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Material de corte Acero rápido de alto rendimiento
Acero rápido de alto rendimiento
Aleado con cobalto

Metal duro macizo

Revestimiento Revestimiento de titanio-nitrito Revestimiento de titanio-carbo-nitrito Revestimiento de titanio-aluminio-nitrito

Tratamiento de superficies Superficie nitrurada
Superficie vaporizada  
(tratamiento con vapor)

Modelo/perfil
Por ejemplo, tipo N  
para materiales normales

Por ejemplo, NF
Dentado de desbaste-acabado

Por ejemplo, HR
Dentado con cordel fino

Norma Cumple la norma DIN 327  Cumple la norma DIN 844 Cumple la norma de fabricación

Modelo de mango
Por ejemplo, mango cilíndrico  
según DIN 6535 HA

Por ejemplo, mango cilíndrico con 
superficie de fijación Weldon

Por ejemplo, mango MK

Número de filos
Por ejemplo, 3 filos  
o 3 asientos de placas

Por ejemplo, 5 filos  
o 5 asientos de placas

Por ejemplo, 8 filos o más,  
u 8 asientos de placas o más

Ángulo helicoidal Por ejemplo, 30º torsión a la derecha Por ejemplo, ángulo de torsión desigual Por ejemplo, 10º torsión a la izquierda

Paso de dientes Paso de dientes irregular

Tolerancia Tolerancia del mango Tolerancia de diámetro Tolerancia de radio

Aplicación Cortante hasta la mitad Cortante por la mitad

Modelo con refrigerante Canal de refrigeración axial Canal de refrigeración radial

Tecnología de fresado
High-Speed-Cutting
(fresado de alta velocidad)

High-Performance-Cutting
(fresado de alto rendimiento)

Trochoidal-Volume-Cutting
(fresado trocoidal)

Valores de corte
Información adicional, por ejemplo, 
recomendaciones de los valores de corte en el anexo técnico

Aplicaciones de fresado Fresado de planear Fresado de escuadrar Fresado de ranuras

Fresado frontal Fresado de escotaduras Fresado de biselado

Fresado circular Fresado de perforación Fresado en rampa

Fresado de copiar Fresado de contornos Fresado de ranura en T

adecuado para 3D aditivo

Información general sobre pictogramas de las herramientas de fresado INFORMACIÓN
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
<700 N/mm² <1000 N/mm² <1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG <30 HRc ≥30 HRc <8 % Si ≥8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. <55 HRc <60 HRc ≥60 HRc

                    
150-200 80-120 70-90 60-90 40-70 40-70  80-120  80-120 60-70 20-35 15-30 280-350 200-250 120-200  120-200  60-90  40-70  40-70 

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

Gráfica de las recomendaciones de uso (ejemplo)
 
• Grupo de material
• Recomendación de uso: Representación según el código de colores ISO, punto = muy apropiado, círculo = apropiado 
• Velocidad de corte recomendada: Rango de velocidad de corte Vc en m/min para diámetros de herramienta medianos. 

Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K S N H P M K N P M K S N H P M K S N H P M K P M K S N
Número de filos 2 2 3 3 3 3
Rango de diámetro/mm 1,0 – 20,0 2,0 – 20,0 0,5 – 20,0 0,5 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 - 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Corto Extracorto Extracorto Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254050.... 250109.... 251006.... 251009.... 251056.... 251047....
Página del catálogo 413 414 415 415 416 416

Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HPC HPC HSC

ISO P M K N P M K N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H
Número de filos 3 3 4 4 4 4
Rango de diámetro/mm 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 – 16,0 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Normal Normal Extralargo Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254052.... 251033.... 254054.... 254056.... 251516.... 251517....
Página del catálogo 417 417 418 418 419 419

Información general fresa frontal de metal duro

Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HSC HSC

ISO P M K N P K P M K P M K P M K S H P M K S H
Número de filos 4 4 4 5 6 – 8 6
Rango de diámetro/mm 4,0 - 20,0 3,0 - 20,0 2,0 - 25,0 2,0 - 25,0 4 – 20 6 – 25
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Estándar Estándar Normal Normal Normal Extralargo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlCrN AlTiN+ TiAlN TiAlN TiAlN Ultra TiAlN
N.º de pedido 254111... 254300.... 255100.... 255101.... 254058.... 254109....
Página del catálogo 420 420 421 422 422 423
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Material de corte Acero rápido de alto rendimiento
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Dentado con cordel fino
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Por ejemplo, 5 filos  
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Tolerancia Tolerancia del mango Tolerancia de diámetro Tolerancia de radio

Aplicación Cortante hasta la mitad Cortante por la mitad

Modelo con refrigerante Canal de refrigeración axial Canal de refrigeración radial

Tecnología de fresado
High-Speed-Cutting
(fresado de alta velocidad)

High-Performance-Cutting
(fresado de alto rendimiento)

Trochoidal-Volume-Cutting
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Información adicional, por ejemplo, 
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Aplicaciones de fresado Fresado de planear Fresado de escuadrar Fresado de ranuras

Fresado frontal Fresado de escotaduras Fresado de biselado
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Fresado de copiar Fresado de contornos Fresado de ranura en T

adecuado para 3D aditivo

Información general sobre pictogramas de las herramientas de fresado INFORMACIÓN

Ap
lic

ac
ió

n
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 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
<700 N/mm² <1000 N/mm² <1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG <30 HRc ≥30 HRc <8 % Si ≥8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. <55 HRc <60 HRc ≥60 HRc
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Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

Gráfica de las recomendaciones de uso (ejemplo)
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Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K S N H P M K N P M K S N H P M K S N H P M K P M K S N
Número de filos 2 2 3 3 3 3
Rango de diámetro/mm 1,0 – 20,0 2,0 – 20,0 0,5 – 20,0 0,5 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 - 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Corto Extracorto Extracorto Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254050.... 250109.... 251006.... 251009.... 251056.... 251047....
Página del catálogo 413 414 415 415 416 416

Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HPC HPC HSC

ISO P M K N P M K N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H
Número de filos 3 3 4 4 4 4
Rango de diámetro/mm 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 – 16,0 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Normal Normal Extralargo Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254052.... 251033.... 254054.... 254056.... 251516.... 251517....
Página del catálogo 417 417 418 418 419 419

Información general fresa frontal de metal duro

Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HSC HSC

ISO P M K N P K P M K P M K P M K S H P M K S H
Número de filos 4 4 4 5 6 – 8 6
Rango de diámetro/mm 4,0 - 20,0 3,0 - 20,0 2,0 - 25,0 2,0 - 25,0 4 – 20 6 – 25
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Estándar Estándar Normal Normal Normal Extralargo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlCrN AlTiN+ TiAlN TiAlN TiAlN Ultra TiAlN
N.º de pedido 254111... 254300.... 255100.... 255101.... 254058.... 254109....
Página del catálogo 420 420 421 422 422 423
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Fresa frontal Fresa de desbaste y acabado Fresa de desbaste

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P P K H P M K H P M K H P K H P N H
Número de filos 6 4 3 - 6 3 - 6 3 – 5 3 – 4
Rango de diámetro/mm 6,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 6 – 20 6 – 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Largo Largo Largo Largo Corto Corto
Modelo/perfil N NF HR HR HR NR
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254012..... 254023.... 254022... 254025.... 254018.... 254015....
Página del catálogo 423 424 424 425 425 426

Fresa hemisférica

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K S H P M K S H P M K N P M K S H P K H
Número de filos 2 2 4 4 2
Rango de diámetro/mm 1 - 20 2 – 20 3 – 20 1 - 20 1 - 16
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Largo Extralargo Corto Extralargo Corto
Modelo/perfil N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN
N.º de pedido 254011.... 254112.... 251532.... 254013.... 250510....
Página del catálogo 430 431 431 432 432

Fresa tórica Fresa tórica Fresa hemisférica

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HPC HSC

ISO P K H P M K S H P M K S H P H P M K N H P M K N
Número de filos 2 2 4 4 - 5 2 2
Rango de diámetro/mm 5 – 20 3 – 20 3 – 20 6 - 12 3 - 20 3 – 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Largo Largo Corto - Largo Corto Corto
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN Ultra TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254090.... 254017.... 254019.... 294248.... 294249.... 250512.... 250515....
Página del catálogo 426 427 428 429 429 430

Programa de fresas

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HPC HPC Trocoidal Aluminio Programa de acero fino, titanio

ISO P M K S N H P M K S N P M K S N H N P M K S
Número de filos 4 3 - 4 3 – 8 1 – 4 2 – 4
Rango de diámetro/mm 3,0 - 25,0 4,0 - 20,0 3 – 20 0,5 – 20,0  0,2 – 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación 
Modelo Corto - extralargo Normal Normal Corto - extralargo Corto - largo
Modelo/perfil N/NA N N/H W / WR  N/H
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN / AlTiN TiAlN TiAlSiN ZrCN AlCrN
N.º de pedido A partir de 254130.... A partir de 254503.... A partir de 254155.... A partir de 249001.... A partir de 256011....
Página del catálogo Información general  433 Información general  442 Información general  445 Información general  448 Información general  474

Aluminio Acero fino 

TitanioTrocoidalHPC HPC 
Power

Fresa de superficies 
de sellado

Fresa cerámica Fresa de segmento circular Fresa de matrices Fresa de cuarto de círculo

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N H S P M K N H P M K N H P M K S N H
Número de filos 3 4 4 3 – 4 4
Rango de diámetro/mm 3 - 20 6 - 20 2 - 8 2,5 – 8,0 8 – 16
Norma WN WN WN Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Normal Normal Corto/largo Corto
Modelo/perfil N N N N N
Material de corte Metal duro cerámica Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN
N.º de pedido 255152 255153 254170 - 254173 253002.... 291310....
Página del catálogo 542 543 544 545 546

Programa de fresas

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
DIA+ PKD Compuesto de materiales RockTec 52 y 65 RockTec Pro

ISO N N N P S H P H
Número de filos 2 – 4 1 - 3 2 – 8 2 - 8
Rango de diámetro/mm 1 – 16 3 - 10 4 -20 0,1 – 20,0 0,1 - 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto - largo Estándar - extralargo largo Corto - largo Corto - largo
Modelo/perfil N - – N/H N / H
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento DIA+ DIA HC TiSi TiAlSiN
N.º de pedido A partir de 258005.... 253025.... A partir de 250600.... A partir de 257002.... A partir de 257100....
Página del catálogo Información general   483 488 Información general   490 Información general   500 Información general   525

Grafito 
DIA+

RockTec 52 

RockTec 65
Compuesto 

de 

materiales
RockTec 

ProPKD
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Fresa frontal Fresa de desbaste y acabado Fresa de desbaste

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P P K H P M K H P M K H P K H P N H
Número de filos 6 4 3 - 6 3 - 6 3 – 5 3 – 4
Rango de diámetro/mm 6,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 6 – 20 6 – 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Largo Largo Largo Largo Corto Corto
Modelo/perfil N NF HR HR HR NR
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254012..... 254023.... 254022... 254025.... 254018.... 254015....
Página del catálogo 423 424 424 425 425 426

Fresa hemisférica

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K S H P M K S H P M K N P M K S H P K H
Número de filos 2 2 4 4 2
Rango de diámetro/mm 1 - 20 2 – 20 3 – 20 1 - 20 1 - 16
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Largo Extralargo Corto Extralargo Corto
Modelo/perfil N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN
N.º de pedido 254011.... 254112.... 251532.... 254013.... 250510....
Página del catálogo 430 431 431 432 432

Fresa tórica Fresa tórica Fresa hemisférica

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HPC HSC

ISO P K H P M K S H P M K S H P H P M K N H P M K N
Número de filos 2 2 4 4 - 5 2 2
Rango de diámetro/mm 5 – 20 3 – 20 3 – 20 6 - 12 3 - 20 3 – 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Largo Largo Corto - Largo Corto Corto
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN Ultra TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254090.... 254017.... 254019.... 294248.... 294249.... 250512.... 250515....
Página del catálogo 426 427 428 429 429 430

Programa de fresas

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
HPC HPC Trocoidal Aluminio Programa de acero fino, titanio

ISO P M K S N H P M K S N P M K S N H N P M K S
Número de filos 4 3 - 4 3 – 8 1 – 4 2 – 4
Rango de diámetro/mm 3,0 - 25,0 4,0 - 20,0 3 – 20 0,5 – 20,0  0,2 – 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación 
Modelo Corto - extralargo Normal Normal Corto - extralargo Corto - largo
Modelo/perfil N/NA N N/H W / WR  N/H
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN / AlTiN TiAlN TiAlSiN ZrCN AlCrN
N.º de pedido A partir de 254130.... A partir de 254503.... A partir de 254155.... A partir de 249001.... A partir de 256011....
Página del catálogo Información general  433 Información general  442 Información general  445 Información general  448 Información general  474

Aluminio Acero fino 

TitanioTrocoidalHPC HPC 
Power

Fresa de superficies 
de sellado

Fresa cerámica Fresa de segmento circular Fresa de matrices Fresa de cuarto de círculo

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N H S P M K N H P M K N H P M K S N H
Número de filos 3 4 4 3 – 4 4
Rango de diámetro/mm 3 - 20 6 - 20 2 - 8 2,5 – 8,0 8 – 16
Norma WN WN WN Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Normal Normal Corto/largo Corto
Modelo/perfil N N N N N
Material de corte Metal duro cerámica Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN
N.º de pedido 255152 255153 254170 - 254173 253002.... 291310....
Página del catálogo 542 543 544 545 546

Programa de fresas

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
DIA+ PKD Compuesto de materiales RockTec 52 y 65 RockTec Pro

ISO N N N P S H P H
Número de filos 2 – 4 1 - 3 2 – 8 2 - 8
Rango de diámetro/mm 1 – 16 3 - 10 4 -20 0,1 – 20,0 0,1 - 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto - largo Estándar - extralargo largo Corto - largo Corto - largo
Modelo/perfil N - – N/H N / H
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento DIA+ DIA HC TiSi TiAlSiN
N.º de pedido A partir de 258005.... 253025.... A partir de 250600.... A partir de 257002.... A partir de 257100....
Página del catálogo Información general   483 488 Información general   490 Información general   500 Información general   525

Grafito 
DIA+

RockTec 52 

RockTec 65
Compuesto 

de 

materiales
RockTec 

ProPKD
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Fresa de forma Fresa de grabado Herramienta multifuncional Desbarbador

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
Desbarbador hacia 

delante y hacia atrás
ISO P K N P M K S N P M K S N H P M K S N H
Número de filos 6 – 10 1 2 3 – 6 3 - 4
Rango de diámetro/mm 10 – 45 3 – 6 0,5 -20 1 – 16 1,5 - 12
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Corto Normal Corto Normal
Modelo/perfil N N N N N/H
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN

N.º de pedido 292004.... 251545.... 251541/46/49....   251550....
2981320.... 

250004/05/06....
Página del catálogo 546 547 548 549 550

EL COMPLETO

 PROGRAMA DE 
VIRUTAJE

PALBIT 
Herramientas de  
arranque de virutas
411 páginas
N.° artículo 019900 0315

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23
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Fresa de forma Fresa de grabado Herramienta multifuncional Desbarbador

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
Desbarbador hacia 

delante y hacia atrás
ISO P K N P M K S N P M K S N H P M K S N H
Número de filos 6 – 10 1 2 3 – 6 3 - 4
Rango de diámetro/mm 10 – 45 3 – 6 0,5 -20 1 – 16 1,5 - 12
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Corto Normal Corto Normal
Modelo/perfil N N N N N/H
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN

N.º de pedido 292004.... 251545.... 251541/46/49....   251550....
2981320.... 

250004/05/06....
Página del catálogo 546 547 548 549 550
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Fresa para agujeros oblongos  

 

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 58 55 45 115 100 50 45 35 350 250 120     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1400 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,0 3 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0010 34,80

1,1 3 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0011 34,80

1,2 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0012 34,80

1,4 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0014 34,80

1,5 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0015 34,80

1,6 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0016 34,80

1,8 5 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0018 34,80

2,0 5 - 50 3,0 - 0,05 2 0,006 0,007 254050 0020 34,80

2,5 6 - 50 3,0 - 0,05 2 0,012 0,015 254050 0025 34,80

2,8 8 15 57 6,0 2,6 0,05 2 0,012 0,015 254050 0028 29,50

3,0 8 15 57 6,0 2,8 0,05 2 0,012 0,015 254050 0030 29,50

3,8 11 15 57 6,0 3,6 0,1 2 0,012 0,015 254050 0038 29,50

4,0 11 15 57 6,0 3,8 0,1 2 0,012 0,015 254050 0040 29,50

4,8 13 21 57 6,0 4,6 0,1 2 0,024 0,030 254050 0048 31,20

5,0 13 21 57 6,0 4,8 0,1 2 0,024 0,030 254050 0050 31,20

5,8 13 21 57 6,0 5,6 0,1 2 0,024 0,030 254050 0058 31,20

6,0 13 21 57 6,0 5,8 0,1 2 0,024 0,030 254050 0060 31,20

6,8 16 27 63 8,0 6,6 0,1 2 0,024 0,030 254050 0068 36,50

7,0 16 27 63 8,0 6,8 0,1 2 0,024 0,030 254050 0070 36,—

7,8 19 27 63 8,0 7,5 0,1 2 0,024 0,030 254050 0078 35,70

8,0 19 27 63 8,0 7,7 0,1 2 0,024 0,030 254050 0080 35,30

8,7 19 32 72 10,0 8,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0087 51,60

9,0 19 32 72 10,0 8,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0090 51,60

9,7 22 32 72 10,0 9,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0097 51,60

10,0 22 32 72 10,0 9,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0100 51,60

10,7 26 38 83 12,0 10,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0107 74,30

11,0 26 38 83 12,0 10,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0110 74,30

11,7 26 38 83 12,0 11,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0117 74,30

12,0 26 38 83 12,0 11,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0120 74,30

13,7 26 38 83 14,0 13,5 0,1 2 0,040 0,050 254050 0137 91,60

14,0 26 38 83 14,0 13,8 0,1 2 0,040 0,050 254050 0140 91,60

15,7 32 44 92 16,0 15,4 0,1 2 0,040 0,050 254050 0157 119,—

16,0 32 44 92 16,0 15,7 0,1 2 0,040 0,050 254050 0160 119,—

17,7 32 44 92 18,0 17,4 0,1 2 0,048 0,060 254050 0177 162,50

18,0 32 44 92 18,0 17,7 0,1 2 0,048 0,060 254050 0180 144,—

19,7 38 54 104 20,0 19,4 0,1 2 0,048 0,060 254050 0197 206,—

20,0 38 54 104 20,0 19,7 0,1 2 0,048 0,060 254050 0200 182,50
2145

 

• Con ajuste libre
• Mango cilíndrico hasta 2,5 mm Ø liso, a partir de 2,8 mm Ø con superficies de arrastre según DIN 6535-HB
• Óptima evacuación de virutas mediante superficie extremadamente lisa
• Para ranuras P9
• Material de corte: metal duro de grano ultrafino, con recubrimiento TiAlN Ultra

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500058
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500068
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500078
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500087
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500097
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500107
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500117
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500137
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500157
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500177
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500197
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540500200
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TOOLFINDER ES MÁS RÁPIDO
CUANDO

QUE USTED.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Ahorro de tiempo: no hay que buscar mucho 
en el catálogo

• Datos STEP y DFX para su herramienta

• Descargar los valores de corte en PDF
• Acceso inmediato a la tienda web

THIS IS POWER TO PRODUCE

Encuentre la herramienta 
adecuada ahora

                  
• 2 filos, corta, 30° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino

Fresa para agujeros oblongos Basic-Line   

 

 

Precios escalonados 

en la tienda en línea

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
180 80 100 80 90  140 100 70 50  270 190 150     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

2,0 6 50 6,0 2 0,011 0,016 250109 0020 11,10

3,0 6 50 6,0 2 0,011 0,016 250109 0030 11,10

4,0 8 50 6,0 2 0,017 0,026 250109 0040 11,10

5,0 8 50 6,0 2 0,017 0,026 250109 0050 11,10

6,0 16 50 6,0 2 0,021 0,032 250109 0060 11,10

8,0 20 60 8,0 2 0,029 0,044 250109 0080 14,—

10,0 22 70 10,0 2 0,040 0,060 250109 0100 21,—

12,0 22 70 12,0 2 0,040 0,060 250109 0120 29,60

16,0 25 75 16,0 2 0,053 0,080 250109 0160 49,50

20,0 32 100 20,0 2 0,067 0,1 250109 0200 84,30
2148
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www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

                
• Mango cilíndrico con superficie de arrastre, hasta diámetro 1,8 mm liso
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN Ultra
• Nota: El reafilado de estas fresas no resulta rentable. Resulta más rentable aprovechar las 

fresas hasta el límite de desgaste, trabajando así siempre y en todo momento con herramientas 
nuevas de fábrica.

Fresa frontal mini  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

251006....                   
90 80 55 43 38 28 110 80 30 23 23 200 150 105     

251009....                   
100 90 50 50 43 30 120 90 35 28 28 225 170 130     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                 

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

TiAlN 
 N⁰ artículo €

0,5 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0005 13,20 251009 0005 19,90

0,6 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0006 13,20 251009 0006 19,90

0,8 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0008 13,20 251009 0008 19,90

1,0 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0010 13,20 251009 0010 19,90

1,2 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0012 13,20 251009 0012 19,90

1,5 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0015 13,20 251009 0015 19,90

1,8 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0018 13,20 251009 0018 19,90

2,0 4,0 35,0 6,0 3 0,012 0,015 251006 0020 13,20 251009 0020 19,90

2,5 4,0 35,0 6,0 3 0,023 0,03 251006 0025 13,90 251009 0025 19,90

3,0 5,0 36,0 6,0 3 0,031 0,038 251006 0030 13,20 251009 0030 19,90

3,5 5,0 36,0 6,0 3 0,040 0,045 251006 0035 13,90 251009 0035 21,60

4,0 7,0 38,0 6,0 3 0,048 0,052 251006 0040 13,20 251009 0040 19,90

4,5 7,0 38,0 6,0 3 0,050 0,056 251006 0045 13,90 251009 0045 21,60

5,0 8,0 39,0 6,0 3 0,051 0,057 251006 0050 13,20 251009 0050 19,90

5,5 8,0 39,0 6,0 3 0,053 0,06 251006 0055 13,90 251009 0055 21,60

5,75 8,0 39,0 6,0 3 0,053 0,06 251006 0057 13,90 251009 0057 21,60

6,0 8,0 39,0 6,0 3 0,054 0,06 251006 0060 13,20 251009 0060 19,90

6,75 11,0 43,0 8,0 3 0,056 0,062 251006 0067 18,35 251009 0067 26,60

7,0 11,0 43,0 8,0 3 0,057 0,062 251006 0070 17,50 251009 0070 24,50

7,75 11,0 43,0 8,0 3 0,059 0,066 251006 0077 18,45 251009 0077 26,70

8,0 11,0 43,0 8,0 3 0,060 0,066 251006 0080 20,50 251009 0080 26,30

8,7 13,0 50,0 10,0 3 0,061 0,067 251006 0087 28,70 251009 0087 39,70

9,0 13,0 50,0 10,0 3 0,062 0,067 251006 0090 26,30 251009 0090 36,10

9,7 13,0 50,0 10,0 3 0,063 0,068 251006 0097 28,70 251009 0097 39,70

10,0 13,0 50,0 10,0 3 0,063 0,068 251006 0100 29,40 251009 0100 37,80

12,0 15,0 55,0 12,0 3 0,063 0,068 251006 0120 37,30 251009 0120 48,80
2109 2109

  

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060057
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060067
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060077
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060087
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060097
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510060120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090057
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090067
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090077
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090087
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090097
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510090120
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• 3 filos, corta, 30 ° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Precios escalonados 

en la tienda en línea

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 6 50 6,0 3 0,012 0,016 251056 0030 11,15

4,0 8 50 6,0 3 0,019 0,026 251056 0040 11,15

5,0 8 50 6,0 3 0,019 0,026 251056 0050 11,15

6,0 16 50 6,0 3 0,024 0,032 251056 0060 11,15

8,0 20 60 8,0 3 0,033 0,044 251056 0080 14,05

10,0 22 70 10,0 3 0,044 0,060 251056 0100 21,—

12,0 22 70 12,0 3 0,044 0,060 251056 0120 29,70

16,0 25 75 16,0 3 0,059 0,080 251056 0160 49,60

20,0 32 100 20,0 3 0,074 0,100 251056 0200 84,50
2148

 

                  
• 3 filos, largo, 45° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 7 57 6,0 3 0,012 0,016 251047 0030 11,90

3,5 7 57 6,0 3 0,012 0,016 251047 0035 12,75

4,0 8 57 6,0 3 0,019 0,026 251047 0040 11,90

4,5 8 57 6,0 3 0,019 0,026 251047 0045 12,75

5,0 10 57 6,0 3 0,019 0,026 251047 0050 11,90

6,0 10 57 6,0 3 0,024 0,032 251047 0060 11,90

8,0 16 63 8,0 3 0,033 0,044 251047 0080 17,—

10,0 19 72 10,0 3 0,044 0,060 251047 0100 23,70

12,0 22 83 12,0 3 0,044 0,060 251047 0120 33,60

14,0 22 83 14,0 3 0,052 0,070 251047 0140 49,50

16,0 26 92 16,0 3 0,059 0,080 251047 0160 60,10

20,0 32 104 20,0 3 0,074 0,10 251047 0200 99,10
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510470200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510560200
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Fresa frontal  

 

 

Universal

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
240 160 85 75 220 110 180 140           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 8 6 57 0,1 3 0,01 0,012 251033 0030 32,20

4 11 6 57 0,1 3 0,017 0,02 251033 0040 31,10

5 13 6 57 0,15 3 0,029 0,035 251033 0050 35,30

6 13 6 57 0,2 3 0,029 0,035 251033 0060 35,60

8 19 8 63 0,2 3 0,038 0,045 251033 0080 47,80

10 22 10 72 0,2 3 0,038 0,045 251033 0100 62,70

12 26 12 83 0,3 3 0,063 0,075 251033 0120 88,20

16 32 16 92 0,3 3 0,084 0,1 251033 0160 138,—

20 38 20 104 0,4 3 0,101 0,12 251033 0200 212,—
2145

 

                    

Fresa frontal  

 

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 58 55 45 115 100 50 45 35 350 250 120     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1400 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 15 57 6,0 2,8 0,1 3 0,012 0,015 254052 0030 33,—

3,5 11 15 57 6,0 3,3 0,1 3 0,012 0,015 254052 0035 34,80

4,0 11 15 57 6,0 3,8 0,1 3 0,012 0,015 254052 0040 32,10

4,5 13 21 57 6,0 4,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0045 34,80

5,0 13 21 57 6,0 4,8 0,1 3 0,024 0,03 254052 0050 32,10

5,5 13 21 57 6,0 5,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0055 34,80

6,0 13 21 57 6,0 5,8 0,1 3 0,024 0,03 254052 0060 32,10

6,5 16 27 63 8,0 6,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0065 42,90

7,0 16 27 63 8,0 6,8 0,1 3 0,024 0,03 254052 0070 42,10

7,5 19 27 63 8,0 7,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0075 40,40

8,0 21 27 63 8,0 7,7 0,1 3 0,024 0,03 254052 0080 41,—

8,5 21 32 72 10,0 8,3 0,1 3 0,032 0,04 254052 0085 64,40

9,0 21 32 72 10,0 8,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0090 62,70

9,5 22 32 72 10,0 9,3 0,1 3 0,032 0,04 254052 0095 69,40

10,0 22 32 72 10,0 9,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0100 59,90

11,0 26 32 83 12,0 10,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0110 96,50

12,0 26 38 83 12,0 11,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0120 89,30

14,0 26 38 83 14,0 13,8 0,1 3 0,04 0,05 254052 0140 112,50

16,0 36 44 92 16,0 15,7 0,1 3 0,04 0,05 254052 0160 152,—

18,0 36 44 92 18,0 17,7 0,1 3 0,048 0,06 254052 0180 186,50

20,0 41 54 104 20,0 19,7 0,1 3 0,048 0,06 254052 0200 239,—
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• Con ajuste libre
• Óptima evacuación de virutas mediante superficie extremadamente lisa
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN Ultra

• Hélice a derecha 38°/40°/42°
• De aplicación universal
• Para desbastado y acabado
• Para grandes profundidades de corte
• Giro suave muy elevado
• Fase de protección para una vida útil más prolongada

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2510330200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520095
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540520200
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ROSCADO 
PERFORACIÓN

OSG 
Catálogo VI 
1024 páginas
N.° artículo 019900 0208FRESADO
Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

                      
• Con ajuste libre
• Mango cilíndrico DIN 6535-HA y con superficie de arrastre DIN 6535-HB
• Óptima evacuación de virutas mediante superficie extremadamente lisa
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN Ultra

Fresa frontal  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 58 55 45 115 100 50 45 35 350 250 120     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1400 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

2,0 8 - 32 2,0 - 4 0,0056 0,007 254054 0020 26,30

3,0 12 - 38 3,0 - 4 0,012 0,015 254054 0030 28,20

4,0 12 - 40 4,0 - 4 0,012 0,015 254054 0040 30,30

5,0 15 20 50 5,0 4,8 4 0,024 0,03 254054 0050 32,20

6,0 16 20 58 6,0 5,8 4 0,024 0,03 254054 0060 44,30

8,0 22 32 70 8,0 7,7 4 0,024 0,03 254054 0080 48,40

10,0 25 31 73 10,0 9,6 4 0,032 0,04 254054 0100 72,20

12,0 28 37 84 12,0 11,6 4 0,032 0,04 254054 0120 105,—

16,0 35 43 93 16,0 15,5 4 0,04 0,05 254054 0160 169,—

20,0 40 52 104 20,0 19,5 4 0,048 0,06 254054 0200 251,—
2145

Modelo estándar
• Mango liso
• A partir de diámetro 6 mm con superficies  

de arrastre según DIN 6535 HB

 

 
 

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1400 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 30 60 3,0 4 0,012 0,015 254056 0030 32,20

4,0 30 75 4,0 4 0,012 0,015 254056 0040 34,40

5,0 35 75 5,0 4 0,024 0,03 254056 0050 38,20

6,0 40 100 6,0 4 0,024 0,03 254056 0060 60,60

8,0 40 100 8,0 4 0,024 0,03 254056 0080 76,50

10,0 40 100 10,0 4 0,032 0,04 254056 0100 117,—

12,0 45 100 12,0 4 0,032 0,04 254056 0120 197,—

14,0 45 100 14,0 4 0,04 0,05 254056 0140 234,—

16,0 75 150 16,0 4 0,04 0,05 254056 0160 322,—
2145

Extra largo sin ajuste libre
• Mango liso

 

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540540200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540560160
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• 4 filos, extralarga, 30° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino 

Fresa frontal Basic Line    

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 12 50 6,0 4 0,012 0,015 251517 0030 25,70

4,0 15 50 6,0 4 0,012 0,015 251517 0040 25,70

5,0 20 60 6,0 4 0,024 0,030 251517 0050 25,70

6,0 20 60 6,0 4 0,024 0,030 251517 0060 25,70

8,0 25 70 8,0 4 0,024 0,030 251517 0080 32,90

10,0 30 90 10,0 4 0,032 0,040 251517 0100 48,40

12,0 30 90 12,0 4 0,032 0,040 251517 0120 67,10

16,0 50 110 16,0 4 0,040 0,050 251517 0160 125,50

20,0 55 110 20,0 4 0,048 0,060 251517 0200 208,—
2148
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Precios escalonados 

en la tienda en línea

                  
• 4 filos, largo, 30° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino

Fresa frontal Basic Line   

 

 

Precios escalonados 

en la tienda en línea

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 57 6,0 4 0,012 0,015 251516 0030 14,70

4,0 11 57 6,0 4 0,012 0,015 251516 0040 14,70

5,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 251516 0050 14,70

6,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 251516 0060 14,70

8,0 19 63 8,0 4 0,024 0,030 251516 0080 16,45

10,0 22 72 10,0 4 0,032 0,040 251516 0100 26,60

12,0 26 83 12,0 4 0,032 0,040 251516 0120 37,90

14,0 26 83 14,0 4 0,038 0,042 251516 0140 58,90

16,0 32 92 16,0 4 0,040 0,050 251516 0160 63,70

20,0 38 104 20,0 4 0,048 0,060 251516 0200 110,—
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515160200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515170200
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AlTiN+

        
• Con ajuste libre
• Ángulo de incidencia irregular y distribución para un fresado sin vibraciones
• Con bisel protector F para mejorar la duración de los equipos

Fresas frontales  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150-190 130-180 120-160    170-230 160-210           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 8 15 57 2,8 6 0,15 0,012 0,015 254300 0030 16,35

4 11 17 57 3,8 6 0,15 0,012 0,015 254300 0040 16,35

5 13 19 57 4,8 6 0,15 0,024 0,030 254300 0050 16,35

6 12 21 57 5,8 6 0,15 0,024 0,030 254300 0060 16,35

8 19 27 63 7,6 8 0,15 0,024 0,030 254300 0080 21,90

10 22 32 72 9,5 10 0,20 0,032 0,040 254300 0100 29,80

12 26 38 83 11,5 12 0,20 0,032 0,040 254300 0120 40,60

16 32 44 92 15,5 16 0,35 0,040 0,050 254300 0160 68,70

20 38 54 104 19,5 20 0,60 0,048 0,060 254300 0200 111,—
2157

 

 

 

 

     

Contenido   
 N⁰ artículo €

Juego metal duro macizo 35°/38°, 3 unidades Ø6/8/10/12 cada uno 254300 1001 465,—
2157

Juego de fresas frontales de 14 piezas  

  757

                    
• División desigual para un fresado de baja vibración
• con radio angular R para mejorar la vida útil

Fresa frontal Steel  

R
 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
200 160 150 80 120 80 170 110 60 30 30 330 300 280     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 11 20 57 6 3,7 0,1 4 0,012 0,02 254111 0040 24,20

5 13 20 57 6 4,6 0,1 4 0,016 0,025 254111 0050 24,20

6 13 20 57 6 5,5 0,1 4 0,019 0,031 254111 0060 24,20

8 20 26 64 8 7,4 0,2 4 0,026 0,043 254111 0080 32,80

10 22 32 72 10 9,2 0,2 4 0,034 0,056 254111 0100 44,40

12 26 37 83 12 11 0,2 4 0,041 0,070 254111 0120 60,60

14 26 37 83 14 13 0,2 4 0,047 0,079 254111 0140 85,90

16 32 42 92 16 15 0,2 4 0,053 0,087 254111 0160 103,—

18 32 42 92 18 17 0,2 4 0,058 0,092 254111 0180 139,50

20 38 50 104 20 19 0,2 4 0,064 0,098 254111 0200 164,50
2179

 

Profesionales 

de acero

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541110200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543000200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2543001001
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• Material de corte: metal duro de grano ultrafino con recubrimiento TiAlN
• Tratamiento preliminar y posterior especial mediante microrradiación
• Modelo con 4 o 5 filos
• Para mecanizado en húmedo y en seco, con muy altos valores de arranque de virutas y de duración

Fresa frontal VHRS
 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140-220 100-180 70-160 80-130 60-100  100-160 90-140           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

DIN 6535-HB 
 N⁰ artículo €

3 0,2 6 51 7 4 0,01 0,015 255100 0302 44,10

4 0,2 6 51 9 4 0,012 0,02 255100 0402 48,30

5 0,2 6 51 11 4 0,02 0,03 255100 0502 52,20

6 0,1 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0601 56,50

6 0,3 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0603 56,50

6 0,5 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0605 56,50

6 1 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0610 56,50

8 0,1 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0801 74,50

8 0,3 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0803 74,50

8 0,5 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0805 74,50

8 1 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0810 74,50

10 0,1 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1001 97,40

10 0,3 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1003 97,40

10 0,5 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1005 97,40

10 1 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1010 97,40

12 0,1 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1201 137,—

12 0,3 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1203 137,—

12 0,5 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1205 137,—

12 1 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1210 137,—

14 0,5 14 89 30 4 0,055 0,08 255100 1405 203,—

14 1 14 89 30 4 0,055 0,08 255100 1410 203,—

16 0,1 16 89 35 4 0,06 0,08 255100 1601 200,—

16 0,5 16 89 35 4 0,06 0,08 255100 1605 200,—

16 1 16 89 35 4 0,06 0,08 255100 1610 200,—

20 0,5 20 102 42 4 0,08 0,1 255100 2005 319,—

20 1 20 102 42 4 0,08 0,1 255100 2010 319,—

25 0,5 25 120 45 4 0,11 0,12 255100 2505 450,—

25 1 25 120 45 4 0,11 0,12 255100 2510 450,—
2113

Estándar, 4 filos

 

El especialista 

del acero

  728
  729

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000302
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000402
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551000810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551001610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551002005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551002010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551002505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551002510
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Otras herramientas con  

ajuste libre en el catálogo 

de van Hoorn

           

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

DIN 6535-HB 
 N⁰ artículo €

3 0,2 6 51 7 5 0,015 255101 0302 44,10

4 0,2 6 51 9 5 0,02 255101 0402 48,30

5 0,2 6 51 11 5 0,03 255101 0502 52,20

6 0,1 6 64 13 5 0,035 255101 0601 56,50

6 0,3 6 64 13 5 0,035 255101 0603 56,50

6 0,5 6 64 13 5 0,035 255101 0605 56,50

6 1 6 64 13 5 0,035 255101 0610 56,50

8 0,1 8 64 18 5 0,045 255101 0801 74,50

8 0,3 8 64 18 5 0,045 255101 0803 74,50

8 0,5 8 64 18 5 0,045 255101 0805 74,50

8 1 8 64 18 5 0,045 255101 0810 74,50

10 0,1 10 70 22 5 0,055 255101 1001 97,40

10 0,3 10 70 22 5 0,055 255101 1003 97,40

10 0,5 10 70 22 5 0,055 255101 1005 97,40

10 1 10 70 22 5 0,055 255101 1010 97,40

12 0,1 12 78 25 5 0,065 255101 1201 137,—

12 0,3 12 78 25 5 0,065 255101 1203 137,—

12 0,5 12 78 25 5 0,065 255101 1205 137,—

12 1 12 78 25 5 0,065 255101 1210 137,—

14 0,5 14 89 30 5 0,08 255101 1405 203,—

14 1 14 89 30 5 0,08 255101 1410 203,—

16 0,1 16 89 35 5 0,08 255101 1601 200,—

16 0,5 16 92 35 5 0,08 255101 1605 200,—

16 1 16 92 35 5 0,08 255101 1610 200,—

20 0,5 20 102 42 5 0,1 255101 2005 319,—

20 1 20 102 42 5 0,1 255101 2010 319,—

25 0,5 25 120 45 5 0,12 255101 2505 450,—

25 1 25 120 45 5 0,12 255101 2510 450,—
2113

Estándar, 5 filos

 

adecuado para trocoidal

  727
                      

• Con ajuste libre
• Óptima evacuación de virutas mediante superficie extremadamente lisa
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN Ultra

Fresa frontal  

 

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 130 120 80 90  190 180        45   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1400 N/mm²
mm/d

DIN 6535-HB 
 N⁰ artículo €

4,0 11 19 57 6,0 3,7 6 0,015 0,020 254058 0040 41,70

5,0 13 19 57 6,0 4,7 6 0,150 0,020 254058 0050 38,50

6,0 13 19 57 6,0 5,7 6 0,020 0,030 254058 0060 37,80

8,0 19 25 63 8,0 7,7 6 0,020 0,030 254058 0080 44,20

10,0 22 30 72 10,0 9,7 6 0,030 0,040 254058 0100 69,90

12,0 26 36 83 12,0 11,5 6 0,050 0,060 254058 0120 92,10

14,0 26 36 83 14,0 13,5 6 0,050 0,060 254058 0140 132,50

16,0 32 42 92 16,0 15,5 6 0,070 0,080 254058 0160 165,—

18,0 32 42 92 18,0 17,5 8 0,090 0,100 254058 0180 205,—

20,0 38 52 104 20,0 19,5 8 0,100 0,120 254058 0200 234,—
2145

Modelo estándar
• Mango con superficies de arrastre según  

DIN 6535 HB

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540580200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010302
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010402
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551010810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551011610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551012005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551012010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551012505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551012510
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• Modelo extra largo
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN

Fresa frontal  

 

 

Hasta 55 HRC

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 130 120 80 90  190 180        45 45  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 26 70 6,0 6 0,030 254109 0060 62,20

8,0 36 90 8,0 6 0,040 254109 0080 81,20

10,0 46 100 10,0 6 0,060 254109 0100 128,—

12,0 56 110 12,0 6 0,060 254109 0120 182,—

16,0 66 130 16,0 6 0,080 254109 0160 314,—

20,0 76 140 20,0 6 0,100 254109 0200 490,—

25,0 92 180 25,0 6 0,150 254109 0250 939,—
2109

 

                    
• 6/8 filos, largo, 45° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 140 130             70 60  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6,0 6 0,06 254012 0060 19,50

8,0 19 63 8,0 6 0,08 254012 0080 24,—

10,0 22 72 10,0 6 0,10 254012 0100 36,60

12,0 26 83 12,0 6 0,12 254012 0120 49,20

16,0 32 92 16,0 6 0,16 254012 0160 79,30

20,0 38 104 20,0 8 0,20 254012 0200 119,—
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540120060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540120080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540120100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540120120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540120160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540120200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541090060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541090080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541090100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541090120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541090160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541090200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541090250
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  737
                          

• 3-6 filos, largo, 20° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa de desbaste Basic-Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 110 90 85   150 100        70   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 11 57 6,0 3 0,013 0,015 254022 0040 26,10

5,0 13 57 6,0 4 0,021 0,025 254022 0050 26,10

6,0 16 57 6,0 4 0,021 0,025 254022 0060 26,10

8,0 16 63 8,0 4 0,027 0,032 254022 0080 30,—

10,0 22 72 10,0 4 0,044 0,052 254022 0100 45,60

12,0 26 83 12,0 4 0,044 0,052 254022 0120 57,80

16,0 32 92 16,0 5 0,059 0,070 254022 0160 94,60

20,0 38 104 20,0 6 0,071 0,084 254022 0200 151,50
2148

 

                    
• 4 filos, largo, 45° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa de desbaste y acabado Basic-Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 90 70    140 130        70   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 11 57 6,0 4 0,018 0,028 254023 0040 21,40

5,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 254023 0050 21,40

6,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 254023 0060 21,40

8,0 19 63 8,0 4 0,024 0,030 254023 0080 31,40

10,0 22 72 10,0 4 0,032 0,040 254023 0100 43,60

12,0 26 83 12,0 4 0,032 0,040 254023 0120 61,70

16,0 32 92 16,0 4 0,040 0,050 254023 0160 108,50

20,0 38 104 20,0 4 0,048 0,060 254023 0200 168,—
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540220200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540230200
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  737

                      
• 3/4 filos, largo, 20° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa de desbaste Basic-Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 90 70    140 130        70   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 16 57 6,0 3 0,024 0,030 254018 0060 28,10

8,0 16 63 8,0 3 0,024 0,030 254018 0080 31,60

10,0 22 72 10,0 4 0,032 0,040 254018 0100 47,10

12,0 26 83 12,0 4 0,032 0,040 254018 0120 58,90

16,0 32 92 16,0 4 0,040 0,050 254018 0160 96,50

20,0 38 104 20,0 4 0,048 0,060 254018 0200 150,—
2148

 

                          
• 3-6 filos, largo, 20° corte a la derecha
• Con ajuste libre
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa de desbaste Basic-Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 110 90 85   150 100        70   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 11 21 57 3,7 6 3 0,013 0,015 254025 0040 28,50

5 13 21 57 4,6 6 4 0,021 0,025 254025 0050 28,50

6 16 21 57 5,5 6 4 0,021 0,025 254025 0060 28,50

8 16 27 63 7,4 8 4 0,027 0,032 254025 0080 33,70

10 22 32 72 9,2 10 4 0,044 0,052 254025 0100 49,30

12 26 38 83 11 12 4 0,044 0,052 254025 0120 61,20

16 32 44 92 15 16 5 0,059 0,070 254025 0160 98,30

20 38 54 104 19 20 6 0,071 0,084 254025 0200 156,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540180060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540180080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540180100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540180120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540180160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540180200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540250200
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• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN
• Tratamiento preliminar y posterior especial mediante microrradiación
• Nueva geometría de la ranura receptora de viruta para mejor refrigeración  

y evacuación de virutas
• Para mecanizado en húmedo y en seco, con muy altos valores de  

arranque de virutas y de duración

Fresa de desbaste VHRFFW
 

 

 

Avance hasta máx. 3 m/min.

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
250-300 150-200 110-150    110-170 100-150           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

F
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 0,25 16 64 6,0 3 0,035 0,050 254015 0060 61,10

8,0 0,50 20 64 8,0 3 0,045 0,060 254015 0080 80,10

10,0 0,50 22 70 10,0 3 0,050 0,070 254015 0100 110,—

12,0 0,50 25 78 12,0 3 0,060 0,080 254015 0120 141,50

14,0 1,00 25 89 14,0 3 0,070 0,090 254015 0140 158,—

16,0 1,00 35 89 16,0 3 0,080 0,10 254015 0160 203,—

20,0 1,00 40 102 20,0 4 0,10 0,12 254015 0200 275,—
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• Con ajuste libre
• Óptima evacuación de virutas mediante superficie extremadamente lisa
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN Ultra

Fresa de desbaste  

 
 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 95 70    145 140           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1400 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

5,0 13 19 57 4,8 6,0 0,5 4 0,024 0,030 254090 0050 104,—

6,0 13 19 57 5,8 6,0 0,5 4 0,024 0,030 254090 0060 104,—

8,0 19 25 63 7,7 8,0 0,5 4 0,024 0,030 254090 0080 119,—

10,0 22 30 72 9,8 10,0 0,5 4 0,032 0,040 254090 0100 131,50

12,0 26 36 83 11,8 12,0 0,5 4 0,032 0,040 254090 0120 156,50

14,0 26 36 83 13,8 14,0 0,5 4 0,040 0,050 254090 0140 217,—

16,0 32 42 92 15,7 16,0 0,5 4 0,040 0,050 254090 0160 244,—

18,0 32 42 92 17,7 18,0 0,5 4 0,048 0,060 254090 0180 329,—

20,0 38 52 104 19,7 20,0 0,5 4 0,048 0,060 254090 0200 370,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540900200
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• Modelo largo
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN

Fresa tórica 

 

 

R

 

Hasta 60 HRC

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
70-85 60-70 50-70 40-50 40-50  55-85 50-60        20-30 15-20  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 12 50 6,0 0,3 2 0,152 254017 0001 44,80

4,0 15 50 6,0 0,3 2 0,151 254017 0002 44,80

4,0 15 50 6,0 0,5 2 0,151 254017 0003 44,80

5,0 20 60 6,0 0,3 2 0,149 254017 0004 44,80

5,0 20 60 6,0 0,5 2 0,149 254017 0005 44,80

6,0 20 60 6,0 0,3 2 0,149 254017 0006 44,80

6,0 20 60 6,0 0,5 2 0,149 254017 0060 44,80

6,0 20 60 6,0 1,0 2 0,149 254017 1060 44,80

8,0 25 70 8,0 0,3 2 0,149 254017 0010 54,20

8,0 25 70 8,0 0,5 2 0,149 254017 0080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,0 2 0,149 254017 1080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,5 2 0,149 254017 1580 54,20

8,0 25 70 8,0 2,0 2 0,149 254017 2080 54,20

10,0 30 90 10,0 0,3 2 0,157 254017 0015 77,80

10,0 30 90 10,0 0,5 2 0,157 254017 0100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,0 2 0,157 254017 1100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,5 2 0,157 254017 1105 77,80

10,0 30 90 10,0 2,0 2 0,157 254017 2100 77,80

12,0 30 90 12,0 0,5 2 0,157 254017 0120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,0 2 0,157 254017 1120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,5 2 0,157 254017 1125 114,50

12,0 30 90 12,0 2,0 2 0,157 254017 2120 114,50

16,0 50 110 16,0 0,5 2 0,161 254017 0024 202,—

16,0 50 110 16,0 1,0 2 0,161 254017 0025 202,—

16,0 50 110 16,0 1,5 2 0,161 254017 0026 202,—

16,0 50 110 16,0 2,0 2 0,161 254017 0027 202,—

20,0 50 110 20,0 0,5 2 0,167 254017 0028 350,—

20,0 50 110 20,0 1,0 2 0,167 254017 0029 350,—

20,0 50 110 20,0 1,5 2 0,167 254017 0030 350,—

20,0 50 110 20,0 2,0 2 0,167 254017 0031 350,—
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FRESAS DE METAL DURO MACIZO AL

MÁXIMO 
NIVEL

VAN HOORN 
Fresas frontales
N.° artículo 019900 0079

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540170120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540171060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540171080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540171100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540171105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540171120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540171125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540171580
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540172080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540172100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540172120
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Mandril de sujeción hidráulico 
por expansión

• Sujeción de la herramienta amortiguando las oscilaciones
• Aumento de la duración de la herramienta
• Disminución de las microrroturas en el filo de la herramienta
• Alta transmisión del par de giro
• Alta precisión de posicionamiento y repetición

                    
• Modelo largo
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN

Fresa tórica  

 

 

R

 

Hasta 60 HRC

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 65 60 45 45  70 55        25 18  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 12 50 6,0 0,3 4 0,041 254019 0001 44,80

4,0 15 50 6,0 0,3 4 0,041 254019 0002 44,80

4,0 15 50 6,0 0,5 4 0,041 254019 0003 44,80

5,0 20 60 6,0 0,3 4 0,041 254019 0004 44,80

5,0 20 60 6,0 0,5 4 0,041 254019 0005 44,80

6,0 20 60 6,0 0,3 4 0,041 254019 0006 44,80

6,0 20 60 6,0 0,5 4 0,041 254019 0060 44,80

6,0 20 60 6,0 1,0 4 0,041 254019 1060 44,80

8,0 25 70 8,0 0,3 4 0,041 254019 0010 54,20

8,0 25 70 8,0 0,5 4 0,041 254019 0080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,0 4 0,041 254019 1080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,5 4 0,041 254019 1580 54,20

8,0 25 70 8,0 2,0 4 0,041 254019 2080 54,20

10,0 30 90 10,0 0,3 4 0,042 254019 0015 77,80

10,0 30 90 10,0 0,5 4 0,042 254019 0100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,0 4 0,042 254019 1100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,5 4 0,042 254019 1105 77,80

10,0 30 90 10,0 2,0 4 0,042 254019 2100 77,80

12,0 30 90 12,0 0,5 4 0,042 254019 0120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,0 4 0,042 254019 1120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,5 4 0,042 254019 1125 114,50

12,0 30 90 12,0 2,0 4 0,042 254019 2120 114,50

16,0 50 110 16,0 0,5 4 0,043 254019 0024 202,—

16,0 50 110 16,0 1,0 4 0,043 254019 1160 202,—

16,0 50 110 16,0 1,5 4 0,043 254019 1165 202,—

16,0 50 110 16,0 2,0 4 0,043 254019 2160 202,—

20,0 50 110 20,0 0,5 4 0,044 254019 0028 350,—

20,0 50 110 20,0 1,0 4 0,044 254019 1200 350,—

20,0 50 110 20,0 1,5 4 0,044 254019 1205 350,—

20,0 50 110 20,0 2,0 4 0,044 254019 2200 350,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540190120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191165
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540191580
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540192080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540192100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540192120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540192160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540192200
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• 5 filos, geometría de filos frontales para inmersión
• Mango cilíndrico, idóneo para sujeción en mandriles contractor
• Gracias a una geometría de filos nueva, esta fresa es especialmente apropiada para valores de 

avance extremadamente altos en materiales de dureza normal y templados
• Nueva calidad de grano ultra fino, extremadamente tenaz y resistente a la rotura con recubrimiento multicapa 

mejorado (Ultra-WXS)
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

        

    

D
mm

R
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z   
 N⁰ artículo €

6,0 1,5 6 5,4 50 2,5 24 5 294248 0615 112,10

8,0 2,0 8 7,2 60 3,5 32 5 294248 0820 135,30

10,0 2,0 10 9,0 70 4,0 40 5 294248 1020 173,70

12,0 3,0 12 11,0 80 5,0 48 5 294248 1230 206,10
2110

Corta (WXS-HS-CRE)

 

 

 

        

    

D
mm

R
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z   
 N⁰ artículo €

2 0,5 6 2 50 0,8 8 4 294249 0020 90,—

3 0,75 6 2,7 55 1,2 12 5 294249 0030 101,40

4 1 6 3,6 55 1,6 12 5 294249 0040 105,50

6 1,5 6 5,4 90 2,5 12 5 294249 0060 126,50

8 2 8 7,2 100 3,5 16 5 294249 0080 152,60

10 2 10 9 100 4 20 5 294249 0100 196,—

12 3 12 11 110 5 24 5 294249 0120 232,50
2110

largas (WXS-CRE)

 

Fresa tórica WXS-CRE HPC-Turbomill   
 

Filo con torsión, funcionamiento 

silencioso, hasta 65 HRC,  

geometría de acabado, avance 

hasta 20.000 mm/min
  763

  743
                  

• 2 filos, corta, 30° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa hemisférica Basic-Line  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 110 85 80 60  120 90    330 240 290  45   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 4 50 6,0 2 0,011 250512 0030 13,60

4,0 5 54 6,0 2 0,035 250512 0040 13,60

5,0 6 54 6,0 2 0,035 250512 0050 13,60

6,0 7 54 6,0 2 0,045 250512 0060 13,60

8,0 9 58 8,0 2 0,055 250512 0080 18,85

10,0 11 66 10,0 2 0,065 250512 0100 24,60

12,0 12 73 12,0 2 0,065 250512 0120 37,—

16,0 16 82 16,0 2 0,090 250512 0160 59,40

20,0 20 92 20,0 2 0,120 250512 0200 96,50
2148
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• 2 filos, largo, 30° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa hemisférica Basic-Line  

 

 

Precios escalonados 

en la tienda en línea

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
130 90 65    110 80    300 210 250     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 7 57 6,0 2 0,011 250515 0030 16,80

4,0 8 57 6,0 2 0,035 250515 0040 16,80

5,0 10 57 6,0 2 0,035 250515 0050 16,80

6,0 10 57 6,0 2 0,045 250515 0060 16,80

8,0 16 63 8,0 2 0,055 250515 0080 29,30

10,0 19 72 10,0 2 0,065 250515 0100 46,10

12,0 22 83 12,0 2 0,065 250515 0120 57,70

16,0 26 92 16,0 2 0,090 250515 0160 93,20

20,0 32 104 20,0 2 0,120 250515 0200 140,—
2148

 

                    
• Modelo largo y extra largo
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN

Fresa hemisférica  

 Hasta 60 HRC

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

254011....                   
160 135 120 80 80  200 180        70 55  

254112....                   
135 115 110 63 63           60 45  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,0 2,5 50 4,0 2 0,082 254011 0010 38,20

1,5 4 50 4,0 2 0,082 254011 0015 38,20

2,0 5 50 6,0 2 0,082 254011 0020 35,30

3,0 8 60 6,0 2 0,081 254011 0030 35,30

4,0 8 70 6,0 2 0,081 254011 0040 38,20

5,0 10 80 6,0 2 0,078 254011 0050 39,90

6,0 12 90 6,0 2 0,078 254011 0060 41,80

7,0 14 90 8,0 2 0,078 254011 0070 65,50

8,0 14 100 8,0 2 0,066 254011 0080 65,50

10,0 18 100 10,0 2 0,066 254011 0100 104,50

12,0 22 110 12,0 2 0,074 254011 0120 134,50

16,0 30 140 16,0 2 0,081 254011 0160 228,—

20,0 38 160 20,0 2 0,089 254011 0200 360,—
2109

Largo
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• Modelo corto
• Destalonado excéntrico

Fresa hemisférica  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 60 75 75  105 90    300 150 200     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

TiAlN 
 N⁰ artículo €

3,0 10 40 3,0 4 0,009 251532 0030 33,—

4,0 15 50 4,0 4 0,030 251532 0040 33,90

5,0 15 50 5,0 4 0,030 251532 0050 35,10

6,0 20 65 6,0 4 0,041 251532 0060 36,90

8,0 20 65 8,0 4 0,050 251532 0080 51,70

10,0 22 70 10,0 4 0,058 251532 0100 75,60

12,0 25 78 12,0 4 0,680 251532 0120 96,30

14,0 30 89 14,0 4 0,095 251532 0140 113,50

16,0 32 89 16,0 4 0,095 251532 0160 150,50

20,0 38 102 20,0 4 0,115 251532 0200 241,—
2109

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2,0 6 80 3,0 2 0,082 254112 0020 51,20

3,0 8 100 3,0 2 0,081 254112 0030 51,20

4,0 8 100 4,0 2 0,081 254112 0040 51,20

5,0 10 120 6,0 2 0,078 254112 0050 51,20

6,0 10 120 6,0 2 0,078 254112 0060 51,20

8,0 14 140 8,0 2 0,066 254112 0080 91,20

10,0 18 180 10,0 2 0,066 254112 0100 170,50

12,0 22 200 12,0 2 0,074 254112 0120 223,—

16,0 30 250 16,0 2 0,081 254112 0160 385,—

20,0 38 250 20,0 2 0,089 254112 0200 599,—
2109

Extra largo

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515320200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541120200
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• Con ajuste libre
• Ángulo envolvente 220°
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino, con recubrimiento TiAlN Ultra

Fresa hemisférica 220°  

 
 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
350 250 170    450 410        120 90 70

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L2
mm

L1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,00 6,00 0,90 80 5 0,72 0,5 2 0,007 250510 0010 101,—

2,0 6,0 1,80 80 10 1,44 1,0 2 0,011 250510 0020 101,—

3,0 6,0 2,80 80 15 2,04 1,5 2 0,011 250510 0030 101,—

4,0 6,0 3,80 80 20 2,62 2,0 2 0,035 250510 0040 101,—

5,0 6,0 4,70 90 25 3,35 2,5 2 0,035 250510 0050 101,—

6,0 6,0 5,70 70 30 3,94 3,0 2 0,045 250510 0060 101,—

6,0 6,0 5,70 100 30 3,94 3,0 2 0,045 250510 1060 99,90

8,0 8,0 7,50 100 50 5,39 4,0 2 0,055 250510 0080 130,—

10,0 10,0 9,40 120 50 6,71 5,0 2 0,065 250510 0100 182,—

12,0 12,0 11,20 120 50 8,15 6,0 2 0,065 250510 0120 233,—

16,0 16,0 15,0 150 60 10,78 8,0 2 0,09 250510 0160 247,—
2109

 

                    
• Modelo largo
• Material de corte: VHM de grano ultra fino, con recubrimiento TiAlN

Fresa hemisférica  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
160 135 120 80 80  200 180        70   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,0 2,5 50 4,0 4 0,020 254013 0010 53,40

1,5 4 50 4,0 4 0,025 254013 0015 53,40

2,0 5 50 6,0 4 0,025 254013 0020 49,40

3,0 8 60 6,0 4 0,025 254013 0030 49,40

5,0 10 80 6,0 4 0,030 254013 0050 48,50

6,0 12 90 6,0 4 0,040 254013 0060 51,50

7,0 14 90 8,0 4 0,050 254013 0070 75,60

8,0 14 100 8,0 4 0,058 254013 0080 75,60

10,0 18 100 10,0 4 0,068 254013 0100 113,50

12,0 22 110 12,0 4 0,095 254013 0120 149,50

16,0 30 140 16,0 4 0,095 254013 0160 244,—

20,0 38 160 20,0 4 0,115 254013 0200 415,—
2109

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505100160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2505101060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540130200
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Fresa frontal Fresa de perforación y de inmersión

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K P M K P M K P M K P M K S P M K S P M K S P M K S
Número de filos 4 4 4 4 4 4 4 4
Rango de diámetro/mm 3,0 – 25,0 3,0 – 25,0 5,0 – 20,0 3,0 – 25,0 3,0 - 20,0 3,0 - 20,0 5,7 - 20,0 5,7 - 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Corto Largo Extralargo Largo Largo Largo Mango HA Mango HB
Modelo/perfil N/H N/H N/H N/H N / H N / H
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN AlTiN
N.º de pedido 254130.... 254131.... 254132.... 254133.... 254125.... 254119.... 254144.... 254145....
Página del catálogo 434 434 435 435 436 436 437 437

Fresa frontal Fresa de desbaste Fresa tórica Fresa hemisférica

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K P M K S P M K S P M K P M K P M K P M K P K
Número de filos 4 4 4 4 4 4 4 4
Rango de diámetro/mm 6,0 – 20,0 3,0 – 25,0 3,0 – 25,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 6,0 - 20,0 4,0 - 20,0 3,0 - 20,0
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación Norma de fabricación
Modelo Largo Corto Largo Corto Estándar Largo
Modelo/perfil N/H N/H N/H NF NF NF NH
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN TiAlN TiAlN
N.º de pedido 254140.... 254134.... 254136.... 254141.... 254137.... 254142.... 254139.... 254138....
Página del catálogo 438 438 439 439 440 440 441 440

Información general 35 – 38° serie HPC 

La serie HPC 35 – 38°  INFORMACIÓN
 
Con ángulo de incidencia desigual y  
un volumen de virutaje superelevado
• Reducción de las vibraciones
• Calidad de superficie mejorada
• Bisel protector F para vidas útiles mayores
• Mango libre para mayores profundidades de corte
• Corte de alto rendimiento para una elevada dureza en caliente y resistencia a la oxidación
• Especialmente indicado para el mecanizado HPC (High performance cutting)
• Versiones corta y larga para el mecanizado de acero, fundición así como  
 INOX y aleaciones de titanio

La herramienta universal  

para todos los trabajos de  

desbastado y acabado
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• Ángulo de torsión irregular y distribución para un fresado sin vibraciones
• Con bisel protector F para mejorar la duración de los equipos
• Apta también para el mecanizado en seco

Fresa frontal  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 110 70 63 63  120 120           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 6 54 6 0,10 4 0,008 0,009 254130 0030 30,60

4,0 8 54 6 0,13 4 0,013 0,015 254130 0040 30,60

5,0 9 54 6 0,18 4 0,021 0,025 254130 0050 30,60

6,0 10 54 6 0,20 4 0,021 0,025 254130 0060 30,60

7,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254130 0070 39,90

8,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254130 0080 39,90

9,0 14 66 10 0,30 4 0,027 0,032 254130 0090 55,70

10,0 14 66 10 0,30 4 0,044 0,052 254130 0100 55,70

11,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254130 0110 71,70

12,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254130 0120 71,70

13,0 18 75 14 0,30 4 0,044 0,052 254130 0130 89,10

14,0 18 75 14 0,30 4 0,059 0,07 254130 0140 89,10

16,0 22 82 16 0,40 4 0,059 0,07 254130 0160 116,—

18,0 24 84 18 0,40 4 0,071 0,084 254130 0180 170,—

20,0 26 92 20 0,50 4 0,071 0,084 254130 0200 178,50

25,0 32 92 25 0,50 4 0,077 0,091 254130 0250 415,—
2156

Corto

 

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 57 6 0,10 4 0,008 0,009 254131 0030 34,60

4,0 11 57 6 0,13 4 0,013 0,015 254131 0040 34,60

5,0 13 57 6 0,18 4 0,021 0,025 254131 0050 34,60

6,0 13 57 6 0,20 4 0,021 0,025 254131 0060 34,60

7,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 254131 0070 46,60

8,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 254131 0080 46,60

9,0 22 72 10 0,30 4 0,027 0,032 254131 0090 67,20

10,0 22 72 10 0,30 4 0,044 0,052 254131 0100 67,20

11,0 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 254131 0110 85,30

12,0 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 254131 0120 85,30

13,0 26 83 14 0,30 4 0,059 0,07 254131 0130 114,50

14,0 26 83 14 0,30 4 0,059 0,07 254131 0140 114,50

16,0 32 92 16 0,40 4 0,059 0,07 254131 0160 149,—

18,0 32 92 18 0,40 4 0,071 0,084 254131 0180 206,—

20,0 38 104 20 0,50 4 0,071 0,084 254131 0200 226,—

25,0 38 104 25 0,50 4 0,077 0,091 254131 0250 470,—
2156

Largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541300250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541310250
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

5,0 21 27 63 4,7 6 0,18 4 0,021 0,025 254132 0050 53,20

6,0 22 27 63 5,5 6 0,20 4 0,021 0,025 254132 0060 53,20

8,0 28 40 80 7,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254132 0080 66,40

10,0 33 55 100 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 254132 0100 85,30

12,0 42 55 100 11 12 0,30 4 0,044 0,052 254132 0120 111,—

14,0 48 60 100 13 14 0,30 4 0,059 0,07 254132 0140 136,—

16,0 53 67 150 15 16 0,40 4 0,059 0,07 254132 0160 203,—

20,0 68 85 150 19 20 0,50 4 0,071 0,084 254132 0200 292,—
2156

Extra largo

 

                        
• Con ajuste libre
• Ángulo de torsión irregular y distribución para un fresado sin vibraciones
• Con bisel protector F para mejorar la duración de los equipos
• Apta también para el mecanizado en seco

Fresa frontal 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
115-135 100-120 60-80 50-75 50-75  100-140 100-140           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 18 57 2,8 6 0,13 4 0,008 0,009 254133 0030 38,50

4,0 11 21 57 3,6 6 0,18 4 0,013 0,015 254133 0040 38,50

5,0 13 21 57 4,6 6 0,20 4 0,021 0,025 254133 0050 38,50

6,0 13 21 57 5,5 6 0,20 4 0,021 0,025 254133 0060 38,50

7,0 19 27 63 6,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254133 0070 51,80

8,0 19 27 63 7,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254133 0080 51,80

9,0 22 32 72 8,5 10 0,30 4 0,027 0,032 254133 0090 73,50

10,0 22 32 72 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 254133 0100 73,50

11,0 26 38 83 10,5 12 0,30 4 0,044 0,052 254133 0110 90,20

12,0 26 38 83 11,5 12 0,30 4 0,044 0,052 254133 0120 90,20

13,0 26 42 83 12,5 14 0,30 4 0,059 0,07 254133 0130 118,50

14,0 26 42 83 13,5 14 0,30 4 0,059 0,07 254133 0140 118,50

16,0 32 44 92 15,5 16 0,40 4 0,059 0,07 254133 0160 154,50

18,0 32 50 100 17,5 18 0,40 4 0,071 0,084 254133 0180 211,—

20,0 38 54 104 19,5 20 0,50 4 0,071 0,084 254133 0200 234,—

25,0 42 65 121 24,0 25 0,50 4 0,077 0,091 254133 0250 475,—
2156
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541320200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541330250
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• 4 filos, largo, corte a la derecha 35º/38º
• Ángulo de torsión desigual para un fresado sin vibraciones
• Con ajuste libre
• Destalonado excéntrico
• Mango cilíndrico según DIN 6535 HB
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
190 150 110 70 60  100 150 60 60 40        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 8 14 57 2,8 6,0 0,05 4 0,008 0,009 254119 0030 18,85

4 11 16 57 3,8 6,0 0,05 4 0,013 0,015 254119 0040 18,85

5 13 18 57 4,8 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254119 0050 18,85

6 13 19 57 5,7 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254119 0060 18,85

8 19 25 63 7,6 8,0 0,2 4 0,030 0,052 254119 0080 24,70

10 22 30 72 9,5 10,0 0,25 4 0,030 0,052 254119 0100 35,80

12 26 36 83 11,5 12,0 0,3 4 0,030 0,052 254119 0120 45,30

14 26 36 83 13,5 14,0 0,35 4 0,035 0,060 254119 0140 61,70

16 32 42 92 15,5 16,0 0,4 4 0,040 0,070 254119 0160 81,—

18 32 42 92 17,5 18,0 0,45 4 0,050 0,080 254119 0180 100,50

20 38 52 104 19,5 20,0 0,5 4 0,070 0,084 254119 0200 113,50
2148

 

                        
• 4 filos, largo, corte a la derecha 35º/38º
• Ángulo de torsión desigual para un fresado sin vibraciones
• Destalonado excéntrico
• Mango cilíndrico según DIN 6535 HB
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
190 150 110 70 60  100 150 60 60 40        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 57 6,0 0,05 4 0,008 0,009 254125 0030 14,65

3,5 10 57 6,0 0,05 4 0,010 0,013 254125 0035 15,40

4,0 11 57 6,0 0,05 4 0,013 0,015 254125 0040 14,65

4,5 11 57 6,0 0,07 4 0,016 0,020 254125 0045 15,40

5,0 13 57 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254125 0050 14,65

6,0 13 57 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254125 0060 14,65

8,0 19 63 8,0 0,2 4 0,025 0,032 254125 0080 20,40

10,0 22 72 10,0 0,25 4 0,030 0,052 254125 0100 31,30

12,0 26 83 12,0 0,3 4 0,030 0,052 254125 0120 40,80

14,0 26 83 14,0 0,35 4 0,035 0,060 254125 0140 56,70

16,0 32 92 16,0 0,4 4 0,040 0,070 254125 0160 74,80

18,0 32 92 18,0 0,45 4 0,050 0,080 254125 0180 93,70

20,0 38 104 20,0 0,5 4 0,070 0,084 254125 0200 107,50
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541190200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541250200


437Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

  739
                        

• Geometría frontal para taladrar y rampas
• Con ajuste libre
• División irregular para minimizar las vibraciones
• Elevado volumen de virutaje
• Avance elevado al sumergir y ranurar
• Ángulo de inmersión de hasta 45º
• Medida inferior para una ranura de ajuste exacta 

Fresa de perforación y de inmersión  

 

Taladrar y fresar con 

una herramienta

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 120 110 110 90 150 110 65 25 25        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

Vástago paralelo HA 
 N⁰ artículo €

5,7 13 19 57 5,4 6 0,1 4 0,03 0,04 254144 0057 40,20

6 13 19 57 5,7 6 0,1 4 0,03 0,04 254144 0060 40,20

7,7 19 25 63 7,3 8 0,2 4 0,045 0,055 254144 0077 54,20

8 19 25 63 7,6 8 0,2 4 0,045 0,055 254144 0080 54,20

10 22 30 72 9,5 10 0,25 4 0,055 0,065 254144 0100 81,—

12 26 36 83 11,5 12 0,3 4 0,06 0,08 254144 0120 103,50

14 26 36 83 13,5 14 0,35 4 0,07 0,09 254144 0140 137,—

16 32 42 92 15,5 16 0,4 4 0,085 0,1 254144 0160 179,—

20 38 52 104 19,5 20 0,5 4 0,1 0,12 254144 0200 273,—
2156

Estándar

 

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

Vástago paralelo HB 
 N⁰ artículo €

5,7 13 19 57 5,4 6 0,1 4 0,03 0,04 254145 0057 40,20

6 13 19 57 5,7 6 0,1 4 0,03 0,04 254145 0060 40,20

7,7 19 25 63 7,3 8 0,2 4 0,045 0,055 254145 0077 54,20

8 19 25 63 7,6 8 0,2 4 0,045 0,055 254145 0080 54,20

10 22 30 72 9,5 10 0,25 4 0,055 0,065 254145 0100 81,—

12 26 36 83 11,5 12 0,3 4 0,06 0,08 254145 0120 103,50

14 26 36 83 13,5 14 0,35 4 0,07 0,09 254145 0140 137,—

16 32 42 92 15,5 16 0,4 4 0,085 0,1 254145 0160 179,—

20 38 52 104 19,5 20 0,5 4 0,1 0,12 254145 0200 273,—
2156

Estándar con superficies de arrastre

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440057
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440077
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541440200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450057
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450077
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541450200
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  736
                        

• Ángulo de torsión irregular y distribución para un fresado sin vibraciones
• Con bisel protector F para mejorar la duración de los equipos
• Especialmente diseñada para el mecanizado de INOX

Fresa frontal INOX  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 95  55 55 40 120 90 35 35 30        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 6 54 6 0,10 4 0,008 0,009 254134 0030 30,60

4,0 8 54 6 0,13 4 0,013 0,015 254134 0040 30,60

5,0 9 54 6 0,18 4 0,021 0,025 254134 0050 30,60

6,0 10 54 6 0,20 4 0,021 0,025 254134 0060 30,60

8,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254134 0080 40,—

10,0 14 66 10 0,30 4 0,044 0,052 254134 0100 55,70

12,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254134 0120 71,70

16,0 22 82 16 0,40 4 0,059 0,07 254134 0160 116,—

20,0 26 92 20 0,50 4 0,071 0,084 254134 0200 178,—
2156

Corto

 

                          
• Con alimentación interna de refrigerante
• Ángulo de torsión irregular y distribución para un fresado sin vibraciones
• Con bisel protector F para mejorar la duración de los equipos

Fresa frontal  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
130 115 70 70 70 50 120 90           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6 0,20 4 0,021 0,025 254140 0060 84,90

8,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 254140 0080 91,60

10,0 22 72 10 0,30 4 0,044 0,052 254140 0100 99,80

12,0 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 254140 0120 122,—

16,0 32 92 16 0,40 4 0,059 0,07 254140 0160 186,—

20,0 38 104 20 0,50 4 0,071 0,084 254140 0200 273,—
2156

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541340200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541400060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541400080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541400100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541400120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541400160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541400200
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• Con ajuste libre
• Ángulo de torsión irregular y distribución para un fresado sin vibraciones
• Con bisel protector F para mejorar la duración de los equipos
• Especialmente diseñada para el mecanizado de acero inoxidable

Fresa frontal INOX  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 95  50 50 40 120 90 35 35 30        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 18 57 2,8 6 0,13 4 0,008 0,009 254136 0030 38,50

4,0 11 21 57 3,6 6 0,18 4 0,013 0,015 254136 0040 38,50

5,0 13 21 57 4,6 6 0,20 4 0,021 0,025 254136 0050 38,50

6,0 13 21 57 5,5 6 0,20 4 0,021 0,025 254136 0060 38,50

8,0 19 27 63 7,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254136 0080 51,80

9,0 22 32 72 8,5 10 0,30 4 0,027 0,032 254136 0090 73,20

10,0 22 32 72 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 254136 0100 73,20

12,0 26 38 83 11,5 12 0,30 4 0,044 0,052 254136 0120 90,20

16,0 32 44 92 15,5 16 0,40 4 0,059 0,07 254136 0160 154,50

20,0 38 54 104 19,5 20 0,50 4 0,071 0,084 254136 0200 233,—
2156

 

                        
• Ángulo de torsión irregular para un fresado sin vibraciones
• Con bisel protector F para mejorar la duración de los equipos
• Apta también para el mecanizado en seco
• Elevado volumen de virutaje

Fresa de desbaste  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 90 55 55 55 40 110 60           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 6 54 6 0,13 4 0,013 0,015 254141 0040 31,30

5,0 8 54 6 0,15 4 0,021 0,025 254141 0050 31,30

6,0 10 54 6 0,20 4 0,021 0,025 254141 0060 31,30

8,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254141 0080 43,90

10,0 14 66 10 0,30 4 0,044 0,052 254141 0100 62,40

12,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254141 0120 77,60

14,0 18 75 14 0,30 4 0,059 0,07 254141 0140 108,—

16,0 22 82 16 0,40 4 0,059 0,07 254141 0160 137,—

20,0 26 92 20 0,50 4 0,071 0,084 254141 0200 292,—
2156

Corto
 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541360200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541410200


440 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

  745

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 11 57 6 0,13 4 0,044 0,015 254137 0040 37,20

5,0 13 57 6 0,18 4 0,044 0,025 254137 0050 37,20

6,0 13 57 6 0,20 4 0,059 0,025 254137 0060 37,20

8,0 19 63 8 0,20 4 0,059 0,032 254137 0080 50,40

10,0 22 72 10 0,30 4 0,071 0,052 254137 0100 74,30

12,0 26 83 12 0,30 4 0,021 0,052 254137 0120 93,—

14,0 26 83 14 0,30 4 0,027 0,070 254137 0140 122,—

16,0 32 92 16 0,40 4 0,044 0,070 254137 0160 162,50

20,0 38 104 20 0,50 4 0,044 0,084 254137 0200 339,—
2156

Estándar

 

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 24 68 6 0,3 4 0,021 0,025 254142 0060 58,40

8,0 38 88 8 0,3 4 0,027 0,032 254142 0080 79,70

10,0 45 95 10 0,4 4 0,044 0,052 254142 0100 109,—

12,0 53 110 12 0,5 4 0,044 0,052 254142 0120 145,50

16,0 63 123 16 0,6 4 0,059 0,07 254142 0160 245,—

20,0 75 141 20 0,6 4 0,071 0,084 254142 0200 415,—
2156

Extra largo

 

                    
• Ángulo de torsión irregular para un fresado sin vibraciones
• Apta también para el mecanizado en seco

Fresa hemisférica  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
500 300 225    500 450        120   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 57 18 6 1,50 4 0,011 254138 0030 37,20

4,0 10 57 21 6 2,00 4 0,035 254138 0040 37,20

5,0 13 57 21 6 2,50 4 0,035 254138 0050 37,20

6,0 13 57 21 6 3,0 4 0,045 254138 0060 37,20

8,0 16 63 27 8 4,0 4 0,055 254138 0080 50,40

10,0 22 72 32 10 5,0 4 0,065 254138 0100 74,30

12,0 26 83 38 12 6,0 4 0,065 254138 0120 93,—

14,0 26 83 38 14 7,0 4 0,09 254138 0140 123,—

16,0 32 92 44 16 8,0 4 0,09 254138 0160 162,50

20,0 38 104 54 20 10,0 4 0,12 254138 0200 246,—
2156

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541370200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541380200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541420060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541420080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541420100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541420120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541420160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541420200
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• Ángulo de torsión irregular para un fresado sin vibraciones
• Apta también para el mecanizado en seco

Fresa tórica  

R

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 110 65 45 45  115 85        50 35  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 11 21 57 3,7 6 0,25 4 0,013 0,015 254139 0402 35,90

4,0 11 21 57 3,7 6 0,50 4 0,013 0,015 254139 0405 35,90

4,0 11 21 57 3,7 6 1,00 4 0,013 0,015 254139 0410 35,90

5,0 13 21 57 4,7 6 0,50 4 0,021 0,025 254139 0505 35,90

5,0 13 21 57 4,7 6 1,00 4 0,021 0,025 254139 0510 35,90

5,0 13 21 57 4,7 6 1,50 4 0,021 0,025 254139 0515 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 0,50 4 0,021 0,025 254139 0605 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 1,00 4 0,021 0,025 254139 0610 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 1,50 4 0,021 0,025 254139 0615 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 2,00 4 0,021 0,025 254139 0620 35,90

8,0 19 27 63 7,5 8 0,50 4 0,027 0,032 254139 0805 49,10

8,0 19 27 63 7,5 8 1,00 4 0,027 0,032 254139 0810 49,10

8,0 19 27 63 7,5 8 1,50 4 0,027 0,032 254139 0815 49,10

8,0 19 27 63 7,5 8 2,00 4 0,027 0,032 254139 0820 49,10

10,0 22 32 72 9,5 10 0,50 4 0,044 0,052 254139 1005 71,70

10,0 22 32 72 9,5 10 1,00 4 0,044 0,052 254139 1010 71,70

10,0 22 32 72 9,5 10 1,50 4 0,044 0,052 254139 1015 71,70

10,0 22 32 72 9,5 10 2,00 4 0,044 0,052 254139 1020 71,70

12,0 26 38 83 11 12 0,50 4 0,044 0,052 254139 1205 90,20

12,0 26 38 83 11 12 1,00 4 0,044 0,052 254139 1210 90,20

12,0 26 38 83 11 12 1,50 4 0,044 0,052 254139 1215 90,20

12,0 26 38 83 11 12 2,00 4 0,044 0,052 254139 1220 90,20

14,0 26 38 83 13 14 1,00 4 0,059 0,07 254139 1410 121,—

14,0 26 38 83 13 14 2,00 4 0,059 0,07 254139 1420 121,—

16,0 32 44 92 15 16 1,00 4 0,059 0,07 254139 1610 157,50

16,0 32 44 92 15 16 1,50 4 0,059 0,07 254139 1615 157,50

16,0 32 44 92 15 16 2,00 4 0,059 0,07 254139 1620 157,50

16,0 32 44 92 15 16 2,50 4 0,059 0,07 254139 1625 157,50

18,0 32 44 92 17 18 1,50 4 0,071 0,084 254139 1815 218,—

18,0 32 44 92 17 18 2,50 4 0,071 0,084 254139 1825 218,—

20,0 38 54 104 19 20 1,00 4 0,071 0,084 254139 2010 240,—

20,0 38 54 104 19 20 1,50 4 0,071 0,084 254139 2015 240,—

20,0 38 54 104 19 20 2,00 4 0,071 0,084 254139 2020 240,—

20,0 38 54 104 19 20 2,50 4 0,071 0,084 254139 2025 240,—

20,0 38 54 104 19 20 3,00 4 0,071 0,084 254139 2030 240,—

20,0 38 54 104 19 20 4,00 4 0,071 0,084 254139 2040 240,—

20,0 38 54 104 19 20 5,00 4 0,071 0,084 254139 2050 240,—
2156

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390402
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390515
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390615
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390815
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541390820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391420
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391615
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391815
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541391825
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541392010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541392015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541392020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541392025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541392030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541392040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541392050
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  Programa de alto rendimiento HPC Power INFORMACIÓN

Con el nuevo programa de alto rendimiento ATORN HPC POWER 
hemos incrementado notablemente el rendimiento de las herramientas 
Premium de baja oscilación. Le ofrecemos un programa de fresas con 
una geometría HPC innovadora, diseñado para la mecanización 
universal altamente rentable de acero, acero inoxidable, metal no 
ferroso, fundición y aleaciones especiales. 
Durante el procesamiento se obtiene un volumen de virutaje mayor 
como resultado de los distintos aumentos de torsión, en combinación 
con los nuevos filos frontales y de recubrimiento estables. Incluso en 
caso de datos de corte extremos, las herramientas convencen por 
una vida útil especialmente prolongada, una elevada seguridad del 
proceso y una carga reducida de la máquina. La optimización de la 
geometría frontal favorece la inmersión y los denominados procesos 
de mecanización en rampa. El nuevo metal duro con un revestimiento 
innovador de PVD contribuye además a mejorar la vida útil y a 
aumentar la seguridad en la eliminación de virutas.

Ventajas:
•  Aumento de la productividad - desbastado y acabado con una 

única herramienta
•  Excelente calidad de las superficies, incluso en el caso de 

grandes avances
•  Larga vida útil gracias a las geometrías de corte optimizadas y al 

revestimiento de alto rendimiento
•  Posibilidad de tipos de procesamiento como la inmersión/

taladrado o la mecanización en rampa
•  Reducción de la carga de la máquina gracias a una estabilidad 

mayor de la marcha y una vida útil prolongada
•  Amplias posibilidades de aplicación y procesamiento rentable de 

materiales complejos
•  Ideal para todas las estrategias modernas de fresado como, p. 

ej., el fresado trocoidal

¡Resistente frente a todo!

La fresa de ranuras HPC POWER es una herramienta 
de tres filos de alto rendimiento. Gracias a su amplio 
espacio para virutas y de la excelente eliminación 
de las mismas, es óptima para el fresado de ranuras. 
Cada filo dispone de un ángulo de incidencia distinto 
(33°/35°/37°). Además de la completa gama para 
aceros inoxidables y resistentes a los ácidos, puede 
emplearse en el completo mecanizado de acero.

Características:
• Rango de diámetro 4 – 20 mm
• Modelo largo
• Cada filo dispone de un ángulo de incidencia 

distinto (33°/35°/37°)

Doble protección 
de la esquina de 
corte gracias al bisel 
protector de cantos y 
al estable filo frontal

Geometría optimizada 
de los filos frontales 
con amplios espacios 
para las virutas

Disponible el modelo 
largo con refrigeración 
interior

P M K N SUNIVERSAL

Mango HB, h6

Ajuste libre para  
mayor profundidad de 

aplicación
Aumento desigual de la torsión  
(33°/35°/37°)

Revestimiento ULTRA  
para la máxima vida útil

Espacio para virutas optimizado  
para una mejor eliminación

Con las fresas de mango de metal duro HPC POWER 
para acero y fundición se ha aumentado el rendimiento 
de las herramientas Premium de baja oscilación: se 
obtiene un volumen de virutaje mayor como resultado 
de los distintos aumentos de torsión en combinación 
con nuevos filos frontales y de recubrimiento estables.
Una de las características de rendimiento de las 
fresas HPC POWER de ATORN es su aplicación 
multifuncional: El desbastado y el acabado se pueden 
realizar con una única herramienta. Asimismo es 
posible crear pasarelas y ranuras de hasta 2xD con 
una calidad extraordinaria de la superficie.

Características:
• Rango de diámetro 4 – 20 mm
• Modelo largo
• Aumento desigual de la torsión (35°/38°)
• Baja absorción de potencia
• Estable filo de corte y bisel protector de cantos
• Modelo optimizado de filo frontal

Doble protección 
de la esquina de 
corte gracias al bisel 
protector de cantos y 
al estable filo frontal

La forma redondeada 
definida de la arista de 
corte aumenta la vida 
útil y la seguridad del 
proceso

Modelo con orificios 
frontales en forma 
radial para una mejor 
eliminación de las 
virutas

P KACERO

Mango HB, h6

Ajuste libre para  
mayor profundidad de 

aplicación
Aumento desigual de la torsión  
(35°/38°)

Revestimiento ULTRA  
para la máxima vida útil

Los espacio frontales de virutas 
optimizados permiten una adaptación 
más adecuada en el caso de fresas 
Helix y rampas

La fresa de alto rendimiento de cuatro filos ha sido 
desarrollada especialmente para el virutaje de aceros 
inoxidables y resistentes a los ácidos, aleaciones 
basadas en titanio y níquel, así como de aluminio de 
viruta corta.
Las geometrías especiales de corte, combinadas con 
una calidad óptima del metal duro y un revestimiento de 
PVD finamente cristalino de varias capas han sentado 
nuevas bases para el procesamiento de materiales 
exigentes. La generación y eliminación de virutas, así 
como la resistencia a la temperatura se han optimizado 
y garantizan un alto rendimiento con valores de corte 
complejos. 

Características:
• Rango de diámetro 4 – 20 mm
• Aumento desigual de la torsión (41°/44°)
• Modelo optimizado de esquina de corte  

(desbaste en varias fases)
• Perfecto para estrategias modernas de fresado

Nueva protección de 
los cantos en forma 
de desbaste en varias 
fases

Apertura optimizada 
en el centro

Disponible el modelo 
largo con refrigeración 
interior radial 

INOX

Mango HB, h6

Ajuste libre para  
mayor profundidad de 

aplicación

Aumento desigual de la torsión  
(41°/44°)

Preparación de microfilo en 
todas las aristas de corte

Revestimiento ULTRA M  
resistente al desgaste y  
a la temperatura

M N S
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  Programa de alto rendimiento HPC Power INFORMACIÓN

Con el nuevo programa de alto rendimiento ATORN HPC POWER 
hemos incrementado notablemente el rendimiento de las herramientas 
Premium de baja oscilación. Le ofrecemos un programa de fresas con 
una geometría HPC innovadora, diseñado para la mecanización 
universal altamente rentable de acero, acero inoxidable, metal no 
ferroso, fundición y aleaciones especiales. 
Durante el procesamiento se obtiene un volumen de virutaje mayor 
como resultado de los distintos aumentos de torsión, en combinación 
con los nuevos filos frontales y de recubrimiento estables. Incluso en 
caso de datos de corte extremos, las herramientas convencen por 
una vida útil especialmente prolongada, una elevada seguridad del 
proceso y una carga reducida de la máquina. La optimización de la 
geometría frontal favorece la inmersión y los denominados procesos 
de mecanización en rampa. El nuevo metal duro con un revestimiento 
innovador de PVD contribuye además a mejorar la vida útil y a 
aumentar la seguridad en la eliminación de virutas.

Ventajas:
•  Aumento de la productividad - desbastado y acabado con una 

única herramienta
•  Excelente calidad de las superficies, incluso en el caso de 

grandes avances
•  Larga vida útil gracias a las geometrías de corte optimizadas y al 

revestimiento de alto rendimiento
•  Posibilidad de tipos de procesamiento como la inmersión/

taladrado o la mecanización en rampa
•  Reducción de la carga de la máquina gracias a una estabilidad 

mayor de la marcha y una vida útil prolongada
•  Amplias posibilidades de aplicación y procesamiento rentable de 

materiales complejos
•  Ideal para todas las estrategias modernas de fresado como, p. 

ej., el fresado trocoidal

¡Resistente frente a todo!

La fresa de ranuras HPC POWER es una herramienta 
de tres filos de alto rendimiento. Gracias a su amplio 
espacio para virutas y de la excelente eliminación 
de las mismas, es óptima para el fresado de ranuras. 
Cada filo dispone de un ángulo de incidencia distinto 
(33°/35°/37°). Además de la completa gama para 
aceros inoxidables y resistentes a los ácidos, puede 
emplearse en el completo mecanizado de acero.

Características:
• Rango de diámetro 4 – 20 mm
• Modelo largo
• Cada filo dispone de un ángulo de incidencia 

distinto (33°/35°/37°)

Doble protección 
de la esquina de 
corte gracias al bisel 
protector de cantos y 
al estable filo frontal

Geometría optimizada 
de los filos frontales 
con amplios espacios 
para las virutas

Disponible el modelo 
largo con refrigeración 
interior

P M K N SUNIVERSAL

Mango HB, h6

Ajuste libre para  
mayor profundidad de 

aplicación
Aumento desigual de la torsión  
(33°/35°/37°)

Revestimiento ULTRA  
para la máxima vida útil

Espacio para virutas optimizado  
para una mejor eliminación

Con las fresas de mango de metal duro HPC POWER 
para acero y fundición se ha aumentado el rendimiento 
de las herramientas Premium de baja oscilación: se 
obtiene un volumen de virutaje mayor como resultado 
de los distintos aumentos de torsión en combinación 
con nuevos filos frontales y de recubrimiento estables.
Una de las características de rendimiento de las 
fresas HPC POWER de ATORN es su aplicación 
multifuncional: El desbastado y el acabado se pueden 
realizar con una única herramienta. Asimismo es 
posible crear pasarelas y ranuras de hasta 2xD con 
una calidad extraordinaria de la superficie.

Características:
• Rango de diámetro 4 – 20 mm
• Modelo largo
• Aumento desigual de la torsión (35°/38°)
• Baja absorción de potencia
• Estable filo de corte y bisel protector de cantos
• Modelo optimizado de filo frontal

Doble protección 
de la esquina de 
corte gracias al bisel 
protector de cantos y 
al estable filo frontal

La forma redondeada 
definida de la arista de 
corte aumenta la vida 
útil y la seguridad del 
proceso

Modelo con orificios 
frontales en forma 
radial para una mejor 
eliminación de las 
virutas

P KACERO

Mango HB, h6

Ajuste libre para  
mayor profundidad de 

aplicación
Aumento desigual de la torsión  
(35°/38°)

Revestimiento ULTRA  
para la máxima vida útil

Los espacio frontales de virutas 
optimizados permiten una adaptación 
más adecuada en el caso de fresas 
Helix y rampas

La fresa de alto rendimiento de cuatro filos ha sido 
desarrollada especialmente para el virutaje de aceros 
inoxidables y resistentes a los ácidos, aleaciones 
basadas en titanio y níquel, así como de aluminio de 
viruta corta.
Las geometrías especiales de corte, combinadas con 
una calidad óptima del metal duro y un revestimiento de 
PVD finamente cristalino de varias capas han sentado 
nuevas bases para el procesamiento de materiales 
exigentes. La generación y eliminación de virutas, así 
como la resistencia a la temperatura se han optimizado 
y garantizan un alto rendimiento con valores de corte 
complejos. 

Características:
• Rango de diámetro 4 – 20 mm
• Aumento desigual de la torsión (41°/44°)
• Modelo optimizado de esquina de corte  

(desbaste en varias fases)
• Perfecto para estrategias modernas de fresado

Nueva protección de 
los cantos en forma 
de desbaste en varias 
fases

Apertura optimizada 
en el centro

Disponible el modelo 
largo con refrigeración 
interior radial 

INOX

Mango HB, h6

Ajuste libre para  
mayor profundidad de 

aplicación

Aumento desigual de la torsión  
(41°/44°)

Preparación de microfilo en 
todas las aristas de corte

Revestimiento ULTRA M  
resistente al desgaste y  
a la temperatura

M N S

Fresa frontal HPC Power Acero

• Helicoidal variable y paso irregular para un fresado sin vibraciones
• Doble protección con fase F para mejorar la vida útil y filos frontales estables
• Geometría optimizada de los filos frontales con amplios espacios para las virutas
• Modelo con orificios frontales en forma radial para una mejor eliminación de las virutas
• Redondeo definido de los cantos de corte
• Con ajuste libre
• Recubrimiento ultra para la máxima vida útil

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
220-270 180-220 140-180    150-180 130-170           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

 

 

Continúa en la siguiente página >>>

                        
• Helicoidal variable y paso irregular para un fresado sin vibraciones
• Doble protección con fase F para mejorar la vida útil y filos frontales estables
• Geometría optimizada de los filos frontales con amplios espacios para las virutas
• Con ajuste libre
• Recubrimiento ultra para la máxima vida útil

Fresa frontal HPC Power Universal  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
200 160 130 120 100 90 160 160 70 40 40  300 260     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 8 12 54 3,8 6 0,1 3 0,06 0,04 254503 0040 43,50

5 10 15 54 4,7 6 0,15 3 0,08 0,05 254503 0050 43,50

6 13 21 57 5,7 6 0,2 3 0,1 0,06 254503 0060 43,50

8 19 27 63 7,7 8 0,2 3 0,12 0,08 254503 0080 51,30

10 22 32 72 9,6 10 0,2 3 0,14 0,1 254503 0100 70,80

12 26 38 83 11 12 0,2 3 0,18 0,12 254503 0120 106,—

14 26 38 83 13 14 0,3 3 0,2 0,16 254503 0140 144,50

16 32 44 92 15 16 0,3 3 0,2 0,16 254503 0160 162,—

18 32 44 92 17 18 0,3 3 0,26 0,2 254503 0180 203,—

20 38 54 104 19 20 0,3 3 0,26 0,2 254503 0200 242,—
 

 

 
 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

6535-HB 
 N⁰ artículo €

4 8 12 54 3,8 6 0,1 4 0,06 0,04 254511 0040 44,30

5 10 15 54 4,7 6 0,15 4 0,08 0,06 254511 0050 44,30

6 13 21 57 5,7 6 0,2 4 0,1 0,07 254511 0060 44,30

8 19 27 63 7,7 8 0,2 4 0,12 0,09 254511 0080 49,30

10 22 32 72 9,6 10 0,2 4 0,14 0,11 254511 0100 70,80

12 26 38 83 11 12 0,2 4 0,18 0,13 254511 0120 102,50

14 26 38 83 13 14 0,3 4 0,2 0,18 254511 0140 148,50

16 32 44 92 15 16 0,3 4 0,2 0,18 254511 0160 162,—

18 32 44 92 17 18 0,3 4 0,26 0,22 254511 0180 207,—

20 38 54 104 19 20 0,3 4 0,26 0,22 254511 0200 249,—
2119

Largo
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545030200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545110200


444 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

 

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

6535-HB 
 N⁰ artículo €

6 9 29 65 5,7 6 0,2 4 0,07 0,1 254513 0060 51,30

8 12 39 75 7,7 8 0,2 4 0,09 0,12 254513 0080 63,30

10 15 40 80 9,6 10 0,2 4 0,11 0,14 254513 0100 82,90

12 18 48 93 11 12 0,2 4 0,13 0,18 254513 0120 129,—

16 24 60 108 15 16 0,3 4 0,18 0,2 254513 0160 183,50

20 30 76 126 19 20 0,3 4 0,22 0,26 254513 0200 281,—
2119

Extra largo

SERVICIO DE RECTIFICADO Y RECUBRIMIENTO
REACONDICIONAMIENTO PROFESIONAL COMPLETO DE SUS HERRAMIENTAS DE CORTE CON UN CLARO EFECTO ANTES Y DESPUÉS

• ¡Solo lo mejor para su herramienta!

• Hasta un 85 % de ahorro de costes 
gracias al rectificado original

• Menores costes de almacenamiento y 
de capital

• Tiempos de entrega reducidos con 
la mayor productividad y la máxima 
fiabilidad del proceso

• Últimas tecnologías de recubrimiento

  738
                        

• Helicoidal variable y paso irregular para un fresado sin vibraciones
• Nueva protección de los cantos en forma de desbaste en varias fases
• Apertura optimizada en el centro
• Preparación de microfilo en todas las aristas de corte
• Con ajuste libre
• Recubrimiento Ultra-M resistente al desgaste y a la temperatura

Fresa frontal HPC Power INOX  

R

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   125 110 100   70 50 50 300 300 300     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

6535-HB 
 N⁰ artículo €

4 8 12 54 3,8 6 0,15 4 0,03 0,05 254517 0040 49,20

5 10 15 54 4,7 6 0,2 4 0,04 0,06 254517 0050 49,20

6 13 21 57 5,7 6 0,3 4 0,04 0,06 254517 0060 49,20

8 19 27 63 7,7 8 0,3 4 0,06 0,08 254517 0080 53,70

10 22 32 72 9,6 10 0,3 4 0,07 0,09 254517 0100 76,30

12 26 38 83 11 12 0,3 4 0,09 0,11 254517 0120 111,50

16 32 44 92 15 16 0,4 4 0,11 0,13 254517 0160 172,50

20 38 54 104 19 20 0,4 4 0,14 0,16 254517 0200 271,—
2119

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545130060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545130080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545130100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545130120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545130160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545130200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2545170200
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Fresado trocoidal INFORMACIÓN 

Marca
ISO P M P M S H N
Número de filos 5 5 5 4
Rango de diámetro/mm 6-20 6-20 6-25 4-20
Norma WN WN WN WN
Modelo N N N WN
Modelo/perfil TVC TVC TVC TVC
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlTiN TiAlSiN AlCrN
Número de artículo 254155 254157 254117 254159
Páginas 445 446 447 447

  

                          
• Con ajuste libre
• Fresa diseñada para su aplicación en TVC
• Núcleo reforzado
• Con rompevirutas
• Material de corte: metal duro grano extrafino
• Espacio de virutas redondeado para una evacuación mejorada de las virutas
• ae máx. 20 %

Fresa frontal trocoidal (acero) 

 

Trocoidal

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
250 180 140                

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 19 21 62 5,7 6 0,12 5 0,05 254155 0060 64,40

8 26 28 68 7,7 8 0,16 5 0,065 254155 0080 82,90

10 32 35 80 9,7 10 0,2 5 0,080 254155 0100 104,50

12 38 42 93 11,7 12 0,24 5 0,095 254155 0120 137,50

16 50 56 108 15,7 16 0,32 5 0,13 254155 0160 232,—

20 62 70 126 19,7 20 0,4 5 0,16 254155 0200 360,—
2153

3 x D
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 25 70 6 0,12 4 0,05 254156 0060 70,80

8 34 80 8 0,16 4 0,065 254156 0080 91,60

10 42 95 10 0,2 4 0,080 254156 0100 118,—

12 50 105 12 0,24 4 0,095 254156 0120 152,50

16 66 125 16 0,32 4 0,13 254156 0160 262,—
2153

4 x D

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541550060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541550080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541550100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541550120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541550160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541550200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541560060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541560080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541560100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541560120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541560160
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• Con ajuste libre
• Fresa diseñada para su aplicación en TVC
• Núcleo reforzado
• Con rompevirutas
• Material de corte: metal duro grano extrafino
• Paso de dientes irregular para un fuerte centro del cabezal
• ae máx. 15 %

Fresa frontal trocoidal (INOX) 

 

Trocoidal

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   140 100 75             

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
INOX ferrít./martens.

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 19 21 62 5,7 6 0,12 5 0,050 254157 0060 77,40

8 26 28 68 7,7 8 0,16 5 0,065 254157 0080 101,50

10 32 35 80 9,7 10 0,2 5 0,080 254157 0100 133,—

12 38 42 93 11,7 12 0,24 5 0,095 254157 0120 157,—

16 50 56 108 15,7 16 0,32 5 0,13 254157 0160 272,—

20 62 70 126 19,7 20 0,4 5 0,16 254157 0200 420,—
2153

3 x D
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F
mm

Z
 

Avance fz 
INOX ferrít./martens.

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 25,0 70 6 0,12 4 0,050 254158 0060 86,10

8,0 34,0 80 8 0,16 4 0,065 254158 0080 113,50

10,0 42,0 95 10 0,20 4 0,080 254158 0100 146,50

12,0 50,0 105 12 0,24 4 0,095 254158 0120 176,50

16,0 66,0 125 16 0,32 4 0,13 254158 0160 303,—
2153

4 x D

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541570060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541570080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541570100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541570120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541570160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541570200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541580060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541580080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541580100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541580120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541580160
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• Con ajuste libre
• Fresa diseñada para su aplicación en TVC
• Núcleo reforzado
• Material de corte: metal duro grano extrafino
• Filos pulidos para una perfecta evacuación de virutas
• ae máx. 30 %

Fresa frontal trocoidal (aluminio)  

Trocoidal

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 600      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 13 14,0 62 3,8 6 0,08 4 0,06 254159 0040 48,60

5 16 17,5 62 4,8 6 0,1 4 0,08 254159 0050 48,60

6 19 21,0 62 5,8 6 0,12 4 0,1 254159 0060 48,60

8 26 28,0 68 7,8 8 0,16 4 0,12 254159 0080 62,20

10 32 35,0 80 9,8 10 0,2 4 0,15 254159 0100 105,50

12 38 42,0 93 11,8 12 0,24 4 0,17 254159 0120 144,50

16 50 56,0 108 15,8 16 0,32 4 0,20 254159 0160 262,—

20 62 70,0 126 19,8 20 0,4 4 0,25 254159 0200 380,—
2153

 

 
 

                  
• Con ajuste libre
• Fresa diseñada para su aplicación en TVC
• Núcleo reforzado
• Con rompevirutas
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino
• Paso de dientes irregular para un fuerte centro del cabezal
• ae acero máx. 20 %
• ae INOX máx. 15 %
• fz a base de 0,1xD

Fresa trocoidal dura Basic-Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
300 250 210 170 190    130 80      100 90  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 18 24 62 5,7 6,0 0,12 5 0,087 254117 0060 31,10

8,0 24 30 68 7,6 8,0 0,16 5 0,117 254117 0080 41,40

10,0 30 38 80 9,5 10,0 0,20 5 0,146 254117 0100 53,90

12,0 36 46 93 11,5 12,0 0,24 5 0,175 254117 0120 71,50

14,0 42 50 100 13,5 14,0 0,28 5 0,204 254117 0140 102,—

16,0 48 58 108 15,5 16,0 0,32 5 0,233 254117 0160 125,50

18,0 54 67 115 17,5 18,0 0,36 5 0,262 254117 0180 175,50

20,0 60 74 126 19,5 20,0 0,40 5 0,292 254117 0200 194,50

25,0 75 92 150 24,0 25,0 0,50 5 0,365 254117 0250 370,—
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541170250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541590200
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El nuevo programa de fresas ULTRA-N 
para el mecanizado de aluminio

Con el nuevo programa ATORN, Sartorius ofrece un programa completo de fresas para el mecanizado de aluminio. 
El programa de fresas ULTRA-N de ATORN sienta nuevas bases técnicas:

•  corte extremadamente suave, extracción óptima de las virutas y excelente estabilidad de marcha
•  tiempos cortos de mecanizado gracias a los altos parámetros de empleo
•  excelente calidad de la superficie
•  ninguna o mínima formación de rebarba
•  precisión gracias a las ínfimas tolerancias de mecanizado
•  revestimiento diseñado especialmente para el mecanizado de aluminio

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

 Programa de productos Z Ultra-N Están-
dar corta larga

Modelo
extra-
largo

HA HB Ø mm Página

Fresa frontal de un filo 1 • • Ø 1,5 - 16 449

Fresa frontal Mini 2 • • Ø 0,5 - 2,5 450

Fresa para agujeros oblongos 2 • • • Ø 3 - 20 450

Fresa frontal 3
 • • • Ø 3 - 20 453

• • Ø 3 - 20 453

Fresa frontal  
con protección de canto F 3

• • • Ø 3 - 20 454

• • Ø 3 - 20 455

Fresa frontal de metal duro macizo 
con refrigeración interior 3 • • Ø 4 - 16 457

Fresa frontal  
con protección de canto F 4

• • • Ø 3 - 20 455

• • Ø 4 - 16 455

• • Ø 6 - 16 455

Fresa frontal HPC  
con protección de canto F 
Ángulo de incidencia  
irregular 35°- 38°

4
• • Ø 3 - 20 456

• • Ø 4 - 20 456

Fresa frontal de metal duro macizo con ref-
rigeración interior y rompevirutas frontal 4 • • Ø 6 - 20 458

Fresa de desbaste 3 • • • Ø 6 - 20 459

Fresa de desbaste de metal duro 
macizo con refrigeración interior 3 • • Ø 6 - 20 458

Fresa tórica Mini 2 • • Ø 0,5 - 2,5 460

Fresa tórica 2

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 6 - 16 462

Fresa tórica 3 • • • Ø 5 - 20 462

Fresa hemisférica Mini 2 • • Ø 0,5 - 2,5 463

Fresa tórica de metal duro macizo con re-
frigeración interior y rompevirutas frontal 4 • • Ø 10 - 20 458

Fresa hemisférica 2

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 12 464
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• Especial para mecanizado de materiales no ferrosos

Fresa frontal de un filo
 

 

 

Excelentes también para 

materiales sintéticos

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           100-400 100-250 100-200     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

F x 45°
mm

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,6 3 3 38 - 0,00875 0,0125 250001 0006 41,—

0,8 3 4 38 - 0,0112 0,016 250001 0008 41,—

1,0 3 5 38 - 0,01225 0,0175 250001 0010 39,40

1,2 3 5 38 - 0,01435 0,0205 250001 0012 39,40

1,5 3 5 38 - 0,0175 0,025 250001 0015 39,40

1,6 3 6 38 - 0,01995 0,0285 250001 0016 37,40

1,8 3 7 38 - 0,02205 0,0315 250001 0018 37,40

2,0 3 8 38 - 0,02765 0,0395 250001 0020 32,30

2,5 3 9 38 - 0,0329 0,047 250001 0025 32,30

3,0 3 12 38 0,10 0,04025 0,0575 250001 0030 31,60

4,0 4 12 50 0,10 0,0455 0,065 250001 0040 34,10

5,0 5 15 50 0,15 0,056 0,08 250001 0050 41,30

6,0 6 16 50 0,20 0,06825 0,0975 250001 0060 40,80

7,0 7 20 60 0,20 0,07525 0,1075 250001 0070 57,70

8,0 8 20 60 0,25 0,08575 0,1225 250001 0080 55,40

10,0 10 22 70 0,30 0,105 0,15 250001 0100 80,10

12,0 12 25 75 0,35 0,1295 0,185 250001 0120 100,50
2112
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• Con ajuste libre
• Con redondeo de canto de corte definido
• Modelo pulido, rectificado de canto vivo
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino, sin recubrimiento con rectificado 

especular/modelo pulido
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa frontal de un filo Ultra-N  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249100....                   
           425 200 190 275    

249700....                   
           200 425 250 275    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                   

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Rectificado especular 
 N⁰ artículo €

Pulido 
 N⁰ artículo €

1,5 6 50 22,0 1,45 3 1 0,0175 0,025 249100 0015 27,90 249700 0015 29,90

2 8 50 22,0 1,8 3 1 0,02555 0,0365 249100 0020 29,70 249700 0020 31,90

3 12 50 22,0 2,8 3 1 0,04025 0,0575 249100 0030 30,40 249700 0030 32,70

4 15 57 29,0 3,8 4 1 0,0455 0,065 249100 0040 34,— 249700 0040 36,40

5 17 60 32,0 4,8 5 1 0,056 0,08 249100 0050 40,90 249700 0050 43,80

6 20 64 28,0 5,8 6 1 0,06825 0,0975 249100 0060 42,70 249700 0060 45,60

8 24 64 28,0 7,8 8 1 0,08225 0,1175 249100 0080 61,40 249700 0080 65,40

10 25 73 33,0 9,7 10 1 0,091 0,13 249100 0100 93,70 249700 0100 99,90

12 32 84 39,0 11,7 12 1 0,105 0,15 249100 0120 118,50 249700 0120 126,50

16 38 93 45,0 15,7 16 1 0,1155 0,165 249100 0160 172,— 249700 0160 184,50
2149 2149

 

 
 
 

  746El nuevo programa de fresas ULTRA-N 
para el mecanizado de aluminio

Con el nuevo programa ATORN, Sartorius ofrece un programa completo de fresas para el mecanizado de aluminio. 
El programa de fresas ULTRA-N de ATORN sienta nuevas bases técnicas:

•  corte extremadamente suave, extracción óptima de las virutas y excelente estabilidad de marcha
•  tiempos cortos de mecanizado gracias a los altos parámetros de empleo
•  excelente calidad de la superficie
•  ninguna o mínima formación de rebarba
•  precisión gracias a las ínfimas tolerancias de mecanizado
•  revestimiento diseñado especialmente para el mecanizado de aluminio

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

 Programa de productos Z Ultra-N Están-
dar corta larga

Modelo
extra-
largo

HA HB Ø mm Página

Fresa frontal de un filo 1 • • Ø 1,5 - 16 449

Fresa frontal Mini 2 • • Ø 0,5 - 2,5 450

Fresa para agujeros oblongos 2 • • • Ø 3 - 20 450

Fresa frontal 3
 • • • Ø 3 - 20 453

• • Ø 3 - 20 453

Fresa frontal  
con protección de canto F 3

• • • Ø 3 - 20 454

• • Ø 3 - 20 455

Fresa frontal de metal duro macizo 
con refrigeración interior 3 • • Ø 4 - 16 457

Fresa frontal  
con protección de canto F 4

• • • Ø 3 - 20 455

• • Ø 4 - 16 455

• • Ø 6 - 16 455

Fresa frontal HPC  
con protección de canto F 
Ángulo de incidencia  
irregular 35°- 38°

4
• • Ø 3 - 20 456

• • Ø 4 - 20 456

Fresa frontal de metal duro macizo con ref-
rigeración interior y rompevirutas frontal 4 • • Ø 6 - 20 458

Fresa de desbaste 3 • • • Ø 6 - 20 459

Fresa de desbaste de metal duro 
macizo con refrigeración interior 3 • • Ø 6 - 20 458

Fresa tórica Mini 2 • • Ø 0,5 - 2,5 460

Fresa tórica 2

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 6 - 16 462

Fresa tórica 3 • • • Ø 5 - 20 462

Fresa hemisférica Mini 2 • • Ø 0,5 - 2,5 463

Fresa tórica de metal duro macizo con re-
frigeración interior y rompevirutas frontal 4 • • Ø 10 - 20 458

Fresa hemisférica 2

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 12 464

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2491000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2497000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500010120
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• Con ajuste libre
• 2 filos con bisel de canto F
• Con redondeo de filo definido desde diámetro 1,5 mm
• Modelo de cuello largo para materiales no ferrosos
• Nivel de tolerancia de corte 0/-0,015 mm
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa frontal Mini Ultra-N  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           450 280 230     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,5 0,9 55 4,0 0,48 4 0,05 2 0,012 249001 0504 53,40

0,5 0,9 65 6,0 0,48 4 0,05 2 0,012 249001 0506 65,80

0,5 0,9 65 10,0 0,48 4 0,05 2 0,012 249001 0510 65,80

1 1,5 55 5,0 0,95 4 0,1 2 0,021 249001 1005 53,40

1 1,5 65 10,0 0,95 4 0,1 2 0,021 249001 1010 62,40

1 1,5 65 15,0 0,95 4 0,1 2 0,021 249001 1015 65,80

1,5 1,8 55 8,0 1,44 4 0,1 2 0,033 249001 1508 53,40

1,5 1,8 65 15,0 1,44 4 0,1 2 0,033 249001 1515 63,50

1,5 1,8 65 20,0 1,44 4 0,1 2 0,033 249001 1520 65,80

2 2 55 10,0 1,92 4 0,1 2 0,043 249001 2010 53,40

2 2 65 20,0 1,92 4 0,1 2 0,043 249001 2020 63,50

2,5 2,5 55 12,0 2,4 4 0,1 2 0,050 249001 2512 54,90

2,5 2,5 65 20,0 2,4 4 0,1 2 0,050 249001 2520 65,80
2149
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• 2 filos, largo, 45° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 57 6,0 0,05 2 0,010 0,020 251520 0030 11,60

4,0 11 57 6,0 0,05 2 0,013 0,027 251520 0040 11,60

5,0 13 57 6,0 0,05 2 0,017 0,033 251520 0050 11,60

6,0 13 57 6,0 0,06 2 0,020 0,040 251520 0060 11,60

8,0 19 63 8,0 0,08 2 0,027 0,053 251520 0080 15,80

10,0 22 72 10,0 0,10 2 0,033 0,069 251520 0100 26,20

12,0 26 83 12,0 0,12 2 0,040 0,080 251520 0120 39,70

14,0 26 83 14,0 0,14 2 0,047 0,093 251520 0140 51,60

16,0 32 92 16,0 0,16 2 0,053 0,170 251520 0160 64,10

20,0 38 104 20,0 0,2 2 0,067 0,133 251520 0200 99,70
2148
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El rendimiento precisa calidad.

… con cabeza.

Perforación completa…

  748
                      

• Con ajuste libre
• 2 filos con bisel de canto F
• Con redondeo de canto de corte definido
• Modelo pulido, rectificado de canto vivo
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino, sin recubrimiento con rectificado especular/

modelo pulido
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa para agujeros oblongos Ultra-N  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

Mango cilíndrico HA 
ZrCN 

 N⁰ artículo €

3 8 57 18 2,9 6 0,1 2 0,045 249201 0030 36,60

4 11 57 18 3,9 6 0,1 2 0,053 249201 0040 36,60

5 13 57 20 4,9 6 0,1 2 0,060 249201 0050 36,60

6 13 57 20 5,8 6 0,1 2 0,068 249201 0060 39,80

8 19 63 26 7,8 8 0,1 2 0,075 249201 0080 47,20

10 22 72 29 9,7 10 0,2 2 0,085 249201 0100 59,20

12 26 83 36 11,7 12 0,2 2 0,095 249201 0120 89,20

16 32 92 42 15,7 16 0,2 2 0,110 249201 0160 138,50
2149

Estándar

 

 

                       

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

Rectificado especular 
DIN 6535-HB 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HB 
pulido 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HB 
pulido ZrCN 

 N⁰ artículo €

3 8 57 18 2,9 6 2 0,045 249200 0030 31,90 249207 0030 34,40 249202 0030 36,60

4 11 57 18 3,9 6 2 0,053 249200 0040 31,90 249207 0040 34,40 249202 0040 36,60

5 13 57 20 4,9 6 2 0,060 249200 0050 31,90 249207 0050 34,40 249202 0050 36,60

6 13 57 20 5,8 6 2 0,068 249200 0060 34,40 249207 0060 36,90 249202 0060 39,80

8 19 63 26 7,8 8 2 0,075 249200 0080 43,30 249207 0080 46,50 249202 0080 47,20

10 22 72 29 9,7 10 2 0,085 249200 0100 54,30 249207 0100 58,20 249202 0100 59,20

12 26 83 36 11,7 12 2 0,095 249200 0120 76,90 249207 0120 82,60 249202 0120 89,20

16 32 92 42 15,7 16 2 0,110 249200 0160 118,50 249207 0160 126,50 249202 0160 138,50

20 38 104 52 19,7 20 2 0,125 249200 0200 189,50 249207 0200 203,—   
2149 2149 2149

Estándar con superficies de arrastre
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• Fresas de acabado para un amplio campo de aplicaciones (metales no ferrosos y 

plásticos)
• Ángulos de virutaje y ángulos libres muy positivos, cantos de corte afilados garantizan
• Potencia de corte muy reducida y una presión de corte muy baja<br>Ranuras 

receptoras de viruta grandes para una evacuación de virutas segura con hasta un 50  % 
más de avance lo que permite tiempos de mecanizado más cortos

Fresa frontal VHLAW
 

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400-500 150-280 250-300     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

         

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 6 13 64 0,050 255169 0060 45,80

8,0 8 19 64 0,060 255169 0080 61,70

10,0 10 22 70 0,120 255169 0100 77,80

12,0 12 26 78 0,120 255169 0120 95,20

16,0 16 32 89 0,180 255169 0160 173,—

20,0 20 38 102 0,200 255169 0200 308,—

25,0 25 45 120 0,220 255169 0250 480,—
2112

Modelo para acabado VHLAW, ángulo helicoidal de 25°

www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!
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• 3 filos, largo, 50° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 57 6,0 0,05 3 0,010 0,020 251519 0030 11,60

4,0 11 57 6,0 0,05 3 0,013 0,027 251519 0040 11,60

5,0 13 57 6,0 0,05 3 0,017 0,033 251519 0050 11,60

6,0 13 57 6,0 0,06 3 0,020 0,040 251519 0060 11,60

8,0 19 63 8,0 0,08 3 0,027 0,053 251519 0080 15,80

10,0 22 72 10,0 0,1 3 0,0363 0,069 251519 0100 26,20

12,0 26 83 12,0 0,12 3 0,040 0,080 251519 0120 39,70

16,0 32 92 16,0 0,16 3 0,053 0,170 251519 0160 64,10

20,0 38 104 20,0 0,20 3 0,067 0,133 251519 0200 99,70
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515190200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551690060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551690080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551690100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551690120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551690160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551690200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551690250
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  749

• Con ajuste libre
• 3 filos de canto vivo
• Con redondeo de canto de corte definido
• Modelo pulido, rectificado de canto vivo
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino, sin recubrimiento con rectificado especular/modelo pulido
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

                    

Fresa frontal Ultra-N  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           380 180 170     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                        

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Mango cilíndrico HA 
ZrCN 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HB 
pulido 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HB 
Rectificado especular 

 N⁰ artículo €

3,0 12 57 16 2,8 6 3 0,025 0,018 249304 0030 37,50 249309 0030 35,70 249305 0030 33,30

4,0 12 57 18 3,8 6 3 0,030 0,021 249304 0040 37,50 249309 0040 35,70 249305 0040 33,30

5,0 15 57 18 4,7 6 3 0,038 0,026 249304 0050 37,50 249309 0050 35,70 249305 0050 33,30

6,0 16 57 21 5,6 6 3 0,045 0,032 249304 0060 43,80 249309 0060 38,90 249305 0060 36,40

8,0 22 64 28 7,6 8 3 0,060 0,042 249304 0080 52,70 249309 0080 49,— 249305 0080 45,50

10,0 25 73 33 9,6 10 3 0,075 0,053 249304 0100 66,90 249309 0100 61,50 249305 0100 58,—

12,0 28 84 39 11,4 12 3 0,085 0,060 249304 0120 93,70 249309 0120 87,50 249305 0120 81,40

16,0 35 93 45 15,4 16 3 0,098 0,068 249304 0160 138,50 249309 0160 126,50 249305 0160 118,50

20,0 40 104 54 19,4 20 3 0,113 0,079 249304 0200 215,— 249309 0200 212,— 249305 0200 199,—
2149 2149 2149

Corto

 

 

 

 
 

 

          

Contenido HA, ZrCN 
 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HB 
Rectificado especular 

 N⁰ artículo €
Ø 6, 8, 10, 12 mm 249304 0001 257,— 249305 0001 219,—

2149 2149

Juegos de 4 piezas

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Mango cilíndrico HA 
ZrCN 

 N⁰ artículo €

3,0 15 64 21 2,8 6 3 0,025 0,020 249352 0030 43,10

4,0 19 64 27 3,8 6 3 0,030 0,024 249352 0040 43,10

5,0 20 64 28 4,7 6 3 0,038 0,030 249352 0050 43,10

6,0 20 64 28 5,6 6 3 0,045 0,036 249352 0060 51,90

8,0 38 80 44 7,6 8 3 0,060 0,048 249352 0080 65,80

10,0 45 95 55 9,6 10 3 0,075 0,060 249352 0100 89,20

12,0 53 100 55 11,4 12 3 0,085 0,068 249352 0120 118,50

16,0 63 123 75 15,4 16 3 0,098 0,078 249352 0160 199,—

20,0 65 125 75 19,4 20 3 0,113 0,090 249352 0200 269,—
2149

Largo

  

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493040200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493050200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493090200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493520200
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• Con ajuste libre
• 3 filos con protección de canto F
• Con redondeo de canto de corte definido
• Modelo pulido, rectificado de canto vivo
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino, sin recubrimiento con rectificado 

especular/modelo pulido
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

                      

Fresa frontal Ultra-N  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 180 175     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                         

D L1 L L2 D3 D1 F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 

% Si

 
Avance fz 

Aluminio < 8 
% Si

Mango cilíndrico HA 
Rectificado especular 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HA 
pulido 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HA 
ZrCN 

 N⁰ artículo €

3 12 57 16 2,8 6 0,1 3 0,018 0,025 249300 0030 33,30 249307 0030 35,70 249302 0030 37,50

4 12 57 18 3,8 6 0,1 3 0,021 0,030 249300 0040 33,30 249307 0040 35,70 249302 0040 37,50

5 15 57 18 4,7 6 0,1 3 0,026 0,038 249300 0050 33,30 249307 0050 35,70 249302 0050 37,50

6 16 57 21 5,6 6 0,1 3 0,032 0,045 249300 0060 36,40 249307 0060 38,90 249302 0060 43,80

8 22 64 28 7,6 8 0,1 3 0,042 0,060 249300 0080 45,50 249307 0080 49,— 249302 0080 52,70

10 25 73 33 9,6 10 0,2 3 0,053 0,075 249300 0100 58,— 249307 0100 61,50 249302 0100 66,90

12 28 84 39 11,4 12 0,2 3 0,060 0,085 249300 0120 81,40 249307 0120 87,50 249302 0120 93,70

16 35 93 45 15,4 16 0,2 3 0,068 0,098 249300 0160 118,50 249307 0160 126,50 249302 0160 138,50

20 40 104 54 19,4 20 0,2 3 0,079 0,113 249300 0200 199,— 249307 0200 212,— 249302 0200 215,—
2149 2149 2149

Corto

 

 

 

 

                         

D L1 L L2 D3 D1 F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 

% Si

 
Avance fz 

Aluminio < 8 
% Si

Mango cilíndrico HB 
Rectificado especular 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HB 
pulido 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HB 
pulido ZrCN 

 N⁰ artículo €

3 12 57 16 2,8 6 0,1 3 0,018 0,025 249301 0030 33,30 249308 0030 35,70 249303 0030 37,50

4 12 57 18 3,8 6 0,1 3 0,021 0,030 249301 0040 33,30 249308 0040 35,70 249303 0040 37,50

5 15 57 18 4,7 6 0,1 3 0,026 0,038 249301 0050 33,30 249308 0050 35,70 249303 0050 37,50

6 16 57 21 5,6 6 0,1 3 0,032 0,045 249301 0060 36,40 249308 0060 38,90 249303 0060 43,80

8 22 64 28 7,6 8 0,1 3 0,042 0,060 249301 0080 45,50 249308 0080 49,— 249303 0080 52,70

10 25 73 33 9,6 10 0,2 3 0,053 0,075 249301 0100 58,— 249308 0100 61,50 249303 0100 66,90

12 28 84 39 11,4 12 0,2 3 0,060 0,085 249301 0120 81,40 249308 0120 87,50 249303 0120 93,70

16 35 93 45 15,4 16 0,2 3 0,068 0,098 249301 0160 118,50 249308 0160 126,50 249303 0160 138,50

20 40 104 54 19,4 20 0,2 3 0,079 0,113 249301 0200 199,— 249308 0200 212,— 249303 0200 215,—
2149 2149 2149

Corta con superficies de arrastre
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493000200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493020200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493030200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493070200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493080200
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D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Mango cilíndrico HA 
Rectificado especular 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HA 
pulido 

 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HA 
ZrCN 

 N⁰ artículo €

3 15 64 21 2,8 6 0,1 3 0,020 0,025 249351 0030 37,70 249355 0030 40,60 249350 0030 43,10

4 19 64 27 3,8 6 0,1 3 0,024 0,030 249351 0040 37,70 249355 0040 40,60 249350 0040 43,10

5 20 64 28 4,7 6 0,1 3 0,030 0,038 249351 0050 37,70 249355 0050 40,60 249350 0050 43,10

6 20 64 28 5,6 6 0,1 3 0,036 0,045 249351 0060 45,50 249355 0060 49,— 249350 0060 51,90

8 38 80 44 7,6 8 0,1 3 0,048 0,060 249351 0080 53,80 249355 0080 57,80 249350 0080 65,80

10 45 95 55 9,6 10 0,2 3 0,060 0,075 249351 0100 76,90 249355 0100 82,50 249350 0100 89,20

12 53 100 55 11,4 12 0,2 3 0,068 0,085 249351 0120 106,— 249355 0120 114,— 249350 0120 118,50

16 63 123 75 15,4 16 0,2 3 0,078 0,098 249351 0160 179,— 249355 0160 189,50 249350 0160 199,—

20 65 125 75 19,4 20 0,2 3 0,090 0,113 249351 0200 257,— 249355 0200 274,— 249350 0200 269,—
2149 2149 2149

Largo  

 

 

 

  751
                      

• Con ajuste libre
• 4 filos con protección de canto F
• Con redondeo de filo definido
• Para materiales no ferrosos
• Ángulo de torsión irregular para un fresado sin vibraciones
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa frontal Ultra-N  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 190 180     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 57 10 2,8 6 0,1 4 0,019 0,028 249480 0030 48,40

4 8 57 14 3,8 6 0,1 4 0,023 0,033 249480 0040 48,40

5 10 57 16 4,7 6 0,1 4 0,028 0,040 249480 0050 48,40

6 12 57 19 5,6 6 0,2 4 0,033 0,048 249480 0060 53,80

8 16 63 25 7,6 8 0,2 4 0,042 0,060 249480 0080 70,20

10 20 72 30 9,6 10 0,2 4 0,242 0,345 249480 0100 89,20

12 24 83 36 11,4 12 0,2 4 0,060 0,085 249480 0120 114,—

16 32 92 42 15,4 16 0,2 4 0,077 0,110 249480 0160 185,50

20 40 104 52 19,4 20 0,2 4 0,126 0,180 249480 0200 269,—
2149

Corto

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 16 62 22 3,8 6 0,1 4 0,029 0,033 249490 0040 60,20

5 17 62 24 4,7 6 0,1 4 0,036 0,040 249490 0050 60,20

6 18 62 24 5,6 6 0,2 4 0,043 0,048 249490 0060 65,80

8 24 68 30 7,6 8 0,2 4 0,054 0,060 249490 0080 82,50

10 30 80 38 9,6 10 0,2 4 0,311 0,345 249490 0100 114,—

12 36 93 46 11,4 12 0,2 4 0,077 0,085 249490 0120 143,50

16 48 108 58 15,4 16 0,2 4 0,099 0,110 249490 0160 245,—

20 60 126 74 19,4 20 0,2 4 0,162 0,180 249490 0200 340,—
2149

Largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493500200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493510200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493550200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494800200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494900200
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  749
                      

• Con ajuste libre
• 4 filos con protección de canto F
• Con redondeo de filo definido
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa frontal Ultra-N  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 180 175     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 57 10 2,8 6 0,1 4 0,021 0,030 249400 0030 46,—

4 8 57 14 3,8 6 0,1 4 0,025 0,035 249400 0040 46,—

5 10 57 16 4,7 6 0,1 4 0,030 0,043 249400 0050 46,—

6 12 57 19 5,6 6 0,2 4 0,033 0,048 249400 0060 49,30

8 16 63 25 7,6 8 0,2 4 0,042 0,060 249400 0080 60,20

10 20 72 30 9,6 10 0,2 4 0,053 0,075 249400 0100 81,40

12 24 83 36 11,4 12 0,2 4 0,060 0,085 249400 0120 101,50

16 32 92 42 15,4 16 0,2 4 0,077 0,110 249400 0160 185,50

20 40 104 52 19,4 20 0,2 4 0,126 0,180 249400 0200 245,—
2149

Corto

 

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 57 10 2,8 6 0,1 4 0,021 0,030 249401 0030 46,—

4 8 57 14 3,8 6 0,1 4 0,025 0,035 249401 0040 46,—

5 10 57 16 4,7 6 0,1 4 0,030 0,043 249401 0050 46,—

6 12 57 19 5,6 6 0,2 4 0,033 0,048 249401 0060 49,30

8 16 63 25 7,6 8 0,2 4 0,042 0,060 249401 0080 60,20

10 20 72 30 9,6 10 0,2 4 0,053 0,075 249401 0100 81,40

12 24 83 36 11,4 12 0,2 4 0,060 0,085 249401 0120 101,50

16 32 92 42 15,4 16 0,2 4 0,077 0,110 249401 0160 185,50

20 40 104 52 19,4 20 0,2 4 0,126 0,180 249401 0200 245,—
2149

Corta con superficies de arrastre

 

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

DIN 6535-HA 
 N⁰ artículo €

4 16 62 22 3,8 6 0,1 4 0,032 0,035 249450 0040 53,10

5 17 62 24 4,7 6 0,1 4 0,038 0,043 249450 0050 53,80

6 18 62 24 5,6 6 0,2 4 0,043 0,048 249450 0060 60,20

8 24 72 30 7,6 8 0,2 4 0,054 0,060 249450 0080 76,90

10 30 80 38 9,6 10 0,2 4 0,068 0,075 249450 0100 101,50

12 36 93 46 11,5 12 0,2 4 0,077 0,085 249450 0120 132,—

16 48 108 58 15,4 16 0,2 4 0,099 0,110 249450 0160 235,—
2149

Largo

 

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 12 80 42 5,6 6 0,2 4 0,038 0,048 249460 0060 70,20

8 16 100 58 7,6 8 0,2 4 0,048 0,060 249460 0080 101,50

10 20 100 62 9,6 10 0,2 4 0,060 0,075 249460 0100 127,50

12 24 120 75 11,4 12 0,2 4 0,068 0,085 249460 0120 179,—

16 32 150 100 15,4 16 0,2 4 0,088 0,110 249460 0160 278,—
2149

Extra largo

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494000200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494500040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494500050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494500060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494500080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494500100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494500120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494500160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494600060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494600080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494600100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494600120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2494600160
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• Con alimentación interna de refrigerante
• Ø 4 mm y Ø 5 mm con salida central de refrigerante
• División desigual para un fresado de baja vibración
• Con ajuste libre
• Elevado volumen de virutaje
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa frontal Ultra-N  

 

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           550 355 185     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 12 20 50 3,7 6,0 3 0,017 0,031 249601 0400 38,80

5,0 15 20 50 4,6 6,0 3 0,024 0,043 249601 0500 38,80

6,0 16 20 50 5,5 6,0 3 0,034 0,058 249601 0600 61,10

8,0 20 30 64 7,4 8,0 3 0,050 0,086 249601 0800 68,80

10,0 22 32 70 9,2 10,0 3 0,068 0,117 249601 1000 89,90

12,0 25 37 75 11,0 12,0 3 0,085 0,154 249601 1200 142,50

16,0 32 46 90 15,0 16,0 3 0,134 0,212 249601 1600 205,—
2149

 

  749

  750

                
• 4 filos, extralarga, 38° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa frontal Basic Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 15 62 6,0 4 0,016 0,027 251518 0040 15,55

5,0 18 62 6,0 4 0,020 0,033 251518 0050 15,55

6,0 18 62 6,0 4 0,024 0,040 251518 0060 15,55

8,0 24 68 8,0 4 0,032 0,053 251518 0080 19,25

10,0 30 80 10,0 4 0,040 0,067 251518 0100 34,50

12,0 36 93 12,0 4 0,048 0,080 251518 0120 40,80

16,0 48 108 16,0 4 0,064 0,107 251518 0160 66,80

20,0 60 126 20,0 4 0,080 0,133 251518 0200 127,50
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496010400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496010500
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496010600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496010800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496011000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496011200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496011600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515180200
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  750

  752

  
38

                    
• Con alimentación interna de refrigerante
• Angulo de torsión irregular y distribución para un fresado sin vibraciones
• Con ajuste libre
• Con bisel de canto F
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa frontal Ultra-N  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           750 615 200     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 20 5,5 6,0 0,1 4 0,069 0,050 249605 0600 77,60

8,0 20 64 26 7,4 8,0 0,1 4 0,092 0,067 249605 0800 98,70

10,0 22 72 30 9,2 10,0 0,2 4 0,116 0,084 249605 1000 129,—

12,0 26 83 36 11,0 12,0 0,2 4 0,139 0,101 249605 1200 155,50

14,0 26 83 38 13,0 14,0 0,2 4 0,162 0,118 249605 1400 187,50

16,0 32 92 42 15,0 16,0 0,2 4 0,185 0,134 249605 1600 285,—

18,0 32 92 42 17,0 18,0 0,3 4 0,208 0,151 249605 1800 329,—

20,0 38 104 52 19,0 20,0 0,3 4 0,231 0,168 249605 2000 410,—
2149

Refrigeración interior

 

Filo frontal

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 20 5,5 6,0 0,1 4 0,053 0,073 249607 0600 92,10

8,0 20 64 26 7,4 8,0 0,1 4 0,071 0,097 249607 0800 118,—

10,0 22 72 30 9,2 10,0 0,2 4 0,088 0,121 249607 1000 151,—

12,0 26 83 36 11,0 12,0 0,2 4 0,106 0,146 249607 1200 184,50

14,0 26 83 38 13,0 14,0 0,2 4 0,123 0,170 249607 1400 239,—

16,0 32 92 42 15,0 16,0 0,2 4 0,141 0,194 249607 1600 333,—

18,0 32 92 42 17,0 18,0 0,3 4 0,159 0,218 249607 1800 375,—

20,0 38 104 52 19,0 20,0 0,3 4 0,176 0,243 249607 2000 480,—
2149

Refrigeración interior y rompevirutas

 

Filo frontal

                  
• 3 filos, largo, 25° corte a la derecha
• Destalonado excéntrico
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa de desbaste Basic-Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6,0 0,3 3 0,040 0,055 251525 0060 16,50

8,0 19 63 8,0 0,4 3 0,053 0,073 251525 0080 21,70

10,0 22 72 10,0 0,5 3 0,067 0,092 251525 0100 33,20

12,0 26 83 12,0 0,6 3 0,080 0,110 251525 0120 45,80

16,0 32 92 16,0 0,8 3 0,107 0,147 251525 0160 70,70

20,0 38 104 20,0 1,0 3 0,123 0,183 251525 0200 114,50
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496050600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496050800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496051000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496051200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496051400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496051600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496051800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496052000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496070600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496070800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496071000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496071200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496071400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496071600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496071800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2496072000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515250200
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• Con ajuste libre
• 3 filos con protección de canto F
• Con redondeo de filo definido
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N
• 249372.... con refrigeración interior

Fresa de desbaste Ultra-N  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249370....                   
           425 200 190     

249372....                   
           470 220 210     

249371....                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                  

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Vástago paralelo HA 
 N⁰ artículo €

Mango cilíndrico HA con 
refrigeración interior 

 N⁰ artículo €

6 13 57 18 5,6 6 0,4 3 0,039 0,055 249370 0060 48,60 249372 0060 76,90

8 21 63 25 7,6 8 0,4 3 0,049 0,070 249370 0080 65,80 249372 0080 106,—

10 22 72 30 9,6 10 0,4 3 0,060 0,085 249370 0100 73,60 249372 0100 118,50

12 26 83 36 11,4 12 0,4 3 0,067 0,095 249370 0120 93,70 249372 0120 172,—

16 36 92 42 15,4 16 0,4 3 0,084 0,120 249370 0160 156,— 249372 0160 287,—

20 41 104 52 19,4 20 0,4 3 0,140 0,200 249370 0200 235,— 249372 0200 450,—
2149 2149

Estándar

 

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Vástago paralelo HB 
 N⁰ artículo €

6 13 57 18 5,6 6 0,4 3 0,039 0,055 249371 0060 48,60

8 21 63 25 7,6 8 0,4 3 0,049 0,070 249371 0080 65,80

10 22 72 30 9,6 10 0,4 3 0,060 0,085 249371 0100 73,60

12 26 83 36 11,4 12 0,4 3 0,067 0,095 249371 0120 93,70

16 36 92 42 15,4 16 0,4 3 0,084 0,120 249371 0160 156,—

20 41 104 52 19,4 20 0,4 3 0,140 0,200 249371 0200 235,—
2149

Estándar con superficies de arrastre

 

 

  752

                    
• Potencia de corte muy reducida y una presión de corte muy baja
• Ranuras receptoras de viruta grandes para una evacuación de virutas segura con hasta un 50 % más de 

avance

Fresa de desbaste 
 

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           450 215 275     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

D1
mm

F
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 6 0,25 64 16 3 0,031 0,050 255168 0060 67,20

8,0 8 0,50 64 20 3 0,036 0,060 255168 0080 85,—

10,0 10 0,50 70 22 3 0,040 0,100 255168 0100 97,40

12,0 12 0,50 78 25 3 0,048 0,120 255168 0120 115,50

16,0 16 1,00 89 35 3 0,072 0,180 255168 0160 179,50

20,0 20 1,00 102 40 3 0,081 0,200 255168 0200 319,—

25,0 25 1,00 120 50 3 0,090 0,220 255168 0250 485,—
2112

 

  748

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493700060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493700080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493700100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493700120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493700160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493700200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493710060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493710080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493710100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493710120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493710160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493710200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493720060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493720080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493720100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493720120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493720160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493720200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551680060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551680080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551680100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551680120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551680160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551680200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551680250
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  747

TOOLFINDER ES MÁS RÁPIDO
CUANDO

QUE USTED.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Ahorro de tiempo: no hay que buscar mucho 
en el catálogo

• Datos STEP y DFX para su herramienta

• Descargar los valores de corte en PDF
• Acceso inmediato a la tienda web

THIS IS POWER TO PRODUCE

Encuentre la herramienta 
adecuada ahora

                    
• Con ajuste libre
• Con redondeo de filo definido desde diámetro 1,5 mm
• Modelo de cuello largo para materiales no ferrosos
• Nivel de tolerancia de radio +/- 0,01 mm
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa tórica Mini Ultra-N  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           450 280 230     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,5 0,9 4 55 0,48 4 0,05 2 0,012 0,008 249002 0504 55,30

0,5 0,9 6,0 65 0,48 4 0,05 2 0,012 0,008 249002 0506 65,80

0,5 0,9 10,0 65 0,48 4 0,08 2 0,012 0,008 249002 0510 65,80

1 1,5 5,0 55 0,95 4 0,08 2 0,021 0,014 249002 1005 55,30

1 1,5 10,0 65 0,95 4 0,10 2 0,021 0,014 249002 1010 65,80

1 1,5 15,0 65 0,95 4 0,10 2 0,021 0,014 249002 1015 65,80

1,5 1,8 8,0 55 1,44 4 0,15 2 0,033 0,023 249002 1508 55,30

1,5 1,8 15,0 65 1,44 4 0,15 2 0,033 0,023 249002 1515 65,80

1,5 1,8 20,0 65 1,44 4 0,15 2 0,033 0,023 249002 1520 65,80

2 2 10,0 55 1,92 4 0,20 2 0,043 0,030 249002 2010 55,30

2 2 20,0 65 1,92 4 0,20 2 0,043 0,030 249002 2020 65,80

2,5 2,5 12,0 55 2,4 4 0,25 2 0,050 0,035 249002 2512 55,30

2,5 2,5 20,0 65 2,4 4 0,25 2 0,050 0,035 249002 2520 65,80
2149

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490020504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490020506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490020510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490021005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490021010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490021015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490021508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490021515
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490021520
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490022010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490022020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490022512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490022520


461Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

Continúa en la siguiente página >>>

  752
                    

• Con ajuste libre
• Con redondeo de filo definido
• Para materiales no ferrosos
• Nivel de tolerancia de radio +/- 0,015 mm
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa tórica Ultra-N  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249211....                   
           475 225 275     

249212....                   
           425 200 190     

249213....                   
           360 170 160     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 4 50 14 2,9 3 0,3 2 0,019 0,028 249211 0303 45,50

4,0 5 50 16 3,8 4 0,3 2 0,023 0,033 249211 0203 53,10

5,0 6 54 18 4,8 5 0,3 2 0,028 0,040 249211 0503 59,20

6,0 7 57 21 5,7 6 0,3 2 0,033 0,048 249211 0603 65,80

6,0 7 57 21 5,7 6 1,0 2 0,033 0,048 249211 0610 64,70

6,0 7 57 21 5,7 6 2,0 2 0,033 0,048 249211 0620 65,80

8,0 9 63 27 7,7 8 0,3 2 0,042 0,060 249211 0803 89,20

8,0 9 63 27 7,7 8 1,0 2 0,042 0,060 249211 0810 87,—

8,0 9 63 27 7,7 8 2,0 2 0,042 0,060 249211 0820 89,20

10,0 11 72 32 9,6 10 0,3 2 0,053 0,075 249211 1003 114,—

10,0 11 72 32 9,6 10 1,5 2 0,053 0,075 249211 1015 114,—

10,0 11 72 32 9,6 10 3,0 2 0,053 0,075 249211 1030 118,50

12,0 12 83 38 11,6 12 1,5 2 0,060 0,085 249211 1215 154,—

12,0 12 83 38 11,6 12 4,0 2 0,060 0,085 249211 1240 161,—

16,0 16 92 44 15,5 16 2,0 2 0,077 0,110 249211 1620 257,—

16,0 16 92 44 15,5 16 4,0 2 0,077 0,110 249211 1640 257,—
2149

Corto

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 4 32 75 2,8 3 0,3 2 0,025 0,028 249212 0303 65,80

4 5 36 75 3,75 4 0,3 2 0,029 0,033 249212 0203 71,40

5 6 40 75 4,7 5 0,3 2 0,036 0,040 249212 0503 79,20

6 7 44 80 5,6 6 0,3 2 0,043 0,048 249212 0603 84,60

6 7 44 80 5,6 6 1,0 2 0,043 0,048 249212 0610 84,60

6 7 44 80 5,6 6 2 2 0,043 0,048 249212 0620 84,60

8 9 54 100 7,6 8 0,3 2 0,054 0,060 249212 0803 118,50

8 9 54 100 7,6 8 1,0 2 0,054 0,060 249212 0810 118,50

8 9 54 100 7,6 8 2 2 0,054 0,060 249212 0820 118,50

10 11 60 100 9,5 10 0,3 2 0,068 0,075 249212 1003 161,—

10 11 60 100 9,5 10 1,5 2 0,068 0,075 249212 1015 161,—

10 11 60 100 9,5 10 3 2 0,068 0,075 249212 1030 161,—

12 12 75 120 11,5 12 1,5 2 0,077 0,085 249212 1215 201,—

12 12 75 120 11,5 12 4 2 0,077 0,085 249212 1240 206,—

16 16 92 150 15,5 16 2 2 0,099 0,110 249212 1620 360,—

16 16 92 150 15,5 16 4 2 0,099 0,110 249212 1640 360,—
2149

Largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110303
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492110820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492111003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492111015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492111030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492111215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492111240
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492111620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492111640
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120303
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492120820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492121003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492121015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492121030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492121215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492121240
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492121620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492121640
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• Con ajuste libre
• Con redondeo de filo definido
• Para materiales no ferrosos
• Nivel de tolerancia de radio +/- 0,015 mm
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa tórica Ultra-N  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Vástago paralelo HA 
 N⁰ artículo €

5 13 18 57 4,7 6 0,5 3 0,026 0,038 249311 0505 48,90

5 13 18 57 4,7 6 1,0 3 0,026 0,038 249311 0510 48,90

6 13 18 57 5,6 6 0,5 3 0,032 0,045 249311 0605 54,90

6 13 18 57 5,6 6 1,0 3 0,032 0,045 249311 0610 54,90

8 21 25 63 7,6 8 0,5 3 0,042 0,060 249311 0805 64,70

8 21 25 63 7,6 8 1,0 3 0,042 0,060 249311 0810 64,70

10 22 30 72 9,6 10 0,5 3 0,053 0,075 249311 1005 101,50

10 22 30 72 9,6 10 1,0 3 0,053 0,075 249311 1010 101,50

12 26 36 83 11,4 12 0,5 3 0,060 0,085 249311 1205 138,50

12 26 36 83 11,4 12 1,0 3 0,060 0,085 249311 1210 138,50

16 36 42 92 15,4 16 2 3 0,068 0,098 249311 1620 257,—

16 36 42 92 15,4 16 4 3 0,068 0,098 249311 1640 257,—

20 41 52 104 19,4 20 4 3 0,079 0,113 249311 2040 375,—
2149

Estándar

 

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Vástago paralelo HB 
 N⁰ artículo €

5 13 18 57 4,7 6 0,5 3 0,026 0,038 249312 0505 48,90

5 13 18 57 4,7 6 1,0 3 0,026 0,038 249312 0510 48,90

6 13 18 57 5,6 6 0,5 3 0,032 0,045 249312 0605 54,90

6 13 18 57 5,6 6 1,0 3 0,032 0,045 249312 0610 54,90

8 21 25 63 7,6 8 0,5 3 0,042 0,060 249312 0805 64,70

8 21 25 63 7,6 8 1,0 3 0,042 0,060 249312 0810 64,70

10 22 30 72 9,6 10 0,5 3 0,053 0,075 249312 1005 101,50

10 22 30 72 9,6 10 1,0 3 0,053 0,075 249312 1010 101,50

12 26 36 83 11,4 12 0,5 3 0,060 0,085 249312 1205 138,50

12 26 36 83 11,4 12 1,0 3 0,060 0,085 249312 1210 138,50

16 36 42 92 15,4 16 2 3 0,068 0,098 249312 1620 257,—

16 36 42 92 15,4 16 4 3 0,068 0,098 249312 1640 257,—

20 41 52 104 19,4 20 4 3 0,079 0,113 249312 2040 375,—
2149

Estándar con superficies de arrastre
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 7 80 120 5,6 6 0,3 2 0,038 0,048 249213 0603 132,—

6 7 80 120 5,6 6 1,0 2 0,038 0,048 249213 0610 132,—

8 9 90 130 7,6 8 0,3 2 0,048 0,060 249213 0803 166,50

8 9 90 130 7,6 8 1,0 2 0,048 0,060 249213 0810 166,50

8 9 90 130 7,6 8 2 2 0,048 0,060 249213 0820 166,50

10 11 110 150 9,5 10 0,3 2 0,060 0,075 249213 1003 199,—

10 11 110 150 9,5 10 3 2 0,060 0,075 249213 1030 199,—

12 12 115 160 11,5 12 1,5 2 0,060 0,075 249213 1215 297,—

12 12 115 160 11,5 12 4 2 0,060 0,075 249213 1240 297,—

16 16 140 200 15,5 16 2 2 0,088 0,110 249213 1620 475,—
2149

Extra largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492130603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492130610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492130803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492130810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492130820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492131003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492131030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492131215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492131240
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492131620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493110505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493110510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493110605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493110610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493110805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493110810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493111005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493111010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493111205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493111210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493111620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493111640
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493112040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493120505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493120510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493120605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493120610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493120805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493120810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493121005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493121010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493121205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493121210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493121620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493121640
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2493122040
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Metal duro resistente al desgaste
El sustrato base consta de metal duro y macizo H10F de grano fino 
para aluminio de granulación de entre 0,6 - 0,8 μm. Ese sustrato es 
especialmente resistente al desgaste, a la presión y extremadamente 
duro. Aguanta las cargas dinámicas y mecánicas idóneamente. 
Algo esencial si se generan vibraciones que pueden ocasionar con 
facilidad roturas en los filos de corte.

Tolerancias mejoradas
La precisión genera calidad – un 
motivo por el cual esta generación 
de herramientas se ha elaborado 
con tolerancias más exactas. En 
principio todos los vástagos se 
elaboran en calidad h5 y todos los 
filos en calidad g7.

Redondeo definido del filo de corte 
El objetivo principal de un redondeo del filo de corte es aumentar la vida útil de la 
herramienta o del filo. En el proceso de fabricación abrasivo de las herramientas de 
mecanización la cuchilla está dotada de microrroturas y no está definida. Mediante 
un redondeo definido se pueden conseguir con anticipación las condiciones de 
procesamiento, es decir puntas debidas al esmerilado son eliminadas y se minimiza el 
peligro de fisuras.

Los métodos tradicionales para el redondeo del filo de corte tenían la desventaja de 
que no era posible conseguir un redondeo reproducible y homogéneo del filo de 
corte. La nueva tecnología permite un control óptimo del proceso y reproducibilidad. 
Por lo que es posible realizar un redondeado homogéneo, con dimensiones exactas 
en μm del filo y de la cara. Lo que surte un efecto positivo en la calidad y en la 
duración de las herramientas y mejora notablemente la superficie de sus herramientas.

El programa de fresas ULTRA-N  INFORMACIÓN 

Geometría de la herramienta
Precisamente para el mecanizado de aluminio es decisiva la geometría óptima 
del filo, la microgeometría idónea y la geometría de la zona de virutas. Las 
geometrías han sido revisadas en base a numerosos tests de mecanizado y han 
sido óptimamente adaptadas a los requisitos del mecanizado del aluminio:  
• diámetro interior máximo, para una gran estabilidad
• geometría de filo especial, para reducir la presión del corte
• geometría de la zona de virutas óptima para la evacuación segura de las 

virutas durante el proceso
• aumento de la vida útil gracias al redondeo exacto del filo de corte en μm 

                    
• Con ajuste libre
• Con redondeo de filo definido desde diámetro 1,5 mm
• Modelo de cuello largo para materiales no ferrosos
• Nivel de tolerancia de radio +/- 0,01 mm
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa hemisférica Mini Ultra-N  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           495 310 250     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,5 0,9 4,0 55 0,48 4 0,25 2 0,009 0,014 249003 0504 54,30

0,5 0,9 6,0 65 0,48 4 0,25 2 0,009 0,014 249003 0506 64,70

0,5 0,9 10,0 65 0,48 4 0,25 2 0,009 0,014 249003 0510 64,70

1 1,5 5,0 55 0,95 4 0,5 2 0,018 0,025 249003 1005 54,30

1 1,5 10,0 65 0,95 4 0,5 2 0,018 0,025 249003 1010 64,70

1 1,5 15,0 65 0,95 4 0,5 2 0,018 0,025 249003 1015 64,70

1,5 1,8 8,0 55 1,44 4 0,75 2 0,026 0,038 249003 1508 54,30

1,5 1,8 15,0 65 1,44 4 0,75 2 0,026 0,038 249003 1515 64,70

1,5 1,8 20,0 65 1,44 4 0,75 2 0,026 0,038 249003 1520 64,70

2 2 10,0 55 1,92 4 1 2 0,033 0,048 249003 2010 54,30

2 2 20,0 65 1,92 4 1 2 0,033 0,048 249003 2020 64,70

2,5 2,5 12,0 55 2,4 4 1,25 2 0,040 0,058 249003 2512 54,30

2,5 2,5 20,0 65 2,4 4 1,25 2 0,040 0,058 249003 2520 64,70
2149
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490030504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490030506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490030510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490031005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490031010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490031015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490031508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490031515
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490031520
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490032010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490032020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490032512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490032520
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• Con ajuste libre
• Con redondeo de filo definido
• Para materiales no ferrosos
• Nivel de tolerancia de radio +/- 0,01 mm
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento ZrCN Ultra-N

Fresa hemisférica Ultra-N  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249240....                   
           470 220 210     

249250....                   
           425 200 190     

249260....                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 16 50 2,9 3 1,5 2 0,021 0,030 249240 0030 42,40

4 7 17 54 3,8 4 2 2 0,023 0,033 249240 0040 50,20

5 8 18 54 4,8 5 2,5 2 0,026 0,038 249240 0050 54,70

6 10 21 54 5,7 6 3 2 0,030 0,043 249240 0060 54,70

8 12 27 60 7,7 8 4 2 0,042 0,060 249240 0080 71,40

10 13 32 67 9,6 10 5 2 0,053 0,075 249240 0100 93,70

12 16 38 73 11,6 12 6 2 0,060 0,085 249240 0120 127,50

16 20 44 83 15,5 16 8 2 0,077 0,110 249240 0160 201,—
2149

Corto

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 10 32 75 2,9 3 1,5 2 0,027 0,030 249250 0030 61,40

4 13 36 75 3,8 4 2 2 0,029 0,033 249250 0040 71,40

5 15 40 75 4,8 5 2,5 2 0,034 0,038 249250 0050 82,50

6 16 44 100 5,7 6 3 2 0,038 0,043 249250 0060 74,80

8 22 54 100 7,7 8 4 2 0,054 0,060 249250 0080 106,—

10 25 60 100 9,6 10 5 2 0,068 0,075 249250 0100 140,50

12 26 60 100 11,6 12 6 2 0,077 0,085 249250 0120 183,—

16 30 92 150 15,5 16 8 2 0,099 0,110 249250 0160 279,—
2149

Largo

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 10 82 125 2,8 3 1,5 2 0,024 0,030 249260 0030 106,—

4 13 86 125 3,75 4 2 2 0,026 0,033 249260 0040 118,50

5,0 15 90 150 4,8 5 2,5 2 0,030 0,038 249260 0050 139,50

6 16 94 150 5,6 6 3 2 0,034 0,043 249260 0060 154,—

8 22 104 150 7,6 8 4 2 0,048 0,060 249260 0080 199,—

10 25 110 150 9,6 10 5 2 0,060 0,075 249260 0100 223,—

12 26 110 150 11,4 12 6 2 0,068 0,085 249260 0120 257,—
2149

Extra largo
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492400030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2492400040
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Recubrimiento Ultra-N PRO INFORMACIÓN 

Recubrimiento fino de alto rendimiento de carbono
para el virutaje de CFK, GFK, aluminio, cobre, grafito, cerámica, madera y materiales 
sándwich, para la transformación de materiales con tendencia a adherirse (p. ej. aluminio)

Dureza  6000 HV 

Propiedades del recubrimiento
Material   amorfo, capa de carbono libre de hidrógeno
Microdureza   >5000 HVpI 20mN; generalmente: 6000 - 7500 HVpI 20mN
Temperatura de aplicación   máx. 550 °C
Color   colores del arcoiris hasta antracita

Ventajas
• Excelentes propiedades de deslizamiento y elevada dureza de capa  

(aprox. 60 - 80 % de la dureza del diamante)
• Extremadamente resistente al desgaste y de baja fricción  

(capa protectora de desgaste para insertos lubricados y no lubricados)
• Excelente calidad de fresado y corte
• Herramientas de aristas vivas sin formas redondeadas
• El recubrimiento se efectúa a <250 °C.  

Es posible aplicar recubrimiento incluso a sustratos sensibles a la temperatura.

 Información general  
 del programa Z Programa Ultra-N PRO Están-

dar Corto Largo Extra-
largo HA HB

Rango de 
diámetro  

mm
Página

Fresa frontal de un filo  
de metal duro macizo 1 • • Ø 1-12 466

Fresa de ranurar de metal  
duro macizo 2 • • • Ø 3-20 466

Fresa frontal de metal  
duro macizo 3 • • • • Ø 4-20 467

Fresa frontal de metal  
duro macizo HPC 3

 • • Ø 3-20 468

Fresa frontal de metal 
duro macizo HPC 4 • • • Ø 3-20 469

Fresa tórica de metal  
duro macizo 2 • • • Ø 3-16 470

Fresa tórica de metal  
duro macizo 3 • • Ø 6-20 471

Fresa hemisférica de metal 
duro macizo 2 • • Ø 3-16 471

Fresa de desbaste de metal  
duro macizo 3 • • • Ø 6-20 472

Fresa trocoidal de metal  
duro macizo 3 • • • Ø 6-20 473

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           440 400      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
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• 1 filo de canto vivo
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Ángulo helicoidal 30°
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa de un filo Ultra-N PRO  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 4 50 3 1 0,004 249005 0010 34,70

1,5 6 50 3 1 0,004 249005 0015 35,10

2 8 50 3 1 0,008 249005 0020 37,—

3 12 50 3 1 0,008 249005 0030 38,90

4 15 60 4 1 0,015 249005 0040 43,50

5 17 60 5 1 0,015 249005 0050 50,50

6 20 65 6 1 0,025 249005 0060 53,10

8 22 65 8 1 0,03 249005 0080 74,30

10 25 75 10 1 0,04 249005 0100 110,—

12 30 80 12 1 0,05 249005 0120 152,—
2169

 

                        
• Con ajuste libre
• Ángulo helicoidal 20°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa de ranurar 20° Ultra-N PRO  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio ≥ 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio ≥ 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 11 14 50 2,9 6 2 0,008 0,01 249006 0030 57,80

4 13 16 54 3,9 6 2 0,015 0,025 249006 0040 63,10

5 15 18 54 4,9 6 2 0,015 0,025 249006 0050 67,70

6 16 21 64 5,8 6 2 0,025 0,04 249006 0060 73,90

8 22 27 70 7,8 8 2 0,03 0,05 249006 0080 81,80

10 25 32 72 9,7 10 2 0,04 0,065 249006 0100 115,—

12 28 38 83 11,7 12 3 0,05 0,09 249006 0120 144,—

16 36 44 92 15,7 16 3 0,065 0,12 249006 0160 242,—

20 41 54 104 19,5 20 4 0,085 0,15 249006 0200 395,—
2169
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• Con ajuste libre
• 2 filos, con bisel de canto
• Ángulo helicoidal 45°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa de ranurar 45° Ultra-N PRO  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           380 180 170     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 8 18 57 2,9 6 0,1 2 0,008 0,010 249007 0030 47,40

4 11 18 57 3,9 6 0,1 2 0,015 0,025 249007 0040 47,40

5 13 20 57 4,9 6 0,1 2 0,020 0,032 249007 0050 47,40

6 13 20 57 5,8 6 0,1 2 0,025 0,040 249007 0060 47,40

8 19 26 63 7,8 8 0,1 2 0,030 0,050 249007 0080 53,90

10 22 29 72 9,7 10 0,2 2 0,040 0,065 249007 0100 74,40

12 26 36 83 11,7 12 0,2 2 0,050 0,090 249007 0120 116,—
2169

Modelo de mango HA

 
 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

16 32 42 92 15,7 16 0,2 2 0,065 0,12 249007 0160 182,50

20 38 52 104 19,5 20 0,2 2 0,080 0,15 249007 0200 263,—
2169

Modelo de mango HB

 
 

• Con ajuste libre
• 3 filos, con bisel de canto
• Ángulo helicoidal desigual 43°/47°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

                          

Fresa frontal Ultra-N PRO  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           380 180 170     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                    

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Sin refrigeración interior 
 N⁰ artículo €

Con refrigeración 
interior 

 N⁰ artículo €

4 6 24 80 3,9 6 0,1 3 0,015 0,02 249008 0040 52,20   

5 8 30 80 4,9 6 0,1 3 0,025 0,02 249008 0050 52,20   

6 10 42 80 5,8 6 0,2 3 0,025 0,03 249008 0060 52,20 249009 0060 101,50

8 13 62 100 7,8 8 0,2 3 0,03 0,04 249008 0080 72,50 249009 0080 123,—

10 16 58 100 9,7 10 0,2 3 0,04 0,05 249008 0100 97,10 249009 0100 145,50

12 19 73 120 11,7 12 0,2 3 0,05 0,07 249008 0120 144,— 249009 0120 185,—
2169 2169

Modelo de mango HA
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  754
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Sin refrigeración interior 
 N⁰ artículo €

Con refrigeración 
interior 

 N⁰ artículo €

16 25 92 150 15,7 16 0,2 3 0,065 0,09 249008 0160 269,— 249009 0160 298,—

20 32 100 150 19,5 20 0,2 3 0,085 0,12 249008 0200 385,— 249009 0200 415,—
2169 2169

Modelo de mango HB

                      
• Con ajuste libre
• 3 filos, con bisel de canto
• Ángulo helicoidal desigual 43°/47°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa frontal HPC Ultra-N PRO  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 12 16 57 2,9 6 0,1 3 0,015 0,020 249010 0030 43,—

4 12 18 57 3,9 6 0,1 3 0,020 0,025 249010 0040 43,—

5 15 18 57 4,9 6 0,1 3 0,025 0,030 249010 0050 43,—

6 15 21 57 5,8 6 0,1 3 0,030 0,040 249010 0060 43,—

8 22 28 64 7,8 8 0,1 3 0,040 0,050 249010 0080 50,30

10 25 33 73 9,7 10 0,2 3 0,050 0,070 249010 0100 75,50

12 28 39 84 11,7 12 0,2 3 0,010 0,015 249010 0120 105,—
2169

Modelo de mango HA

 

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

16 35 45 93 15,7 16 0,2 3 0,065 0,090 249010 0160 151,—

20 41 52 104 19,5 20 0,2 3 0,085 0,120 249010 0200 273,—
2169

Modelo de mango HB
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Aspirador de virutas
para eliminar partículas 

finas de hasta 10 µm

• Eliminación de partículas finas de hasta 10 µm
• Filtración y limpieza de emulsiones
• especialmente indicado para el virutaje de aluminio

                      
• Con ajuste libre
• 4 filos, con bisel de canto
• Ángulo helicoidal desigual 43°/47°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa frontal HPC Ultra-N PRO  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 10 57 2,9 6 0,1 4 0,010 0,015 249011 0030 53,—

4 8 14 57 3,9 6 0,1 4 0,015 0,20 249011 0040 53,—

5 10 16 57 4,9 6 0,1 4 0,020 0,025 249011 0050 53,—

6 12 19 57 5,8 6 0,2 4 0,025 0,030 249011 0060 53,—

8 16 25 63 7,8 8 0,2 4 0,030 0,040 249011 0080 64,50

10 20 30 72 9,7 10 0,2 4 0,040 0,050 249011 0100 110,50

12 24 36 83 11,7 12 0,2 4 0,050 0,070 249011 0120 149,—
2169

Modelo de mango HA

 

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

16 32 42 92 15,7 16 0,2 4 0,065 0,090 249011 0160 277,—

20 40 52 104 19,5 20 0,2 4 0,085 0,120 249011 0200 410,—
2169

Modelo de mango HB
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  755
                    

• Con ajuste libre
• 2 filos
• Ángulo helicoidal 45°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa tórica Ultra-N PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249013....                   
           300 230 190     

249012....                   
           160 120 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 4 50 14 2,9 6 0,3 2 0,011 0,01 249013 0303 47,40

4 5 50 16 3,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249013 0403 54,30

5 6 54 18 4,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249013 0503 58,60

6 7 57 21 5,8 6 0,3 2 0,034 0,03 249013 0603 65,10

6 7 57 21 5,8 6 1 2 0,034 0,03 249013 0610 65,10

6 7 57 21 5,8 6 2 2 0,034 0,03 249013 0620 65,10

8 9 63 27 7,8 8 0,3 2 0,045 0,04 249013 0803 87,10

8 9 63 27 7,8 8 1 2 0,045 0,04 249013 0810 87,10

8 9 63 27 7,8 8 2 2 0,045 0,04 249013 0820 87,10

10 11 72 32 9,7 10 0,3 2 0,056 0,05 249013 1003 115,50

10 11 72 32 9,7 10 1,5 2 0,056 0,05 249013 1015 115,50

10 11 72 32 9,7 10 3 2 0,056 0,05 249013 1030 115,50

12 13 83 38 11,7 12 1,5 2 0,079 0,07 249013 1215 155,—

12 13 83 38 11,7 12 4 2 0,079 0,07 249013 1240 155,—

16 17 92 44 15,7 16 2 2 0,1 0,09 249013 1620 254,—

16 17 92 44 15,7 16 5 2 0,1 0,09 249013 1650 254,—
2169

Corto

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 4 75 32 2,9 6 0,3 2 0,011 0,01 249012 0303 65,10

4 5 75 36 3,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249012 0403 71,60

5 6 75 40 4,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249012 0503 79,20

6 7 80 44 5,8 6 0,3 2 0,034 0,03 249012 0603 85,10

6 7 80 44 5,8 6 1 2 0,034 0,03 249012 0610 85,10

6 7 80 44 5,8 6 2 2 0,034 0,03 249012 0620 85,10

8 9 100 54 7,8 8 0,3 2 0,045 0,04 249012 0803 120,—

8 9 100 54 7,8 8 1 2 0,045 0,04 249012 0810 120,—

8 9 100 54 7,8 8 2 2 0,045 0,04 249012 0820 120,—

10 11 100 60 9,7 10 0,3 2 0,056 0,05 249012 1003 162,50

10 11 100 60 9,7 10 1,5 2 0,056 0,05 249012 1015 162,50

10 11 100 60 9,7 10 3 2 0,056 0,05 249012 1030 162,50

12 13 120 75 11,7 12 1,5 2 0,079 0,07 249012 1215 216,—

12 13 120 75 11,7 12 4 2 0,079 0,07 249012 1240 216,—

16 17 150 92 15,7 16 2 2 0,1 0,09 249012 1620 365,—

16 17 150 92 15,7 16 5 2 0,1 0,09 249012 1650 365,—
2169

Largo
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• con ajuste libre
• 3 filos 
• ángulo helicoidal irregular 43°/47°
• para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio de virutas para la salida sin obstrucciones
• divisor de virutas

Fresa tórica Ultra-N PRO  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 25 31 71 5,8 6 0,5 3 0,032 249014 0605 64,50

6 25 31 71 5,8 6 1,0 3 0,032 249014 0610 64,50

8 33 41 80 7,8 8 0,5 3 0,045 249014 0805 76,10

8 33 41 80 7,8 8 1,0 3 0,045 249014 0810 76,10

8 33 41 80 7,8 8 2,0 3 0,045 249014 0820 76,10

10 41 51 95 9,7 10 0,5 3 0,055 249014 1005 114,—

10 41 51 95 9,7 10 1,0 3 0,055 249014 1010 114,—

10 41 51 95 9,7 10 2,0 3 0,055 249014 1020 114,—

12 49 61 109 11,7 12 0,5 3 0,08 249014 1205 154,50

12 49 61 109 11,7 12 1,0 3 0,08 249014 1210 154,50

12 49 61 109 11,7 12 2,0 3 0,08 249014 1220 154,50

16 65 81 132 15,7 16 2,0 3 0,095 249014 1620 287,—

16 65 81 132 15,7 16 3 3 0,095 249014 1630 287,—

20 82 101 154 19,5 20 2,0 3 0,125 249014 2020 420,—

20 82 101 154 19,5 20 3 3 0,125 249014 2030 420,—
2169
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• Con ajuste libre
• 2 filos
• Ángulo helicoidal 45°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa hemisférica Ultra-N PRO  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249015....                   
           470 220 210     

249016....                   
           425 200 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 16 50 2,9 3 1,5 2 0,03 249015 0030 47,30

4 7 17 54 3,9 4 2 2 0,03 249015 0040 55,60

5 8 18 54 4,9 5 2,5 2 0,06 249015 0050 63,30

6 10 21 54 5,8 6 3 2 0,06 249015 0060 63,30

8 12 27 59 7,8 8 4 2 0,06 249015 0080 77,20

10 13 32 67 9,8 10 5 2 0,08 249015 0100 102,—

12 16 38 73 11,7 12 6 2 0,08 249015 0120 131,50

16 20 44 83 15,7 16 8 2 0,15 249015 0160 218,—
2169

Corto
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 10 32 75 2,9 3 1,5 2 0,03 249016 0030 65,90

4 13 36 75 3,9 4 2 2 0,03 249016 0040 77,80

5 15 40 75 4,9 5 2,5 2 0,06 249016 0050 84,70

6 16 44 100 5,8 6 3 2 0,06 249016 0060 84,70

8 22 54 100 7,8 8 4 2 0,06 249016 0080 115,—

10 25 60 100 9,8 10 5 2 0,08 249016 0100 150,50

12 26 60 100 11,7 12 6 2 0,08 249016 0120 196,50

16 30 92 150 15,7 16 8 2 0,15 249016 0160 312,—
2169

Largo

 

• Con ajuste libre
• 3 filos, con bisel de canto
• Ángulo helicoidal 30°
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

                        

Fresa de desbaste Ultra-N PRO  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           320 260 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                    

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Sin refrigeración interior 
 N⁰ artículo €

Con refrigeración 
interior 

 N⁰ artículo €

6 14 57 20 5,9 6 0,2 3 0,08 0,06 249017 0060 50,— 249018 0060 80,80

8 21 63 26 7,8 8 0,25 3 0,08 0,06 249017 0080 62,90 249018 0080 87,80

10 23 72 31 9,8 10 0,3 3 0,09 0,07 249017 0100 76,10 249018 0100 117,50

12 27 83 37 11,7 12 0,35 3 0,09 0,07 249017 0120 100,50 249018 0120 175,—
2169 2169

Modelo de mango HA

 
 
 

                    

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

Sin refrigeración interior 
 N⁰ artículo €

Con refrigeración 
interior 

 N⁰ artículo €

16 36 92 43 15,7 16 0,4 3 0,09 0,11 249017 0160 164,50 249018 0160 252,—

20 41 104 52 19,5 20 0,4 3 0,12 0,14 249017 0200 243,— 249018 0200 355,—
2169 2169

Modelo de mango HB

 
 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490160160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490170060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490170080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490170100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490170120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490170160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490170200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490180060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490180080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490180100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490180120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490180160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490180200
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• 3 filos, con bisel de canto
• Ángulo helicoidal 30°
• 3,5 x D
• Para materiales no ferrosos
• Material de corte metal duro macizo con recubrimiento DLC-sp3
• Con tallado pulido en las cámaras de virutas
• Gran espacio para la salida de viruta sin obstrucciones

Fresa trocoidal Ultra-N PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           470 220 210     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 21 62 6 0,2 3 0,036 249019 0060 62,10

8 28 68 8 0,2 3 0,048 249019 0080 74,30

10 35 80 10 0,2 3 0,06 249019 0100 108,50

12 42 93 12 0,2 3 0,084 249019 0120 147,—
2169

Modelo de mango HA

 

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

16 56 108 16 0,2 3 0,108 249019 0160 273,—

20 70 126 20 0,2 3 0,144 249019 0200 395,—
2169

Modelo de mango HB

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490190060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490190080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490190100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490190120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490190160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2490190200


474  2022 / 2023   ES  

Broca de alto rendimientopara acero inoxidable y aleaciones especiales INFORMACIÓN 

La nueva generación de fresas ATORN se caracteriza por sus excelentes propiedades en el mecanizado de acero inoxidable y aleaciones especiales, por ejemplo, de níquel, 
cobalto o titanio. Un sustrato de metal duro y grano ultrafino en combinación con una geometría de alto rendimiento y un recubrimiento ULTRA MS especialmente desarrollado 
hacen esta herramienta absolutamente segura, resistente al desgaste y permite una elevada tasa de desprendimiento de virutas por unidad de tiempo.
Las nuevas geometrías, es decir, diámetros menores adaptados, los óptimos ángulos de desprendimiento y torsión positivos, así como las correspondientes microgeometrías, 
permiten grandes avances y aproximaciones. Un ejemplo son las fresas HPC de 4 filos. Éstas están diseñadas con aumento de torsión y división de filos irregular. De este modo, 
las herramientas no solo son aptas para el fresado HPC, sino que también puede realizarse un fresado trocoidal sin ningún problema.
El programa incluye herramientas compatibles con HSC y HPC para el desbastado, semidesbastado y acabado de Ø 0,2 - 20 mm. La excelente estabilidad durante el 
mecanizado supone una gran seguridad del proceso y elevadas calidades de superficie, lo que ahorra costes y aumenta la eficiencia. 
Las fresas frontales Mini, también disponibles como fresas tóricas y hemisféricas, completan el programa.

Resistencia extrema a la temperatura
gracias al Ultra-MS
El recubrimiento especial ULTRA-MS soporta 
temperaturas de aplicación de hasta  
1.100 ºC. Algo importante, ya que estas 
aleaciones especiales son malos conductores 
del calor

Máxima vida útil
Gracias al recubrimiento especial ULTRA-MS
la vida útil de las herramientas aumenta  
considerablemente

Un giro suave gracias a la
geometría perfecta de los filos
Perfectamente adaptada a las condiciones  
de virutaje en aleaciones especiales y de VA:
las geometrías positivas de filos proporcionan  
un corte delicado y un giro suave

Pocas vibraciones,  
incluso en los valores límite
Gracias a la torsión y a la división irregulares
se reducen las vibraciones durante el  
mecanizado

Alta precisión
Entre otros, los radios en los cantos altamente  
precisos, con una tolerancia inferior  
a 0,01 mm, proporcionan piezas precisas

Máxima calidad de superficie
Las diversas características especiales son  
garantía de la máximacalidad de superficie,  
sin marcas de viraciones, etc.

Larga duración debido al 

recubrimiento ULTRA-MS

El rendimiento precisa calidad

Información general del programa Rango de  
diámetro en mm Páginas

Fresa frontal VHM Mini Diámetro 0,5 - 4 475

Fresa tórica VHM Mini Diámetro 0,5 - 4 479

Fresa de bola VHM Mini Diámetro 0,5 - 4 481

Fresa frontal VHM para aceros inoxidables Diámetro 4 - 20 476

Fresa frontal VHM para materiales de titanio Diámetro 3 - 25 477

Fresa tórica VHM Diámetro 4 - 20 480

Fresa hemisférica VHM, estándar
 

Diámetro 3 - 20 482

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.



475Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

 

                     
• Con ajuste libre

Fresa frontal Mini Ultra-MS  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
65 65 65 35 35 70 65 65 70 70 70        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,5 0,7 2,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0011 44,60

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0012 44,60

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0013 44,60

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0014 44,60

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0020 42,40

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0021 42,40

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0022 42,40

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0023 42,40

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0024 42,40

1 1,5 6.0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0025 30,90

1 1,5 8.0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0026 30,90

1 1,5 10,0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0027 30,90

1 1,5 12,0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0028 31,90

1 1,5 16,0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0029 31,90

1,2 1,8 6.0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0030 31,90

1,2 1,8 8.0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0031 31,90

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0032 33,60

1,2 1,8 12,0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0033 33,60

1,5 2,3 6.0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0034 31,90

1,5 2,3 8.0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0035 31,90

1,5 2,3 10,0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0036 31,90

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0037 33,60

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0038 33,60

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0039 33,60

2 3 6,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0040 31,90

2 3 8,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0041 31,90

2 3 10,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0042 31,90

2 3 12,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0043 31,90

2 3 16,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0044 33,60

2 3 20,0 60 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0045 34,70

2 3 25,0 75 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0046 35,60

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0048 31,90

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0049 31,90

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0050 31,90

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0051 33,60

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0052 36,—

2,5 3,7 25,0 60 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0053 36,70

3 4,5 8,0 50 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0055 44,60

3 4,5 10,0 50 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0056 44,60

3 4,5 12,0 50 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0057 44,60

3 4,5 16,0 60 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0058 44,60

3 4,5 20,0 60 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0059 46,—

3 4,5 25,0 75 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0060 47,40

4 4,5 20,0 60 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0063 46,—

4 4,5 25,0 75 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0064 47,40

4 4,5 30,0 75 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0065 47,40

4 4,5 40,0 75 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0066 47,40
2153
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Broca de alto rendimientopara acero inoxidable y aleaciones especiales INFORMACIÓN 

La nueva generación de fresas ATORN se caracteriza por sus excelentes propiedades en el mecanizado de acero inoxidable y aleaciones especiales, por ejemplo, de níquel, 
cobalto o titanio. Un sustrato de metal duro y grano ultrafino en combinación con una geometría de alto rendimiento y un recubrimiento ULTRA MS especialmente desarrollado 
hacen esta herramienta absolutamente segura, resistente al desgaste y permite una elevada tasa de desprendimiento de virutas por unidad de tiempo.
Las nuevas geometrías, es decir, diámetros menores adaptados, los óptimos ángulos de desprendimiento y torsión positivos, así como las correspondientes microgeometrías, 
permiten grandes avances y aproximaciones. Un ejemplo son las fresas HPC de 4 filos. Éstas están diseñadas con aumento de torsión y división de filos irregular. De este modo, 
las herramientas no solo son aptas para el fresado HPC, sino que también puede realizarse un fresado trocoidal sin ningún problema.
El programa incluye herramientas compatibles con HSC y HPC para el desbastado, semidesbastado y acabado de Ø 0,2 - 20 mm. La excelente estabilidad durante el 
mecanizado supone una gran seguridad del proceso y elevadas calidades de superficie, lo que ahorra costes y aumenta la eficiencia. 
Las fresas frontales Mini, también disponibles como fresas tóricas y hemisféricas, completan el programa.

Resistencia extrema a la temperatura
gracias al Ultra-MS
El recubrimiento especial ULTRA-MS soporta 
temperaturas de aplicación de hasta  
1.100 ºC. Algo importante, ya que estas 
aleaciones especiales son malos conductores 
del calor

Máxima vida útil
Gracias al recubrimiento especial ULTRA-MS
la vida útil de las herramientas aumenta  
considerablemente

Un giro suave gracias a la
geometría perfecta de los filos
Perfectamente adaptada a las condiciones  
de virutaje en aleaciones especiales y de VA:
las geometrías positivas de filos proporcionan  
un corte delicado y un giro suave

Pocas vibraciones,  
incluso en los valores límite
Gracias a la torsión y a la división irregulares
se reducen las vibraciones durante el  
mecanizado

Alta precisión
Entre otros, los radios en los cantos altamente  
precisos, con una tolerancia inferior  
a 0,01 mm, proporcionan piezas precisas

Máxima calidad de superficie
Las diversas características especiales son  
garantía de la máximacalidad de superficie,  
sin marcas de viraciones, etc.

Larga duración debido al 

recubrimiento ULTRA-MS

El rendimiento precisa calidad

Información general del programa Rango de  
diámetro en mm Páginas

Fresa frontal VHM Mini Diámetro 0,5 - 4 475

Fresa tórica VHM Mini Diámetro 0,5 - 4 479

Fresa de bola VHM Mini Diámetro 0,5 - 4 481

Fresa frontal VHM para aceros inoxidables Diámetro 4 - 20 476

Fresa frontal VHM para materiales de titanio Diámetro 3 - 25 477

Fresa tórica VHM Diámetro 4 - 20 480

Fresa hemisférica VHM, estándar
 

Diámetro 3 - 20 482

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110039
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110046
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110049
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110053
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110056
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110057
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110058
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110059
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110064
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560110066
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• 4 filos, largo, 40° corte a la derecha
• División irregular para minimizar las vibraciones
• Precisión de repetición CNC dentro de 10 μm
• Para el fresado de INOX, materiales poco comunes y aplicaciones generales
• Especialmente idónea para fresar ranuras y el desmonte lateral
• Material de corte: metal duro macizo de grano fino

Fresa frontal Basic Line  

 
 

INOX

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
175 100 80 75 55 55   65 28 38 315 225 175     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 9 57 6,0 4 0,016 0,020 254124 0030 18,65

4,0 12 57 6,0 4 0,021 0,026 254124 0040 18,65

5,0 13 57 6,0 4 0,026 0,032 254124 0050 18,65

6,0 13 57 6,0 4 0,031 0,038 254124 0060 18,65

8,0 20 64 8,0 4 0,037 0,046 254124 0080 25,30

10,0 22 72 10,0 4 0,044 0,054 254124 0100 37,90

12,0 26 83 12,0 4 0,050 0,062 254124 0120 48,60

16,0 32 92 16,0 4 0,063 0,078 254124 0160 87,80

20,0 38 104 20,0 4 0,075 0,094 254124 0200 143,—
2148

 

                        
• Con ajuste libre
• División irregular para minimizar las vibraciones
• Precisión de repetición CNC dentro de 10 μm
• Para el fresado de INOX, materiales poco comunes y aplicaciones 

generales
• Especialmente idónea para fresar ranuras y el 

desmonte lateral

Fresa frontal  

  

Artículo EXCLUSIVO: 

¡La multiusos!

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
175 110 80 55 55 55   55 20 15 315 225 175     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

L
mm

D3
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 9 15 6 57 2,80 4 0,016 0,020 254121 0030 29,20

4 12 20 6 57 3,70 4 0,021 0,026 254121 0040 29,20

5 13 20 6 57 4,60 4 0,026 0,032 254121 0050 29,20

6 13 20 6 57 5,50 4 0,031 0,038 254121 0060 29,20

8 20 30 8 64 7,40 4 0,037 0,046 254121 0080 41,10

10 22 32 10 72 9,20 4 0,044 0,054 254121 0100 61,20

12 26 37 12 83 11,00 4 0,050 0,062 254121 0120 79,—

16 32 46 16 92 15,00 4 0,063 0,078 254121 0160 138,—

20 38 58 20 104 19,00 4 0,075 0,094 254121 0200 223,—
2180

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541210200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541240200
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• Con ajuste libre

Fresa frontal Ultra-MS  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
130 130 130 70 70 70 130 130 70 70 70        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

Vástago paralelo HB 
 N⁰ artículo €

4 11 20 57 3,7 6 0,1 4 0,016 0,021 256007 0040 42,20

5 13 20 57 4,6 6 0,1 4 0,02 0,026 256007 0050 42,20

6 13 20 57 5,5 6 0,1 4 0,024 0,031 256007 0060 42,20

8 20 30 64 7,4 8 0,2 4 0,03 0,038 256007 0080 62,20

10 22 32 72 9,2 10 0,2 4 0,036 0,046 256007 0100 75,50

12 26 37 83 11 12 0,2 4 0,043 0,054 256007 0120 109,—

16 32 46 92 15 16 0,3 4 0,054 0,068 256007 0160 180,—

20 38 58 104 19 20 0,4 4 0,066 0,083 256007 0200 277,—
2153

Estándar con superficies de arrastre

 

     

Contenido   
 N⁰ artículo €

Juego de fresas frontales de metal duro macizo 35°/38°,  
div. irregular, 6, 8, 10, 12 mm Ø, libre (INOX) 4 filos, HB, Ultra-MS 256007 1004 278,—

2153

Juego de fresas frontales estándar con superficie de arrastre
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• Material de corte: metal duro de grano ultrafino, con recubrimiento TiAlSiN
• Tratamiento preliminar y posterior especial mediante microrradiación
• Nueva geometría de la ranura receptora de viruta para mejor refrigeración  

y evacuación de virutas
• Para procesamiento húmedo, elevado volumen de virutaje

Fresa frontal VHVTR/W 4/5 
 

Para mecanizado de 

titanio e INOX

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   115 90 70   85 40 25        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

R
mm

D3
mm

D1
mm

L
mm

Z L1
mm

L2
mm

 
Avance fz 

INOX ferrít./martens.
mm/d

 
Avance fz 

INOX ferrít./martens.
mm/d

DIN 6535-HB 
 N⁰ artículo €

3,0 0,2 2,8 6,0 51 4 5 7 0,015 0,020 255088 0030 42,20

4,0 0,2 3,8 6,0 51 4 6 9 0,025 0,030 255088 0040 46,40

5,0 0,2 4,6 6,0 51 4 7 11 0,025 0,030 255088 0050 50,—

6,0 0,3 5,6 6,0 64 4 8 13 0,030 0,040 255088 0060 54,50

8,0 0,5 7,4 8,0 64 4 11 18 0,040 0,050 255088 0080 71,70

10,0 0,5 9,4 10,0 70 4 13 22 0,055 0,070 255088 0100 94,10

12,0 1,0 11,4 12,0 78 4 15 25 0,065 0,080 255088 0120 134,—

16,0 1,0 15,4 16,0 89 4 19 35 0,080 0,100 255088 0160 191,50

20,0 1,0 19,2 20,0 102 4 23 42 0,010 0,200 255088 0200 314,—

25,0 1,0 24,2 25,0 120 4 28 45 0,125 0,250 255088 0250 435,—
2113

Corto Z4

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550880250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560070200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2560071004


478 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

 
 

             

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
INOX ferrít./martens.

mm/d

 
Avance fz 

INOX ferrít./martens.
mm/d

DIN 6535-HA 
 N⁰ artículo €

4,0 0,2 6,0 51 9 4 0,025 0,030 255087 0040 48,30

5,0 0,2 6,0 51 11 4 0,025 0,030 255087 0050 52,20

6,0 0,3 6,0 64 13 4 0,030 0,040 255087 0060 56,50

8,0 0,5 8,0 64 18 4 0,040 0,050 255087 0080 74,50

10,0 0,5 10,0 70 22 4 0,055 0,070 255087 0100 97,40

12,0 1,0 12,0 78 25 4 0,065 0,080 255087 0120 137,—

16,0 1,0 16,0 89 35 4 0,080 0,100 255087 0160 200,—

20,0 1,0 20,0 102 42 4 0,010 0,200 255087 0200 319,—

25,0 1,0 25,0 120 45 4 0,125 0,250 255087 0250 450,—
2113

Estándar Z4

 

 

             

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
INOX ferrít./martens.

mm/d

 
Avance fz 

INOX ferrít./martens.
mm/d

DIN 6535-HB 
 N⁰ artículo €

6,0 0,3 6,0 64 13 4 0,030 0,040 255084 0060 56,50

8,0 0,5 8,0 64 18 4 0,040 0,050 255084 0080 74,50

10,0 0,5 10,0 70 22 4 0,055 0,070 255084 0100 97,40

12,0 1,0 12,0 78 25 4 0,065 0,080 255084 0120 137,—

16,0 1,0 16,0 89 35 4 0,080 0,100 255084 0160 200,—

20,0 1,0 20,0 102 42 4 0,010 0,200 255084 0200 319,—

25,0 1,0 25,0 120 45 4 0,125 0,250 255084 0250 450,—
2113

Estándar con superficie de arrastre Z4

 

 

            

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
INOX ferrít./martens.

mm/d

DIN 6535-HB 
 N⁰ artículo €

3 0,2 6 51 7 5 0,01 255102 0302 44,10

4 0,2 6 51 9 5 0,012 255102 0402 48,30

5 0,2 6 51 11 5 0,02 255102 0502 52,20

6 0,1 6 64 13 5 0,025 255102 0601 56,50

6 0,3 6 64 13 5 0,025 255102 0603 56,50

6 0,5 6 64 13 5 0,025 255102 0605 56,50

6 1 6 64 13 5 0,025 255102 0610 56,50

8 0,1 8 64 18 5 0,035 255102 0801 74,50

8 0,3 8 64 18 5 0,035 255102 0803 74,50

8 0,5 8 64 18 5 0,035 255102 0805 74,50

8 1 8 64 18 5 0,035 255102 0810 74,50

10 0,1 10 70 22 5 0,04 255102 1001 97,40

10 0,3 10 70 22 5 0,04 255102 1003 97,40

10 0,5 10 70 22 5 0,04 255102 1005 97,40

10 1 10 70 22 5 0,04 255102 1010 97,40

12 0,1 12 78 25 5 0,05 255102 1201 137,—

12 0,3 12 78 25 5 0,05 255102 1203 137,—

12 0,5 12 78 25 5 0,05 255102 1205 137,—

12 1 12 78 25 5 0,05 255102 1210 137,—

14 0,5 14 89 30 5 0,055 255102 1405 203,—

14 1 14 89 30 5 0,055 255102 1410 203,—

16 0,1 16 89 35 5 0,06 255102 1601 200,—

16 0,5 16 89 35 5 0,06 255102 1605 200,—

16 1 16 89 35 5 0,06 255102 1610 200,—

20 0,5 20 102 42 5 0,08 255102 2005 319,—

20 1 20 102 42 5 0,08 255102 2010 319,—

25 0,5 25 120 45 5 0,11 255102 2505 450,—

25 1 25 120 45 5 0,11 255102 2510 450,—
2113

Estándar con superficie de arrastre Z5

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550840060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550840080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550840100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550840120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550840160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550840200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550840250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2550870250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020302
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020402
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551020810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551021610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551022005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551022010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551022505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551022510
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• Con ajuste libre

Fresa tórica Mini Ultra-MS  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
100 100 100 35 35 70 100 100 70 70 70        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,5 0,7 2,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0011 48,60

0,5 0,7 4 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0012 48,60

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0013 45,80

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0014 45,80

0,8 1,2 4 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0018 44,60

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0019 44,60

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0020 44,60

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0021 46,10

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0022 46,10

1 1,5 6.0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0023 33,60

1 1,5 8.0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0024 33,60

1 1,5 10,0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0025 33,60

1 1,5 12,0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0026 34,70

1 1,5 16,0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0027 34,70

1,2 1,8 6.0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0028 33,60

1,2 1,8 8.0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0029 33,60

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0030 33,60

1,2 1,8 12,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0031 33,60

1,5 2,3 6.0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0032 33,60

1,5 2,3 8.0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0033 33,60

1,5 2,3 10,0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0034 33,60

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0035 33,60

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0036 34,70

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0037 34,70

2 3 6,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0038 33,60

2 3 8,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0039 33,60

2 3 10,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0040 33,60

2 3 12,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0041 33,60

2 3 16,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0042 34,70

2 3 20,0 60 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0043 36,—

2 3 25,0 75 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0044 37,10

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0046 33,60

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0047 33,60

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0048 33,60

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0049 34,70

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0050 38,40

2,5 3,7 25,0 60 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0051 39,60

3 4,5 8,0 50 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0053 47,40

3 4,5 10,0 50 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0054 47,40

3 4,5 12,0 50 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0055 47,40

3 4,5 16,0 60 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0056 47,40

3 4,5 20,0 60 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0057 47,40

3 4,5 25,0 75 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0058 50,—

4 4,5 20,0 60 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0061 47,40

4 4,5 25,0 75 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0062 50,—

4 4,5 30,0 75 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0063 50,—

4 4,5 40,0 75 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0064 51,30
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Conservación de  
lubricantes  
refrigerantes

                        
• Con ajuste libre

Fresa tórica Ultra-MS  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130  70 60 70 110  70 70 60        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 11 20 57 3,7 6 0,30 4 0,021 0,016 256010 0001 44,60

4 11 20 57 3,7 6 0,50 4 0,021 0,016 256010 0002 44,60

5 13 20 57 4,6 6 0,30 4 0,026 0,020 256010 0003 44,60

5 13 20 57 4,6 6 0,50 4 0,026 0,020 256010 0004 44,60

6 13 20 57 5,5 6 0,30 4 0,031 0,024 256010 0005 44,60

6 13 20 57 5,5 6 0,50 4 0,031 0,024 256010 0006 44,60

6 13 20 57 5,5 6 1,00 4 0,031 0,024 256010 0007 44,60

8 20 30 64 7,4 8 0,50 4 0,038 0,030 256010 0009 64,40

8 20 30 64 7,4 8 1,00 4 0,038 0,030 256010 0010 64,40

10 22 32 72 9,2 10 0,50 4 0,046 0,036 256010 0012 84,30

10 22 32 72 9,2 10 1,00 4 0,046 0,036 256010 0013 84,30

12 26 37 83 11 12 0,50 4 0,054 0,043 256010 0014 113,50

12 26 37 83 11 12 1,00 4 0,054 0,043 256010 0015 113,50

12 26 37 83 11 12 2,00 4 0,054 0,043 256010 0016 113,50

12 26 37 83 11 12 3,00 4 0,054 0,043 256010 0018 113,50

16 32 46 92 15 16 1,00 4 0,068 0,054 256010 0020 182,50

16 32 46 92 15 16 2,00 4 0,068 0,054 256010 0021 182,50

16 32 46 92 15 16 3,00 4 0,068 0,054 256010 0022 182,50

20 38 58 104 19 20 1,00 4 0,083 0,066 256010 0025 285,—

20 38 58 104 19 20 2,00 4 0,083 0,066 256010 0026 285,—

20 38 58 104 19 20 3,00 4 0,083 0,066 256010 0027 285,—

20 38 58 104 19 20 4,00 4 0,083 0,066 256010 0028 285,—
2153

Estándar
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• Con ajuste libre

Fresa hemisférica mini Ultra-MS  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
45 40  35 30 70 104  45 45 40        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,5 0,4 2.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0012 51,30

0,5 0,4 4.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0014 51,30

0,5 0,4 6.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0016 51,30

0,5 0,4 8.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0017 51,30

0,8 0,6 2.0 50 0,75 4 0,40 2 0,003 0,002 256013 0024 48,60

0,8 0,6 4.0 50 0,75 4 0,4 2 0,004 0,003 256013 0025 48,60

0,8 0,6 6.0 50 0,75 4 0,4 2 0,004 0,003 256013 0027 48,60

0,8 0,6 8.0 50 0,75 4 0,4 2 0,004 0,003 256013 0028 48,60

0,8 0,6 10.0 50 0,75 4 0,40 2 0,004 0,003 256013 0029 48,60

1 0,8 3.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0030 36,—

1 0,8 4.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0031 36,—

1 0,8 6.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0033 36,—

1 0,8 8.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0034 36,—

1 0,8 10.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0035 37,10

1 0,8 12.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0036 37,10

1 0,8 20.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0037 38,40

1,5 1,2 8.0 50 1,45 4 0,75 2 0,007 0,006 256013 0042 36,—

1,5 1,2 12.0 50 1,45 4 0,75 2 0,007 0,006 256013 0043 36,—

1,5 1,2 16.0 50 1,45 4 0,75 2 0,007 0,006 256013 0044 37,10

2 1,6 6,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0045 36,—

2 1,6 8,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0046 36,—

2 1,6 10,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0047 36,—

2 1,6 12,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0048 36,—

2 1,6 16,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0049 37,10

2 1,6 20,0 60 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0050 41,30

2 1,6 25,0 75 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0051 44,60

3 2,4 8,0 50 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0053 53,60

3 2,4 10,0 50 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0054 53,60

3 2,4 16,0 60 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0055 53,60

3 2,4 20,0 60 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0056 53,60

3 2,4 25,0 75 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0057 56,60

3 2,4 30,0 75 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0058 56,60

4 3,2 10,0 50 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0059 53,60

4 3,2 16,0 60 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0060 53,60

4 3,2 20,0 60 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0061 53,60

4 3,2 25,0 75 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0062 59,90

4 3,2 30,0 75 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0063 59,90

4 3,2 35,0 75 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0064 61,10

4 3,2 40,0 100 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0065 63,20

4 3,2 50,0 100 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0066 65,50
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• Con ajuste libre

Fresa hemisférica Ultra-MS  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 140  75 65 80 175  70 70 60        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
INOX austenítico

mm/d

 
Avance fz 

INOX austenítico
mm/d

Vástago paralelo HA 
 N⁰ artículo €

3 5 20 57 2,8 6 1,5 2 0,015 0,012 256016 0030 41,30

4 6 20 57 3,7 6 2 2 0,021 0,016 256016 0040 41,30

5 7 20 57 4,6 6 2,5 2 0,026 0,020 256016 0050 41,30

6 8 20 57 5,5 6 3 2 0,031 0,024 256016 0060 41,30

8 10 25 64 7,4 8 4 2 0,038 0,030 256016 0080 54,20

10 12 35 75 9,2 10 5 2 0,046 0,036 256016 0100 77,60

12 14 35 75 11 12 6 2 0,054 0,043 256016 0120 105,50

16 18 45 90 15 16 8 2 0,068 0,054 256016 0160 182,50

20 22 50 100 19 20 10 2 0,083 0,066 256016 0200 285,—
2153

Estándar
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 INFOFresa frontal con recubrimiento de diamante DIA+ INFORMACIÓN 

Rango de 
diámetro 

mm
Página

Fresa tórica Mini DIA+ Ø 0,2-12 483

Fresa hemisférica Mini 
DIA+ Ø 0,2-12 485

Fresa tórica DIA+, corta Ø 3-16 487

Fresa tórica DIA+, larga Ø 3-16 488

Especial para el  

mecanizado de grafito

La capa cristalina de diamante especialmente desarrollada para nuestro 
programa de diamante es ideal para el mecanizado de grafito, materiales 
GFK y cobre. Gracias a la excelente adhesión de la capa sobre el material 
duro especialmente seleccionado para ello, con nuestro programa de diamante 
logrará una máxima vida útil. 

Además, esta capa es extremadamente resistente al calor y no se generan las 
típicas protuberancias CVD en los filos cortantes. Esto se traduce en una elevada 
rentabilidad, una disminución de los costes y, por lo tanto, un aumento de los 
ingresos. 

Características

• Recubrimiento de diamante CVD de alta tecnología
• Geometría mejorada
•  Mayor resistencia al desgaste gracias al recubrimiento de diamante cristalino
• Grosor del recubrimiento de 10+2 µm
• Dureza 10.000 HV

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              95-300    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
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• Recubrimiento de diamante cristalino
• Proceso de mecanizado seguro de grafito, GFK y CFK
• Con ajuste libre
• Nivel de tolerancia de radio +/- 0,0003 mm

Fresa tórica Mini DIA+  

 

 

Grosor de la 

capa 10+2 µm

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              200    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Grafito
mm/d

 
Avance fz 
Grafito
mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,20 0,20 1 55 0,20 3,00 0,05 2 0,002 0,003 258005 0001 105,50

0,30 0,30 3 55 0,27 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0004 98,70

0,30 0,30 3 55 0,27 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0005 98,70

0,40 0,40 2 55 0,35 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0007 89,30

0,40 0,40 4 55 0,35 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0008 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0009 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0010 89,30

0,40 0,40 4 55 0,35 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0012 89,30

0,50 0,50 2 55 0,45 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0013 72,40

0,50 0,50 5 55 0,45 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0014 72,40

0,50 0,50 10 55 0,45 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0015 72,40

0,50 0,50 10 55 0,45 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0016 72,40

0,50 0,50 2 55 0,45 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0017 72,40

0,50 0,50 5 55 0,45 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0018 72,40

0,60 0,80 3 55 0,56 3,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0019 70,90

0,60 0,80 6 55 0,56 3,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0020 70,90

0,60 0,80 9 55 0,56 3,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0021 70,90

0,60 0,80 3 55 0,56 4,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0023 77,60

0,60 0,80 9 55 0,56 4,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0025 77,60

0,80 1,00 4 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0027 70,90

0,80 1,00 8 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0028 70,90

0,80 1,00 12 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0029 70,90

0,80 1,00 16 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0030 70,90
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580050001
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0,80 1,00 4 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0031 84,30

0,80 1,00 8 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0032 84,30

0,80 1,00 12 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0033 84,30

0,80 1,00 16 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0034 84,30

1,00 1,00 5 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0035 70,90

1,00 1,00 10 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0036 70,90

1,00 1,00 15 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0037 70,90

1,00 1,00 20 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0038 70,90

1,00 1,00 25 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0039 70,90

1,00 1,00 5 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0040 70,90

1,00 1,00 10 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0041 70,90

1,00 1,00 15 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0042 70,90

1,00 1,00 20 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0043 70,90

1,00 1,00 25 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0044 70,90

1,20 1,50 10 55 1,10 3,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0047 70,90

1,20 1,50 15 55 1,10 4,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0049 70,90

1,20 1,50 10 55 1,10 4,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0050 70,90

1,20 1,50 5 55 1,10 4,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0051 70,90

1,50 2,00 5 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0052 70,90

1,50 2,00 8 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0053 70,90

1,50 2,00 10 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0054 70,90

1,50 2,00 15 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0055 70,90

1,50 2,00 20 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0056 70,90

1,50 2,00 25 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0057 70,90

1,50 2,00 25 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0058 70,90

1,50 2,00 20 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0059 70,90

1,50 2,00 15 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0060 70,90

1,50 2,00 10 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0061 70,90

1,80 2,00 20 55 1,70 3,00 0,18 2 0,012 0,025 258005 0066 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0069 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0070 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0071 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0072 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0073 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0074 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0075 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0076 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0077 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0079 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0080 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0081 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0082 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0083 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0085 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0086 70,90

3,00 3,00 15 65 2,90 4,00 0,30 2 0,02 0,03 258005 0087 88,20

3,00 3,00 25 75 2,90 4,00 0,30 2 0,02 0,03 258005 0088 88,20

3,00 3,00 10 65 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0089 88,20

3,00 3,00 15 65 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0090 88,20

3,00 3,00 20 65 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0091 88,20

3,00 3,00 25 75 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0092 88,20

3,00 3,00 30 75 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0093 88,20

3,00 3,00 20 65 2,90 6,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0095 114,50

4,00 4,00 15 65 3,90 6,00 0,30 2 0,03 0,04 258005 0094 114,50

4,00 4,00 15 65 3,90 6,00 0,40 2 0,03 0,04 258005 0097 114,50

4,00 4,00 25 75 3,90 6,00 0,40 2 0,03 0,04 258005 0098 114,50

4,00 4,00 20 65 3,90 6,00 0,50 2 0,03 0,04 258005 0099 105,50

4,00 4,00 30 75 3,90 6,00 0,50 2 0,03 0,04 258005 0100 105,50

4,00 4,00 40 90 3,90 6,00 0,50 2 0,03 0,04 258005 0101 110,—
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5,00 5,00 20 75 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0102 125,50

5,00 5,00 30 75 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0103 125,50

5,00 5,00 40 90 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0104 125,50

5,00 5,00 50 90 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0105 125,50

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 0,30 2 0,045 0,06 258005 0106 125,50

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0107 125,50

6,00 6,00 40 90 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0108 133,—

6,00 6,00 50 90 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0109 133,—

6,00 6,00 60 100 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0110 133,—

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 1,00 2 0,045 0,06 258005 0111 133,—

6,00 6,00 40 90 5,90 6,00 1,00 2 0,045 0,06 258005 0112 133,—

8,00 8,00 30 80 7,80 8,00 0,50 2 0,06 0,08 258005 0113 184,50

8,00 8,00 60 100 7,80 8,00 0,50 2 0,06 0,08 258005 0114 184,50

8,00 8,00 30 80 7,80 8,00 1,00 2 0,06 0,08 258005 0115 184,50

8,00 8,00 60 100 7,80 8,00 1,00 2 0,06 0,08 258005 0116 184,50

10,00 10,00 30 80 9,80 10,00 0,50 2 0,08 0,1 258005 0117 224,—

10,00 10,00 60 100 9,80 10,00 0,50 2 0,08 0,1 258005 0118 224,—

10,00 10,00 30 80 9,80 10,00 1,00 2 0,08 0,1 258005 0119 224,—

10,00 10,00 60 100 9,80 10,00 1,00 2 0,08 0,1 258005 0120 224,—

12,00 12,00 60 100 11,80 12,00 1,00 2 0,1 0,12 258005 0124 304,—
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• Recubrimiento de diamante cristalino
• Proceso de mecanizado seguro de grafito, GFK y CFK
• Con ajuste libre
• Nivel de tolerancia de radio +/- 0,0003 mm

Fresa hemisférica Mini DIA+  

  

Grosor de la 

capa 10+2 µm

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              200    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
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0,20 0,20 1 55 0,18 3,00 0,1 2 0,002 0,003 258006 0001 105,50

0,20 0,20 1 55 0,18 4,00 0,1 2 0,002 0,003 258006 0002 105,50

0,30 0,30 1 55 0,27 3,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0003 98,70

0,30 0,30 3 55 0,27 3,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0004 98,70

0,30 0,30 5 55 0,27 3,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0005 98,70

0,30 0,30 1 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0006 98,70

0,30 0,30 3 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0007 98,70

0,30 0,30 5 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0008 98,70

0,30 0,30 8 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0009 98,70

0,40 0,40 4 55 0,35 3,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0011 89,30

0,40 0,40 6 55 0,35 3,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0012 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 3,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0013 89,30

0,40 0,40 4 55 0,35 4,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0014 89,30

0,40 0,40 6 55 0,35 4,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0015 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 4,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0016 89,30

0,50 0,50 5 55 0,45 3,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0017 72,40

0,50 0,50 10 55 0,45 3,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0018 72,40

0,50 0,50 5 55 0,45 4,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0019 76,20

0,50 0,50 10 55 0,45 4,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0020 76,20
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0,60 0,80 6 55 0,56 3,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0021 72,40

0,60 0,80 9 55 0,56 3,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0022 72,40

0,60 0,80 12 55 0,56 3,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0023 72,40

0,60 0,80 6 55 0,56 4,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0024 76,20

0,60 0,80 9 55 0,56 4,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0025 76,20

0,60 0,80 12 55 0,56 4,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0026 76,20

0,70 0,90 7 55 0,65 3,00 0,35 2 0,005 0,008 258006 0027 72,40

0,70 0,90 14 55 0,65 3,00 0,35 2 0,005 0,008 258006 0028 72,40

0,70 0,90 7 55 0,65 4,00 0,35 2 0,005 0,008 258006 0029 76,20

0,80 1,00 8 55 0,75 3,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0031 72,40

0,80 1,00 12 55 0,75 3,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0032 72,40

0,80 1,00 16 55 0,75 3,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0033 72,40

0,80 1,00 8 55 0,75 4,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0034 76,20

0,80 1,00 12 55 0,75 4,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0035 76,20

0,80 1,00 16 55 0,75 4,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0036 76,20

1,00 1,00 5 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0037 72,40

1,00 1,00 10 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0038 72,40

1,00 1,00 15 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0039 72,40

1,00 1,00 20 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0040 72,40

1,00 1,00 25 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0041 72,40

1,00 1,00 30 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0042 72,40

1,00 1,00 5 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0077 76,20

1,00 1,00 10 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0078 76,20

1,00 1,00 15 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0079 76,20

1,00 1,00 20 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0080 76,20

1,00 1,00 25 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0081 76,20

1,00 1,00 30 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0082 76,20

1,20 1,50 5 55 1,10 3,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0044 72,40

1,20 1,50 10 55 1,10 3,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0045 72,40

1,20 1,50 15 55 1,10 3,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0046 72,40

1,20 1,50 10 55 1,10 4,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0084 76,20

1,20 1,50 15 55 1,10 4,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0085 76,20

1,50 2,00 5 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0047 72,40

1,50 2,00 10 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0048 72,40

1,50 2,00 15 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0049 72,40

1,50 2,00 20 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0050 72,40

1,50 2,00 25 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0051 72,40

1,50 2,00 15 55 1,40 6,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0052 114,50

1,50 2,00 5 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0086 76,20

1,50 2,00 10 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0087 76,20

1,50 2,00 15 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0088 76,20

1,50 2,00 20 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0089 76,20

1,50 2,00 25 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0090 76,20

2,00 2,00 10 55 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0055 72,40

2,00 2,00 15 55 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0056 72,40

2,00 2,00 20 55 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0057 72,40

2,00 2,00 25 65 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0058 72,40

2,00 2,00 30 65 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0059 72,40

2,00 2,00 20 65 2,40 6,00 1,25 2 0,015 0,025 258006 0061 114,50

2,00 2,00 10 55 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0093 76,20

2,00 2,00 15 55 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0094 76,20

2,00 2,00 20 55 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0095 76,20

2,00 2,00 25 65 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0096 76,20

2,00 2,00 30 65 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0097 76,20

3,00 3,00 10 65 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0063 86,80

3,00 3,00 15 65 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0064 86,80

3,00 3,00 20 65 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0065 86,80

3,00 3,00 25 75 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0066 86,80
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060039
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060046
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060047
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060049
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060056
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060057
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060058
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060059
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060064
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060066
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060077
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060078
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060079
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060082
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060084
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060086
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060087
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060088
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060089
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060093
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060094
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060095
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060096
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060097
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  759

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Grafito
mm/d

 
Avance fz 
Grafito
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,00 3,00 30 75 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0067 86,80

3,00 3,00 20 65 2,90 6,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0068 114,50

4,00 4,00 20 65 3,90 6,00 2 2 0,03 0,04 258006 0070 125,50

4,00 4,00 30 75 3,90 6,00 2 2 0,03 0,04 258006 0071 127,—

4,00 4,00 40 90 3,90 6,00 2 2 0,03 0,04 258006 0072 130,50

5,00 5,00 20 65 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0073 127,—

5,00 5,00 30 75 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0074 130,50

5,00 5,00 40 90 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0075 130,50

5,00 5,00 50 90 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0076 130,50

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0098 132,—

6,00 6,00 40 90 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0099 138,50

6,00 6,00 50 90 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0100 138,50

6,00 6,00 60 100 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0101 138,50

8,00 8,00 30 80 7,80 8,00 4 2 0,06 0,08 258006 0102 187,—

8,00 8,00 60 100 7,80 8,00 4 2 0,06 0,08 258006 0103 191,—

10,00 10,00 30 80 9,80 10,00 5 2 0,08 0,1 258006 0104 224,—

10,00 10,00 60 100 9,80 10,00 5 2 0,08 0,1 258006 0105 224,—

12,00 12,00 30 83 11,80 12,00 6 2 0,1 0,12 258006 0106 278,—

12,00 12,00 60 100 11,80 12,00 6 2 0,1 0,12 258006 0107 304,—
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• Recubrimiento de diamante cristalino
• Proceso de mecanizado seguro de grafito, GFK y CFK
• Con ajuste libre

Fresa tórica DIA+  

 

Grosor de la capa 6+2 µm

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              200    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Grafito
mm/d

 
Avance fz 
Grafito
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,00 6,00 14 50 2,70 3,00 0,3 4 0,02 0,03 258013 0001 66,60

3,00 6,00 14 50 2,70 3,00 0,5 4 0,02 0,03 258013 0002 66,60

4,00 8,00 16 50 3,70 4,00 0,4 4 0,03 0,04 258013 0004 70,90

4,00 8,00 16 50 3,70 4,00 0,5 4 0,03 0,04 258013 0005 70,90

4,00 8,00 16 50 3,70 4,00 1 4 0,03 0,04 258013 0006 70,90

5,00 10,00 18 54 4,60 5,00 0,5 4 0,045 0,06 258013 0007 82,70

6,00 13,00 21 57 5,50 6,00 0,5 4 0,045 0,06 258013 0009 98,70

8,00 15,00 27 63 7,40 8,00 0,5 4 0,06 0,08 258013 0012 136,50

8,00 15,00 27 63 7,40 8,00 1 4 0,06 0,08 258013 0013 136,50

10,00 18,00 32 72 9,20 10,00 0,5 4 0,08 0,1 258013 0016 172,50

10,00 18,00 32 72 9,20 10,00 1 4 0,08 0,1 258013 0017 172,50

12,00 26,00 38 83 11,00 12,00 0,5 4 0,1 0,12 258013 0020 202,—
2154

Corto

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060067
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060068
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060071
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060072
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060073
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060074
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060076
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060098
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060099
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060102
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060103
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060104
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060106
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580060107
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580130020
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• En el mango existen una o dos placas con corte central de diamante policristalino (PKD).
• Ámbito de aplicación: para aluminio, plásticos reforzados, grafito, materiales compuestos y demás materiales 

fuertemente abrasivos
• Gracias a su dureza extrema y su desgaste reducido, los metales no ferrosos como el aluminio pueden 

mecanizarse sin refrigeración.
• de esta forma se obtiene una excelente calidad de superficie
• elevada duración y velocidad de corte, así como posibilidad de rectificado múltiple
• Recuerde que, debido a la falta de conductividad eléctrica, las herramientas de diamante 

no son aptas para la medición con sistemas de medición, ya que requieren un contacto 
electrónico.

Fresa frontal PKD    

  

    

  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           200-6000 200-4000 250-3000 100-2500    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 6,40 6 51 6 0,10 2 0,20 253025 0040 110,50

5 8,40 8 51 6 0,10 2 0,20 253025 0050 137,50

6 21 8 63 6 0,10 2 0,20 253025 0060 152,—

8 27 8 63 8 0,10 2 0,20 253025 0080 186,50

8 27 12 63 8 0,10 2 0,20 253025 1080 219,—

10 32 8 72 10 0,10 2 0,20 253025 0100 241,—

10 32 16 72 10 0,10 2 0,20 253025 1100 295,—

12 38 8 83 12 0,10 2 0,20 253025 0120 302,—

12 38 16 83 12 0,10 2 0,20 253025 1120 308,—

14 38 8 83 14 0,10 3 0,20 253026 0140 420,—

14 38 16 83 14 0,10 3 0,20 253026 1140 549,—

16 52 12 100 16 0,10 3 0,20 253026 0160 509,—

16 52 20 100 16 0,10 3 0,20 253026 1160 669,—
2176
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Grafito
mm/d

 
Avance fz 
Grafito
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,00 6,00 32 80 2,70 3,00 0,3 4 0,020 0,030 258014 0001 75,30

3,00 6,00 32 80 2,70 3,00 0,5 4 0,020 0,030 258014 0002 75,30

4,00 8,00 36 80 3,70 4,00 0,5 4 0,030 0,040 258014 0005 85,50

6,00 13,00 44 90 5,50 6,00 0,5 4 0,045 0,055 258014 0009 114,50

6,00 13,00 44 90 5,50 6,00 1 4 0,045 0,055 258014 0010 114,50

8,00 15,00 54 100 7,40 8,00 0,5 4 0,060 0,070 258014 0012 157,50

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 0,5 4 0,080 0,100 258014 0016 202,—

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 1 4 0,080 0,100 258014 0017 202,—

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 1,5 4 0,080 0,100 258014 0018 202,—

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 2 4 0,080 0,100 258014 0019 202,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 0,5 4 0,100 0,120 258014 0020 244,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 1 4 0,100 0,120 258014 0021 244,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 1,5 4 0,100 0,120 258014 0022 244,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 2 4 0,100 0,120 258014 0023 244,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 0,5 4 0,200 0,250 258014 0024 440,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 1 4 0,200 0,250 258014 0025 440,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 1,5 4 0,200 0,250 258014 0026 440,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 2 4 0,200 0,250 258014 0027 440,—
2154

Largo  

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530251080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530251100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530251120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530260140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530260160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530261140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530261160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580140027
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• En el mango existen una o dos placas con corte central de diamante policristalino (PKD).
• Ámbito de aplicación: para aluminio, plásticos reforzados, grafito, materiales compuestos y demás materiales 

fuertemente abrasivos
• gracias a su dureza extrema y su desgaste reducido, los metales no ferrosos como el aluminio pueden 

mecanizarse sin refrigeración
• de esta forma se obtiene una excelente calidad de superficie
• elevada duración y velocidad de corte, así como posibilidad de rectificado múltiple
• Recuerde que, debido a la falta de conductividad eléctrica, las herramientas de diamante 

no son aptas para la medición con sistemas de medición, ya que requieren un contacto 
electrónico.

Fresa hemisférica PKD    

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           790-1000 790-1000  400-850    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 30 5 60 3 1,50 1 0,02 253021 0030 93,80

4 30 10 60 4 2,0 1 0,025 253021 0040 147,50

6 40 10 80 6 3,0 2 0,035 253022 0060 225,—

8 40 10 80 8 4,0 2 0,05 253022 0080 246,—

10 40 10 80 10 5,0 2 0,06 253022 0100 271,—

12 60 10 100 12 6,0 2 0,075 253022 0120 370,—
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• En el mango existen una o dos placas con corte central de diamante policristalino (PKD).
• Ámbito de aplicación: para aluminio, plásticos reforzados, grafito, materiales compuestos y demás materiales 

fuertemente abrasivos
• gracias a su dureza extrema y su desgaste reducido, los metales no ferrosos como el aluminio pueden 

mecanizarse sin refrigeración
• de esta forma se obtiene una excelente calidad de superficie
• elevada duración y velocidad de corte, así como posibilidad de rectificado múltiple
• Recuerde que, debido a la falta de conductividad eléctrica, las herramientas de diamante 

no son aptas para la medición con sistemas de medición, ya que requieren un contacto 
electrónico.

Fresa tórica PKD    

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           790-1000 790-1000  400-850    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 30 5 60 3 0,30 1 0,020 253023 0030 75,90

4 45 5 75 4 0,30 1 0,025 253024 0040 123,50

6 60 6 100 6 0,30 2 0,035 253024 0060 113,—

8 80 6 125 8 0,30 2 0,050 253024 0080 215,—

10 100 6 150 10 0,30 2 0,060 253024 0100 241,—

12 100 7 150 12 0,30 2 0,075 253024 0120 336,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530210030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530210040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530220060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530220080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530220100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530220120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530230030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530240040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530240060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530240080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530240100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530240120
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Fresado de materiales modernos INFORMACIÓN

El mecanizado rentable de materiales modernos, como plásticos 
de fibra, materiales compuestos en panal, aluminio, titanio y com-
posite, exige una nueva generación de herramientas de corte. De la 
combinación de geometría, material de corte y recubrimiento surge 
la herramienta correcta para el mecanizado de dichos materiales 
modernos. Todas las herramientas están diseñadas para satisfacer 
las distintas exigencias que plantea el mecanizado de nuevos ma-
teriales. 

Nuestras herramientas han demostrado su calidad en distintas prue-
bas: materiales de corte y un ángulo de corte probados, junto con 
ranuras receptoras de virutas pulidas especiales reducen las fuerzas 
de corte necesarias y facilitan la eliminación de virutas. 
De esta manera se evita la delaminación, la generación de restos de 
fibras, el vuelco y el daño térmico de la pieza de trabajo. 
Ofrecemos un programa completo de herramientas de alto rendi-
miento para excelentes resultados de perforación y fresado en ma-
teriales modernos. 

Ranura receptora de virutas 
pulida 
Las fresas HSC Rapid-Line presentan una 
evacuación de virutas claramente mejo-
rada. Las temperaturas de mecanizado 
son más bajas, con lo que se evitan el 
sobrecalentamiento y las soldaduras. 
Estas fresas tienen una vida útil muy 
superior y permiten además obtener 
mejores superficies.
Para el mecanizado de superficies muy 
transparentes recomendamos nuestra 
línea de productos RAPID-Shine. Con 
su geometría de corte especial y los 
bordes de corte lapeados, estas fresas 
son ideales para el mecanizado de 
plásticos muy transparentes. 

Estructura de panal 
La estructura de panal se desmenuza y 
después se separa, pero no se aplasta. 
Se generan superficies de gran calidad 
que pueden seguir procesándose sin 
problemas.

Dentado piramidal 
Este proceso de rectificado especial 
combina ranuras receptoras de virutas 
pulidas y bordes de corte muy afilados. 
Esto consigue unos coeficientes de fric-
ción reducidos y una larga duración del 
filo. Diseñados especialmente para el 
mecanizado de CFRP y GRP, ofrecemos 
3 tipos de perfiles distintos 
(fino, medio y grueso) y 3 dentados 
frontales diferentes para la perforación, 
el fresado frontal y el recorte.

Recubrimiento 
Nuestros clientes plantean exigencias 
distintas. Según el proceso de mecani-
zado ofrecemos diferentes recubrimien-
tos para la optimización del mismo. 
Ya sea una película diamante-carbón 
duro extremadamente fina o una pelí-
cula de diamante multicapa, tenemos 
el recubrimiento perfecto para su 
aplicación.

Soluciones para composite 

CFRP Capas de CFRP y titanio

Estructura de panal de aluminio con placa de cubierta de GRPPlásticos de fibra

Estructura de panal

Estructura de panal de aluminio con placa de cubierta de aluminio
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Fresado de materiales modernos INFORMACIÓN

El mecanizado rentable de materiales modernos, como plásticos 
de fibra, materiales compuestos en panal, aluminio, titanio y com-
posite, exige una nueva generación de herramientas de corte. De la 
combinación de geometría, material de corte y recubrimiento surge 
la herramienta correcta para el mecanizado de dichos materiales 
modernos. Todas las herramientas están diseñadas para satisfacer 
las distintas exigencias que plantea el mecanizado de nuevos ma-
teriales. 

Nuestras herramientas han demostrado su calidad en distintas prue-
bas: materiales de corte y un ángulo de corte probados, junto con 
ranuras receptoras de virutas pulidas especiales reducen las fuerzas 
de corte necesarias y facilitan la eliminación de virutas. 
De esta manera se evita la delaminación, la generación de restos de 
fibras, el vuelco y el daño térmico de la pieza de trabajo. 
Ofrecemos un programa completo de herramientas de alto rendi-
miento para excelentes resultados de perforación y fresado en ma-
teriales modernos. 

Ranura receptora de virutas 
pulida 
Las fresas HSC Rapid-Line presentan una 
evacuación de virutas claramente mejo-
rada. Las temperaturas de mecanizado 
son más bajas, con lo que se evitan el 
sobrecalentamiento y las soldaduras. 
Estas fresas tienen una vida útil muy 
superior y permiten además obtener 
mejores superficies.
Para el mecanizado de superficies muy 
transparentes recomendamos nuestra 
línea de productos RAPID-Shine. Con 
su geometría de corte especial y los 
bordes de corte lapeados, estas fresas 
son ideales para el mecanizado de 
plásticos muy transparentes. 

Estructura de panal 
La estructura de panal se desmenuza y 
después se separa, pero no se aplasta. 
Se generan superficies de gran calidad 
que pueden seguir procesándose sin 
problemas.

Dentado piramidal 
Este proceso de rectificado especial 
combina ranuras receptoras de virutas 
pulidas y bordes de corte muy afilados. 
Esto consigue unos coeficientes de fric-
ción reducidos y una larga duración del 
filo. Diseñados especialmente para el 
mecanizado de CFRP y GRP, ofrecemos 
3 tipos de perfiles distintos 
(fino, medio y grueso) y 3 dentados 
frontales diferentes para la perforación, 
el fresado frontal y el recorte.

Recubrimiento 
Nuestros clientes plantean exigencias 
distintas. Según el proceso de mecani-
zado ofrecemos diferentes recubrimien-
tos para la optimización del mismo. 
Ya sea una película diamante-carbón 
duro extremadamente fina o una pelí-
cula de diamante multicapa, tenemos 
el recubrimiento perfecto para su 
aplicación.

Soluciones para composite 

CFRP Capas de CFRP y titanio

Estructura de panal de aluminio con placa de cubierta de GRPPlásticos de fibra

Estructura de panal

Estructura de panal de aluminio con placa de cubierta de aluminio
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• Para plásticos de fibra
• Ranuras receptoras de virutas opuestas con rompevirutas
• Cambio de espiralización de izquierda a derecha
• Convergencia de las fuerzas axiales de corte en el centro
• Calidad de acabado (ra <2 μm)
• Corte con tracción y empuje simultáneos
• Superficie capa diamante con recubrimiento carbono duro

Fresa de compresión  

2

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
         200 200 600

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

     

     

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

  
 N⁰ artículo €

6 13 4 57 6 250600 0060 99,20

8 19 6 63 8 250600 0080 129,—

10 22 7 72 10 250600 0100 155,—

12 26 8 83 12 250600 0120 241,—
2168

Corto

     

     

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

  
 N⁰ artículo €

6 13 6,5 57 6 250601 0060 99,20

8 19 9,5 63 8 250601 0080 129,—

10 22 11 72 10 250601 0100 155,—

12 26 13 83 12 250601 0120 241,—
2168

Medio

     

     

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

  
 N⁰ artículo €

6 22 11 60 6 250602 0060 110,—

8 32 16 78 8 250602 0080 147,50

10 35 35 78 10 250602 0100 172,—

12 40 40 83 12 250602 0120 258,—
2168

Largo

                
• Para materiales compuestos de fibra
• Ranuras receptoras de virutas grandes con rompevirutas síncronos
• Corte continuo, buena extracción de viruta
• Ranuras rectas, sin fuerza de tracción en la pieza de trabajo
• Capa diamante con recubrim. carbono duro

Fresa HSC Z5  

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
         200 200 220

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

     

     

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 N⁰ artículo €

4 14 40 6 5 250603 0040 53,70

5 16 50 6 5 250603 0050 48,80

6 18 50 6 5 250603 0060 52,30

8 20 63 8 5 250603 0080 79,—

10 25 72 10 5 250603 0100 108,—

12 30 83 12 5 250603 0120 147,50
2168

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506020060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506020080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506020100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506020120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506030050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506030060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506030080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506030100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506030120
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  760

www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

        
• Dentado en cruz piramidal, corte por tracción
• Fresa multidentada para ranurado y fresado frontal
• Cantos de corte extremadamente afilados
• Fino: para plástico de fibra con un alto contenido de fibra
• Medio: para plásticos de fibra suave con tendencia adhesiva
• Grueso: para materiales sándwich y espumas
• Superficie pulida

Fresa dentada piramidal  

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
     250  225  200 200  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Fein 
 N⁰ artículo €

Media 
 N⁰ artículo €

Grueso 
 N⁰ artículo €

4 15 40 4 250605 0040 19,65 250606 0040 19,65 250607 0040 19,65

5 16 50 5 250605 0050 25,90 250606 0050 25,90 250607 0050 25,90

6 18 50 6 250605 0060 28,70 250606 0060 28,70 250607 0060 28,70

8 25 63 8 250605 0080 43,20 250606 0080 43,20 250607 0080 43,20

10 30 72 10 250605 0100 60,— 250606 0100 60,— 250607 0100 60,—

12 32 83 12 250605 0120 84,60 250606 0120 84,60 250607 0120 84,60
2168 2168 2168
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• Materiales compuestos de fibra
• Ranuras receptoras de virutas grandes con rompevirutas síncronos
• Corte continuo, buena extracción de viruta
• Con recubrimiento de Dia.HC

Fresa HSC Z6  

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
         200 200 220

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

     

     

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 N⁰ artículo €

4 20 50 6 6 250604 0040 53,70

5 16 50 6 6 250604 0050 48,80

6 18 50 6 6 250604 0060 52,30

6 35 75 6 6 250604 0061 72,30

8 20 63 8 6 250604 0080 79,—

8 40 100 8 6 250604 0081 100,50

10 25 72 10 6 250604 0100 108,—

12 30 83 12 6 250604 0120 147,50
2168

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506040120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506050060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506050080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506050120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506060040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506060050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506060060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506060080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506060100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506060120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506070040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506070050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506070060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506070080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506070100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506070120
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• Dentado en cruz piramidal, corte por tracción
• Punta de ranurado para taladrado, ranurado, recorte
• Cantos de corte extremadamente afilados
• Fino: para plástico de fibra con un alto contenido de fibra
• Medio: para plásticos de fibra suave con tendencia adhesiva
• Grueso: para materiales sándwich y espumas
• Pulida o con recubrimiento de diamante de carbono duro

Fresa con punta ranuradora  

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
     250  225  200 200  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

     

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Fein 
 N⁰ artículo €

Media 
 N⁰ artículo €

Grueso 
 N⁰ artículo €

4 15 40 4 2 250608 0040 21,— 250610 0040 21,— 250612 0040 21,—

5 16 50 5 2 250608 0050 27,80 250610 0050 27,80 250612 0050 27,80

6 18 50 6 2 250608 0060 30,50 250610 0060 30,50 250612 0060 30,50

6 35 75 6 2 250608 0061 51,90 250610 0061 51,90 250612 0061 51,90

8 25 63 8 2 250608 0080 45,60 250610 0080 45,60 250612 0080 45,60

8 40 100 8 2 250608 0081 71,80 250610 0081 71,80 250612 0081 71,80

10 30 72 10 2 250608 0100 62,30 250610 0100 62,30 250612 0100 62,30

12 32 83 12 2 250608 0120 87,50 250610 0120 87,50 250612 0120 87,50
2168 2168 2168

Sin recubrimiento

 

     

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Fein 
 N⁰ artículo €

Media 
 N⁰ artículo €

Grueso 
 N⁰ artículo €

4 15 40 4 2 250609 0040 30,60 250611 0040 30,60 250613 0040 30,60

5 16 50 5 2 250609 0050 37,50 250611 0050 37,50 250613 0050 37,50

6 18 50 6 2 250609 0060 40,60 250611 0060 40,60 250613 0060 40,60

6 35 75 6 2 250609 0061 62,30 250611 0061 62,30 250613 0061 62,30

8 25 63 8 2 250609 0080 60,— 250611 0080 60,— 250613 0080 60,—

8 40 100 8 2 250609 0081 86,40 250611 0081 86,40 250613 0081 86,40

10 30 72 10 2 250609 0100 81,90 250611 0100 81,90 250613 0100 81,90

12 32 83 12 2 250609 0120 111,— 250611 0120 111,— 250613 0120 111,—
2168 2168 2168

Capa diamante con recubrim. carbono duro

 

            
• Dentado en cruz piramidal, corte por tracción
• Radio frontal para mecanizado de copiado
• Cantos de corte extremadamente afilados
• Medio: para plásticos de fibra suave con tendencia adhesiva
• Con recubrimiento de Dia.HC

Fresa frontal con radio frontal  

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
         200 200  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

    

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Media 
 N⁰ artículo €

4 15 40 4 250614 0040 33,60

6 18 50 6 250614 0060 42,20

8 25 36 8 250614 0080 62,80

8 40 100 8 250614 0081 94,70

10 30 72 10 250614 0100 85,10

12 32 83 12 250614 0120 113,50
2168
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506080120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506090120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506110120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506120120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130061
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506130120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506140040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506140060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506140080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506140081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506140100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506140120
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SOLUCIÓN ÓPTIMA PARA EL

RECTIFICADO 
DIVISIÓN

Y

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

PFERD 
Rectificado y división
763 páginas
N.° artículo 019900 0216

            
• Dentado en cruz piramidal, corte por tracción
• Punta de broca de 135° para taladrar y recortar
• Cantos de corte extremadamente afilados
• Fino: para plástico de fibra con un alto contenido de fibra
• Medio: para plásticos de fibra suave con tendencia adhesiva
• Grueso: para materiales sándwich y espumas
• Superficie pulida

Fresa de perforación con punta de broca  

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
     250  225  200 200  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Fein 
 N⁰ artículo €

Media 
 N⁰ artículo €

Grueso 
 N⁰ artículo €

4 15 40 4 250615 0040 22,30 250616 0040 22,30 250617 0040 22,30

5 16 50 5 250615 0050 29,30 250616 0050 29,30 250617 0050 29,30

6 18 50 6 250615 0060 31,70 250616 0060 31,70 250617 0060 31,70

8 25 63 8 250615 0080 47,60 250616 0080 47,60 250617 0080 47,60

10 30 72 10 250615 0100 64,50 250616 0100 64,50 250617 0100 64,50

12 32 83 12 250615 0120 91,30 250616 0120 91,30 250617 0120 91,30
2168 2168 2168

 

            
• Para materiales compuestos de estructura alveolada
• Dentado especial con corte por tracción
• Buena superficie para procesamiento posterior
• Cantos de corte extremadamente afilados
• Dentado frontal Multiflute
• Con diámetro de a partir de 16 mm, con mango HSS

Fresa para materiales compuestos de celdas  

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
       300     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

  
 N⁰ artículo €

6 16 50 6 250619 0060 42,20

8 19 63 8 250619 0080 63,30

10 22 72 10 250619 0100 87,50

12 26 83 12 250619 0120 122,50

16 17 100 12 250619 0160 193,—

20 17 100 12 250619 0200 258,—
2168

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2506150040
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• Para materiales con estructura alveolar de fibra (aramida, Kevlar®)
• Dentado opuesto
• Corte a la derecha con espiral derecha/izquierda
• Cantos de corte extremadamente afilados
• Sin delaminación en estructuras textiles
• Superficie pulida

Fresa para plásticos de fibra aramida  

 

 

otros modelos disponibles a partir 

del almacén del fabricante

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Aluminio Cobre Plásticos Materiales de 
madera

Estructura panal AFK PRFV / PRFC Grafito 
< 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. Termoplástico Elastómero Duroplástico Sándwich Aramida < 30 % Contenido de fibra ≥ 30 % Contenido de fibra

             
      225  300    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

    

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

  
 N⁰ artículo €

6 20 60 6 250618 0060 88,50

8 22 63 8 250618 0080 116,—

10 25 72 10 250618 0100 149,50

12 30 83 12 250618 0120 191,50
2168
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• Distintas versiones
• Tipo A - frente liso
• Tipo B - frente como espiga de fresado
• Tipo C - frente como fresa frontal
• Tipo D - punta de broca

          

Fresa de contornos para GFK y CFK  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              215    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                         

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

 
Avance fz 
Grafito
mm/d

Tipo A 
 N⁰ artículo €

Tipo B 
 N⁰ artículo €

Tipo C 
 N⁰ artículo €

Tipo D 
 N⁰ artículo €

1,6 5 38 3 1000-1500 250050 0001 10,05 250051 0001 11,95 250052 0001 11,95 250053 0001 12,70

2,4 9,5 38 3 1100-1800 250050 0002 10,75 250051 0002 11,95 250052 0002 12,95 250053 0002 13,65

3,0 12 38 3 1100-1800 250050 0003 10,25 250051 0003 11,40 250052 0003 12,25 250053 0003 13,05

4,0 16 50 4 900-1700 250050 0004 16,70 250051 0004 18,55 250052 0004 19,30 250053 0004 19,40

4,0 16 50 6 900-1700 250050 0005 18,25 250051 0005 20,40 250052 0005 21,70 250053 0005 22,50

6,0 19 50 6 900-1700 250050 0007 18,25 250051 0007 20,40 250052 0007 21,70 250053 0007 22,50

6,0 19 63 6 900-1700 250050 0008 18,25 250051 0008 20,40 250052 0008 21,70 250053 0008 22,50

6,0 25 75 6 900-1700 250050 0009 22,50 250051 0009 24,40 250052 0009 25,70 250053 0009 26,50

8,0 25 63 8 900-1700 250050 0006 37,70 250051 0006 40,30 250052 0006 41,90 250053 0006 43,—

10,0 25 75 10 500-1300 250050 0010 47,— 250051 0010 51,— 250052 0010 53,10 250053 0010 55,10

12,0 25 75 12 500-1300 250050 0011 64,40 250051 0011 70,90 250052 0011 74,30 250053 0011 78,20
2109 2109 2109 2109

 

 

 

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500500001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500500002
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• Similar a lo que establece la norma DIN 8033
• Ø del mango 6 mm
• Hasta el cabezal, metal duro integral y 6 mm de Ø; a partir del cabezal, Ø de 8 mm soldado
• La fabricación de precisión en las más modernas rectificadoras CNC garantiza un dentado exacto y 

uniforme con geometría de corte optimizada
• Virutaje de materiales muy resistentes y duros, así como de metales no ferrosos y ligeros
• Desbastado y acabado en máquinas controladas manualmente
• Uso recomendado en rectificadoras de interiores y estacionarias y en taladradoras a calibre (fresado y 

acabado final)

Fresas rotativas de metal duro    

��

 

 
   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

Dentado de aluminio 
 N⁰ artículo €

6 18,0 6 605051 0618 19,45 608054 0618 19,45 608035 0618 25,20

8 20,0 6 605051 0820 24,80 608054 0820 24,80 608035 0820 35,—

10 20,0 6 605051 1020 26,70 608054 1020 26,70 608035 1020 33,40

12 25,0 6 605051 1225 41,60 608054 1225 41,60 608035 1225 52,—

15 25,0 6 605051 1525 52,30 608054 1525 52,30 608035 1525 65,50
6108 6108 6108

ZYA, cilíndricas sin dentado frontal

 

 

 

  

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 1 
 N⁰ artículo €

Dentado de aluminio 
 N⁰ artículo €

6 18,0 6 605001 0616 21,20   

8 20,0 6 605001 0819 27,30 608001 0819 35,—

10 20,0 6 605001 0919 29,10 608001 0919 47,80

12 25,0 6 605001 1225 45,60 608001 1225 65,50

15 25,0 6 605001 1625 74,50   
6108 6108

ZYAS, cilíndricas con dentado frontal

 

 

 

 

   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

Dentado de aluminio 
 N⁰ artículo €

6 18,0 6 605005 0616 22,70 608006 0616 22,70   

8 20,0 6 605005 0819 27,10 608006 0819 27,10   

10 20,0 6 605005 0919 29,50 608006 0919 29,50 608005 0919 37,—

12 25,0 6 605005 1225 46,80 608006 1225 46,80 608005 1225 58,30

15 25,0 6 605005 1625 58,80 608006 1625 58,30 608005 1625 73,40
6108 6108 6108

WRC, en forma de cilindro esférico

 

 

 

 
 

  

            

D
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

Dentado de aluminio 
 N⁰ artículo €

5 6 605010 0530 23,—     

6 6 605010 0650 20,90 605013 0606 20,90 608010 0606 33,60

8 6 605010 0860 21,90 605013 0860 21,90   

10 6 605010 0980 23,90   608010 0906 30,40

12 6 605010 1211 32,90 605013 1211 31,90 608010 1206 41,10

15 6 605010 1614 40,80   608010 1606 50,80
6108 6108 6108

KUD, de forma esférica

 

 

 

 
 

   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

Dentado de aluminio 
 N⁰ artículo €

6 10,0 6 605015 0609 24,80 605018 0609 24,80   

8 15,0 6 605015 0815 27,10 605018 0815 27,10   

10 15,0 6 605015 0916 29,50 605018 0916 29,50 608015 0916 41,50

12 20,0 6 605015 1222 43,30 605018 1222 43,30 608015 1222 66,70

15 25,0 6 605015 1625 60,—   608015 1625 84,50
6108 6108 6108

TRE, en forma de gota
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080061225
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D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

Dentado de aluminio 
 N⁰ artículo €

6 18,0 6 605020 0616 24,30 608023 0616 24,30   

8 20,0 6 605020 0820 30,40 608023 0820 30,40 608020 0820 38,20

10 20,0 6 605020 0919 29,10 608023 0919 29,10 608020 0919 36,30

12 25,0 6 605020 1225 42,90 608023 1225 42,90 608020 1225 53,70

15 25,0 6 605020 1625 59,40   608020 1625 73,90

20 25,0 6 605020 1925 77,80     
6108 6108 6108

RBF, en forma de arco redondeado

 

 

 

 
 

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

6 18,0 6 605025 0616 23,70 605028 0616 23,70

8 20,0 6 605025 0819 28,— 605028 0819 28,—

10 20,0 6 605025 0919 30,90 605028 0919 30,90

12 25,0 6 605025 1219 42,10   

15 25,0 6 605025 1625 58,80 605028 1625 58,80
6108 6108

SPG, en forma de arco en punta

 

 

 

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

8 20,0 6 605035 0819 30,40 605038 0819 30,40

12 32,0 6 605035 1232 62,20 605038 1232 62,20

15 35,0 6 605035 1636 104,50   
6108 6108

H, en forma de llama

 

   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

Dentado de aluminio 
 N⁰ artículo €

6 18,0 6 605030 0616 23,70 608033 0616 23,70   

8 22,0 6 605030 0822 37,70     

10 26,0 6 605030 0927 37,10 608033 0927 37,10 608030 0927 52,20

12 32,0 6 605030 1228 45,20 608033 1228 45,20 608030 1228 56,50

15 33,0 6 605030 1630 89,10 608033 1630 89,10 608030 1630 112,—
6108 6108 6108

KEL, en forma de cono redondeado

 

 

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

6 20,0 6 605040 0619 24,20 605043 0619 23,60

10 20,0 6 605040 0916 37,10 605043 0916 37,10

12 25,0 6 605040 1222 46,60   

15 25,0 6 605040 1625 62,20 605043 1625 62,20
6108 6108

SKM, en forma de cono en punta

  

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Dentado 1 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

10 10,0 6 605045 0909 32,90 605048 0909 32,90

12 13,0 6 605045 1212 46,40 605048 1212 46,40
6108 6108

WKN, en forma de fresa angular

 

 

 

    

Contenido Dentado 6 
 N⁰ artículo €

5-dijelno u plastičnoj kutiji: ZYAS 12x25, WRC 12x25, KUD 12, RBF 12x25, SKM 12x25 605083 0005 205,—
10 piezas en estuche de metal: ZYA 10 x 20, ZYA 12 x 25, WRC 10 x 20, WRC 12 x 25, KUD 12, TRE 10 x 15,  

RBF 12 x 25, SPG 10 x 20, SPG 12 x 25, KEL 12 x 28 605083 0010 308,—

6108

Juegos

605083 0005 605083 0010
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050300927
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050301228
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050301630
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050350819
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050351232
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050351636
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050380819
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050381232
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050400619
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050400916
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050401222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050401625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050430619
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050430916
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050431625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050450909
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050451212
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050480909
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050481212
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050830005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050830005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050830010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6050830010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080200820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080200919
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080201225
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080201625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080230616
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080230820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080230919
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080231225
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080300927
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080301228
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080301630
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080330616
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080330927
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080331228
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6080331630
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• Similar a lo que establece la norma DIN 8033
• Ø del mango 3 mm

Fresas rotativas de metal duro pequeñas    

Hasta Ø cabezal 6 mm de Ø

     

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

2 11,0 3 38   605502 0211 10,75

3 14,0 3 38 605501 0314 11,20   

6 12,0 3 45 605501 0612 18,70   
6108 6108

ZYA, cilíndricas sin dentado frontal

 
  

 

 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

2 11,0 3 38 605541 0211 12,50   

3 14,0 3 38 605541 0314 12,50 605544 0314 11,20

6 12,0 3 45 605541 0612 20,60 605544 0612 18,70
6108 6108

ZYAS, cilíndricas con dentado frontal

  

 

 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

2 11,0 3 38 605505 0211 11,20 605508 0211 11,20

3 12,0 3 38 605505 0314 11,20 605508 0314 11,20

6 12,0 3 45 605505 0612 18,70 605508 0612 18,70
6108 6108

WRC, en forma de cilindro esférico

 
 

 

    

        

D
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

3 3 38 605510 0303 11,20   

6 3 38 605510 0306 18,70 605513 0306 18,70
6108 6108

KUD, de forma esférica

 

 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

3 6,0 3 38 605515 0355 11,20 605518 0355 11,20

6 10,0 3 42 605515 0610 18,70 605518 0610 18,70
6108 6108

TRE, en forma de gota

 

 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

3 8,0 3 38 605520 0308 11,20 605523 0308 11,20

3 12,0 3 38 605520 0312 11,20 605523 0312 11,20

6 12,0 3 45 605520 0612 18,70 605523 0612 18,70
6108 6108

RBF, en forma de arco redondeado

  

 

     

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

3 6,0 3 38 605525 0307 11,20 605524 0307 11,20

3 12,0 3 38 605525 0395 11,20 605524 0395 11,20

6 12,0 3 45 605525 0642 18,70 605524 0642 18,70
6108 6108

SPG, en forma de arco en punta

  

 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

3 15,0 3 38 605525 0312 11,20 605534 0312 11,20

6 16,0 3 48 605525 0612 18,70 605534 0612 18,70
6108 6108

KEL, en forma de cono redondeado

 
 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

3 8,0 3 38 605530 0308 13,45 605533 0308 13,45

3 11,0 3 38 605530 0311 11,20 605533 0311 11,20

3 15,0 3 38 605530 0315 11,20 605533 0315 11,65

6 12,0 3 48 605530 0612 18,70 605533 0612 18,70
6108 6108

SKM, en forma de cono en punta

 

 

  761

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055010314
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055010612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055020211
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055050211
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055050314
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055050612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055080211
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055080314
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055080612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055100303
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055100306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055130306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055150355
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055150610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055180355
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055180610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055200308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055200312
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055200612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055230308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055230312
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055230612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055240307
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055240395
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055240642
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055250307
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055250312
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055250395
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055250612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055250642
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055300308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055300311
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055300315
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055300612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055330308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055330311
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055330315
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055330612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055340312
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055340612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055410211
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055410314
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055410612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055440314
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055440612
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Contenido Dentado 6 
 N⁰ artículo €

10 piezas en caja de plástico: ZYA 2x14, ZYAS 3x14, WRC 3x12, KUD 3, TRE 3x6, RBF 3x12, H 3x6,  
SPG 3x12, KEL 3x12, SKM 3x12 605583 0010 122,50

6108

Juego

 

     

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

Dentado 2 
 N⁰ artículo €

3 6,0 3 38 605525 0306 11,20 605528 0306 11,20
6108 6108

H, en forma de llama

  

  
• Ø del mango 3 mm

Fresas rotativas de metal duro pequeñas extralargas  

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 14,0 3 75 606001 0014 22,40
6108

ZYA, forma cilíndrica

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 12,0 3 75 606005 0014 22,40
6108

WRC, en forma de cilindro esférico

 

 
   

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 3 75 606010 0003 22,40
6108

KUD, de forma esférica

  

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 6,0 3 75 606015 0055 22,40
6108

TRE, en forma de gota

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 12,0 3 75 606020 0127 22,40
6108

RBF, en forma de arco redondeado

 

 
    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 12,0 3 75 606025 0127 22,40
6108

SPG, en forma de arco en punta

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 12,0 3 75 606035 0127 22,40
6108

KEL, en forma de cono redondeado

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Dentado 6 
 N⁰ artículo €

3 11,0 3 75 606030 0011 22,40
6108

SKM, en forma de cono en punta

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055250306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055280306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6055830010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060010014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060050014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060100003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060150055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060200127
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060250127
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060300011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6060350127
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• Para todos los casos de mecanizado y aplicaciones, ahora recibirá  
un programa ATORN completo  
desde fresas frontales VHM, fresas tóricas VHM 
hasta fresas hemisféricas VHM. 

• Rango de diámetros de diámetro 0,1 - 20 mm
• Las distintas geometrías se ajustan a las distintas  

 operaciones de fresado.
• Material de corte VHM de grano ultrafino de elevada dureza y gran resistencia

  Programa completo RockTec para materiales hasta 52/65 HRc INFORMACIÓN

Rango de diá-
metro en mm RockTec 52 Páginas RockTec 65 Páginas

Fresa frontal VHM Mini Ø 0,1 - 0,9 502 502

Fresa frontal VHM Mini ,  
cuello largo Ø 0,2 - 3,0 503 504

Fresa tórica VHM Mini,  
cuello largo Ø 0,2 - 3,0 511 512

Fresa hemisférica VHM Mini Ø 0,2 - 0,9 518 518

Fresa hemisférica VHM Mini,  
cuello largo Ø 0,2 - 3,0 519 520

Fresa frontal VHM Ø 3,0 - 20,0 505 505

Fresa frontal VHM con filo 
corto, versión larga Ø 3,0 - 20,0 506 507

Fresa frontal VHM con filo 
corto, versión extra larga Ø 3,0 - 20,0 506 507

Fresa de dientes múltiples 
VHM,  
versión estándar

Ø 3,0 - 20,0 509 510

Fresa de dientes múltiples 
VHM, 
versión larga

Ø 3,0 - 20,0 509 510

Fresa tórica VHM Ø 3,0 - 20,0  513 514

Fresa tórica VHM con filo  
corto, versión estándar Ø 3,0 - 16,0 515 516

Fresa tórica VHM con filo  
corto, versión larga Ø 3,0 - 16,0 515 517

Fresa tórica VHM con filo 
 corto, versión extra larga Ø 3,0 - 16,0 516 517

Fresa hemisférica VHM,  
corta, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

Fresa hemisférica VHM,  
larga, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

Fresa hemisférica VHM,  
extra larga, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

Fresa hemisférica VHM,  
corta, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

Fresa hemisférica VHM,  
larga, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

Más de 660 herramientas 

de fresado VHM innovadora

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

RockTec 52                   
RockTec 65                   

Las herramientas de fresado ATORN ofrecen las mejores condiciones para el mecanizado eficiente de materiales hasta 65 HRc. 
Gracias a un tratamiento especial de los cantos de corte así como nuevos revestimientos, logran máximos rendimientos de virutaje, 
precisión y vidas útiles.

Herramientas hasta 65 HRc

Ejemplo  Fresa frontal VHM

Ángulo de incidencia:  40°
Ángulo de desprendimiento  
en el diámetro exterior:  -10°
Diámetro menor:  65%

RockTec 65

Material de corte: grano ultrafino
Tamaño del grano: 0,005 mm
Calidad ISO: K 10 / K 40 
Revestimiento: de base de TiSi (PVD multicapa)
Grosor de la capa:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microdureza: (HV 0,05)    3.600
Temperatura de aplicación: ≥ 1.200 °C
Coeficiente de fricción:  0,3

                      

Elevada flexibilidad 
• El fresado duro puede sustituir en muchos casos al lijado y la erosión

Aumento de la calidad 
• Sin deformación térmica a causa de un endurecimiento posterior
• Elevada calidad de superficie

Ahorro de tiempo 
• Mecanizado de piezas de trabajo posible en una sujeción
• Menos pasos de trabajo gracias a un elevado volumen de virutaje

Ventajas del mecanizado duro 
Ahorro de costes: aumento de la eficiencia mediante mecanizado duro

Experimente la máxima calidad en todos los ámbitos de la construcción de 
herramientas y moldes.

RockTec 52

Material de corte: grano ultrafino
Tamaño del grano: 0,005 mm
Calidad ISO: K 10 / K 40 
Revestimiento: AlTiN (PVD monocapa)
Grosor de la capa:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microdureza: (HV 0,05)    3.300
Temperatura de aplicación: ≥ 900 °C
Coeficiente de fricción:  0,25

  RockTec Máxima eficiencia gracias a nuevos revestimientos INFORMACIÓN

Herramientas hasta 52 HRc

Ejemplo  Fresa frontal VHM

Ángulo de incidencia:  40°
Ángulo de desprendimiento  
en el diámetro exterior:  2°
Diámetro menor:  65%
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• Para todos los casos de mecanizado y aplicaciones, ahora recibirá  
un programa ATORN completo  
desde fresas frontales VHM, fresas tóricas VHM 
hasta fresas hemisféricas VHM. 

• Rango de diámetros de diámetro 0,1 - 20 mm
• Las distintas geometrías se ajustan a las distintas  

 operaciones de fresado.
• Material de corte VHM de grano ultrafino de elevada dureza y gran resistencia

  Programa completo RockTec para materiales hasta 52/65 HRc INFORMACIÓN

Rango de diá-
metro en mm RockTec 52 Páginas RockTec 65 Páginas

Fresa frontal VHM Mini Ø 0,1 - 0,9 502 502

Fresa frontal VHM Mini ,  
cuello largo Ø 0,2 - 3,0 503 504

Fresa tórica VHM Mini,  
cuello largo Ø 0,2 - 3,0 511 512

Fresa hemisférica VHM Mini Ø 0,2 - 0,9 518 518

Fresa hemisférica VHM Mini,  
cuello largo Ø 0,2 - 3,0 519 520

Fresa frontal VHM Ø 3,0 - 20,0 505 505

Fresa frontal VHM con filo 
corto, versión larga Ø 3,0 - 20,0 506 507

Fresa frontal VHM con filo 
corto, versión extra larga Ø 3,0 - 20,0 506 507

Fresa de dientes múltiples 
VHM,  
versión estándar

Ø 3,0 - 20,0 509 510

Fresa de dientes múltiples 
VHM, 
versión larga

Ø 3,0 - 20,0 509 510

Fresa tórica VHM Ø 3,0 - 20,0  513 514

Fresa tórica VHM con filo  
corto, versión estándar Ø 3,0 - 16,0 515 516

Fresa tórica VHM con filo  
corto, versión larga Ø 3,0 - 16,0 515 517

Fresa tórica VHM con filo 
 corto, versión extra larga Ø 3,0 - 16,0 516 517

Fresa hemisférica VHM,  
corta, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

Fresa hemisférica VHM,  
larga, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

Fresa hemisférica VHM,  
extra larga, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

Fresa hemisférica VHM,  
corta, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

Fresa hemisférica VHM,  
larga, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

Más de 660 herramientas 

de fresado VHM innovadora

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

RockTec 52                   
RockTec 65                   

Las herramientas de fresado ATORN ofrecen las mejores condiciones para el mecanizado eficiente de materiales hasta 65 HRc. 
Gracias a un tratamiento especial de los cantos de corte así como nuevos revestimientos, logran máximos rendimientos de virutaje, 
precisión y vidas útiles.

Herramientas hasta 65 HRc

Ejemplo  Fresa frontal VHM

Ángulo de incidencia:  40°
Ángulo de desprendimiento  
en el diámetro exterior:  -10°
Diámetro menor:  65%

RockTec 65

Material de corte: grano ultrafino
Tamaño del grano: 0,005 mm
Calidad ISO: K 10 / K 40 
Revestimiento: de base de TiSi (PVD multicapa)
Grosor de la capa:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microdureza: (HV 0,05)    3.600
Temperatura de aplicación: ≥ 1.200 °C
Coeficiente de fricción:  0,3

                      

Elevada flexibilidad 
• El fresado duro puede sustituir en muchos casos al lijado y la erosión

Aumento de la calidad 
• Sin deformación térmica a causa de un endurecimiento posterior
• Elevada calidad de superficie

Ahorro de tiempo 
• Mecanizado de piezas de trabajo posible en una sujeción
• Menos pasos de trabajo gracias a un elevado volumen de virutaje

Ventajas del mecanizado duro 
Ahorro de costes: aumento de la eficiencia mediante mecanizado duro

Experimente la máxima calidad en todos los ámbitos de la construcción de 
herramientas y moldes.

RockTec 52

Material de corte: grano ultrafino
Tamaño del grano: 0,005 mm
Calidad ISO: K 10 / K 40 
Revestimiento: AlTiN (PVD monocapa)
Grosor de la capa:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microdureza: (HV 0,05)    3.300
Temperatura de aplicación: ≥ 900 °C
Coeficiente de fricción:  0,25

  RockTec Máxima eficiencia gracias a nuevos revestimientos INFORMACIÓN

Herramientas hasta 52 HRc

Ejemplo  Fresa frontal VHM

Ángulo de incidencia:  40°
Ángulo de desprendimiento  
en el diámetro exterior:  2°
Diámetro menor:  65%
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• Modelo estable y corto, para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa frontal Mini RockTec 52  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
120 100 90 80 75 60 70 80 70 55 70     55   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,1 0,2 40 4 2 0,005 257001 0001 23,70

0,2 0,4 40 4 2 0,005 257001 0002 23,70

0,3 0,6 40 4 2 0,005 257001 0003 23,70

0,4 0,8 40 4 2 0,009 257001 0004 23,70

0,5 1,0 40 4 2 0,009 257001 0005 23,70

0,6 1,2 40 4 2 0,009 257001 0006 23,70

0,7 1,4 40 4 2 0,009 257001 0007 23,70

0,8 1,6 40 4 2 0,009 257001 0008 23,70

0,9 1,8 40 4 2 0,013 257001 0009 23,70
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  724

                
• Modelo estable y corta, para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -5°∼-7°

Fresa frontal Mini RockTec 65  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  80      50 50 40     70 70 60

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,1 0,2 40 4 2 0,002 257002 0001 29,70

0,2 0,4 40 4 2 0,002 257002 0002 29,70

0,3 0,6 40 4 2 0,002 257002 0003 29,70

0,4 0,8 40 4 2 0,002 257002 0004 29,70

0,5 1,2 40 4 2 0,002 257002 0005 29,70

0,6 1,4 40 4 2 0,002 257002 0006 29,70

0,7 1,6 40 4 2 0,002 257002 0007 29,70

0,8 1,8 40 4 2 0,002 257002 0008 29,70

0,9 1,8 40 4 2 0,006 257002 0009 29,70
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570010009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570020009
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  724

• Modelo con cuello largo, para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

                  

Fresa frontal Mini RockTec 52  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
120 100 90 80 75 60 70 80 70 55 70     55   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 2 0,005 257009 0001 39,90

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 2 0,005 257009 0002 39,90

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 2 0,009 257009 0003 39,90

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 2 0,009 257009 0004 39,90

0,3 0,4 2 50 0,26 4 2 0,009 257009 0005 39,90

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 2 0,009 257009 0006 39,90

0,4 0,6 2 50 0,37 4 2 0,009 257009 0007 39,90

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 2 0,009 257009 0008 39,90

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 2 0,009 257009 0009 39,90

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 2 0,009 257009 0010 39,90

0,5 0,7 2 50 0,45 4 2 0,009 257009 0011 39,50

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 2 0,009 257009 0012 39,50

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 2 0,009 257009 0013 39,50

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 2 0,009 257009 0014 39,50

0,6 0,9 2 50 0,55 4 2 0,009 257009 0015 37,50

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0016 37,50

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0017 37,50

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0018 37,60

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0019 37,80

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 2 0,009 257009 0020 37,50

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0021 37,50

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0022 37,60

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0023 37,80

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0024 37,90

1 1,5 6,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0025 27,90

1 1,5 8,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0026 27,90

1 1,5 10,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0027 28,90
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0028 29,20

1 1,5 14,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0029 29,80

1 1,5 16,0 60 0,95 4 2 0,013 257009 0030 29,80

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 2 0,013 257009 0031 27,40

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 2 0,013 257009 0032 27,70

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 2 0,020 257009 0033 27,40

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 2 0,020 257009 0034 27,70

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 2 0,020 257009 0035 28,60

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 2 0,020 257009 0036 30,20

2 3 6,0 50 1,95 4 2 0,020 257009 0037 27,10

2 3 8,0 50 1,95 4 2 0,020 257009 0038 27,10

2 3 12,0 50 1,95 4 2 0,027 257009 0039 27,70

2 3 16,0 50 1,95 4 2 0,027 257009 0040 28,60

2 3 20,0 60 1,95 4 2 0,027 257009 0041 31,60

2 3 25,0 75 1,95 4 2 0,027 257009 0042 33,30

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0043 27,10

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0044 27,10

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0045 27,10

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0046 28,60

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 2 0,027 257009 0047 31,60

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 2 0,027 257009 0048 34,10

3 4,5 8,0 50 2,85 6 2 0,027 257009 0049 40,10

3 4,5 10,0 50 2,85 6 2 0,027 257009 0050 40,10

3 4,5 12,0 50 2,85 6 2 0,027 257009 0051 40,10

3 4,5 16,0 60 2,85 6 2 0,027 257009 0052 40,10

3 4,5 20,0 60 2,85 6 2 0,027 257009 0053 40,10

3 4,5 25,0 75 2,85 6 2 0,027 257009 0054 42,50
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090039
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090046
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090047
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090049
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090053
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570090054
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• Modelo con cuello largo, para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -5°∼-7°
• Con ajuste libre

                  

Fresa frontal Mini RockTec 65  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 120 100 95      55      80 70 70

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 2 0,002 257010 0001 46,90

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 2 0,002 257010 0002 46,90

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 2 0,002 257010 0003 46,90

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 2 0,002 257010 0004 46,90

0,3 0,4 2,0 50 0,26 4 2 0,002 257010 0005 46,90

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 2 0,002 257010 0006 46,90

0,4 0,6 2,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0007 46,90

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0008 46,90

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0009 46,90

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0010 46,90

0,5 0,7 2,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0011 45,—

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0012 45,—

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0013 45,—

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0014 45,—

0,6 0,9 2,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0015 43,20

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0016 43,20

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0017 43,20

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0018 43,40

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0019 43,50

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0020 43,20

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0021 43,20

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0022 43,40

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0023 43,50

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0024 43,60

1 1,5 6,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0025 32,40

1 1,5 8,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0026 32,40

1 1,5 10,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0027 33,10
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0028 33,50

1 1,5 14,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0029 34,30

1 1,5 16,0 60 0,95 4 2 0,006 257010 0030 34,30

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 2 0,006 257010 0031 31,50

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 2 0,006 257010 0032 32,10

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 2 0,006 257010 0033 31,50

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 2 0,006 257010 0034 32,10

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 2 0,006 257010 0035 32,70

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 2 0,006 257010 0036 34,70

2 3 6,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0037 30,90

2 3 8,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0038 30,90

2 3 12,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0039 32,10

2 3 16,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0040 32,70

2 3 20,0 60 1,95 4 2 0,012 257010 0041 36,50

2 3 25,0 75 1,95 4 2 0,012 257010 0042 38,20

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0043 30,90

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0044 30,90

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0045 30,90

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0046 32,70

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 2 0,019 257010 0047 36,50

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 2 0,019 257010 0048 39,20

3 4,5 8,0 50 2,85 6 2 0,019 257010 0049 46,—

3 4,5 10,0 50 2,85 6 2 0,019 257010 0050 46,—

3 4,5 12,0 50 2,85 6 2 0,019 257010 0051 46,—

3 4,5 16,0 60 2,85 6 2 0,019 257010 0052 46,—

3 4,5 20,0 60 2,85 6 2 0,019 257010 0053 46,—

3 4,5 25,0 75 2,85 6 2 0,019 257010 0054 49,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100039
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100046
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100047
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100049
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100053
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570100054
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• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa frontal RockTec 52  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 9 15 50 2,8 6 4 0,02 257003 0030 31,60

4 12 20 50 3,7 6 4 0,02 257003 0040 31,60

5 15 20 50 4,6 6 4 0,03 257003 0050 31,60

6 16 20 50 5,5 6 4 0,03 257003 0060 31,60

8 20 30 64 7,4 8 4 0,04 257003 0080 50,—

10 22 32 70 9,2 10 4 0,05 257003 0100 67,40

12 25 37 75 11 12 4 0,06 257003 0120 76,90

16 32 46 90 15 16 4 0,08 257003 0160 135,50

20 38 58 100 19 20 4 0,1 257003 0200 184,50
2146

 

 
 

 

     

Contenido   
 N⁰ artículo €

6/8/10/12 mm 257003 0001 222,—
2146

Juego

 

                      
• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -6°

Fresa frontal RockTec 65  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 200 180 140      95      140 140 120

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 9 15 50 2,8 6 4 0,015 257004 0030 34,50

4 12 20 50 3,7 6 4 0,02 257004 0040 34,50

5 15 20 50 4,6 6 4 0,025 257004 0050 34,50

6 16 20 50 5,5 6 4 0,038 257004 0060 34,50

8 20 30 64 7,4 8 4 0,05 257004 0080 54,90

10 22 32 70 9,2 10 4 0,052 257004 0100 75,30

12 25 37 75 11 12 4 0,06 257004 0120 91,30

16 32 46 90 15 16 4 0,07 257004 0160 161,—

20 38 58 100 19 20 4 0,08 257004 0200 195,—
2146

 

 
 

 

     

Contenido   
 N⁰ artículo €

6/8/10/12 mm 257004 0001 246,—
2146

Juego
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570030200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570040200
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SERVICIO DE RECTIFICADO Y RECUBRIMIENTO
REACONDICIONAMIENTO PROFESIONAL COMPLETO DE SUS HERRAMIENTAS DE CORTE CON UN CLARO EFECTO ANTES Y DESPUÉS

• ¡Solo lo mejor para su herramienta!

• Hasta un 85 % de ahorro de costes 
gracias al rectificado original

• Menores costes de almacenamiento y 
de capital

• Tiempos de entrega reducidos con 
la mayor productividad y la máxima 
fiabilidad del proceso

• Últimas tecnologías de recubrimiento

  730
                      

• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa frontal RockTec 52  

 

Cuello largo

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257005....                   
145 135 110 105 90 80 100 120 90 70 80     65   

257007....                   
130 120 100 95 80 70 90 110 80 65 70     60   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 30 75 2,8 6 4 0,02 257005 0030 44,80

4 8 32 75 3,7 6 4 0,02 257005 0040 44,80

5 9 32 75 4,6 6 4 0,03 257005 0050 44,80

6 10 40 75 5,5 6 4 0,03 257005 0060 44,80

8 12 40 75 7,4 8 4 0,04 257005 0080 57,50

10 14 60 100 9,2 10 4 0,05 257005 0100 88,—

12 16 60 100 11 12 4 0,06 257005 0120 102,50

16 22 85 125 15 16 4 0,08 257005 0160 154,—

20 26 85 125 19 20 4 0,1 257005 0200 291,—
2146

Largo

 

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 60 100 2,8 6 4 0,02 257007 0030 53,20

4 8 60 100 3,7 6 4 0,03 257007 0040 53,20

5 9 60 100 4,6 6 4 0,04 257007 0050 53,20

6 10 60 100 5,5 6 4 0,055 257007 0060 53,20

8 12 60 100 7,4 8 4 0,08 257007 0080 78,60

10 14 85 125 9,2 10 4 0,09 257007 0100 115,—

12 16 110 150 11 12 4 0,1 257007 0120 134,50

16 22 110 150 15 16 4 0,11 257007 0160 193,—

20 26 110 150 19 20 4 0,12 257007 0200 360,—
2146

Extra largo  

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570050200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570070200
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• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -6°

Fresa frontal RockTec 65  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257006....                   
  150      230 230 230     115 115 85

257008....                   
  130      150 75 150     115 95 100

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 30 75 2,8 6 4 0,015 257006 0030 50,80

4 8 32 75 3,7 6 4 0,02 257006 0040 50,80

5 9 32 75 4,6 6 4 0,025 257006 0050 50,80

6 10 40 75 5,5 6 4 0,035 257006 0060 50,80

8 12 40 75 7,4 8 4 0,05 257006 0080 64,70

10 14 60 100 9,2 10 4 0,055 257006 0100 100,50

12 16 60 100 11 12 4 0,06 257006 0120 116,50

16 22 85 125 15 16 4 0,07 257006 0160 174,—

20 26 85 125 19 20 4 0,08 257006 0200 307,—
2146

Largo

 

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 60 100 2,8 6 4 0,015 257008 0030 55,50

4 8 60 100 3,7 6 4 0,02 257008 0040 55,50

5 9 60 100 4,6 6 4 0,025 257008 0050 55,50

6 10 60 100 5,5 6 4 0,04 257008 0060 55,50

8 12 60 100 7,4 8 4 0,05 257008 0080 80,30

10 14 85 125 9,2 10 4 0,055 257008 0100 121,50

12 16 110 150 11 12 4 0,06 257008 0120 162,—

16 22 110 150 15 16 4 0,07 257008 0160 235,—

20 26 110 150 19 20 4 0,08 257008 0200 400,—
2146

Extra largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570060200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570080200
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El rendimiento precisa calidad.

…pero siempre digital.

Precisión…

                  
• De 4 a 6 filos
• Para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de 

dureza
• Para fresado transversal y copiado
• Con una estrategia de fresado especial se 

alcanzan volúmenes de virutaje muy elevados
• Material de corte: VHM y grano ultra fino

Fresa frontal de gran avance RockTec 65  

Fresado con  

avances elevados

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 170 160 140            90 110 120

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 1,5 8 57 3,7 6 0,4 4 0,028 257040 0001 83,60

4 1,5 15 57 3,7 6 0,4 4 0,028 257040 0002 83,60

5 2 10 57 4,6 6 0,5 4 0,035 257040 0003 83,60

5 2 21 57 4,6 6 0,5 4 0,035 257040 0004 83,60

6 2,5 12 57 5,5 6 0,6 4 0,045 257040 0005 83,60

6 2,5 26 57 5,5 6 0,6 4 0,045 257040 0006 83,60

8 3 16 63 7,4 8 0,8 6 0,060 257040 0007 120,50

8 3 31 63 7,4 8 0,8 6 0,060 257040 0008 120,50

10 3,5 20 72 9,2 10 1,0 6 0,070 257040 0009 181,—

10 3,5 36 72 9,2 10 1,0 6 0,070 257040 0010 181,—

12 4 24 83 11 12 1,2 6 0,080 257040 0011 224,—

12 4 41 83 11 12 1,2 6 0,080 257040 0012 224,—
2146

Fresa de desbaste estándar
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570400012
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www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 
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• Para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Bisel protector de cantos
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa multidiente RockTec 52  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257011....                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

257013....                   
145 135 110 105 90 90 110 120 90 70 80     65   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 8 20 50 2,8 6 0,1 6 0,02 257011 0030 28,70

4 11 20 50 3,7 6 0,1 6 0,02 257011 0040 28,70

5 13 20 50 4,6 6 0,1 6 0,03 257011 0050 28,70

6 15 20 50 5,5 6 0,1 6 0,03 257011 0060 37,10

8 20 30 64 7,4 8 0,2 6 0,04 257011 0080 44,10

10 22 32 70 9,2 10 0,2 6 0,05 257011 0100 68,60

12 25 37 75 11 12 0,2 6 0,06 257011 0120 89,70

16 30 46 90 15 16 0,3 8 0,08 257011 0160 159,50

20 38 58 100 19 20 0,4 8 0,1 257011 0200 215,—
2146

Estándar

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 19 30 75 2,8 6 0,1 6 0,02 257013 0030 37,30

4 19 32 75 3,7 6 0,1 6 0,02 257013 0040 37,30

5 19 32 75 4,6 6 0,1 6 0,03 257013 0050 37,30

6 31 40 75 5,5 6 0,1 6 0,03 257013 0060 37,70

8 31 40 75 7,4 8 0,2 6 0,04 257013 0080 48,90

10 45 60 100 9,2 10 0,2 6 0,06 257013 0100 74,10

12 50 60 100 11 12 0,2 6 0,06 257013 0120 96,40

16 57 85 125 15 16 0,3 8 0,08 257013 0160 181,—

20 57 85 125 19 20 0,4 8 0,1 257013 0200 257,—
2146

Largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570110200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570130200
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• Para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Bisel protector de cantos
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -26°

Fresa multidiente RockTec 65  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257012....                   
 200 180 140      95      140 140 120

257014....                   
 180 160 125      85      125 115 110

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 8 20 50 2,8 6 0,1 6 0,015 257012 0030 35,40

4 11 20 50 3,7 6 0,1 6 0,03 257012 0040 35,40

5 13 20 50 4,6 6 0,1 6 0,05 257012 0050 35,40

6 15 20 50 5,5 6 0,1 6 0,05 257012 0060 45,80

8 20 30 64 7,4 8 0,2 6 0,05 257012 0080 54,50

10 22 32 70 9,2 10 0,2 6 0,06 257012 0100 84,60

12 25 37 75 11 12 0,2 6 0,06 257012 0120 111,50

16 30 46 90 15 16 0,3 8 0,07 257012 0160 200,—

20 38 58 100 19 20 0,4 8 0,08 257012 0200 245,—
2146

Estándar

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 19 30 75 2,8 6 0,1 6 0,015 257014 0030 40,40

4 19 32 75 3,7 6 0,1 6 0,03 257014 0040 40,40

5 19 32 75 4,6 6 0,1 6 0,05 257014 0050 40,40

6 31 40 75 5,5 6 0,1 6 0,05 257014 0060 42,70

8 31 40 75 7,4 8 0,2 6 0,05 257014 0080 51,80

10 45 60 100 9,2 10 0,2 6 0,06 257014 0100 82,50

12 50 60 100 11 12 0,2 6 0,06 257014 0120 113,—

16 57 85 125 15 16 0,3 8 0,07 257014 0160 211,—

20 57 85 125 19 20 0,4 8 0,08 257014 0200 318,—
2146

Largo  

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570120200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570140200
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www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

• Modelo con cuello largo, para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

                

Fresa tórica Mini RockTec 52  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 100 100 80 85 60 70 80 75 60 70     55   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 0,02 2 0,005 257023 0001 55,10

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 0,02 2 0,005 257023 0002 55,10

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 0,02 2 0,005 257023 0003 55,10

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 0,03 2 0,005 257023 0004 51,50

0,3 0,4 2 50 0,26 4 0,03 2 0,005 257023 0005 51,50

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 0,03 2 0,005 257023 0006 51,50

0,4 0,6 2 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0007 48,10

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0008 48,10

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0009 48,10

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0010 48,10

0,5 0,7 2 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0011 45,50

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0012 45,50

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0013 45,50

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0014 45,50

0,6 0,9 2 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0015 43,60

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0016 43,60

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0017 43,60

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0018 43,60

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0019 43,60

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0020 43,60

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0021 43,60

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0022 43,60

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0023 43,60

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0024 43,60

1 1,5 6,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0025 42,50

1 1,5 8,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0026 42,50

1 1,5 10,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0027 42,50
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0028 42,50

1 1,5 14,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0029 42,50

1 1,5 16,0 60 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0030 42,50

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 0,10 2 0,013 257023 0031 42,50

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 0,10 2 0,013 257023 0032 42,50

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0033 42,50

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0034 42,50

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0035 42,50

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0036 45,—

2 3 6,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0037 42,50

2 3 8,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0038 42,50

2 3 12,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0039 42,50

2 3 16,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0040 42,50

2 3 20,0 60 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0041 44,70

2 3 25,0 75 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0042 49,20

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0043 42,50

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0044 42,50

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0045 42,50

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0046 42,50

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0047 45,—

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0048 42,50

3 4,5 8,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0049 46,90

3 4,5 10,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0050 46,90

3 4,5 12,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0051 46,90

3 4,5 16,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0052 46,90

3 4,5 20,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0053 46,90

3 4,5 25,0 75 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0054 49,80
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El rendimiento precisa calidad.

…pero siempre digital.

Precisión…

• Modelo con cuello largo, para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -5°∼-7°

                

Fresa tórica Mini RockTec 65  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 120 110 95      60      80 80 80

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 0,02 2 0,002 257024 0001 65,80

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 0,02 2 0,002 257024 0002 65,80

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 0,02 2 0,002 257024 0003 65,80

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 0,03 2 0,002 257024 0004 61,90

0,3 0,4 2 50 0,26 4 0,03 2 0,002 257024 0005 61,90

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 0,03 2 0,002 257024 0006 61,90

0,4 0,6 2 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0007 58,50

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0008 58,50

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0009 58,50

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0010 58,50

0,5 0,7 2 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0011 48,50

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0012 48,50

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0013 48,50

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0014 48,50

0,6 0,9 2 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0015 48,50

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0016 48,50

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0017 48,50

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0018 48,50

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0019 49,30

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0020 46,70

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0021 50,10

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0022 50,10

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0023 50,10

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0024 50,10

1 1,5 6,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0025 50,10

1 1,5 8,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0026 50,10

1 1,5 10,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0027 50,10
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0028 50,10

1 1,5 14,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0029 50,10

1 1,5 16,0 60 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0030 50,10

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 257024 0031 50,40

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 257024 0032 50,40

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0033 50,40

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0034 50,40

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0035 50,40

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0036 50,40

2 3 6,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0037 50,40

2 3 8,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0038 50,40

2 3 12,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0039 50,40

2 3 16,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0040 50,40

2 3 20,0 60 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0041 50,40

2 3 25,0 75 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0042 50,40

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0043 51,60

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0044 51,60

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0045 51,60

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0046 51,60

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0047 51,60

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0048 51,60

3 4,5 8,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0049 53,60

3 4,5 10,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0050 53,60

3 4,5 12,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0051 53,60

3 4,5 16,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0052 53,60

3 4,5 20,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0053 53,60

3 4,5 25,0 75 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0054 53,60
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SERVICIO DE RECTIFICADO Y RECUBRIMIENTO
REACONDICIONAMIENTO PROFESIONAL COMPLETO DE SUS HERRAMIENTAS DE CORTE CON UN CLARO EFECTO ANTES Y DESPUÉS

• ¡Solo lo mejor para su herramienta!

• Hasta un 85 % de ahorro de costes 
gracias al rectificado original

• Menores costes de almacenamiento y 
de capital

• Tiempos de entrega reducidos con 
la mayor productividad y la máxima 
fiabilidad del proceso

• Últimas tecnologías de recubrimiento

                  
• Para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa tórica RockTec 52  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 9 50 6 0,3 4 0,02 257015 0001 47,20

3 9 50 6 0,5 4 0,02 257015 0002 47,20

4 12 50 6 0,3 4 0,02 257015 0003 47,20

4 12 50 6 0,5 4 0,02 257015 0004 47,20

4 12 50 6 1,0 4 0,02 257015 0005 47,20

5 15 50 6 0,3 4 0,03 257015 0027 47,50

5 15 50 6 0,5 4 0,03 257015 0006 47,50

5 15 50 6 1,0 4 0,03 257015 0007 47,50

6 20 60 6 0,3 4 0,03 257015 0008 48,50

6 20 60 6 0,5 4 0,03 257015 0009 48,50

6 20 60 6 1,0 4 0,03 257015 0010 48,50

8 20 64 8 0,5 4 0,04 257015 0011 54,20

8 20 64 8 1,0 4 0,04 257015 0012 54,20

8 20 64 8 1,5 4 0,04 257015 0013 54,20

8 20 64 8 2,0 4 0,04 257015 0014 54,20

10 22 75 10 0,5 4 0,05 257015 0015 64,10

10 22 75 10 1,0 4 0,05 257015 0028 64,10

10 22 75 10 1,5 4 0,05 257015 0016 64,10

10 22 75 10 2,0 4 0,05 257015 0017 64,10

12 25 75 12 1,0 4 0,06 257015 0018 101,50

12 25 75 12 2,0 4 0,06 257015 0019 101,50

12 25 75 12 3,0 4 0,06 257015 0020 101,50

16 32 90 16 1,0 4 0,08 257015 0021 152,—

16 32 90 16 2,0 4 0,08 257015 0022 155,—

16 32 90 16 3,0 4 0,08 257015 0023 156,—

20 38 100 20 1,0 4 0,1 257015 0024 240,—

20 38 100 20 2,0 4 0,1 257015 0025 240,—

20 38 100 20 3,0 4 0,1 257015 0026 245,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570150028
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El rendimiento precisa calidad.

…  extremadamente 
afilado.

Abrillantado…

                  
• Modelo con cuello largo, para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -5°∼-7°

Fresa tórica RockTec 65  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 200 180 140      95      140 140 120

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 9 50 6 0,3 4 0,015 257016 0001 47,30

3 9 50 6 0,5 4 0,015 257016 0002 47,30

4 12 50 6 0,3 4 0,015 257016 0003 47,30

4 12 50 6 0,5 4 0,015 257016 0004 47,30

4 12 50 6 1,0 4 0,015 257016 0005 47,30

5 15 50 6 0,3 4 0,025 257016 0027 47,90

5 15 50 6 0,5 4 0,025 257016 0006 46,80

5 15 50 6 1,0 4 0,025 257016 0007 46,80

6 20 60 6 0,3 4 0,025 257016 0008 54,20

6 20 60 6 0,5 4 0,025 257016 0009 54,20

6 20 60 6 1,0 4 0,025 257016 0010 54,20

8 20 64 8 0,5 4 0,05 257016 0011 60,20

8 20 64 8 1,0 4 0,05 257016 0012 60,20

8 20 64 8 1,5 4 0,05 257016 0013 60,20

8 20 64 8 2,0 4 0,05 257016 0014 60,20

10 22 75 10 0,5 4 0,05 257016 0015 76,90

10 22 75 10 1,0 4 0,05 257016 0028 76,90

10 22 75 10 1,5 4 0,05 257016 0016 76,90

10 22 75 10 2,0 4 0,05 257016 0017 76,90

12 25 75 12 1,0 4 0,06 257016 0018 119,50

12 25 75 12 2,0 4 0,06 257016 0019 119,50

12 25 75 12 3,0 4 0,06 257016 0020 119,50

16 32 90 16 1,0 4 0,07 257016 0021 181,—

16 32 90 16 2,0 4 0,07 257016 0022 181,—

16 32 90 16 3,0 4 0,07 257016 0023 181,—

20 38 100 20 1,0 4 0,08 257016 0024 269,—

20 38 100 20 2,0 4 0,08 257016 0025 269,—

20 38 100 20 3,0 4 0,08 257016 0026 269,—
2146
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570160028
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• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa tórica RockTec 52  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257017....                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

257019....                   
145 135 110 105 90 80 105 120 90 70 80     65   

257021....                   
135 130 105 100 85 70 90 110 85 70 75     60   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 4 14 60 2,8 6 0,3 4 0,02 257017 0001 35,70

3 4 14 60 2,8 6 0,5 4 0,02 257017 0002 35,70

4 5 16 60 3,7 6 0,3 4 0,02 257017 0003 37,90

4 5 16 60 3,7 6 0,5 4 0,02 257017 0004 37,90

5 6 18 60 4,6 6 0,3 4 0,03 257017 0005 41,50

5 6 18 60 4,6 6 0,5 4 0,03 257017 0006 41,50

6 7 20 60 5,5 6 0,5 4 0,03 257017 0007 47,—

6 7 20 60 5,5 6 1,0 4 0,03 257017 0008 47,—

8 9 26 64 7,4 8 0,5 4 0,04 257017 0009 58,—

8 9 26 64 7,4 8 1,0 4 0,04 257017 0010 58,—

10 11 31 70 9,2 10 1,0 4 0,05 257017 0011 80,30

10 11 31 70 9,2 10 2,0 4 0,05 257017 0012 80,30

12 13 37 75 11 12 1,0 4 0,06 257017 0013 105,50

12 13 37 75 11 12 2,0 4 0,06 257017 0014 105,50

16 17 43 90 15 16 1,0 4 0,08 257017 0015 172,—

16 17 43 90 15 16 2,0 4 0,08 257017 0016 172,—
2146

Estándar

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 30 75 2,8 6 0,3 4 0,02 257019 0001 44,10

3 5 30 75 2,8 6 0,5 4 0,02 257019 0002 44,10

4 8 32 75 3,7 6 0,3 4 0,02 257019 0003 44,10

4 8 32 75 3,7 6 0,5 4 0,02 257019 0004 44,10

5 9 32 75 4,6 6 0,3 4 0,03 257019 0005 44,10

5 9 32 75 4,6 6 0,5 4 0,03 257019 0006 44,10

6 10 40 75 5,5 6 0,5 4 0,03 257019 0007 50,—

6 10 40 75 5,5 6 1,0 4 0,03 257019 0008 50,—

8 12 40 75 7,4 8 0,5 4 0,04 257019 0009 68,10

8 12 40 75 7,4 8 1,0 4 0,04 257019 0010 68,10

10 14 60 100 9,2 10 1,0 4 0,05 257019 0011 94,20

10 14 60 100 9,2 10 2,0 4 0,05 257019 0012 94,20

12 16 60 100 11 12 1,0 4 0,06 257019 0013 115,—

12 16 60 100 11 12 2,0 4 0,06 257019 0014 115,—

16 22 85 125 15 16 1,0 4 0,08 257019 0015 215,—

16 22 85 125 15 16 2,0 4 0,08 257019 0016 215,—
2146

Largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570170016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570190016
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 60 100 2,8 6 0,3 4 0,02 257021 0001 58,—

3 5 60 100 2,8 6 0,5 4 0,02 257021 0002 58,—

4 8 60 100 3,7 6 0,3 4 0,03 257021 0003 63,—

4 8 60 100 3,7 6 0,5 4 0,03 257021 0004 63,—

5 9 60 100 4,6 6 0,3 4 0,04 257021 0005 63,—

5 9 60 100 4,6 6 0,5 4 0,04 257021 0006 63,—

6 10 60 100 5,5 6 0,5 4 0,06 257021 0007 64,70

6 10 60 100 5,5 6 1,0 4 0,06 257021 0008 64,70

8 12 60 100 7,4 8 0,5 4 0,08 257021 0009 85,90

8 12 60 100 7,4 8 1,0 4 0,08 257021 0010 85,90

10 14 85 125 9,2 10 1,0 4 0,09 257021 0011 120,50

10 14 85 125 9,2 10 2,0 4 0,09 257021 0012 120,50

12 16 110 150 11 12 1,0 4 0,1 257021 0013 155,—

12 16 110 150 11 12 2,0 4 0,1 257021 0014 155,—

16 22 110 150 15 16 1,0 4 0,11 257021 0015 286,—

16 22 110 150 15 16 2,0 4 0,11 257021 0016 286,—
2146

Extra largo
 

                  
• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -6°∼-10°

Fresa tórica RockTec 65  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257018....                   
  180      275 275 275     130 130 100

257020....                   
  230      230 230 230     115 115 85

257022....                   
  130      150 150 150     95 95 65

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 4 14 60 2,8 6 0,3 4 0,015 257018 0001 39,—

3 4 14 60 2,8 6 0,5 4 0,015 257018 0002 39,—

4 5 16 60 3,7 6 0,3 4 0,015 257018 0003 42,50

4 5 16 60 3,7 6 0,5 4 0,015 257018 0004 42,50

5 6 18 60 4,6 6 0,3 4 0,025 257018 0005 42,50

5 6 18 60 4,6 6 0,5 4 0,025 257018 0006 42,50

6 7 20 60 5,5 6 0,5 4 0,025 257018 0007 49,60

6 7 20 60 5,5 6 1,0 4 0,025 257018 0008 49,60

8 9 26 64 7,4 8 0,5 4 0,05 257018 0009 69,10

8 9 26 64 7,4 8 1,0 4 0,05 257018 0010 69,10

10 11 31 70 9,2 10 1,0 4 0,05 257018 0011 88,60

10 11 31 70 9,2 10 2,0 4 0,05 257018 0012 88,60

12 13 37 75 11 12 1,0 4 0,06 257018 0013 120,50

12 13 37 75 11 12 2,0 4 0,06 257018 0014 120,50

16 17 43 90 15 16 1,0 4 0,07 257018 0015 203,—

16 17 43 90 15 16 2,0 4 0,07 257018 0016 203,—
2146

Estándar

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570180016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570210016
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EL COMPLETO

 PROGRAMA DE 
VIRUTAJE

PALBIT 
Herramientas de  
arranque de virutas
411 páginas
N.° artículo 019900 0315

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 30 75 2,8 6 0,3 4 0,015 257020 0001 51,—

3 5 30 75 2,8 6 0,5 4 0,015 257020 0002 51,—

4 8 32 75 3,7 6 0,3 4 0,015 257020 0003 51,—

4 8 32 75 3,7 6 0,5 4 0,015 257020 0004 51,—

5 9 32 75 4,6 6 0,3 4 0,025 257020 0005 51,—

5 9 32 75 4,6 6 0,5 4 0,025 257020 0006 51,—

6 10 40 75 5,5 6 0,5 4 0,025 257020 0007 55,70

6 10 40 75 5,5 6 1,0 4 0,025 257020 0008 55,70

8 12 40 75 7,4 8 0,5 4 0,05 257020 0009 73,60

8 12 40 75 7,4 8 1,0 4 0,05 257020 0010 73,60

10 14 60 100 9,2 10 1,0 4 0,05 257020 0011 101,50

10 14 60 100 9,2 10 2,0 4 0,05 257020 0012 101,50

12 16 60 100 11 12 1,0 4 0,06 257020 0013 123,50

12 16 60 100 11 12 2,0 4 0,06 257020 0014 123,50

16 22 85 125 15 16 1,0 4 0,07 257020 0015 245,—

16 22 85 125 15 16 2,0 4 0,07 257020 0016 245,—
2146

Largo

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 60 100 2,8 6 0,3 4 0,015 257022 0001 67,40

3 5 60 100 2,8 6 0,5 4 0,015 257022 0002 67,40

4 8 60 100 3,7 6 0,3 4 0,02 257022 0003 67,40

4 8 60 100 3,7 6 0,5 4 0,02 257022 0004 67,40

5 9 60 100 4,6 6 0,3 4 0,025 257022 0005 67,40

5 9 60 100 4,6 6 0,5 4 0,025 257022 0006 67,40

6 10 60 100 5,5 6 0,5 4 0,035 257022 0007 67,40

6 10 60 100 5,5 6 1 4 0,035 257022 0008 67,40

8 12 60 100 7,4 8 0,5 4 0,05 257022 0009 94,70

8 12 60 100 7,4 8 1 4 0,05 257022 0010 94,70

10 14 85 125 9,2 10 1 4 0,05 257022 0011 139,50

10 14 85 125 9,2 10 2 4 0,05 257022 0012 139,50

12 16 110 150 11 12 1 4 0,06 257022 0013 181,—

12 16 110 150 11 12 2 4 0,06 257022 0014 181,—

16 22 110 150 15 16 1 4 0,07 257022 0015 318,—

16 22 110 150 15 16 2 4 0,07 257022 0016 318,—
2146

Extra largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570200016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570220016
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• Modelo estable y corto, para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa hemisférica mini RockTec 52  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 100 90 85 50-70 70 90 75 60 75     60   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,1 0,4 40 4 2 0,004 257025 0002 54,60

0,3 0,15 0,6 40 4 2 0,004 257025 0003 50,60

0,4 0,2 0,8 40 4 2 0,0065 257025 0004 42,90

0,5 0,25 1 40 4 2 0,0065 257025 0005 35,80

0,6 0,3 1,4 40 4 2 0,0065 257025 0006 35,80

0,7 0,35 1,6 40 4 2 0,0065 257025 0007 35,80

0,8 0,4 1,8 40 4 2 0,0065 257025 0008 35,80

0,9 0,45 2 40 4 2 0,0085 257025 0009 35,80
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• Modelo estable y corto, para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -5°

Fresa hemisférica mini RockTec 65  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  80      65 50 60     70 70 60

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRc

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,1 0,4 40 4 2 0,0025 257026 0002 60,90

0,3 0,15 0,6 40 4 2 0,0025 257026 0003 55,80

0,4 0,2 0,8 40 4 2 0,003 257026 0004 50,80

0,5 0,25 1 40 4 2 0,003 257026 0005 50,80

0,6 0,3 1,4 40 4 2 0,003 257026 0006 50,80

0,7 0,35 1,6 40 4 2 0,003 257026 0007 50,80

0,8 0,4 1,8 40 4 2 0,003 257026 0008 50,80

0,9 0,45 2 40 4 2 0,0065 257026 0009 50,80
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570250009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570260009
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• Con ajuste libre
• Modelo con cuello largo, para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

                

Fresa hemisférica mini RockTec 52  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 100 90 85 65 70 90 75 60 75     60   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,1 0,2 0,5 50 0,15 4 2 0,003 257033 0001 52,—

0,2 0,1 0,2 1 50 0,15 4 2 0,003 257033 0002 52,—

0,2 0,1 0,2 1,5 50 0,15 4 2 0,003 257033 0003 52,—

0,3 0,15 0,3 1 50 0,25 4 2 0,003 257033 0004 52,—

0,3 0,15 0,3 2 50 0,25 4 2 0,003 257033 0005 52,—

0,3 0,15 0,3 3 50 0,25 4 2 0,003 257033 0006 52,—

0,4 0,2 0,4 1 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0007 48,20

0,4 0,2 0,4 2 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0008 48,20

0,4 0,2 0,4 3 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0009 48,20

0,4 0,2 0,4 4 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0010 48,20

0,4 0,2 0,4 5 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0011 48,20

0,5 0,25 0,4 2 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0012 45,50

0,5 0,25 0,4 3 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0013 45,50

0,5 0,25 0,4 4 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0014 45,50

0,5 0,25 0,4 5 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0015 45,50

0,5 0,25 0,4 6 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0016 45,50

0,5 0,25 0,4 8 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0017 45,50

0,6 0,3 0,5 2 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0018 43,50

0,6 0,3 0,5 3 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0019 43,50

0,6 0,3 0,5 4 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0020 43,50

0,6 0,3 0,5 5 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0021 43,50

0,6 0,3 0,5 6 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0022 43,50

0,6 0,3 0,5 8 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0023 43,50

0,8 0,4 0,6 2 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0024 43,50

0,8 0,4 0,6 4 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0025 43,50

0,8 0,4 0,6 5 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0026 43,50

0,8 0,4 0,6 6 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0027 43,50
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D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,8 0,4 0,6 7 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0028 43,50

0,8 0,4 0,6 8 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0029 43,50

0,8 0,4 0,6 10 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0030 43,50

1 0,5 0,8 3 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0031 32,30

1 0,5 0,8 6 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0032 32,30

1 0,5 0,8 8 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0033 32,30

1 0,5 0,8 10 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0034 33,10

1 0,5 0,8 12 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0035 33,50

1 0,5 0,8 16 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0036 34,30

1 0,5 0,8 20 60 0,95 4 2 0,0085 257033 0037 34,30

1,2 0,6 1 6 50 1,15 4 2 0,0085 257033 0038 34,10

1,2 0,6 1 10 50 1,15 4 2 0,0085 257033 0039 34,50

1,5 0,75 1,2 8 50 1,45 4 2 0,0085 257033 0040 31,90

1,5 0,75 1,2 12 50 1,45 4 2 0,0085 257033 0041 32,20

1,5 0,75 1,2 16 50 1,45 4 2 0,0085 257033 0042 32,50

1,5 0,75 1,2 18 60 1,45 4 2 0,0085 257033 0043 34,10

2 1 1,6 4 50 1,95 4 2 0,019 257033 0044 31,10

2 1 1,6 8 50 1,95 4 2 0,019 257033 0045 31,50

2 1 1,6 12 50 1,95 4 2 0,019 257033 0046 31,90

2 1 1,6 16 50 1,95 4 2 0,019 257033 0047 32,70

2 1 1,6 20 60 1,95 4 2 0,019 257033 0048 36,60

2 1 1,6 25 75 1,95 4 2 0,019 257033 0049 40,—

3 1,5 2,4 8 50 2,85 6 2 0,0235 257033 0050 47,20

3 1,5 2,4 10 50 2,85 6 2 0,0235 257033 0051 47,20

3 1,5 2,4 16 60 2,85 6 2 0,0235 257033 0052 47,20

3 1,5 2,4 20 60 2,85 6 2 0,0235 257033 0053 47,20

3 1,5 2,4 25 75 2,85 6 2 0,0235 257033 0054 51,50
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330039
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330046
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330047
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330049
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330053
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570330054
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• Con ajuste libre
• Modelo con cuello largo, para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de filos: en diámetro 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, en diámetro 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -5°

                

Fresa hemisférica mini RockTec 65  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  80      65 50 50     70 70 60

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 0,1 0,2 0,5 50 0,15 4 2 0,0025 257034 0001 61,90

0,2 0,1 0,2 1 50 0,15 4 2 0,0025 257034 0002 61,90

0,2 0,1 0,2 1,5 50 0,15 4 2 0,0025 257034 0003 61,90

0,3 0,15 0,3 1 50 0,25 4 2 0,0025 257034 0004 59,70

0,3 0,15 0,3 2 50 0,25 4 2 0,0025 257034 0005 59,70

0,3 0,15 0,3 3 50 0,25 4 2 0,0025 257034 0006 59,70

0,4 0,2 0,4 1 50 0,35 4 2 0,003 257034 0007 55,50

0,4 0,2 0,4 2 50 0,35 4 2 0,003 257034 0008 55,50

0,4 0,2 0,4 3 50 0,35 4 2 0,003 257034 0009 55,50

0,4 0,2 0,4 4 50 0,35 4 2 0,003 257034 0010 55,50

0,4 0,2 0,4 5 50 0,35 4 2 0,003 257034 0011 55,50

0,5 0,25 0,4 2 50 0,45 4 2 0,003 257034 0012 52,60

0,5 0,25 0,4 3 50 0,45 4 2 0,003 257034 0013 52,60

0,5 0,25 0,4 4 50 0,45 4 2 0,003 257034 0014 52,60

0,5 0,25 0,4 5 50 0,45 4 2 0,003 257034 0015 52,60

0,5 0,25 0,4 6 50 0,45 4 2 0,003 257034 0016 52,60

0,5 0,25 0,4 8 50 0,45 4 2 0,003 257034 0017 52,60

0,6 0,3 0,5 2 50 0,55 4 2 0,003 257034 0018 50,—

0,6 0,3 0,5 3 50 0,55 4 2 0,003 257034 0019 50,—

0,6 0,3 0,5 4 50 0,55 4 2 0,003 257034 0020 50,—

0,6 0,3 0,5 5 50 0,55 4 2 0,003 257034 0021 50,—

0,6 0,3 0,5 6 50 0,55 4 2 0,003 257034 0022 50,—

0,6 0,3 0,5 8 50 0,55 4 2 0,003 257034 0023 50,—

0,8 0,4 0,6 2 50 0,75 4 2 0,003 257034 0024 50,—

0,8 0,4 0,6 4 50 0,75 4 2 0,003 257034 0025 50,—

0,8 0,4 0,6 5 50 0,75 4 2 0,003 257034 0026 50,—

0,8 0,4 0,6 6 50 0,75 4 2 0,003 257034 0027 50,—
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D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,8 0,4 0,6 7 50 0,75 4 2 0,003 257034 0028 50,—

0,8 0,4 0,6 8 50 0,75 4 2 0,003 257034 0029 50,—

0,8 0,4 0,6 10 50 0,75 4 2 0,003 257034 0030 50,—

1 0,5 0,8 3 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0031 37,—

1 0,5 0,8 6 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0032 37,—

1 0,5 0,8 8 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0033 37,—

1 0,5 0,8 10 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0034 37,90

1 0,5 0,8 12 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0035 38,30

1 0,5 0,8 16 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0036 39,50

1 0,5 0,8 20 60 0,95 4 2 0,0065 257034 0037 39,50

1,2 0,6 1 6 50 1,15 4 2 0,0065 257034 0038 39,20

1,2 0,6 1 10 50 1,15 4 2 0,0065 257034 0039 39,70

1,5 0,75 1,2 8 50 1,45 4 2 0,0065 257034 0040 36,50

1,5 0,75 1,2 12 50 1,45 4 2 0,0065 257034 0041 37,—

1,5 0,75 1,2 16 50 1,45 4 2 0,0065 257034 0042 37,40

1,5 0,75 1,2 18 60 1,45 4 2 0,0065 257034 0043 39,20

2 1 1,6 4 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0044 36,10

2 1 1,6 8 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0045 36,20

2 1 1,6 12 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0046 36,60

2 1 1,6 16 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0047 37,50

2 1 1,6 20 60 1,95 4 2 0,0075 257034 0048 42,—

2 1 1,6 25 75 1,95 4 2 0,0075 257034 0049 45,80

3 1,5 2,4 8 50 2,85 6 2 0,0155 257034 0050 54,10

3 1,5 2,4 10 50 2,85 6 2 0,0155 257034 0051 54,10

3 1,5 2,4 16 60 2,85 6 2 0,0155 257034 0052 54,10

3 1,5 2,4 20 60 2,85 6 2 0,0155 257034 0053 54,10

3 1,5 2,4 25 75 2,85 6 2 0,0155 257034 0054 59,20
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340039
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340046
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340047
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340049
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340053
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570340054
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• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa hemisférica RockTec 52  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257027....                   
265 265 265 265 265 225 265 265 265 265 210     180   

257029....                   
240 240 240 240 240 175 240 230 240 240 205     155   

257031....                   
140 140 140 105 140 105 140 140 140 140 115     95   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 4 8 40 1,85 4 1 2 0,035 257027 0020 27,20

2,5 4 10 40 2,35 4 1,25 2 0,035 257027 0025 32,60

3 5 14 50 2,8 4 1,5 2 0,035 257027 0030 41,50

4 8 20 50 3,7 4 2 2 0,0475 257027 0040 41,50

5 9 20 50 4,6 6 2,5 2 0,0475 257027 0050 37,90

6 10 20 50 5,5 6 3 2 0,065 257027 0060 37,90

8 12 30 64 7,4 8 4 2 0,065 257027 0080 50,90

10 14 32 70 9,2 10 5 2 0,1 257027 0100 63,50

12 16 38 75 11 12 6 2 0,1 257027 0120 93,10

16 32 46 90 15 16 8 2 0,105 257027 0160 156,—

20 38 58 100 19 20 10 2 0,105 257027 0200 240,—
2146

Corto

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 4 14 75 1,85 6 1 2 0,035 257029 0020 56,30

2,5 4 18 75 2,35 6 1,25 2 0,035 257029 0025 56,30

3 5 21 75 2,8 6 1,5 2 0,035 257029 0030 57,50

4 8 28 75 3,7 6 2 2 0,0475 257029 0040 57,50

5 9 32 75 4,6 6 2,5 2 0,0475 257029 0050 57,50

6 10 40 75 5,5 6 3 2 0,065 257029 0060 57,50

8 12 40 75 7,4 8 4 2 0,065 257029 0080 67,40

10 14 60 100 9,2 10 5 2 0,1 257029 0100 88,60

12 16 60 100 11 12 6 2 0,1 257029 0120 115,—

16 32 80 125 15 16 8 2 0,105 257029 0160 229,—

20 38 80 125 19 20 10 2 0,105 257029 0200 324,—
2146

Largo

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 4 20 100 1,85 6 1 2 0,035 257031 0020 59,20

2,5 4 25 100 2,35 6 1,25 2 0,035 257031 0025 59,20

3 5 30 100 2,8 6 1,5 2 0,035 257031 0030 59,20

4 8 40 100 3,7 6 2 2 0,0475 257031 0040 59,20

5 9 50 100 4,6 6 2,5 2 0,0475 257031 0050 59,20

6 10 60 150 5,5 6 3 2 0,065 257031 0060 59,20

8 12 80 150 7,4 8 4 2 0,065 257031 0080 89,20

10 14 100 150 9,2 10 5 2 0,1 257031 0100 122,50

12 16 110 150 11 12 6 2 0,1 257031 0120 176,50

16 32 150 200 15 16 8 2 0,105 257031 0160 286,—

20 38 150 200 19 20 10 2 0,105 257031 0200 380,—
2146

Extra largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570270200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570290200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570310200
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• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -10°

Fresa hemisférica RockTec 65  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257028....                   
  275      215 215 180     155 155 65

257030....                   
  215      215 215 190     150 150 55

257032....                   
  135      135 135 125     95 95 35

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 4 8 40 1,85 4 1 2 0,03 257028 0020 33,30

2,5 4 10 40 2,35 4 1,25 2 0,03 257028 0025 39,20

3 5 14 50 2,8 4 1,5 2 0,03 257028 0030 42,80

4 8 20 50 3,7 4 2 2 0,0425 257028 0040 44,60

5 9 20 50 4,6 6 2,5 2 0,0425 257028 0050 46,—

6 10 20 50 5,5 6 3 2 0,0625 257028 0060 46,—

8 12 30 64 7,4 8 4 2 0,0625 257028 0080 55,80

10 14 32 70 9,2 10 5 2 0,09 257028 0100 73,60

12 16 38 75 11 12 6 2 0,09 257028 0120 106,—

16 32 46 90 15 16 8 2 0,095 257028 0160 168,—

20 38 58 100 19 20 10 2 0,095 257028 0200 262,—
2146

Corto

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 4 14 75 1,85 6 1 2 0,03 257030 0020 58,—

2,5 4 18 75 2,35 6 1,25 2 0,03 257030 0025 58,—

3 5 21 75 2,8 6 1,5 2 0,03 257030 0030 58,—

4 8 28 75 3,7 6 2 2 0,0425 257030 0040 58,—

5 9 32 75 4,6 6 2,5 2 0,0425 257030 0050 58,—

6 10 40 75 5,5 6 3 2 0,0625 257030 0060 58,—

8 12 40 75 7,4 8 4 2 0,0625 257030 0080 71,90

10 14 60 100 9,2 10 5 2 0,09 257030 0100 118,50

12 16 60 100 11 12 6 2 0,09 257030 0120 155,—

16 32 80 125 15 16 8 2 0,095 257030 0160 257,—

20 38 80 125 19 20 10 2 0,095 257030 0200 365,—
2146

Largo

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 4 20 100 1,85 6 1 2 0,03 257032 0020 68,60

2,5 4 25 100 2,35 6 1,25 2 0,03 257032 0025 68,60

3 5 30 100 2,8 6 1,5 2 0,03 257032 0030 68,60

4 8 40 100 3,7 6 2 2 0,0425 257032 0040 68,60

5 9 50 100 4,6 6 2,5 2 0,0425 257032 0050 68,60

6 10 60 150 5,5 6 3 2 0,0625 257032 0060 68,60

8 12 80 150 7,4 8 4 2 0,0625 257032 0080 100,50

10 14 100 150 9,2 10 5 2 0,09 257032 0100 140,50

12 16 110 150 11 12 6 2 0,09 257032 0120 201,—

16 32 150 200 15 16 8 2 0,095 257032 0160 324,—

20 38 150 200 19 20 10 2 0,095 257032 0200 415,—
2146

Extra largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570280200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570300200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570320200
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• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 52 HRC de dureza
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento 3°

Fresa hemisférica RockTec 52  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257035....                   
175 165 130 125 110 150-300 265 145 110 90 100     75   

257037....                   
160 150 120 110 100 100-250 230 130 100 80 90     65   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 14 50 2,8 6 1,5 4 0,035 257035 0030 45,70

4 8 20 50 3,7 6 2 4 0,0475 257035 0040 45,70

5 9 20 50 4,6 6 2,5 4 0,0475 257035 0050 45,70

6 10 20 50 5,5 6 3 4 0,065 257035 0060 45,70

8 12 30 64 7,4 8 4 4 0,065 257035 0080 60,90

10 14 32 70 9,2 10 5 4 0,1 257035 0100 78,60

12 16 38 75 11 12 6 4 0,1 257035 0120 109,50

16 32 46 90 15 16 8 4 0,105 257035 0160 165,50

20 38 58 100 19 20 10 4 0,105 257035 0200 286,—
2146

Corto

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1400 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 21 75 2,8 6 1,5 4 0,035 257037 0030 58,50

4 8 28 75 3,7 6 2 4 0,0475 257037 0040 58,50

5 9 32 75 4,6 6 2,5 4 0,0475 257037 0050 58,50

6 10 40 75 5,5 6 3 4 0,065 257037 0060 58,50

8 12 40 75 7,4 8 4 4 0,065 257037 0080 77,40

10 14 60 100 9,2 10 5 4 0,1 257037 0100 129,50

12 16 60 100 11 12 6 4 0,1 257037 0120 165,50

16 32 80 125 15 16 8 4 0,105 257037 0160 257,—

20 38 80 125 19 20 10 4 0,105 257037 0200 365,—
2146

Largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570350200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570370200
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• Con ajuste libre
• Para mecanizar materiales de hasta 65 HRC de dureza
• Tolerancia de radio: 0/–0,01 mm
• Material de corte: VHM y grano ultra fino
• Ángulo de desprendimiento -10°

Fresa hemisférica RockTec 65  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257036....                   
  275      215 215 180     160 160 65

257038....                   
  225      190 205 190     150 150 50

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 14 50 2,8 6 1,5 4 0,03 257036 0030 52,80

4 8 20 50 3,7 6 2 4 0,0425 257036 0040 52,80

5 9 20 50 4,6 6 2,5 4 0,0425 257036 0050 52,80

6 10 20 50 5,5 6 3 4 0,0625 257036 0060 52,80

8 12 30 64 7,4 8 4 4 0,0625 257036 0080 71,90

10 14 32 70 9,2 10 5 4 0,09 257036 0100 90,80

12 16 38 75 11 12 6 4 0,09 257036 0120 142,50

16 32 46 90 15 16 8 4 0,095 257036 0160 195,—

20 38 58 100 19 20 10 4 0,095 257036 0200 324,—
2146

Corto

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 5 21 75 2,8 6 1,5 4 0,03 257038 0030 65,80

4 8 28 75 3,7 6 2 4 0,0425 257038 0040 65,80

5 9 32 75 4,6 6 2,5 4 0,0425 257038 0050 65,80

6 10 40 75 5,5 6 3 4 0,0625 257038 0060 65,80

8 12 40 75 7,4 8 4 4 0,0625 257038 0080 80,80

10 14 60 100 9,2 10 5 4 0,09 257038 0100 137,50

12 16 60 100 11 12 6 4 0,09 257038 0120 176,50

16 32 80 125 15 16 8 4 0,095 257038 0160 302,—

20 38 80 125 19 20 10 4 0,095 257038 0200 445,—
2146

Largo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570360200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2570380200
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RockTec PRO Información 

MÁXIMA POTENCIA POR NATURALEZA
• especialmente apropiado para el mecanizado de aceros <1400 

N/mm, <55 HRC, <60 HRC y <65 HRC
• amplia gama de productos, todas las geometrías con una máxima 

precisión
• nuevo recubrimiento multicapa TiAlSiN, máxima dureza y mínima 

fricción 

Precisamente en la fabricación de herramientas y moldes, el mecanizado adquiere 
una importancia cada vez mayor y sirve como alternativa de procedimientos 
complejos, como el rectificado o la erosión. Pero no solo aquí, también en otros 
ámbitos el mecanizado de los componentes se lleva cabo en función de su 
dureza. Esto supone a menudo un gran desafío para las herramientas de fresado. 
ATORN tiene ahora la solución gracias a las fresas especializadas para cualquier 
aplicación de fresado. 

Estas herramientas de alto rendimiento son perfectas para el mecanizado 
duro hasta 65 HRC. 

Gracias a su óptima geometría y al nuevo recubrimiento multicapa sumamente sólido, 
las fresas RockTec-PRO de ATRON logran una mínima fricción y, por lo tanto, son 
especialmente resistentes al desgaste. Mecanizan, entre otros, aceros de herramientas 
de alta aleación, como 1.2379, con altas velocidades de avance de hasta  
250 m/min y un avance de los dientes de 0,001 a 0,15 mm.

 Información general del programa Z Programa RockTec PRO Corto Estándar Largo
Rango de 

diámetro mm
Página

Fresa multidiente 90° 6 - 10 • • • Ø 3 - 20 527

Fresa multidiente con radio de arista 6 - 10 • • • Ø 3 - 20 528

Fresa frontal trocoidal 4-5 • • Ø 6 - 20 530

Fresa tórica Mini R = 0,05 2

  

• Ø 0,2 - 0,5 531

Fresa tórica Mini R = 0,1 2 • Ø 0,5 - 2 531

Fresa tórica Mini R = 0,2 2 • Ø 1 - 2 532

Fresa tórica Mini R = 0,3 2 • Ø 1,5 - 3 533

Fresa tórica Mini R = 0,5 2 • Ø 2,5 - 3 533

Fresa tórica 4 • • Ø 1 - 16 534

Fresa tórica frontal 4 • • Ø 2 - 16 536

Fresa hemisférica Mini 2  • Ø 0,1 - 3 537

Fresa hemisférica 2 • • • Ø 1 - 20 539

Fresa hemisférica 4 • • Ø 1 - 20 541

hasta

65
HRC

Fresa hemisférica Mini a partir de Ø 0,1 mm

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  140-160             80-110 80-110 50-80

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
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RockTec PRO Información 

90° 

0° 180°

Contorno rectificado 
máx. ± 0,005 mm

Tolerancias

Diámetro de corte 0/-0,005 mm

Fresa hemisférica/tórica ± 0,0025 mm

Contorno hemisférico,  
fresa de copiar hemisférica

0/-0,005 mm

Diámetro de ajuste libre 0/- 0,01 mm

Producto vencedor
Los productos RockTec-PRO han podido demostrar 
su excelente calidad en el ensayo comparativo 
que llevó a cabo el instituto GFE Gesellschaft für 
Fertigungstechnik und Entwicklung Schmalkalden 
e.V. El resultado de las fresas RockTec-PRO en las 
pruebas de fresado duro fue muy superior a los de 
la competencia. 

Para ello, se mecanizó un acero para herramientas 
1.2379 (X153 CrMo V12) con una dureza de 
58 HRC y se fresaron trayectorias de prueba con 
distintas fresas de metal duro macizo, así como 
profundidades ap y ae definidas. En el resultado 
general, las fresas RockTec-PRO demostraron la 
mayor duración de corte, obteniendo así la mejor 
valoración.

Resultados del ensayo
• menos desgaste de las superficies libres 
• menos brotes 
• desaparición prácticamente total de los filos 

recrecidos 
• abrasión mínima del recubrimiento

Ángulo 
helicoidal

para cortes 
especialmente 

suaves 
en materiales 

duros

Geometría

evacuación 
segura de las 

virutas y  
seguridad 

constante del  
proceso

Material de 
corte

grano extrafino 
de metal duro 

macizo,  
especial 

para aceros 
templados

Frontal

geometrías 
frontales  
y de radio 
optimizadas

Filos

arista de corte  
destalonada

Recubrimiento

Recubrimiento 
multicapa 
TiAlSiN con una 
dureza extrema



527Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

  772
                    

• Para mecanizar materiales desde 47 hasta 65 HRC
• Geometría optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• La última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa multidiente 90° RockTec PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257170....                   
  200             170 110 140

257175....                   
  200             170 110 140

257180....                   
  140             120 110 100

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 2,9 57 4 12 6 0,020 257170 0030 38,10

4 6 3,8 57 5 14 6 0,03 257170 0040 44,60

5 6 4,7 57 6 16 6 0,035 257170 0050 45,10

6 6 5,6 57 7 20 6 0,04 257170 0060 51,30

8 8 7,6 63 9 26 6 0,05 257170 0080 58,50

10 10 9,4 72 11 32 6 0,055 257170 0100 101,—

12 12 11,4 83 12 38 6 0,065 257170 0120 138,—

16 16 15,4 92 16 44 8 0,075 257170 0160 246,—

20 20 19,4 104 20 52 10 0,085 257170 0200 355,—
2178

Corto

 

            

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 - 57 9 6 0,02 257175 0030 46,30

4 6 - 57 11 6 0,03 257175 0040 51,50

5 6 - 57 13 6 0,035 257175 0050 55,60

6 6 - 57 15 6 0,04 257175 0060 59,30

8 8 - 63 19 6 0,05 257175 0080 69,—

10 10 - 72 24 6 0,055 257175 0100 118,—

12 12 - 83 28 6 0,065 257175 0120 164,—

16 16 - 92 36 8 0,075 257175 0160 308,—

20 20 - 104 44 10 0,085 257175 0200 450,—
2178

Estándar  

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 - 65 9 11 6 0,020 257180 0030 57,20

4 6 - 65 12 13 6 0,03 257180 0040 62,10

5 6 - 65 15 15 6 0,035 257180 0050 66,—

6 6 - 65 18 - 6 0,04 257180 0060 68,10

8 8 - 70 24 - 6 0,05 257180 0080 73,—

10 10 - 85 30 - 6 0,055 257180 0100 143,50

12 12 - 93 36 - 6 0,065 257180 0120 189,50

16 16 - 110 48 - 8 0,075 257180 0160 341,—

20 20 - 126 60 - 10 0,085 257180 0200 559,—
2178

Largo

 

RockTec PRO Información 

90° 

0° 180°

Contorno rectificado 
máx. ± 0,005 mm

Tolerancias

Diámetro de corte 0/-0,005 mm

Fresa hemisférica/tórica ± 0,0025 mm

Contorno hemisférico,  
fresa de copiar hemisférica

0/-0,005 mm

Diámetro de ajuste libre 0/- 0,01 mm

Producto vencedor
Los productos RockTec-PRO han podido demostrar 
su excelente calidad en el ensayo comparativo 
que llevó a cabo el instituto GFE Gesellschaft für 
Fertigungstechnik und Entwicklung Schmalkalden 
e.V. El resultado de las fresas RockTec-PRO en las 
pruebas de fresado duro fue muy superior a los de 
la competencia. 

Para ello, se mecanizó un acero para herramientas 
1.2379 (X153 CrMo V12) con una dureza de 
58 HRC y se fresaron trayectorias de prueba con 
distintas fresas de metal duro macizo, así como 
profundidades ap y ae definidas. En el resultado 
general, las fresas RockTec-PRO demostraron la 
mayor duración de corte, obteniendo así la mejor 
valoración.

Resultados del ensayo
• menos desgaste de las superficies libres 
• menos brotes 
• desaparición prácticamente total de los filos 

recrecidos 
• abrasión mínima del recubrimiento

Ángulo 
helicoidal

para cortes 
especialmente 

suaves 
en materiales 

duros

Geometría

evacuación 
segura de las 

virutas y  
seguridad 

constante del  
proceso

Material de 
corte

grano extrafino 
de metal duro 

macizo,  
especial 

para aceros 
templados

Frontal

geometrías 
frontales  
y de radio 
optimizadas

Filos

arista de corte  
destalonada

Recubrimiento

Recubrimiento 
multicapa 
TiAlSiN con una 
dureza extrema

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571700200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571750200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571800200
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• Para mecanizar materiales desde 47 hasta 65 HRC
• Geometría optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• La última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa multidiente con radio angular RockTec PRO  

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 2,9 57 4 12 0,1 6 0,020 257155 0301 70,40

3 6 2,9 57 4 12 0,5 6 0,02 257155 0305 70,40

4 6 3,8 57 5 14 0,1 6 0,03 257155 0401 70,40

4 6 3,8 57 5 14 0,5 6 0,03 257155 0405 70,40

4 6 3,8 57 5 14 1 6 0,03 257155 0410 70,40

5 6 4,7 57 6 16 0,1 6 0,035 257155 0501 70,40

5 6 4,7 57 6 16 0,5 6 0,035 257155 0505 70,40

5 6 4,7 57 6 16 1 6 0,035 257155 0510 70,40

6 6 5,6 57 7 20 0,1 6 0,04 257155 0601 70,40

6 6 5,6 57 7 20 0,5 6 0,04 257155 0605 70,40

6 6 5,6 57 7 20 0,8 6 0,04 257155 0608 70,40

6 6 5,6 57 7 20 1 6 0,04 257155 0610 70,40

6 6 5,6 57 7 20 1,5 6 0,04 257155 0615 70,40

8 8 7,6 63 9 26 0,1 6 0,05 257155 0801 91,80

8 8 7,6 63 9 26 0,5 6 0,05 257155 0805 91,80

8 8 7,6 63 9 26 0,8 6 0,05 257155 0808 91,80

8 8 7,6 63 9 26 1 6 0,05 257155 0810 91,80

8 8 7,6 63 9 26 1,5 6 0,05 257155 0815 91,80

8 8 7,6 63 9 26 2 6 0,05 257155 0820 91,80

10 10 9,4 72 11 32 0,1 6 0,055 257155 1001 120,50

10 10 9,4 72 11 32 0,5 6 0,055 257155 1005 120,50

10 10 9,4 72 11 32 0,8 6 0,055 257155 1008 120,50

10 10 9,4 72 11 32 1 6 0,055 257155 1010 120,50

10 10 9,4 72 11 32 1,5 6 0,055 257155 1015 120,50

10 10 9,4 72 11 32 2 6 0,055 257155 1020 120,50

12 12 11,4 83 12 38 0,1 6 0,065 257155 1201 161,50

12 12 11,4 83 12 38 0,5 6 0,065 257155 1205 161,50

12 12 11,4 83 12 38 1 6 0,065 257155 1210 161,50

12 12 11,4 83 12 38 1,5 6 0,065 257155 1215 161,50

12 12 11,4 83 12 38 2 6 0,065 257155 1220 161,50

16 16 15,4 92 16 44 0,5 8 0,075 257155 1605 274,—

16 16 15,4 92 16 44 1 8 0,075 257155 1610 274,—

16 16 15,4 92 16 44 2 8 0,075 257155 1620 274,—

16 16 15,4 92 16 44 3 8 0,075 257155 1630 274,—

20 20 19,4 104 20 52 1 10 0,085 257155 2010 425,—
2178

Corto

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257155....                   
  105             105 115 160

257160....                   
  140             120 110 100

257165....                   
  140             120 110 100

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550301
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550401
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550615
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550808
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550815
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571550820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571551630
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571552010
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 - 65 9 - 0,1 6 0,020 257165 0301 70,60

3 6 - 65 9 - 0,5 6 0,02 257165 0305 70,60

4 6 - 65 12 - 0,1 6 0,03 257165 0401 70,60

4 6 - 65 12 - 0,5 6 0,03 257165 0405 70,60

4 6 - 65 12 - 1 6 0,03 257165 0410 70,60

5 6 - 65 15 - 0,1 6 0,035 257165 0501 70,60

5 6 - 65 15 - 0,5 6 0,035 257165 0505 70,60

5 6 - 65 15 - 1 6 0,035 257165 0510 70,60

6 6 - 65 18 - 0,1 6 0,04 257165 0601 70,60

6 6 - 65 18 - 0,5 6 0,04 257165 0605 70,60

6 6 - 65 18 - 1 6 0,04 257165 0610 70,60

8 8 - 70 24 - 0,1 6 0,05 257165 0801 79,90

8 8 - 70 24 - 0,5 6 0,05 257165 0805 79,90

8 8 - 80 24 - 1 6 0,05 257165 0810 79,90

10 10 - 85 30 - 0,1 6 0,055 257165 1001 143,50

10 10 - 85 30 - 0,5 6 0,055 257165 1005 143,50

10 10 - 85 30 - 1 6 0,055 257165 1010 143,50

10 10 - 85 30 - 1,5 6 0,055 257165 1015 143,50

12 12 - 93 36 - 0,1 6 0,065 257165 1201 194,—

12 12 - 93 36 - 0,5 6 0,065 257165 1205 194,—

12 12 - 93 36 - 1 6 0,065 257165 1210 194,—

16 16 - 110 48 - 0,5 8 0,075 257165 1605 370,—

16 16 - 110 48 - 1 8 0,075 257165 1610 370,—

20 20 - 126 60 - 1 10 0,085 257165 2010 549,—
2178

Largo

 
 

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3 6 - 57 9 11 0,1 6 0,02 257160 0301 63,40

3 6 - 57 9 11 0,5 6 0,02 257160 0305 63,40

4 6 - 57 11 13 0,1 6 0,03 257160 0401 63,40

4 6 - 57 11 13 0,5 6 0,03 257160 0405 63,40

4 6 - 57 11 13 1 6 0,03 257160 0410 63,40

5 6 - 57 13 15 0,1 6 0,035 257160 0501 63,40

5 6 - 57 13 15 0,5 6 0,035 257160 0505 63,40

5 6 - 57 13 15 1 6 0,035 257160 0510 63,40

6 6 - 57 15 - 0,1 6 0,04 257160 0601 63,40

6 6 - 57 15 - 0,5 6 0,04 257160 0605 63,40

6 6 - 57 15 - 1 6 0,04 257160 0610 63,40

8 8 - 63 19 - 0,1 6 0,05 257160 0801 73,30

8 8 - 63 19 - 0,5 6 0,05 257160 0805 73,30

8 8 - 63 19 - 1 6 0,05 257160 0810 73,30

10 10 - 72 24 - 0,1 6 0,055 257160 1001 128,—

10 10 - 72 24 - 0,5 6 0,055 257160 1005 128,—

10 10 - 72 24 - 1 6 0,055 257160 1010 128,—

10 10 - 72 24 - 1,5 6 0,055 257160 1015 128,—

12 12 - 83 28 - 0,1 6 0,065 257160 1201 171,—

12 12 - 83 28 - 0,5 6 0,065 257160 1205 171,—

12 12 - 83 28 - 1 6 0,065 257160 1210 171,—

12 12 - 83 28 - 1,5 6 0,065 257160 1215 171,—

16 16 - 92 36 - 0,5 8 0,075 257160 1605 305,—

16 16 - 92 36 - 1 8 0,075 257160 1610 305,—

20 20 - 104 44 - 1 10 0,085 257160 2010 440,—
2178

Estándar

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600301
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600401
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571600810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571601610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571602010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650301
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650401
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571650810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571651610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571652010
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Conservación de  
lubricantes  
refrigerantes

                        
• para mecanizar materiales de hasta 47 hasta 65 HRC de dureza
• Fresa diseñada para su aplicación en TVC
• Con rompevirutas
• Núcleo reforzado
• Geometría de corte optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• Última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa frontal trocoidal RockTec PRO  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  150             130 100 100

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 6 5,8 65 19 25 0,1 5 0,04 257190 0060 79,90

8 8 7,8 68 26 30 0,2 5 0,05 257190 0080 104,—

10 10 9,8 80 32 35 0,2 5 0,055 257190 0100 134,50

12 12 11,8 93 38 45 0,3 5 0,065 257190 0120 162,50

16 16 15,8 110 50 55 0,3 5 0,075 257190 0160 276,—

20 20 19,8 126 62 70 0,3 5 0,085 257190 0200 420,—
2178

3 x D con ajuste libre

R

 

 

            

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 6 70 25 0,1 4 0,04 257195 0060 87,70

8 8 80 34 0,2 4 0,05 257195 0080 116,—

10 10 95 42 0,2 4 0,055 257195 0100 151,—

12 12 105 50 0,3 4 0,065 257195 0120 178,—

16 16 125 66 0,3 4 0,075 257195 0160 311,—

20 20 150 82 0,3 4 0,085 257195 0200 485,—
2178

4 x D sin ajuste libre

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571900060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571900080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571900100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571900120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571900160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571900200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571950060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571950080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571950100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571950120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571950160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571950200
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• Para mecanizar materiales desde 47 hasta 65 HRC
• Geometría optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• La última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa tórica mini RockTec PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,2 4 0,18 50 0,2 0,5 0,05 2 0,002 257120 0001 69,60

0,2 4 0,18 50 0,2 1 0,05 2 0,002 257120 0002 69,60

0,2 4 0,18 50 0,2 3 0,05 2 0,002 257120 0003 69,60

0,3 4 0,28 50 0,3 1 0,05 2 0,003 257120 0004 69,60

0,3 4 0,28 50 0,3 2 0,05 2 0,003 257120 0005 69,60

0,3 4 0,28 50 0,3 4 0,05 2 0,003 257120 0006 69,60

0,4 4 0,38 50 0,4 1 0,05 2 0,004 257120 0007 69,60

0,4 4 0,38 50 0,4 2 0,05 2 0,004 257120 0008 69,60

0,4 4 0,38 50 0,4 5 0,05 2 0,004 257120 0009 69,60

0,5 4 0,48 50 0,5 1 0,05 2 0,005 257120 0010 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 2 0,05 2 0,005 257120 0011 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 4 0,05 2 0,005 257120 0012 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 6 0,05 2 0,005 257120 0013 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 8 0,05 2 0,005 257120 0014 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 10 0,05 2 0,005 257120 0015 56,20
2178

Radio angular 0,05
257120 0003

257120 0013

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,5 4 0,48 50 0,5 1 0,1 2 0,005 257125 0001 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 2 0,1 2 0,005 257125 0002 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 4 0,1 2 0,005 257125 0003 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 6 0,1 2 0,005 257125 0004 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 8 0,1 2 0,005 257125 0005 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 10 0,1 2 0,005 257125 0006 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 2 0,1 2 0,006 257125 0007 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 4 0,1 2 0,006 257125 0008 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 6 0,1 2 0,006 257125 0009 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 8 0,1 2 0,006 257125 0010 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 10 0,1 2 0,006 257125 0011 56,20

0,8 4 0,78 50 0,8 2 0,1 2 0,007 257125 0012 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 4 0,1 2 0,007 257125 0013 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 6 0,1 2 0,007 257125 0014 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 8 0,1 2 0,007 257125 0015 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 10 0,1 2 0,007 257125 0016 59,10

1 4 0,95 50 1 2 0,1 2 0,008 257125 0017 53,60

1 4 0,95 50 1 4 0,1 2 0,008 257125 0018 53,60

1 4 0,95 50 1 6 0,1 2 0,008 257125 0019 53,60

1 4 0,95 50 1 8 0,1 2 0,008 257125 0020 53,60

1 4 0,95 50 1 10 0,1 2 0,008 257125 0021 53,60

1 4 0,95 50 1 15 0,1 2 0,008 257125 0022 69,60

1 4 0,95 60 1 20 0,1 2 0,008 257125 0023 77,—
2178

Radio angular 0,1
257125 0006

257125 0027

257125 0038

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571200015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250038
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 4 0,95 60 1 25 0,1 2 0,008 257125 0024 77,—

1,2 4 1,14 50 1,2 5 0,1 2 0,01 257125 0025 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 10 0,1 2 0,01 257125 0026 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 15 0,1 2 0,01 257125 0027 77,—

1,2 4 1,14 60 1,2 20 0,1 2 0,01 257125 0028 77,—

1,2 4 1,14 60 1,2 25 0,1 2 0,01 257125 0029 77,—

1,5 4 1,44 50 1,5 3 0,1 2 0,012 257125 0030 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 4 0,1 2 0,012 257125 0031 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 6 0,1 2 0,012 257125 0032 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 8 0,1 2 0,012 257125 0033 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 10 0,1 2 0,012 257125 0034 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 15 0,1 2 0,012 257125 0035 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 20 0,1 2 0,012 257125 0036 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 25 0,1 2 0,012 257125 0037 59,10

2 4 1,91 50 2 4 0,1 2 0,013 257125 0038 56,20
2178

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 4 0,95 50 1 2 0,2 2 0,008 257130 0001 53,60

1 4 0,95 50 1 4 0,2 2 0,008 257130 0002 53,60

1 4 0,95 50 1 6 0,2 2 0,008 257130 0003 53,60

1 4 0,95 50 1 8 0,2 2 0,008 257130 0004 53,60

1 4 0,95 50 1 10 0,2 2 0,008 257130 0005 53,60

1 4 0,95 50 1 15 0,2 2 0,008 257130 0006 69,60

1 4 0,95 60 1 20 0,2 2 0,008 257130 0007 77,—

1 4 0,95 60 1 25 0,2 2 0,008 257130 0008 77,—

1,2 4 1,14 50 1,2 5 0,2 2 0,01 257130 0009 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 10 0,2 2 0,01 257130 0010 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 15 0,2 2 0,01 257130 0011 77,—

1,2 4 1,14 60 1,2 20 0,2 2 0,01 257130 0012 77,—

1,2 4 1,14 60 25 25 0,2 2 0,01 257130 0013 77,—

1,5 4 1,44 50 1,5 3 0,2 2 0,012 257130 0014 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 4 0,2 2 0,012 257130 0015 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 6 0,2 2 0,012 257130 0016 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 8 0,2 2 0,012 257130 0017 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 10 0,2 2 0,012 257130 0018 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 15 0,2 2 0,012 257130 0019 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 20 0,2 2 0,012 257130 0020 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 25 0,2 2 0,012 257130 0021 59,10

2 4 1,91 50 2 4 0,2 2 0,016 257130 0022 56,20

2 4 1,91 50 2 6 0,2 2 0,016 257130 0023 56,20

2 4 1,91 50 2 8 0,2 2 0,016 257130 0024 56,20

2 4 1,91 50 2 10 0,2 2 0,016 257130 0025 56,20

2 4 1,91 50 2 15 0,2 2 0,016 257130 0026 59,10

2 4 1,91 60 2 20 0,2 2 0,016 257130 0027 59,10

2 4 1,91 60 2 25 0,2 2 0,016 257130 0028 59,10

2 4 1,91 65 2 30 0,2 2 0,016 257130 0029 69,60

2 4 1,91 70 2 35 0,2 2 0,016 257130 0030 77,—

2 4 1,91 75 2 40 0,2 2 0,016 257130 0031 77,—
2178

Radio angular 0,2
257130 0008

257130 0018

257130 0022

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571250038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571300031
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,5 4 1,44 50 1,5 3 0,3 2 0,012 257135 0001 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 4 0,3 2 0,012 257135 0002 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 6 0,3 2 0,012 257135 0003 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 8 0,3 2 0,012 257135 0004 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 10 0,3 2 0,012 257135 0005 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 15 0,3 2 0,012 257135 0006 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 20 0,3 2 0,012 257135 0007 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 25 0,3 2 0,012 257135 0008 59,10

2 4 1,91 50 2 4 0,3 2 0,016 257135 0009 56,20

2 4 1,91 50 2 6 0,3 2 0,016 257135 0010 56,20

2 4 1,91 50 2 8 0,3 2 0,016 257135 0011 56,20

2 4 1,91 50 2 10 0,3 2 0,016 257135 0012 56,20

2 4 1,91 50 2 15 0,3 2 0,016 257135 0013 59,10

2 4 1,91 60 2 20 0,3 2 0,016 257135 0014 59,10

2 4 1,91 60 2 25 0,3 2 0,016 257135 0015 59,10

2 4 1,91 65 2 30 0,3 2 0,016 257135 0016 69,60

2 4 1,91 70 2 35 0,3 2 0,016 257135 0017 77,—

2 4 1,91 75 2 40 0,3 2 0,016 257135 0018 77,—

2,5 4 2,41 50 2,5 8 0,3 2 0,018 257135 0019 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 10 0,3 2 0,018 257135 0020 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 15 0,3 2 0,018 257135 0021 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 20 0,3 2 0,018 257135 0022 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 25 0,3 2 0,018 257135 0023 59,10

2,5 4 2,41 65 2,5 30 0,3 2 0,018 257135 0024 69,60

2,5 4 2,41 70 2,5 35 0,3 2 0,018 257135 0025 77,—

2,5 4 2,41 75 2,5 40 0,3 2 0,018 257135 0026 77,—

3 4 2,92 50 3 8 0,3 2 0,02 257135 0027 59,10

3 4 2,92 50 3 10 0,3 2 0,02 257135 0028 59,10

3 4 2,92 50 3 15 0,3 2 0,02 257135 0029 59,10

3 4 2,92 60 3 20 0,3 2 0,02 257135 0030 63,40

3 4 2,92 60 3 25 0,3 2 0,02 257135 0031 63,40

3 4 2,92 65 3 30 0,3 2 0,02 257135 0032 77,—

3 4 2,92 70 3 35 0,3 2 0,02 257135 0033 77,—

3 4 2,92 75 3 40 0,3 2 0,02 257135 0034 77,—
2178

Radio angular 0,3

257135 0006

257135 0027

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2,5 4 2,41 50 2,5 8 0,5 2 0,018 257140 0001 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 10 0,5 2 0,018 257140 0002 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 15 0,5 2 0,018 257140 0003 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 20 0,5 2 0,018 257140 0004 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 25 0,5 2 0,018 257140 0005 59,10

2,5 4 2,41 65 2,5 30 0,5 2 0,018 257140 0006 69,60

2,5 4 2,41 70 2,5 35 0,5 2 0,018 257140 0007 77,—

2,5 4 2,41 75 2,5 40 0,5 2 0,018 257140 0008 77,—

3 4 2,92 50 3 8 0,5 2 0,02 257140 0009 59,10

3 4 2,92 50 3 10 0,5 2 0,02 257140 0010 59,10

3 4 2,92 50 3 15 0,5 2 0,02 257140 0011 59,10

3 4 2,92 60 3 20 0,5 2 0,02 257140 0012 63,40

3 4 2,92 60 3 25 0,5 2 0,02 257140 0013 63,40

3 4 2,92 65 3 30 0,5 2 0,02 257140 0014 77,—

3 4 2,92 70 3 35 0,5 2 0,02 257140 0015 77,—

3 4 2,92 75 3 40 0,5 2 0,02 257140 0016 77,—
2178

Radio angular 0,5

257140 0003

257140 0009

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571350034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400011
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571400016
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• Para mecanizar materiales desde 47 hasta 65 HRC
• Geometría optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• La última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa tórica RockTec PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 6 0,95 57 1,5 10 0,1 4 0,008 257145 0101 50,20

1 6 0,95 57 1,5 10 0,2 4 0,008 257145 0102 50,20

2 6 1,85 57 2,5 12 0,1 4 0,016 257145 0201 50,20

2 6 1,85 57 2,5 12 0,3 4 0,016 257145 0203 49,90

2 6 1,85 57 2,5 12 0,5 4 0,016 257145 0205 49,90

3 6 2,9 57 3,5 12 0,1 4 0,02 257145 0301 46,60

3 6 2,9 57 3,5 12 0,3 4 0,02 257145 0303 46,60

3 6 2,9 57 3,5 12 0,5 4 0,02 257145 0305 46,60

3 6 2,9 57 3,5 12 1 4 0,02 257145 0310 46,60

4 6 3,8 57 4,5 14 0,1 4 0,03 257145 0401 50,20

4 6 3,8 57 4,5 14 0,3 4 0,03 257145 0403 50,20

4 6 3,8 57 4,5 14 0,5 4 0,03 257145 0405 50,20

4 6 3,8 57 4,5 14 1 4 0,03 257145 0410 50,20

5 6 4,7 57 5,5 16 0,1 4 0,035 257145 0501 54,80

5 6 4,7 57 5,5 16 0,3 4 0,035 257145 0503 54,80

5 6 4,7 57 5,5 16 0,5 4 0,035 257145 0505 54,80

5 6 4,7 57 5,5 16 1 4 0,035 257145 0510 54,80

6 6 5,7 57 7 20 0,1 4 0,04 257145 0601 63,40

6 6 5,7 57 7 20 0,3 4 0,04 257145 0603 63,40

6 6 5,7 57 7 20 0,5 4 0,04 257145 0605 62,40

6 6 5,7 57 7 20 1 4 0,04 257145 0610 62,40

6 6 5,7 57 7 20 1,5 4 0,04 257145 0615 62,40

6 6 5,7 57 7 20 2 4 0,04 257145 0620 62,40

8 8 7,6 63 9 26 0,1 4 0,05 257145 0801 81,80

8 8 7,6 63 9 26 0,3 4 0,05 257145 0803 81,80

8 8 7,6 63 9 26 0,5 4 0,05 257145 0805 81,80

8 8 7,6 63 9 26 1 4 0,05 257145 0810 81,80

8 8 7,6 63 9 26 2 4 0,05 257145 0820 81,80

8 8 7,6 63 9 26 3 4 0,05 257145 0830 81,80

10 10 9,6 72 12 32 0,1 4 0,055 257145 1001 109,—

10 10 9,6 72 12 32 0,3 4 0,055 257145 1003 109,—

10 10 9,6 72 12 32 0,5 4 0,055 257145 1005 109,—

10 10 9,6 72 12 32 1 4 0,055 257145 1010 109,—

10 10 9,6 72 12 32 2 4 0,055 257145 1020 109,—

10 10 9,6 72 12 32 3 4 0,055 257145 1030 109,—

12 12 11,6 83 14 38 0,5 4 0,065 257145 1205 147,50

12 12 11,6 83 14 38 1 4 0,065 257145 1210 147,50

12 12 11,6 83 14 38 2 4 0,065 257145 1220 147,50

12 12 11,6 83 14 38 3 4 0,065 257145 1230 147,50

16 16 15,4 92 18 44 1 4 0,075 257145 1610 251,—

16 16 15,4 92 18 44 2 4 0,075 257145 1620 251,—

16 16 15,4 92 18 44 3 4 0,075 257145 1630 251,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450102
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450201
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450401
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450403
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450615
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571450830
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451230
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571451630
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 6 0,95 65 1,5 20 0,1 4 0,008 257150 0101 72,50

1 6 0,95 65 1,5 20 0,2 4 0,008 257150 0102 72,50

2 6 1,85 70 2,5 25 0,1 4 0,016 257150 0201 71,30

2 6 1,85 70 2,5 25 0,3 4 0,016 257150 0203 71,30

2 6 1,85 70 2,5 25 0,5 4 0,016 257150 0205 71,30

3 6 2,9 75 3,5 32 0,1 4 0,02 257150 0301 65,50

3 6 2,9 75 3,5 32 0,3 4 0,02 257150 0303 65,50

3 6 2,9 75 3,5 32 0,5 4 0,02 257150 0305 65,50

3 6 2,9 75 3,5 32 1 4 0,02 257150 0310 65,50

4 6 3,8 80 4,5 36 0,1 4 0,03 257150 0401 73,30

4 6 3,8 80 4,5 36 0,3 4 0,03 257150 0403 73,30

4 6 3,8 80 4,5 36 0,5 4 0,03 257150 0405 73,30

4 6 3,8 80 4,5 36 1 4 0,03 257150 0410 73,30

5 6 4,7 80 5,5 40 0,1 4 0,035 257150 0501 79,90

5 6 4,7 80 5,5 40 0,3 4 0,035 257150 0503 79,90

5 6 4,7 80 5,5 40 0,5 4 0,035 257150 0505 79,90

5 6 4,7 80 5,5 40 1 4 0,035 257150 0510 79,90

6 6 5,7 80 7 44 0,1 4 0,04 257150 0601 86,30

6 6 5,7 80 7 44 0,3 4 0,04 257150 0603 86,30

6 6 5,7 80 7 44 0,5 4 0,04 257150 0605 86,30

6 6 5,7 80 7 44 1 4 0,04 257150 0610 86,30

6 6 5,7 80 7 44 1,5 4 0,04 257150 0615 86,30

6 6 5,7 80 7 44 2 4 0,04 257150 0620 86,30

8 8 7,6 100 9 54 0,1 4 0,05 257150 0801 122,—

8 8 7,6 100 9 54 0,3 4 0,05 257150 0803 122,—

8 8 7,6 100 9 54 0,5 4 0,05 257150 0805 122,—

8 8 7,6 100 9 54 1 4 0,05 257150 0810 122,—

8 8 7,6 100 9 54 2 4 0,05 257150 0820 122,—

8 8 7,6 100 9 54 3 4 0,05 257150 0830 122,—

10 10 9,6 100 12 60 0,1 4 0,055 257150 1001 163,—

10 10 9,6 100 12 60 0,3 4 0,055 257150 1003 163,—

10 10 9,6 100 12 60 0,5 4 0,055 257150 1005 163,—

10 10 9,6 100 12 60 1 4 0,055 257150 1010 163,—

10 10 9,6 100 12 60 2 4 0,055 257150 1020 163,—

10 10 9,6 100 12 60 3 4 0,055 257150 1030 163,—

12 12 11,6 120 14 75 0,5 4 0,065 257150 1205 216,—

12 12 11,6 120 14 75 1 4 0,065 257150 1210 216,—

12 12 11,6 120 14 75 2 4 0,065 257150 1220 216,—

12 12 11,6 120 14 75 3 4 0,065 257150 1230 216,—

16 16 15,4 150 18 92 1 4 0,075 257150 1610 370,—

16 16 15,4 150 18 92 2 4 0,075 257150 1620 370,—

16 16 15,4 150 18 92 3 4 0,075 257150 1630 370,—
2178
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500102
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500301
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500303
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500310
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500401
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500403
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500601
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500615
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571500830
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501230
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571501630
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El rendimiento precisa calidad.

…pero siempre digital.

Precisión…

                    
• para mecanizar materiales de hasta 47 hasta 65 HRC de dureza
• 4 filos, geometría de filos frontales para inmersión
• Geometría de corte optimizada para el mecanizado duro
• Mango cilíndrico, idóneo para sujeción en mandriles contractor
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• Última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa tórica frontal RockTec PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257200....                   
  190             150 120 120

257205....                   
  160             120 90 90

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 6 1,7 57 1,5 13 0,25 4 0,015 257200 0020 65,90

3 6 2,7 57 1,5 15 0,3 4 0,04 257200 0030 65,90

4 6 3,6 57 2,5 16 0,4 4 0,055 257200 0040 65,90

5 6 4,6 57 3,5 18 0,5 4 0,065 257200 0050 65,90

6 6 5,2 57 3,5 20 0,6 4 0,07 257200 0060 65,90

8 8 7 63 4,8 24 1,2 4 0,1 257200 0080 73,90

10 10 9 72 5,8 26 1,8 4 0,13 257200 0100 114,50

12 12 11 83 6,8 30 1,9 4 0,15 257200 0120 152,—

16 16 14,5 92 8,8 35 2,1 4 0,18 257200 0160 262,—
2178

Estándar

 

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 6 1,7 75 1,5 18 0,25 4 0,005-0,020 257205 0020 77,—

3 6 2,7 75 1,5 20 0,3 4 0,030-0,050 257205 0030 77,—

4 6 3,6 85 2,5 24 0,4 4 0,040-0,060 257205 0040 82,—

5 6 4,6 100 3,5 28 0,5 4 0,050-0,070 257205 0050 82,—

6 6 5,2 100 3,5 28 0,6 4 0,060-0,085 257205 0060 82,—

8 8 7 100 4,8 40 1,2 4 0,085-0,110 257205 0080 104,—

10 10 9 100 5,8 48 1,8 4 0,115-0,150 257205 0100 144,—

12 12 11 120 6,8 56 1,9 4 0,135-0,170 257205 0120 188,50
2178
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2572050120
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• Para mecanizar materiales desde 47 hasta 65 HRC
• Geometría optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• La última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa hemisférica mini RockTec PRO  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

0,1 4 0,08 50 0,08 0,3 2 0,001 257100 0001 82,40

0,1 4 0,08 50 0,08 0,5 2 0,001 257100 0002 82,40

0,1 4 0,08 50 0,08 1 2 0,001 257100 0003 82,40

0,2 4 0,17 50 0,16 0,5 2 0,002 257100 0004 69,60

0,2 4 0,17 50 0,16 1 2 0,002 257100 0005 69,60

0,2 4 0,17 50 0,16 2 2 0,002 257100 0006 69,60

0,2 4 0,17 50 0,16 3 2 0,002 257100 0007 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 0,5 2 0,003 257100 0008 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 1 2 0,003 257100 0009 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 2 2 0,003 257100 0010 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 3 2 0,003 257100 0011 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 4 2 0,003 257100 0012 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 1 2 0,004 257100 0013 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 2 2 0,004 257100 0014 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 3 2 0,004 257100 0015 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 4 2 0,004 257100 0016 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 5 2 0,004 257100 0017 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 6 2 0,004 257100 0018 69,60

0,5 4 0,47 50 0,4 1 2 0,005 257100 0019 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 2 2 0,005 257100 0020 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 3 2 0,005 257100 0021 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 4 2 0,005 257100 0022 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 5 2 0,005 257100 0023 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 6 2 0,005 257100 0024 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 8 2 0,005 257100 0025 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 10 2 0,005 257100 0026 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 2 2 0,006 257100 0027 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 4 2 0,006 257100 0028 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 6 2 0,006 257100 0029 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 8 2 0,006 257100 0030 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 10 2 0,006 257100 0031 56,20

0,8 4 0,77 50 0,64 2 2 0,007 257100 0032 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 4 2 0,007 257100 0033 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 6 2 0,007 257100 0034 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 8 2 0,007 257100 0035 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 10 2 0,007 257100 0036 59,10

1 4 0,96 50 0,8 2 2 0,007 257100 0037 53,60

1 4 0,96 50 0,8 4 2 0,008 257100 0038 53,60

1 4 0,96 50 0,8 6 2 0,008 257100 0039 53,60

1 4 0,96 50 0,8 8 2 0,008 257100 0040 53,60

1 4 0,96 50 0,8 10 2 0,008 257100 0041 53,60

1 4 0,96 50 0,8 15 2 0,008 257100 0042 59,10

1 4 0,96 60 0,8 20 2 0,008 257100 0043 69,60

1 4 0,96 60 0,8 25 2 0,008 257100 0044 77,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571000012
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,2 4 1,16 50 0,96 2 2 0,01 257100 0045 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 4 2 0,01 257100 0046 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 6 2 0,01 257100 0047 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 8 2 0,01 257100 0048 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 10 2 0,01 257100 0049 59,10

1,2 4 1,16 50 0,96 15 2 0,01 257100 0050 59,10

1,2 4 1,16 60 0,96 20 2 0,01 257100 0051 69,60

1,2 4 1,16 60 0,96 25 2 0,01 257100 0052 77,—

1,5 4 1,44 50 1,2 3 2 0,012 257100 0053 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 4 2 0,012 257100 0054 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 6 2 0,012 257100 0055 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 8 2 0,012 257100 0056 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 10 2 0,012 257100 0057 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 15 2 0,012 257100 0058 59,10

1,5 4 1,44 60 1,2 20 2 0,012 257100 0059 69,60

1,5 4 1,44 60 1,2 25 2 0,012 257100 0060 77,—

1,6 4 1,54 50 1,28 4 2 0,012 257100 0061 59,10

1,6 4 1,54 50 1,28 8 2 0,012 257100 0062 59,10

1,6 4 1,54 50 1,28 10 2 0,012 257100 0063 59,10

1,6 4 1,54 50 1,28 15 2 0,012 257100 0064 59,10

1,6 4 1,54 60 1,28 20 2 0,012 257100 0065 69,60

1,6 4 1,54 60 1,28 25 2 0,012 257100 0066 77,—

1,8 4 1,74 50 1,44 8 2 0,014 257100 0067 59,10

1,8 4 1,74 50 1,44 10 2 0,014 257100 0068 59,10

1,8 4 1,74 50 1,44 15 2 0,014 257100 0069 59,10

1,8 4 1,74 60 1,44 20 2 0,014 257100 0070 69,60

1,8 4 1,74 60 1,44 25 2 0,016 257100 0071 77,—

2 4 1,94 50 1,6 4 2 0,016 257100 0072 56,20

2 4 1,94 50 1,6 6 2 0,016 257100 0073 56,20

2 4 1,94 50 1,6 8 2 0,016 257100 0074 56,20

2 4 1,94 50 1,6 10 2 0,016 257100 0075 56,20

2 4 1,94 50 1,6 15 2 0,016 257100 0076 56,20

2 4 1,94 60 1,6 20 2 0,016 257100 0077 69,60

2 4 1,94 60 1,6 25 2 0,016 257100 0078 69,60

2 4 1,94 65 1,6 30 2 0,016 257100 0079 77,—

2 4 1,94 70 1,6 35 2 0,016 257100 0080 82,40

2 4 1,94 75 1,6 40 2 0,016 257100 0081 82,40

2,5 4 2,41 50 2 6 2 0,018 257100 0082 59,10

2,5 4 2,41 50 2 8 2 0,018 257100 0083 59,10

2,5 4 2,41 50 2 10 2 0,018 257100 0084 59,10

2,5 4 2,41 50 2 15 2 0,018 257100 0085 63,40

2,5 4 2,41 60 2 20 2 0,018 257100 0086 69,60

2,5 4 2,41 60 2 25 2 0,018 257100 0087 77,—

2,5 4 2,41 65 2 30 2 0,018 257100 0088 77,—

2,5 4 2,41 70 2 35 2 0,018 257100 0089 82,40

2,5 4 2,41 75 2 40 2 0,018 257100 0090 82,40

3 4 2,92 50 3,5 6 2 0,02 257100 0091 59,10

3 4 2,92 50 3,5 8 2 0,02 257100 0092 59,10

3 4 2,92 50 3,5 10 2 0,02 257100 0093 59,10

3 4 2,92 50 3,5 15 2 0,02 257100 0094 63,40

3 4 2,92 60 3,5 20 2 0,02 257100 0095 69,60

3 4 2,92 60 3,5 25 2 0,02 257100 0096 69,60

3 4 2,92 65 3,5 30 2 0,02 257100 0097 77,—

3 4 2,92 70 3,5 35 2 0,02 257100 0098 77,—

3 4 2,92 75 3,5 40 2 0,02 257100 0099 77,—
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• Para mecanizar materiales desde 47 hasta 65 HRC
• Geometría optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• La última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa hemisférica RockTec PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 6 0,96 57 1,5 3,5 2 0,008 257105 0010 55,—

1,5 6 1,44 57 1,5 4 2 0,012 257105 0015 53,10

2 6 1,95 57 2 4,5 2 0,016 257105 0020 52,40

2,5 6 - 57 3 - 2 0,018 257105 0025 52,40

3 6 - 57 3,5 - 2 0,02 257105 0030 51,40

4 6 - 57 4,5 - 2 0,03 257105 0040 51,40

5 6 - 57 5,5 - 2 0,035 257105 0050 50,90

6 6 - 57 7 - 2 0,04 257105 0060 50,70

8 8 - 70 9 - 2 0,05 257105 0080 63,40

10 10 - 72 12 - 2 0,055 257105 0100 86,10

12 12 - 83 14 - 2 0,065 257105 0120 117,—

16 16 - 92 18 - 2 0,075 257105 0160 194,—

20 20 - 104 22 - 2 0,085 257105 0200 307,—
2178

Corto

 

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 6 0,96 65 1,5 3,5 2 0,008 257110 0010 67,60

1,5 6 1,44 65 2 4 2 0,012 257110 0015 66,20

2 6 1,95 65 2,5 4,5 2 0,016 257110 0020 65,70

2,5 6 - 65 3 - 2 0,018 257110 0025 64,60

3 6 - 65 3,5 - 2 0,02 257110 0030 64,—

4 6 - 65 4,5 - 2 0,03 257110 0040 63,40

5 6 - 65 5,5 - 2 0,035 257110 0050 62,20

6 6 - 65 7 - 2 0,04 257110 0060 60,70

8 8 - 85 9 - 2 0,05 257110 0080 76,80

10 10 - 85 12 - 2 0,055 257110 0100 101,50

12 12 - 93 14 - 2 0,065 257110 0120 134,50

16 16 - 110 18 - 2 0,075 257110 0160 257,—

20 20 - 126 22 - 2 0,085 257110 0200 370,—
2178

Estándar
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TOOLFINDER ES MÁS RÁPIDO
CUANDO

QUE USTED.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Ahorro de tiempo: no hay que buscar mucho 
en el catálogo

• Datos STEP y DFX para su herramienta

• Descargar los valores de corte en PDF
• Acceso inmediato a la tienda web

THIS IS POWER TO PRODUCE

Encuentre la herramienta 
adecuada ahora

El rendimiento precisa calidad.

…  con segmento 
arqueado.

Las mejores superficies…

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 6 0,96 80 1,5 3,5 2 0,008 257115 0010 80,10

1,5 6 1,44 80 2 4 2 0,012 257115 0015 79,90

2 6 1,95 80 2,5 4,5 2 0,016 257115 0020 79,10

2,5 6 - 80 3 - 2 0,018 257115 0025 77,40

3 6 - 80 3,5 - 2 0,02 257115 0030 76,60

4 6 - 80 3,5 - 2 0,03 257115 0040 76,20

5 6 - 80 5,5 - 2 0,035 257115 0050 74,30

6 6 - 80 7 - 2 0,04 257115 0060 71,50

8 8 - 100 9 - 2 0,05 257115 0080 90,60

10 10 - 100 12 - 2 0,055 257115 0100 117,—

12 12 - 100 14 - 2 0,065 257115 0120 152,—

16 16 - 150 18 - 2 0,075 257115 0160 303,—

20 20 - 150 22 - 2 0,085 257115 0200 425,—
2178

Largo

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571150010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2571150015
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• para mecanizar materiales de hasta 47 hasta 65 HRC de dureza
• Geometría de corte optimizada para el mecanizado duro
• Material de corte de metal duro macizo de grano ultrafino
• Última tecnología de recubrimiento para una menor fricción y una dureza extrema
• En función del proceso, es posible obtener diferentes colores del recubrimiento.

Fresa hemisférica RockTec PRO  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 6 0,96 57 1,5 3,5 4 0,008 257106 0010 56,60

1,5 6 1,44 57 1,5 4 4 0,012 257106 0015 56,60

2 6 1,95 57 2 4,5 4 0,016 257106 0020 54,60

2,5 6 - 57 3 6,5 4 0,018 257106 0025 54,60

3 6 - 57 3,5 7 4 0,02 257106 0030 53,40

4 6 - 57 4,5 7 4 0,03 257106 0040 53,40

5 6 - 57 5,5 10 4 0,035 257106 0050 52,50

6 6 - 57 7 - 4 0,04 257106 0060 52,30

8 8 - 70 9 - 4 0,05 257106 0080 65,50

10 10 - 72 12 - 4 0,055 257106 0100 89,20

12 12 - 83 14 - 4 0,065 257106 0120 121,—

16 16 - 92 18 - 4 0,075 257106 0160 190,—

20 20 - 104 22 - 4 0,085 257106 0200 300,—
2178

Corto

 

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado < 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1 6 0,96 80 1,5 3,5 4 0,008 257111 0010 80,10

1,5 6 1,44 65 2 4 4 0,012 257111 0015 80,10

2 6 1,95 65 2,5 4,5 4 0,016 257111 0020 79,10

2,5 6 - 65 3 6,5 4 0,018 257111 0025 77,40

3 6 - 65 3,5 7 4 0,02 257111 0030 76,80

4 6 - 65 4,5 7 4 0,03 257111 0040 76,20

5 6 - 65 5,5 10 4 0,035 257111 0050 74,30

6 6 - 65 7 - 4 0,04 257111 0060 73,30

8 8 - 85 9 - 4 0,05 257111 0080 92,50

10 10 - 85 12 - 4 0,055 257111 0100 119,—

12 12 - 93 14 - 4 0,065 257111 0120 155,50

16 16 - 110 18 - 4 0,075 257111 0160 305,—

20 20 - 126 22 - 4 0,085 257111 0200 415,—
2178

Estándar
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Procesamiento de superficies concéntricas de sellado INFORMACIÓN 

Valores de corte
Con independencia del diámetro empleado, se 
recomiendan los siguientes valores de corte:

N 3500 rpm

Vf 180 mm/min

ae máx. 1 x D

ap desbastado máx. 0,05 mm

ap acabado 0,005 mm (máx. 0,01 mm)

¡Los valores orientativos indicados deben adaptarse a 
las diferentes aplicaciones, así como a la sujeción de la 
pieza de trabajo y a las condiciones de la máquina!

Entrada y salida

Ángulo de 
entrada

máx. 0,5°

Ángulo de salida máx. 0,0115° 
(más de 25 mm movimiento 
0,005 mm avance libre)

Importante:
• La planicidad posible oscila entre 0,02-0,03 mm.
• La longitud de la herramienta de trabajo debe medirse con R0 (láser 

BLUM, dispositivo de preajuste).
• La precisión de concentricidad de la herramienta sujetada no debe 

superar 0,005 mm.
• En caso de ae > 0,5 x D, se visualizan trayectorias en forma circular. 

Estas ascienden a un máximo del 10 % del diámetro.

Ejemplo:
Ø 8 mm

Centro ± 0,8 mm

N = 3500 rpm 

Vf = 180 mm/min

  771
                

• Para elaborar superficies concéntricas de sellado para productos de alta calidad
• Solo líneas de fresado concéntricas
• Sin necesidad de mecanizado posterior
• Superficies lisas
• Ángulo de incidencia 30°

Fresa de superficies de sellado  

0,005 A

l1

l2

l

r a

A

D1D

 

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

         

     

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

E
mm

γ
°

Z   
 N⁰ artículo €

3,0 0,02 6 51 1,0 4,0 0,05 15 3 255152 0030 76,70

4,0 0,05 6 51 2,0 4,0 0,05 15 3 255152 0040 85,—

5,0 0,05 6 51 2,0 4,0 0,05 15 3 255152 0050 100,50

6,0 0,1 6 51 4,0    3 255152 0060 109,—

8,0 0,1 8 64 6,0    3 255152 0080 135,—

10,0 0,15 10 64 7,0    3 255152 0100 173,—

12,0 0,15 12 73 9,0    3 255152 0120 246,—

16,0 0,15 16 89 12,0    3 255152 0160 355,—

20,0 0,2 20 102 15,0    3 255152 0200 470,—
2111

Con recubrimiento

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551520200
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     Duración prolongada hasta 3 veces más

Comparación Fresas cerámicas INFO 

material
Inconel 718 

Volumen de virutaje: 
competencia 17,5 mm3/min 
ATORN 20,5 mm3/min

Competencia

3 m 30 m

Fresa cerámica ATORN

3 m 30 m 90 m

SERVICIO DE RECTIFICADO Y RECUBRIMIENTO
REACONDICIONAMIENTO PROFESIONAL COMPLETO DE SUS HERRAMIENTAS DE CORTE CON UN CLARO EFECTO ANTES Y DESPUÉS

• ¡Solo lo mejor para su herramienta!

• Hasta un 85 % de ahorro de costes 
gracias al rectificado original

• Menores costes de almacenamiento y 
de capital

• Tiempos de entrega reducidos con 
la mayor productividad y la máxima 
fiabilidad del proceso

• Últimas tecnologías de recubrimiento

              
• Ángulo de incidencia 15°
• Para mecanizar aleaciones con base de níquel, como Inconel
• Utilizar siempre la refrigeración por aire
• Garantizar el mecanizado constante
• No retirar las virutas de las superficie de corte
• Atención: la herramienta, las virutas y la pieza de trabajo pueden alcanzar temperaturas muy altas

Fresa cerámica  

0,01 A

l

R

D

EL1
l2

A

D
1

 

 

Especial para 

aleaciones de níquel

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
         550 550        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

        

     

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

E
mm

Z   
 N⁰ artículo €

6 0,40 6 51 3 12 0,15 4 255153 0060 216,—

8 0,52 8 63 5 16 0,15 4 255153 0080 258,—

10 0,65 10 72 5 20 0,2 4 255153 0100 299,—

12 0,75 12 83 6 24 0,2 4 255153 0120 355,—

16 1,0 16 92 8 32 0,25 4 255153 0160 420,—

20 1,3 20 102 10 40 0,25 4 255153 0200 490,—
2177

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551530060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551530100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551530120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551530160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551530200
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Fresa de segmento circular INFORMACIÓN 

Reducción de los costes de las piezas 
de trabajo y disminución notable de 
los tiempos de fabricación en base a un 
aumento significativo del espacio entre líneas ae.

r  =   fresa de segmento circular de radio/fresa de copiar
ae = espacio entre líneas
Rt = profundidad teórica de rugosidad

  770
                  

• Reducción de los costes de las piezas de trabajo y disminución notable de los tiempos de 
fabricación en base de un aumento significativo del espacio entre líneas ae

• Nuevas opciones de fabricación 
- Rebordes 
- Semiacabado y acabado de contornos estrechos 
- Posibilidad de ángulo de ataque variable 
- Mecanizado de radios interiores estrechos 
- Superficie de forma libre

• Mejora de la superficie
• Mayor vida útil de la herramienta

Fresa de segmento circular  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
190 150 130 100 80  180 185    600 550 200  120   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                  

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

R
mm

R1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

TiAlN 
 N⁰ artículo €

2 8 70 24 1 95 4 0,048 254170 0020 145,— 254171 0020 158,50

4 12 83 28 2 90 4 0,072 254170 0040 197,— 254171 0040 216,—

6 16 105 30 3 80 4 0,096 254170 0060 290,— 254171 0060 308,—
2169 2169

Tangencial

 

 

 

                    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Ángulo de 
ajuste R

mm
R1
mm

R2
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

TiAlN 
 N⁰ artículo €

2 8 75 10 18 1 300 1 4 0,048 254172 1820 147,— 254173 1820 161,—

4 12 100 14 18 2 450 2 4 0,072 254172 1840 206,— 254173 1840 228,—

6 16 120 18 18 3 1200 3 4 0,096 254172 1860 319,— 254173 1860 339,—

6 16 120 12 28 3 800 3 4 0,096 254172 2860 319,— 254173 2860 339,—

8 16 120 16 18 4 1200 4 4 0,096 254172 1880 319,— 254173 1880 339,—

8 16 120 11 28 4 800 4 4 0,096 254172 2880 319,— 254173 2880 339,—
2169 2169

Cónico

 

 

Alpha=Anstellwinkel

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541700020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541700040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541700060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541710020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541710040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541710060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541721820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541721840
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541721860
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541721880
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541722860
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541722880
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541731820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541731840
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541731860
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541731880
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541732860
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2541732880
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• Forma cónica
• Medidas de construcción según norma de fabricación
• Para aplicación en la fabricación de extrusores, estampas, matrices, modelos y herramientas

                  

Fresa de matrices  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 48 45 38 38 25 50 50        35   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

      

     

Ángulo
°

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 N⁰ artículo €

1 2,5 20 60 4 3 253002 1001 44,40

1 3,0 20 60 4 3 253002 1002 49,50

1 4,0 20 65 5 3 253002 1003 49,90

1 5,0 30 75 6 3 253002 1004 61,10

1 6,0 30 75 8 3 253002 1005 84,30

1 8,0 30 75 10 4 253002 1006 108,50

1 10,0 30 75 12 4 253002 1007 126,—

1 12,0 55 100 14 4 253002 1008 223,—

1 16,0 55 100 18 4 253002 1009 345,—

1,5 2,5 20 60 4 3 253002 1501 44,40

1,5 3,0 19 60 4 3 253002 1502 44,40

1,5 4,0 19 60 5 3 253002 1503 49,20

1,5 5,0 35 75 8 3 253002 1504 80,50

1,5 6,0 35 75 8 3 253002 1505 82,70

1,5 8,0 35 75 10 4 253002 1506 105,50

1,5 10,0 38 75 12 4 253002 1507 128,—

1,5 12,0 60 100 16 4 253002 1508 256,—

1,5 16,0 65 100 20 4 253002 1509 435,—

2 2,5 20 60 4 3 253002 2001 44,40

2 3,0 25 60 5 3 253002 2002 49,20

2 3,5 20 60 5 3 253002 2003 49,20

2 4,0 20 60 6 3 253002 2004 53,60

2 5,0 35 75 8 3 253002 2006 89,90

2 6,0 28 75 8 3 253002 2008 77,60

2 6,0 57 100 10 3 253002 2009 145,—

2 8,0 28 75 10 4 253002 2010 103,—

2 8,0 57 100 12 4 253002 2011 166,—

2 10,0 28 75 12 4 253002 2012 132,50

2 12,0 28 75 14 4 253002 2013 193,—
2109

      

     

Ángulo
°

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 N⁰ artículo €

2 12,0 57 100 16 4 253002 2014 273,—

2 16,0 55 100 20 4 253002 2015 460,—

3 2,5 20 60 5 3 253002 3001 44,90

3 3,0 25 60 6 3 253002 3002 56,—

3 3,0 40 75 8 3 253002 3003 84,90

3 4,0 38 75 8 3 253002 3004 91,60

3 5,0 28 75 8 3 253002 3005 93,20

3 6,0 38 75 10 3 253002 3006 119,—

3 6,0 57 100 12 3 253002 3007 161,—

3 8,0 38 75 12 4 253002 3008 138,—

3 8,0 57 100 14 4 253002 3009 211,—

3 10,0 38 75 14 4 253002 3010 180,—

3 12,0 55 100 18 4 253002 3012 375,—

5 2,5 20 60 6 3 253002 5001 49,40

5 3,0 28 75 8 3 253002 5002 88,70

5 3,0 40 75 10 3 253002 5003 122,—

5 3,5 25 75 8 3 253002 5004 88,70

5 4,0 22 75 8 3 253002 5005 88,70

5 5,0 28 75 10 3 253002 5008 120,—

5 6,0 34 75 12 3 253002 5009 133,50

5 6,0 57 100 16 3 253002 5010 251,—

5 8,0 57 100 18 4 253002 5011 365,—

5 10,0 34 75 16 4 253002 5012 234,—

5 10,0 45 100 18 4 253002 5013 380,—

5 12,0 45 100 20 4 253002 5015 435,—

7 2,5 22 75 8 3 253002 7001 84,90

7 5,0 28 75 12 3 253002 7002 137,—

10 2,5 21 75 10 3 253002 1101 116,—

10 3,0 25 75 12 3 253002 1102 144,—
2109

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021102
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021507
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530021509
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530022015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530023012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530025015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530027001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2530027002
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• Norma de fabricación
• Modelo: con ranura recta, sin deformación del perfil
• Utilización: para redondear y desbarbar cantos

Fresa de cuarto de círculo  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
85 75 48 53 43 43 83 70  20 20 1450 1450 138  78 78 50

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L
mm

R
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

8,0 70 0,5 7 4 0,004 291310 0050 99,90

8,0 70 1,0 6 4 0,009 291310 0100 100,50

10,0 75 1,5 7 4 0,009 291310 0150 107,—

10,0 75 2,0 6 4 0,015 291310 0200 107,—

12,0 75 2,5 7 4 0,015 291310 0250 117,—

12,0 75 3,0 6 4 0,015 291310 0300 117,—

16,0 80 3,5 9 4 0,015 291310 0350 148,—

16,0 80 4,0 8 4 0,033 291310 0400 148,—

16,0 80 4,5 7 4 0,033 291310 0450 148,—

20,0 80 5,0 10 4 0,033 291310 0500 206,—

20,0 80 6,0 8 4 0,055 291310 0600 206,—

25,0 100 8,0 9 4 0,064 291310 0800 341,—

25,0 100 10,0 5 4 0,073 291310 1000 346,—
2152

 

                      
• Para el fresado de ranuras de muelles de disco conforme a DIN6888
• Para el fresado de hendiduras
• Filo perimetral
• Con dentado en cruz
• nach DIN850

Fresa de ranuras  

w

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
105 70     110 90           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

w
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

10,5 2 50 6,0 6 0,036 292004 1052 263,—

10,5 3 50 6,0 6 0,036 292004 1053 283,—

13,5 2 56 10,0 8 0,036 292004 1352 360,—

13,5 3 56 10,0 8 0,036 292004 1353 380,—

13,5 4 56 10,0 8 0,036 292004 1354 400,—

16,5 3 56 10,0 10 0,036 292004 1653 410,—

16,5 4 56 10,0 10 0,036 292004 1654 435,—

19,5 3 63 10,0 10 0,039 292004 1953 415,—

19,5 4 63 10,0 10 0,039 292004 1954 445,—

22,5 4 63 10,0 10 0,039 292004 2254 519,—

25,5 5 63 10,0 10 0,039 292004 2555 589,—

28,5 5 63 10,0 10 0,041 292004 2855 669,—

32,5 5 71 12,0 10 0,041 292004 3255 789,—

38,5 10 71 12,0 10 0,041 292004 3851 869,—

45,5 10 71 12,0 10 0,041 292004 4551 929,—
2152

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100500
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913100800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913101000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041053
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041352
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041353
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041354
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041653
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041654
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041953
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920041954
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920042254
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920042555
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920042855
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920043255
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920043851
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920044551
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• Para el fresado de ranuras en T conforme a DIN650
• Filo perimetral
• Con dentado en cruz

Fresa de ranuras en T  

w

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
105 70     110 90           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

w
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12,5 6 57 5 10 6 0,033 292005 1256 435,—

16 8 62 7 10 6 0,034 292005 1680 549,—

18 8 70 8 12 6 0,034 292005 1880 559,—

21 9 74 10 12 6 0,034 292005 2190 639,—

25 11 82 12 16 6 0,034 292005 2511 729,—

28 12 85 13 16 6 0,35 292005 2812 819,—

32 14 90 15 16 6 0,045 292005 3214 949,—
2152

Tipo N

 

            

D
mm

w
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12,5 6 57 5 10 6 0,033 292006 1256 475,—

16 8 62 7 10 6 0,034 292006 1608 599,—

18 8 70 8 12 6 0,034 292006 1808 609,—

21 9 74 10 12 6 0,034 292006 2109 699,—

25 11 82 12 16 6 0,034 292006 2511 809,—

28 12 85 13 16 6 0,035 292006 2812 899,—

32 14 90 15 16 6 0,045 292006 3214 1.029,—
2152

Tipo NF

 

              
• 1 filo, con corte central
• Para grabar plásticos y metales no ferrosos
• Anchura de los caracteres 0,1 mm

Fresa de grabado  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 35 25 30 30  45     130 95 170     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 3,0 40 15 1 0,01 251545 0030 44,60

4,0 4,0 40 15 1 0,02 251545 0040 47,50

6,0 6,0 40 15 1 0,03 251545 0060 51,20
2152

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515450030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515450040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515450060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920051256
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920051680
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920051880
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920052190
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920052511
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920052812
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920053214
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920061256
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920061608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920061808
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920062109
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920062511
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920062812
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2920063214
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  766

• Mango cilíndrico reforzado
• Material de corte: VHM K15F con recubrimiento TiAlN
• Fresar, taladrar, avellanar con una herramienta
• Especialmente apropiada para la aplicación en centros de mecanizado CNC
• Hasta ocho aplicaciones de mecanizado sin cambiar de herramienta

                    

Herramienta multifuncional  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
55 40 35 35 35  40 35 30 15  125 85 70     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

                      

D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Ø de broca
mm

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

60° 
 N⁰ artículo €

90° 
 N⁰ artículo €

120° 
 N⁰ artículo €

0,5 39 1,0 3,0 0,05 0,002 0,004   251556 0050 49,60   

0,6 39 1,2 3,0 0,06 0,002 0,004   251556 0060 49,60   

0,7 39 1,4 3,0 0,07 0,002 0,004   251556 0070 49,60   

0,8 39 1,6 3,0 0,08 0,002 0,004   251556 0080 49,60   

0,9 39 1,8 3,0 0,09 0,002 0,004   251556 0090 49,60   

1,0 39 2,0 3,0 0,10 0,003 0,006 251548 0100 60,60 251556 0100 49,60 251542 0100 49,60

1,2 39 2,4 3,0 0,12 0,003 0,006   251556 0120 49,60   

1,4 39 2,8 3,0 0,14 0,003 0,006   251556 0140 49,60   

1,5 39 3,0 3,0 0,15 0,003 0,006 251548 0150 60,60 251556 0150 49,60 251542 0150 49,60

1,8 39 3,6 3,0 0,18 0,003 0,006   251556 0180 49,60   

2,0 39 4,0 3,0 0,20 0,004 0,008 251548 0200 60,60 251556 0200 49,60 251542 0200 49,60

2,5 39 5,0 3,0 0,25 0,004 0,008 251548 0250 60,60 251556 0250 49,60 251542 0250 49,60

3,0 50 6,0 4,0 0,30 0,004 0,008 251548 0300 76,— 251556 0300 62,20 251542 0300 62,20

4,0 50 8,0 5,0 0,40 0,004 0,008 251548 0400 79,40 251556 0400 64,40 251542 0400 64,40

5,0 50 10,0 6,0 0,50 0,006 0,013 251548 0500 83,70 251556 0500 68,30 251542 0500 68,30

6,0 60 12,0 8,0 0,60 0,006 0,013 251548 0600 103,— 251556 0600 81,50   

8,0 70 16,0 10,0 0,80 0,012 0,025 251548 0800 142,50 251556 0800 116,— 251542 0800 116,—

10,0 70 18,0 12,0 1,00 0,012 0,025 251548 1000 183,50 251556 1000 149,— 251542 1000 149,—

12,0 70 20,0 12,0 1,20 0,017 0,040 251548 1200 183,50 251556 1200 149,— 251542 1200 149,—

16,0 80 26,0 16,0 1,60 0,020 0,050 251548 1600 259,— 251556 1600 211,— 251542 1600 211,—

20,0 100 32,0 20,0 2,00 0,027 0,062 251548 2000 450,— 251556 2000 370,— 251542 2000 370,—
2108 2108 2108

 

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420500
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515420800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515421000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515421200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515421600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515422000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480500
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515480800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515481000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515481200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515481600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515482000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560500
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515560800
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515561000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515561200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515561600
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515562000
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• Excelentemente indicado para biselado y desbarbado de cantos de piezas y 

trabajos de contorno

Desbarbador  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

               

D
mm

L
mm

D1
mm

Z 60° 
 N⁰ artículo €

90° 
 N⁰ artículo €

120° 
 N⁰ artículo €

1,0 38 3 3 251550 0010 29,40 251551 0010 29,40 251552 0010 29,40

2,0 38 3 3 251550 0020 29,40 251551 0020 29,40 251552 0020 29,40

3,0 38 3 3 251550 0030 29,40 251551 0030 29,40 251552 0030 29,40

4,0 51 4 4 251550 0040 31,10 251551 0040 31,10 251552 0040 31,10

6,0 64 6 4 251550 0060 38,50 251551 0060 38,50 251552 0060 38,50

8,0 64 8 5 251550 0080 47,90 251551 0080 47,90 251552 0080 47,90

10,0 70 10 6 251550 0100 56,60 251551 0100 56,60 251552 0100 56,60

12,0 78 12 6 251550 0120 83,30 251551 0120 83,30 251552 0120 83,30

16,0 89 16 6 251550 0160 141,50 251551 0160 141,50 251552 0160 141,50
2108 2108 2108

 

 
 

                  
• 4 filos
• Norma de fabricación
• Material de corte: metal duro macizo de grano extrafino

Desbarbador Basic-Line  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L
mm

D1
mm

Ø de broca
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 57 6,0 1,2 4 0,030 251555 8060 17,35

8,0 63 8,0 1,6 4 0,040 251555 8080 21,70

10,0 72 10,0 2,0 4 0,060 251555 8100 28,30

12,0 83 12,0 2,4 4 0,090 251555 8120 43,—
2148

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515500160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515510160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515520160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515558060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515558080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515558100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515558120
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• Para el fresado lineal y circular de radios, hacia delante y hacia atrás

Fresa de cuarto de círculo hacia delante y hacia atrás  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 45 30 35 20 20 30 30    190 95 50  25 20  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

     

     

D
mm

D1
mm

L
mm

R
mm

Z   
 N⁰ artículo €

8,0 6 100 0,2 4 291320 0002 152,—

8,0 6 100 0,3 4 291320 0003 152,—

8,0 6 100 0,4 4 291320 0004 152,—

8,0 6 100 0,5 4 291320 0005 152,—

10,0 6 100 0,8 4 291320 0008 159,—

10,0 6 100 1,0 4 291320 0010 159,—

10,0 6 100 1,2 4 291320 0012 159,—

10,0 6 100 1,5 4 291320 0015 159,—
2162

 

                    
• 4 filos
• Excelentemente indicado para biselado y desbarbado de cantos de piezas y trabajos de contorno
• Material de corte: VHM de grano extrafino, con recubrimiento de TiAlN

Desbarbador  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70        

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

                    

D
mm

L
mm

D1
mm

Z 60° HA 
 N⁰ artículo €

90° HA 
 N⁰ artículo €

90° HB 
 N⁰ artículo €

120° HA 
 N⁰ artículo €

4 51 4 4 251538 0040 26,50 251540 0040 26,50   255165 0040 26,50

6 64 6 4 251538 0060 32,60 251540 0060 32,60 251543 0060 33,50 255165 0060 32,60

8 64 8 4 251538 0080 40,50 251540 0080 40,50 251543 0080 41,70 255165 0080 40,50

10 70 10 4 251538 0100 47,80 251540 0100 47,80 251543 0100 49,10 255165 0100 47,80

12 78 12 4 251538 0120 70,90 251540 0120 70,90 251543 0120 72,70 255165 0120 70,90
2112 2112 2112 2112

 

 

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515380040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515380060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515380080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515380100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515380120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515400040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515400060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515400080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515400100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515400120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515430060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515430080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515430100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2515430120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551650040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551650060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551650080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551650100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2551650120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913200015
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FRESAS DE METAL DURO MACIZO AL

MÁXIMO 
NIVEL

VAN HOORN 
Fresas frontales
N.° artículo 019900 0079

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

          
• Para desbarbado lineal y circular,  hacia 

delante y hacia atrás o biselado
• Corte doble
• Ranurado espiral para corte suave

Desbarbador hacia delante y hacia atrás  

 
 
 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
90 75 65 85 75 75 60 60 30 30 25 150 100 80  55   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

       

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

H
mm

γ
°

Z   
 N⁰ artículo €

1,5 3 39 3,8 0,3 90 3 250005 0015 57,70

2,0 3 39 5,0 0,4 90 3 250005 0020 57,70

2,5 3 39 6,3 0,5 90 3 250005 0025 57,70

3,0 3 39 7,5 0,6 90 3 250005 0030 57,70

3,5 4 51 8,8 0,7 90 3 250005 0035 61,10

4,0 4 51 10,0 0,8 90 3 250005 0040 61,10

4,5 5 51 11,3 1,0 90 3 250005 0045 62,70

5,0 5 51 12,5 1,1 90 3 250005 0050 62,70

5,5 6 51 13,8 1,2 90 3 250005 0055 66,10

6,0 6 51 15,0 1,5 90 3 250005 0060 66,10
2108

90°

       

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

H
mm

γ
°

Z   
 N⁰ artículo €

3,0 3 39 12,0 0,6 90 3 250006 0030 57,70

3,5 4 51 14,0 0,7 90 3 250006 0035 61,10

4,0 4 51 16,0 0,8 90 3 250006 0040 61,10

4,5 5 51 18,0 1,0 90 3 250006 0045 62,70

5,0 5 51 20,0 1,1 90 3 250006 0050 62,70

5,5 6 58 22,0 1,2 90 3 250006 0055 66,10

6,0 6 58 24,0 1,5 90 3 250006 0060 66,10

8,0 8 64 28,0 1,6 90 3 250006 0080 86,10

10,0 10 73 35,0 1,8 90 3 250006 0100 112,50

12,0 12 84 42,0 2,1 90 3 250006 0120 137,50
2108

90° para grandes longitudes de saliente

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500050055
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500060060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500060080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500060100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500060120
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El rendimiento precisa calidad.

…  extremadamente 
afilado.

Abrillantado…

              
• Para desbarbado lineal y circular,  hacia delante y hacia atrás o biselado

Desbarbador hacia delante y hacia atrás  

 

 

250004 0040
250004 0060

250004 0080
250004 0100
250004 0120

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 45 35 40 30 75 60 50 20 15 15 180 140 100     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L3
mm

L2
mm

D3
mm

Z   
 N⁰ artículo €

3,9 4 100 2,95 1,95 10 1,9 4 250004 0040 82,80

5,8 6 100 3,8 1,9 15 4 4 250004 0060 92,10

7,8 6 100 1,8 - 0,9 - 4 250004 0080 120,—

9,8 6 100 3,8 - 1,9 - 4 250004 0100 147,—

11,8 6 100 5,8 - 2,9 - 4 250004 0120 177,—
2169

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500040120
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Herramienta de desbarbado Orbitool® para el mecanizado interior

• Sistema de herramientas de desbarbado para orificios que se cruzan
• Aplicación automatizada y muy segura en máquinas CNC
• Diámetros de orificio de a partir de 2,0 mm: integración completa en la secuencia de fabricación
• Eliminación de rebabas sin repasado manual
• Con el desbarbador ORBITOOL®- El proceso de desbarbado es muy fácil de controlar. El arrastre de material 

se lleva a cabo solo en los cantos de la pieza de trabajo. Gracias a la arandela de tope, se evita el contacto 
con las superficies (del orificio). No se producen arañazos en las superficies, las piezas de trabajo no sufren 
daños. Esto facilita enormemente el trabajo, sobre todo cuando se trata de piezas de precisión. Una vez que 
la arandela de tope haya rebasado los cantos, las superficies de corte del desbarbador pueden arrastrar el 
material de los cantos. La rebaba se elimina a medida que la fresa se desplaza en espiral por el orificio axial 
hasta el centro del orificio radial. En el caso del desbarbado manual con una lijadora eléctrica, la rebaba se 
elimina realizando movimientos hacia delante y hacia atrás.

Ventajas:
• Siempre los mismos resultados, siempre la misma calidad
• Mayor capacidad/ciclos más cortos
• Reducción de los cortes de desbarbado
• No se precisan operaciones de desbarbado adicionales
• No se producen atascos en el proceso de mecanizado
• Ideal para el mecanizado CNC

  

 

 

          

    

Dimensiones Ángulo de entrada 90°/ A mín.
mm

Ángulo de entrada 60°/ A mín.
mm

Ángulo de entrada 45°/ A mín.
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

f mín.
mm

f máx.
mm

  
 N⁰ artículo €

1,90 2,0 a.A. a.A. - 2,1 0,78 60 3,8 9,2 250010 0001 253,—

2,38 3,2 4,5 6,2 2,7 2,1 0,78 60 3,8 9,2 250010 0002 215,—

3,18 4,4 6,0 8,2 3,6 2,4 1,14 100 3,8 9,2 250010 0003 215,—

3,97 5,5 7,5 10,2 4,4 2,8 1,55 100 3,8 14,2 250010 0004 241,—

4,77 6,6 9,0 12,3 5,2 3,2 1,55 100 3,8 14,2 250010 0005 241,—

6,35 8,8 12,0 16,4 6,9 3,9 2,39 150 3,8 14,2 250010 0006 241,—

9,58 13,2 18,0 22,5 10,3 5,5 2,39 150 3,8 18,3 250010 0007 274,—
2147

Semiesfera

F

Ø D

C

Ø B Ø A

E

Fresadora 
semiesférica

Nota:
ha de recortarse el vástago de forma óptima 

Ángulo de entrada de
los dos orificios

arandela de tope

 

 

          

    

Dimensiones Ángulo de entrada 90°/ A mín.
mm

Ángulo de entrada 60°/ A mín.
mm

Ángulo de entrada 45°/ A mín.
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

f mín.
mm

f máx.
mm

  
 N⁰ artículo €

1,9 2,0 a.A. a.A. - 3,2 0,78 60 3,8 9,2 250011 0001 360,—

2,38 3,2 4,5 6,2 2,7 3,2 0,78 60 3,8 9,2 250011 0002 317,—

3,18 4,4 6,0 8,2 3,6 3,9 1,14 100 3,8 9,2 250011 0003 317,—

3,97 5,5 7,5 10,2 4,4 4,6 1,55 100 3,8 14,2 250011 0004 375,—

4,77 6,6 9,0 12,3 5,2 5,4 1,55 100 3,8 14,2 250011 0005 375,—

6,35 8,8 12,0 16,4 6,9 6,8 2,39 150 3,8 14,2 250011 0006 375,—

9,58 13,2 18,0 22,5 10,3 10,1 2,39 150 3,8 18,3 250011 0007 455,—
2147

Bola

F

Ø D

C

Ø B Ø A

E

Fresadora esférica

Nota:
ha de recortarse el vástago de forma óptima

Ángulo de entrada de
los dos orificios

arandela de tope
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500100001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500100002
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2500100005
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Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K S N H P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Número de filos 2 3 3 3 3 3
Rango de diámetro/mm 4 – 28 1 – 10 2 – 10 1,5 – 30,0 2 – 20 3 – 30
Norma DIN327N Norma de fabricación Norma de fabricación DIN844B DIN844B DIN844B
Modelo Corto Corto Largo Corto Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Revestimiento TiAlN AlCrN
N.º de pedido 226205.... 222001.... 222010.... 220501.... 220510.... 220515....
Página del catálogo 559 560 560 561 561 561

Información general fresa frontal HSS / HSS-E / HSS-E-PM
Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
ALU ALU

ISO N N P M K N P M K N P M K N P M K N N N
Número de filos 1 1 2 2 2 2 2 2
Rango de diámetro/mm 3 - 8 3 - 8 1 – 40 2 – 25 2 – 22 2 – 20 6 – 25 6 – 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación 327D 327D 327D 327D DIN844 DIN844
Modelo Corto Largo Corto Corto Largo Largo Corto Largo
Modelo/perfil W W N N N N W W
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Revestimiento AlCrN AlCrN
N.º de pedido 290534.... 290535.... 220101.... 220110.... 220115.... 220125.... 290533.... 290539....
Página del catálogo 557 557 558 558 558 558 559 559

Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N P M K N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K N H S P M K N H S P M K N H S
Número de filos 3 4 – 6 4 4 – 6 4 4 – 6 3 4 – 6
Rango de diámetro/mm 3 – 20 2 – 30 3 – 20 3 – 32 6 – 20 2 – 32 4 – 28 6 – 32
Norma DIN844B DIN844B DIN844 DIN844 DIN844 DIN844N DIN844W DIN844N
Modelo Largo Corto Corto Largo Largo Corto Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N N N
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
Revestimiento AlCrN AlCrN AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN
N.º de pedido 220525.... 224001.... 224010.... 224015.... 224055.... 226225.... 226215.... 226235....
Página del catálogo 561 562 562 562 562 563 563 564
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Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K S N H P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Número de filos 2 3 3 3 3 3
Rango de diámetro/mm 4 – 28 1 – 10 2 – 10 1,5 – 30,0 2 – 20 3 – 30
Norma DIN327N Norma de fabricación Norma de fabricación DIN844B DIN844B DIN844B
Modelo Corto Corto Largo Corto Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N
Material de corte HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Revestimiento TiAlN AlCrN
N.º de pedido 226205.... 222001.... 222010.... 220501.... 220510.... 220515....
Página del catálogo 559 560 560 561 561 561

Información general fresa frontal HSS / HSS-E / HSS-E-PM
Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
ALU ALU

ISO N N P M K N P M K N P M K N P M K N N N
Número de filos 1 1 2 2 2 2 2 2
Rango de diámetro/mm 3 - 8 3 - 8 1 – 40 2 – 25 2 – 22 2 – 20 6 – 25 6 – 20
Norma Norma de fabricación Norma de fabricación 327D 327D 327D 327D DIN844 DIN844
Modelo Corto Largo Corto Corto Largo Largo Corto Largo
Modelo/perfil W W N N N N W W
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Revestimiento AlCrN AlCrN
N.º de pedido 290534.... 290535.... 220101.... 220110.... 220115.... 220125.... 290533.... 290539....
Página del catálogo 557 557 558 558 558 558 559 559

Fresa frontal

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N P M K N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K N H S P M K N H S P M K N H S
Número de filos 3 4 – 6 4 4 – 6 4 4 – 6 3 4 – 6
Rango de diámetro/mm 3 – 20 2 – 30 3 – 20 3 – 32 6 – 20 2 – 32 4 – 28 6 – 32
Norma DIN844B DIN844B DIN844 DIN844 DIN844 DIN844N DIN844W DIN844N
Modelo Largo Corto Corto Largo Largo Corto Corto Largo
Modelo/perfil N N N N N N N N
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
Revestimiento AlCrN AlCrN AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN
N.º de pedido 220525.... 224001.... 224010.... 224015.... 224055.... 226225.... 226215.... 226235....
Página del catálogo 561 562 562 562 562 563 563 564

Fresa de desbaste

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca
ALU

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N P M K S N H N
Número de filos 4 – 6 4 – 6 3 – 6 3 – 6 4 – 6 4 – 5 3 – 6 3
Rango de diámetro/mm 8 – 30 8 – 30 6 – 40 6 – 32 6 – 40 6 – 32 4 – 25 6 – 30
Norma DIN844B DIN844B DIN844B DIN844B DIN844HR DIN844B DIN844HR DIN844
Modelo Largo Largo Corto Corto Largo Largo Corto Corto
Modelo/perfil HR HR NR NR NR HR WR
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E
Revestimiento AlCrN AlCrN AlCrN TiAlN
N.º de pedido 290929.... 290931.... 225001.... 225010.... 225015.... 225025.... 226247.... 290963....
Página del catálogo 566 566 567 567 567 567 568 568

Información general fresa frontal HSS / HSS-E / HSS-E-PM (continuación)
Fresa de desbaste

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K N P M K N
Número de filos 4 – 6 4 – 5 4 4 – 6 4 – 6 4 – 5 4 – 5
Rango de diámetro/mm 6 – 40 6 – 20 6 – 20 6 – 32 6 – 32 6 – 25 6 – 25
Norma DIN844B DIN844 DIN844 DIN844 DIN844 DIN844B DIN844B
Modelo Corto Corto Largo Corto Largo Corto Corto
Modelo/perfil NF NF NF NR-F NR-F HR HR
Material de corte HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN
N.º de pedido 226001.... 226255.... 226275.... 226245.... 226265.... 225030.... 225040....
Página del catálogo 564 565 565 565 566 566 566

Fresa hemisférica Fresa de forma

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Número de filos 2 2 6 – 10 6 – 10 4 – 8 
Rango de diámetro/mm 3 – 20 3 – 20 4,5 – 45,5 11 – 60  12,5 – 40,0
Norma 327 327 DIN850 DIN851 DIN851
Modelo Corto Largo Corto Corto Corto
Modelo/perfil N N N N NR
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Revestimiento
N.º de pedido 221001.... 221005.... 291360.... 291365.... 291367....
Página del catálogo 569 569 570 570 571
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Fresa de forma

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Número de filos 6 – 10 6 – 10 10 – 12 10 – 12 4 – 6
Rango de diámetro/mm 16 – 32 16 – 32 16 – 32 16 – 32 8 – 56
Norma DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN6518
Modelo Corto 45° Corto 60° Corto 45° Corto 60° Corto
Modelo/perfil N N N N N
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Revestimiento
N.º de pedido 291392.... 291393.... 291394.... 291395.... 291304....
Página del catálogo 571 571 572 572 572

     CUANDO

   "ADITIVO"
                   DEJA DE SER UNA PALABRA EXTRAÑA 

 EN LA FABRICACIÓN.    

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE
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Fresa de forma

Ordenado por
modelo y número de filos

Marca

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Número de filos 6 – 10 6 – 10 10 – 12 10 – 12 4 – 6
Rango de diámetro/mm 16 – 32 16 – 32 16 – 32 16 – 32 8 – 56
Norma DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN6518
Modelo Corto 45° Corto 60° Corto 45° Corto 60° Corto
Modelo/perfil N N N N N
Material de corte HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Revestimiento
N.º de pedido 291392.... 291393.... 291394.... 291395.... 291304....
Página del catálogo 571 571 572 572 572

Hojas de sierra metal
 576

                
• Geometría especial para aluminio y plástico
• Cortante por la mitad

Fresa frontal de un filo  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           100 120 90     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 16 80 45 8 1 0,006 0,008 290535 0040 25,90

5,0 16 80 45 8 1 0,009 0,013 290535 0050 25,90

6,0 16 90 45 8 1 0,012 0,017 290535 0060 25,90

8,0 30 100 70 8 1 0,018 0,025 290535 0080 39,60
2105

Largo

 

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 12 60 8 1 0,007 0,005 290534 0030 16,25

4,0 12 60 8 1 0,008 0,006 290534 0040 16,25

5,0 14 60 8 1 0,013 0,009 290534 0050 16,25

6,0 14 60 8 1 0,017 0,012 290534 0060 16,25

8,0 14 80 8 1 0,025 0,018 290534 0080 18,15
2105

Corto

 

 

  721

Página

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905340030
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• Para ranuras de chavetas P9
                  

Fresa para agujeros oblongos  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

220101....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

220110....                   
41 41  19 24  38 38    260 80 55     

220115....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

220125....                   
41 41  19 24  38 38    260 80 55     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

1,0 2,5 47 6 2 0,002 220101 0010 15,40   

1,5 3 47 6 2 0,002 220101 0015 15,05   

2,0 4 48 6 2 0,003 220101 0020 11,30 220110 0020 16,45

2,5 5 49 6 2 0,003 220101 0025 11,30 220110 0025 16,45

3,0 5 49 6 2 0,003 220101 0030 8,85 220110 0030 16,45

3,5 6 50 6 2 0,003 220101 0035 11,30 220110 0035 16,45

3,8 7 51 6 2 0,003 220101 0038 11,30 220110 0038 16,45

4,0 7 51 6 2 0,005 220101 0040 8,85 220110 0040 16,45

4,5 7 51 6 2 0,005 220101 0045 11,30 220110 0045 16,45

4,8 8 52 6 2 0,005 220101 0048 11,30 220110 0048 16,45

5,0 8 52 6 2 0,005 220101 0050 9,15 220110 0050 16,45

5,5 8 52 6 2 0,005 220101 0055 11,30 220110 0055 16,45

6,0 8 52 6 2 0,007 220101 0060 9,15 220110 0060 17,55

6,5 10 60 10 2 0,007 220101 0065 13,40   

7,0 10 60 10 2 0,007 220101 0070 13,40 220110 0070 20,10

7,5 10 60 10 2 0,007 220101 0075 13,40   

7,75 11 61 10 2 0,007 220101 0077 13,40   

8,0 11 61 10 2 0,01 220101 0080 12,05 220110 0080 20,10

8,5 11 61 10 2 0,01 220101 0085 16,25   
2106 2106

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

9,0 11 61 10 2 0,01 220101 0090 16,25   

9,5 11 61 10 2 0,01 220101 0095 16,25   

10,0 13 63 10 2 0,016 220101 0100 13,40 220110 0100 20,10

11,0 13 70 12 2 0,016 220101 0110 21,70 220110 0110 28,50

12,0 16 73 12 2 0,025 220101 0120 19,15 220110 0120 28,50

13,0 16 73 12 2 0,025 220101 0130 25,60   

14,0 16 73 12 2 0,025 220101 0140 25,80 220110 0140 34,40

15,0 16 73 16 2 0,025 220101 0150 30,70 220110 0150 41,80

16,0 19 79 16 2 0,03 220101 0160 31,— 220110 0160 41,80

18,0 19 79 16 2 0,03 220101 0180 37,— 220110 0180 50,90

20,0 22 88 20 2 0,035 220101 0200 42,80 220110 0200 64,10

22,0 22 98 25 2 0,035 220101 0220 62,40 220110 0220 98,30

25,0 26 102 25 2 0,035 220101 0250 69,— 220110 0250 120,—

26,0 26 102 25 2 0,035 220101 0260 79,50   

28,0 26 102 25 2 0,035 220101 0280 79,80   

30,0 26 102 25 2 0,035 220101 0300 101,50   

32,0 32 112 32 2 0,035 220101 0320 109,50   

36,0 32 112 32 2 0,035 220101 0360 147,—   

40,0 38 120 40 2 0,035 220101 0400 184,50   
2106 2106

Corto

 
 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

2,0 7 51 6 2 0,003 220115 0020 17,45 220125 0020 24,50

2,5 8 52 6 2 0,003 220115 0025 17,45 220125 0025 25,50

3,0 8 52 6 2 0,003 220115 0030 16,30 220125 0030 24,—

3,5 10 54 6 2 0,003 220115 0035 17,45 220125 0035 25,50

4,0 11 55 6 2 0,004 220115 0040 16,30 220125 0040 24,—

4,5 11 55 6 2 0,004 220115 0045 17,45 220125 0045 25,50

5,0 13 57 6 2 0,004 220115 0050 16,30 220125 0050 24,—

5,5 13 57 6 2 0,004 220115 0055 17,45 220125 0055 25,70

6,0 13 57 6 2 0,006 220115 0060 16,30 220125 0060 24,10

6,5 16 66 10 2 0,006 220115 0065 25,— 220125 0065 31,20

7,0 16 66 10 2 0,006 220115 0070 25,—   
2106 2106

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

8,0 19 69 10 2 0,009 220115 0080 23,10 220125 0080 27,30

8,5 19 69 10 2 0,009 220115 0085 25,—   

9,0 19 69 10 2 0,009 220115 0090 25,—   

10,0 22 72 10 2 0,014 220115 0100 23,10 220125 0100 29,50

11,0 22 79 12 2 0,014 220115 0110 34,60   

12,0 26 83 12 2 0,021 220115 0120 27,— 220125 0120 32,60

14,0 26 83 12 2 0,021 220115 0140 45,80 220125 0140 58,30

16,0 32 92 16 2 0,025 220115 0160 54,50 220125 0160 69,10

18,0 32 92 16 2 0,025 220115 0180 70,20 220125 0180 89,40

20,0 38 104 20 2 0,031 220115 0200 71,70 220125 0200 89,40

22,0 38 104 20 2 0,031 220115 0220 100,50   
2106 2106

Largo
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010077
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010095
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010260
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010360
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201010400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201100250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201150220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2201250200


559Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

                  
 

Fresa para agujeros oblongos para aluminio  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           78 40 33     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6 2 0,013 290533 0060 18,50

8,0 19 69 10 2 0,019 290533 0080 22,—

10,0 22 72 10 2 0,025 290533 0100 24,50

12,0 26 83 12 2 0,03 290533 0120 28,20

16,0 32 92 16 2 0,038 290533 0160 41,70

20,0 38 104 20 2 0,045 290533 0201 58,30

25,0 45 121 25 2 0,055 290533 0250 85,40
2105

Corto

 

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 24 68 6 2 0,013 290539 0060 23,50

8,0 38 88 10 2 0,019 290539 0080 28,50

10,0 45 95 10 2 0,025 290539 0100 29,20

12,0 53 110 12 2 0,03 290539 0120 34,20

16,0 63 123 16 2 0,038 290539 0160 49,80

20,0 75 141 20 2 0,045 290539 0201 85,40
2105

Largo

 

                
• Destalonado excéntrico
• Para ranuras de chavetas P9

Fresa para agujeros oblongos  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
68 68 60 38 38  50 50 38   355 130 160  28   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 7 51 6 2 0,012 226205 0040 20,70

5,0 8 52 6 2 0,012 226205 0050 20,70

6,0 8 52 6 2 0,018 226205 0060 20,70

7,0 10 60 10 2 0,018 226205 0070 27,20

8,0 11 61 10 2 0,021 226205 0080 27,20

9,0 11 61 10 2 0,021 226205 0090 28,20

10,0 13 63 10 2 0,035 226205 0100 32,50

12,0 16 73 12 2 0,041 226205 0120 43,50

14,0 16 73 12 2 0,041 226205 0140 52,40

16,0 19 79 16 2 0,069 226205 0160 58,80

18,0 19 79 16 2 0,069 226205 0180 72,30

20,0 22 88 20 2 0,069 226205 0200 92,80

25,0 26 102 25 2 0,069 226205 0250 145,50

28,0 26 102 25 2 0,069 226205 0280 187,50
2106
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262050280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905330060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905330080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905330100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905330120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905330160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905330201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905330250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905390060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905390080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905390100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905390120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905390160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2905390201


560 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

                
 

Fresa frontal  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

222001....                   
40 30  15 20  30 30    70 60 50     

222010....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,0 2 34 6 3 0,002 222001 0010 8,60

1,5 3 34 6 3 0,002 222001 0015 8,60

1,8 3 34 6 3 0,002 222001 0018 8,60

2,0 3 35 6 3 0,002 222001 0020 8,60

2,3 4 35 6 3 0,004 222001 0023 8,60

2,5 5 36 6 3 0,004 222001 0025 8,60

2,8 5 36 6 3 0,004 222001 0028 8,60

3,0 5 36 6 3 0,007 222001 0030 8,60

3,3 6 37 6 3 0,007 222001 0033 8,60

3,5 6 37 6 3 0,007 222001 0035 8,60

3,8 7 38 6 3 0,007 222001 0038 8,60

4,0 7 38 6 3 0,007 222001 0040 8,60

4,3 7 38 6 3 0,01 222001 0043 8,60

4,5 7 38 6 3 0,01 222001 0045 8,60

4,8 8 39 6 3 0,01 222001 0048 8,60

5,0 8 39 6 3 0,01 222001 0050 8,60

5,3 8 39 6 3 0,013 222001 0053 8,60

5,5 8 39 6 3 0,013 222001 0055 8,60

6,0 8 39 6 3 0,013 222001 0060 8,60

6,5 10 42 8 3 0,013 222001 0065 8,60

7,0 10 42 8 3 0,016 222001 0070 10,45

8,0 11 43 8 3 0,016 222001 0080 10,45

8,5 11 48 10 3 0,02 222001 0085 11,80

9,0 11 48 10 3 0,02 222001 0090 13,90

10,0 13 50 10 3 0,02 222001 0100 13,25
2106

Corto  

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2,0 7 38 6 3 0,002 222010 0020 9,75

2,5 8 39 6 3 0,002 222010 0025 9,75

3,0 8 39 6 3 0,007 222010 0030 9,75

3,5 10 41 6 3 0,007 222010 0035 9,75

4,0 11 42 6 3 0,007 222010 0040 9,75

4,5 11 42 6 3 0,01 222010 0045 9,75

5,0 13 44 6 3 0,01 222010 0050 9,75

5,5 13 44 6 3 0,013 222010 0055 9,75

6,0 13 44 6 3 0,013 222010 0060 9,75

6,5 16 48 8 3 0,015 222010 0065 11,15

7,0 16 48 8 3 0,016 222010 0070 11,60

8,0 19 51 8 3 0,016 222010 0080 11,60

9,0 19 56 10 3 0,02 222010 0090 14,85

10,0 22 59 10 3 0,02 222010 0100 14,85
2106

Largo
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001010013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010048
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010053
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2220100100


561Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

                  
 

Fresa frontal  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

220501....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

220510....                   
41 41  19 24  38 38    260 80 55     

220515....                   
23 23  12 16  25 25    162 50 40     

220525....                   
37 37  17 22  28 28    234 72 50     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

1,5 7 51 6 3 0,002 220501 0015 13,25   
2,0 7 51 6 3 0,003 220501 0020 13,25 220510 0020 17,45
3,0 8 52 6 3 0,003 220501 0030 13,25 220510 0030 17,65
4,0 11 55 6 3 0,005 220501 0040 13,25 220510 0040 17,65
4,5 11 55 6 3 0,005 220501 0045 13,25 220510 0045 17,65
5,0 13 57 6 3 0,005 220501 0050 13,25 220510 0050 17,65
5,5 13 57 6 3 0,005 220501 0055 13,25 220510 0055 17,65
6,0 13 57 6 3 0,007 220501 0060 13,25 220510 0060 17,65
6,5 16 66 10 3 0,007 220501 0065 17,50   
7,0 16 66 10 3 0,007 220501 0070 17,20 220510 0070 22,90
7,5 16 66 10 3 0,007 220501 0075 17,20   
8,0 19 69 10 3 0,01 220501 0080 17,20 220510 0080 22,90
8,5 19 69 10 3 0,01 220501 0085 17,20   
9,0 19 69 10 3 0,01 220501 0090 17,20 220510 0090 23,60
9,5 19 69 10 3 0,01 220501 0095 17,20   
10,0 22 72 10 3 0,016 220501 0100 16,45 220510 0100 23,80
11,0 22 79 12 3 0,016 220501 0110 25,70 220510 0110 33,10
12,0 26 83 12 3 0,025 220501 0120 22,10 220510 0120 33,10
13,0 26 83 12 3 0,025 220501 0130 34,50 220510 0130 44,40
14,0 26 83 12 3 0,025 220501 0140 34,50 220510 0140 44,40
15,0 26 83 16 3 0,025 220501 0150 35,80 220510 0150 45,80
16,0 32 92 16 3 0,03 220501 0160 34,10 220510 0160 43,40
17,0 32 92 16 3 0,03 220501 0170 47,80   
18,0 32 92 16 3 0,03 220501 0180 46,30 220510 0180 59,40
20,0 38 104 20 3 0,035 220501 0200 51,80 220510 0200 66,30
22,0 38 104 20 3 0,035 220501 0220 80,40 220510 0220 102,50
24,0 45 121 25 3 0,035 220501 0240 75,70   
25,0 45 121 25 3 0,035 220501 0250 78,90   
28,0 45 121 25 3 0,035 220501 0280 132,—   
30,0 45 121 25 3 0,035 220501 0300 149,50   

2106 2106

Corto

 
 

                

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

3,0 12 56 6 3 0,003 220515 0030 18,95 220525 0030 26,60
4,0 19 63 6 3 0,004 220515 0040 18,95 220525 0040 26,60
5,0 24 68 6 3 0,004 220515 0050 18,20 220525 0050 26,90
6,0 24 68 6 3 0,005 220515 0060 18,20 220525 0060 26,90
8,0 38 88 10 3 0,009 220515 0080 23,90 220525 0080 31,50
10,0 45 95 10 3 0,014 220515 0100 25,— 220525 0100 32,90
12,0 53 110 12 3 0,021 220515 0120 30,80 220525 0120 37,80
14,0 53 110 12 3 0,021 220515 0140 46,80 220525 0140 59,40
16,0 63 123 16 3 0,025 220515 0160 50,20 220525 0160 62,80
18,0 63 123 16 3 0,025 220515 0180 64,30 220525 0180 71,90
20,0 75 141 20 3 0,031 220515 0200 70,60 220525 0200 83,70

2106 2106

Largo
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010095
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010170
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010240
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205010300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205100220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205150200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2205250200


562 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

                      
• Geometría de filos frontales para inmersión (no en modelo extra largo)

Fresa frontal  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

224001....                   
23 23  13 13  19 19    90 45 40     

224010....                   
55 55  28 28  50 50    130 115 95     

224015....                   
23 20  13 13  13 18    80 40 55     

224055....                   
50 45  35 35  40 40    115 110 90     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

2,0 7 51 6 4 0,002 224001 0020 11,70   
2,5 8 52 6 4 0,002 224001 0025 11,70   
3,0 8 52 6 4 0,003 224001 0030 11,70 224010 0030 17,35
3,5 10 54 6 4 0,003 224001 0035 11,70   
4,0 11 55 6 4 0,007 224001 0040 11,70 224010 0040 17,35
5,0 13 57 6 4 0,009 224001 0050 11,70 224010 0050 17,35
6,0 13 57 6 4 0,011 224001 0060 11,70 224010 0060 17,65
7,0 16 66 10 4 0,011 224001 0070 16,05 224010 0070 21,80
8,0 19 69 10 4 0,016 224001 0080 16,05 224010 0080 21,80
8,5 19 69 10 4 0,016 224001 0085 16,05   
9,0 19 69 10 4 0,016 224001 0090 16,05   
10,0 22 72 10 4 0,021 224001 0100 14,95 224010 0100 22,50
11,0 22 79 12 4 0,021 224001 0110 22,90   
12,0 26 83 12 4 0,026 224001 0120 20,— 224010 0120 27,30
13,0 26 83 12 4 0,026 224001 0130 35,80   
14,0 26 83 12 4 0,026 224001 0140 35,80 224010 0140 37,90
15,0 26 83 16 4 0,026 224001 0150 35,90   
16,0 32 92 16 4 0,032 224001 0160 31,30 224010 0160 43,60
18,0 32 92 16 4 0,032 224001 0180 51,80 224010 0180 50,50
20,0 38 104 20 4 0,038 224001 0200 45,50 224010 0200 62,30
22,0 38 104 20 5 0,038 224001 0220 54,50   
24,0 45 121 25 5 0,04 224001 0240 75,50   
28,0 45 121 25 6 0,045 224001 0280 82,50   
30,0 45 121 25 6 0,05 224001 0300 123,50   

2106 2106

Corto

 

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

3,0 12 56 6 4 0,002 224015 0030 18,50   
4,0 19 63 6 4 0,004 224015 0040 18,50   
5,0 24 68 6 4 0,006 224015 0050 18,50   
6,0 24 68 6 4 0,008 224015 0060 18,50 224055 0060 24,60
7,0 30 80 10 4 0,008 224015 0070 26,80   
8,0 38 88 10 4 0,012 224015 0080 26,80 224055 0080 36,10
9,0 38 88 10 4 0,012 224015 0090 26,80   
10,0 45 95 10 4 0,015 224015 0100 26,80 224055 0100 38,30
11,0 45 102 12 4 0,015 224015 0110 36,40   
12,0 53 110 12 4 0,018 224015 0120 36,40 224055 0120 48,20
14,0 53 110 12 4 0,018 224015 0140 52,50 224055 0140 66,20
16,0 63 123 16 4 0,023 224015 0160 64,50 224055 0160 80,90
18,0 63 123 16 4 0,023 224015 0180 79,10 224055 0180 98,40
20,0 75 141 20 4 0,028 224015 0200 74,20 224055 0200 107,50
22,0 75 141 20 5 0,03 224015 0220 86,—   
25,0 90 166 25 5 0,038 224015 0250 107,50   
28,0 90 166 25 6 0,04 224015 0280 135,—   
30,0 90 166 25 6 0,045 224015 0300 150,—   
32,0 106 186 32 6 0,05 224015 0320 167,—   

2106 2106

Largo
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010240
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240010300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240100200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240150320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2240550200


563Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

                    
• Destalonado excéntrico

Fresa frontal  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 55 38 43 43  35 35 38 20 23 325 130 110     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

4 11 55 6 0,1 3 0,008 226215 0040 25,70

5 13 57 6 0,1 3 0,008 226215 0050 25,70

6 13 57 6 0,1 3 0,018 226215 0060 25,70

7 16 66 10 0,1 3 0,018 226215 0070 36,60

8 19 69 10 0,1 3 0,021 226215 0080 36,70

9,0 19 69 10 0,1 3 0,021 226215 0090 36,70

10 22 72 10 0,1 3 0,036 226215 0100 39,60

12 26 83 12 0,2 3 0,036 226215 0120 51,90

14 26 83 12 0,2 3 0,036 226215 0140 64,70

16 32 92 16 0,2 3 0,053 226215 0160 74,70

18 32 92 16 0,2 3 0,053 226215 0180 84,10

20 38 104 20 0,2 3 0,053 226215 0200 109,—

25,0 45 121 25 0,2 3 0,053 226215 0250 180,—

28,0 45 121 25 0,2 3 0,053 226215 0280 218,—
2106

 

  723

                        
• Destalonado excéntrico

Fresa frontal  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 60 38 43 38  50 75 38 20 23 355 130 160  28   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

2 7 51 6 4 0,008 226225 0020 21,10

3 8 52 6 4 0,008 226225 0030 21,10

4 11 55 6 4 0,009 226225 0040 21,10

5 13 57 6 4 0,01 226225 0050 21,10

6 13 57 6 4 0,018 226225 0060 21,10

7 16 66 10 4 0,018 226225 0070 30,10

8 19 69 10 4 0,021 226225 0080 30,10

9,0 19 69 10 4 0,021 226225 0090 30,10

10 22 72 10 4 0,035 226225 0100 30,10

12 26 83 12 4 0,041 226225 0120 38,70

14 26 83 12 4 0,041 226225 0140 58,—

16 32 92 16 4 0,069 226225 0160 63,10

18 32 92 16 4 0,069 226225 0180 82,20

20 38 104 20 4 0,069 226225 0200 80,80

25 45 121 25 6 0,069 226225 0250 138,50

28,0 45 121 25 6 0,069 226225 0280 178,50

30,0 45 121 25 6 0,069 226225 0300 185,50

32 53 133 32 6 0,069 226225 0320 189,50
2106

Corto
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262150280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262250320


564 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

                    
 

Fresas de desbaste y acabado  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
28 28  21 21  28 28           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6 4 0,009 226001 0060 28,30

7,0 16 60 8 4 0,009 226001 0070 32,30

8,0 19 69 10 4 0,014 226001 0080 33,50

10,0 22 72 10 4 0,018 226001 0100 37,—

11,0 22 79 12 4 0,018 226001 0110 41,30

12,0 26 83 12 4 0,022 226001 0120 39,60

14,0 26 83 12 4 0,022 226001 0140 44,50

16,0 32 92 16 4 0,027 226001 0160 51,90

18,0 32 92 16 4 0,027 226001 0180 55,20

20,0 38 104 20 4 0,033 226001 0200 68,—

22,0 38 104 20 4 0,035 226001 0220 78,90

28,0 45 121 25 5 0,045 226001 0280 119,—

32,0 53 133 32 6 0,055 226001 0320 158,—
2105

 

 

El rendimiento precisa calidad.

…  con una sola 
herramienta.

Taladrado y torneado...

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 24 68 6 4 0,018 226235 0060 33,20

8,0 38 88 10 4 0,021 226235 0080 42,—

10,0 45 95 10 4 0,035 226235 0100 45,80

12,0 53 110 12 4 0,011 226235 0120 59,40

14,0 53 110 12 4 0,011 226235 0140 68,20

16,0 63 123 16 4 0,069 226235 0160 85,30

18,0 63 123 16 4 0,069 226235 0180 104,50

20,0 75 141 20 4 0,069 226235 0200 121,—

25,0 90 166 25 6 0,069 226235 0250 201,—

32,0 106 186 32 6 0,069 226235 0320 275,—
2106

Largo
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2260010320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262350320


565Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

                    
• Destalonado excéntrico

Fresas de desbaste y acabado  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
68 55 38 38 38  35 35 38     140  28   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6 4 0,009 0,018 226255 0060 34,40

8,0 19 69 10 4 0,011 0,021 226255 0080 42,50

10,0 22 72 10 5 0,017 0,035 226255 0100 35,90

12,0 26 83 12 5 0,021 0,042 226255 0120 46,40

14,0 26 83 12 5 0,021 0,042 226255 0140 52,70

16,0 32 92 16 5 0,035 0,069 226255 0160 62,10

20,0 38 104 20 5 0,035 0,069 226255 0200 88,40
2106

Corto

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 24 68 6 4 0,009 0,018 226275 0060 54,70

8,0 38 88 10 4 0,011 0,021 226275 0080 62,60

10,0 45 95 10 4 0,017 0,035 226275 0100 61,10

12,0 53 110 12 4 0,021 0,042 226275 0120 81,90

16,0 63 123 16 4 0,035 0,069 226275 0160 114,50

20,0 75 141 20 4 0,035 0,069 226275 0200 155,—
2106

Largo

 

                          
• Con dentado sesgado para desbaste fino
• Destalonado excéntrico

Fresa de desbaste  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 51 35 43 37  35 75 38 20 23 325 130 110     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 13 57 6 0,1 4 0,012 0,021 226245 0060 36,70

7 16 66 10 0,1 4 0,012 0,021 226245 0070 50,60

8 19 69 10 0,1 4 0,014 0,025 226245 0080 43,60

9 19 69 10 0,1 4 0,014 0,025 226245 0090 54,80

10 22 72 10 0,1 5 0,023 0,041 226245 0100 44,40

12 26 83 12 0,2 5 0,028 0,041 226245 0120 52,70

14 26 83 12 0,2 5 0,028 0,041 226245 0140 70,80

16 32 92 16 0,2 5 0,046 0,081 226245 0160 85,80

18 32 92 16 0,2 5 0,046 0,081 226245 0180 99,30

20 38 104 20 0,2 5 0,046 0,081 226245 0200 107,50

22 38 104 20 0,2 5 0,046 0,081 226245 0220 149,—

25 45 121 25 0,2 5 0,046 0,081 226245 0250 170,—

28 45 121 25 0,2 5 0,046 0,081 226245 0280 192,—

30 45 121 25 0,2 5 0,046 0,081 226245 0300 242,—

32 53 133 32 0,2 6 0,046 0,081 226245 0320 250,—
2106

Corto

 

  724

  724

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262450320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262550060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262550080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262550100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262550120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262550140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262550160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262550200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262750060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262750080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262750100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262750120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262750160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262750200
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

6 24 68 6 0,1 4 0,012 0,021 226265 0060 64,90

8 38 88 10 0,1 4 0,014 0,025 226265 0080 66,—

10 45 95 10 0,1 4 0,023 0,041 226265 0100 66,90

12 53 110 12 0,2 4 0,028 0,042 226265 0120 80,50

14 53 110 12 0,2 4 0,028 0,042 226265 0140 97,80

16 63 123 16 0,2 4 0,046 0,081 226265 0160 119,50

18 63 123 16 0,2 4 0,046 0,081 226265 0180 139,50

20 75 141 20 0,2 4 0,046 0,081 226265 0200 154,50

25 90 166 25 0,2 5 0,046 0,081 226265 0250 238,—

32 106 186 32 0,2 6 0,046 0,081 226265 0320 330,—
2106

Largo

 

                    
• Perfil sesgado destalonado

Fresa de desbaste  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

225030....                   
28 28  21 21  28 28           

225040....                   
55 50  40 40  50 50           

290929....                   
28 23 18 18 18  25 25           

290931....                   
50 45 35 35 35  45 45           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6 4 0,009 225030 0060 24,40 225040 0060 29,90

8,0 19 69 10 4 0,014 225030 0080 27,70 225040 0080 33,20

10,0 22 72 10 4 0,018 225030 0100 28,70 225040 0100 34,10

12,0 26 83 12 4 0,022 225030 0120 32,30 225040 0120 37,60

14,0 26 83 12 4 0,022 225030 0140 38,10 225040 0140 52,50

16,0 32 92 16 4 0,027 225030 0160 41,60 225040 0160 55,70

18,0 32 92 16 4 0,027 225030 0180 50,10 225040 0180 64,—

20,0 38 104 20 4 0,033 225030 0200 61,20 225040 0200 75,20

25,0 45 121 25 5 0,04 225030 0250 97,30 225040 0250 116,—
2105 2105

Corto

 

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

8,0 38 88 10 4 0,012 290929 0080 37,10 290931 0080 45,60

10,0 45 95 10 4 0,015 290929 0100 44,— 290931 0100 50,60

12,0 53 110 12 4 0,018 290929 0120 51,— 290931 0120 57,80

16,0 63 123 16 4 0,023 290929 0160 66,20 290931 0160 82,60

18,0 63 123 16 4 0,023 290929 0180 80,90 290931 0180 97,30

20,0 75 141 20 4 0,028 290929 0201 88,30 290931 0201 104,50

25,0 90 166 25 4 0,035 290929 0250 117,— 290931 0250 137,50
2105 2105

Largo

 

 

  721

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250300250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250400250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262650320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909290080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909290100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909290120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909290160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909290180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909290201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909290250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909310080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909310100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909310120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909310160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909310180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909310201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909310250


567Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

                      
• Fresa multilfilos con perfil sesgado destalonado

Fresa de desbaste  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

225001....                   
28 28  21 21  28 28           

225010....                   
55 50  40 40  50 50           

225015....                   
28 28  21 21  28 28           

225025....                   
55 50  40 40  50 50           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6 4 0,009 225001 0060 19,25 225010 0060 21,40

8,0 19 69 10 4 0,014 225001 0080 21,60 225010 0080 24,30

10,0 22 72 10 4 0,018 225001 0100 21,60 225010 0100 25,20

12,0 26 83 12 4 0,022 225001 0120 27,70 225010 0120 29,20

14,0 26 83 12 4 0,022 225001 0140 31,80 225010 0140 42,50

16,0 32 92 16 4 0,027 225001 0160 35,90 225010 0160 41,50

18,0 32 92 16 4 0,027 225001 0180 40,40 225010 0180 53,20

20,0 38 104 20 4 0,033 225001 0200 49,60 225010 0200 54,50

22,0 38 104 20 5 0,033 225001 0220 70,80 225010 0220 72,60

25,0 45 121 25 5 0,04 225001 0250 75,50 225010 0250 77,20

28,0 45 121 25 5 0,045 225001 0280 96,70 225010 0280 98,—

30,0 45 121 25 5 0,05 225001 0300 101,— 225010 0300 112,50

32,0 53 133 32 6 0,055 225001 0320 117,— 225010 0320 120,—

36,0 53 133 32 6 0,06 225001 0360 152,—   

40,0 63 155 40 6 0,065 225001 0400 166,—   
2105 2105

Corto
 
 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

AlCrN 
 N⁰ artículo €

6,0 24 68 6 4 0,009 225015 0060 27,70 225025 0060 33,40

8,0 38 88 10 4 0,014 225015 0080 43,— 225025 0080 51,20

10,0 45 95 10 4 0,018 225015 0100 45,50 225025 0100 54,30

12,0 53 110 12 4 0,022 225015 0120 60,— 225025 0120 71,70

14,0 53 110 12 4 0,022 225015 0140 57,20 225025 0140 69,20

16,0 63 123 16 4 0,027 225015 0160 72,40 225025 0160 86,10

18,0 63 123 16 4 0,027 225015 0180 87,70 225025 0180 104,50

20,0 75 141 20 4 0,033 225015 0200 112,50 225025 0200 135,50

22,0 75 141 20 4 0,033 225015 0220 135,— 225025 0220 164,—

25,0 90 166 25 5 0,04 225015 0250 159,50 225025 0250 190,—

28,0 90 166 25 5 0,045 225015 0280 199,50 225025 0280 238,—

30,0 90 166 25 5 0,05 225015 0300 214,— 225025 0300 259,—

32,0 106 186 32 6 0,055 225015 0320 227,— 225025 0320 274,—

36,0 106 186 32 6 0,06 225015 0360 273,—   

40,0 125 217 32 6 0,07 225015 0400 306,—   
2105 2105

Largo

 
 

  721

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010360
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250010400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250100320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150360
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250150400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2250250320
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  721

  724
                          

• Destalonado excéntrico

Fresa de desbaste  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 55 38 38 38  35 35        28   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

L2
mm

D3
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,0 11 55 6 19 4,0 3 0,008 0,014 226247 0040 32,50

5,0 13 57 6 21 4,8 4 0,008 0,014 226247 0050 33,30

6,0 13 57 6 21 5,5 4 0,012 0,021 226247 0060 33,40

8,0 19 69 10 29 7,5 4 0,014 0,0245 226247 0080 38,70

10,0 22 72 10 32 9,5 4 0,0232 0,0406 226247 0100 42,30

12,0 26 83 12 38 11,5 4 0,024 0,042 226247 0120 53,50

16,0 32 92 16 44 15,5 5 0,046 0,0805 226247 0160 79,10

20,0 38 104 20 54 19,5 6 0,046 0,0805 226247 0200 119,—

25,0 45 121 25 65 12,5 6 0,046 0,0805 226247 0250 166,50
2105

 

• Dentado de aluminio
                

Fresa de desbaste para aluminio  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           78 40 33     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

6,0 13 57 6 3 0,013 290963 0060 27,40

8,0 19 69 10 3 0,019 290963 0080 29,30

10,0 22 72 10 3 0,025 290963 0100 29,30

12,0 26 83 12 3 0,03 290963 0120 39,30

14,0 26 83 12 3 0,03 290963 0140 44,—
2105

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Aluminio < 8 % Si

mm/d

  
 N⁰ artículo €

16,0 32 92 16 3 0,038 290963 0160 48,90

18,0 32 92 16 3 0,045 290963 0180 53,—

20,0 38 104 20 3 0,05 290963 0201 66,20

25,0 45 121 25 3 0,055 290963 0250 102,50

30,0 45 121 25 3 0,06 290963 0300 145,50
2105

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2262470250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2909630300
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FRESAS DE METAL DURO MACIZO AL

MÁXIMO 
NIVEL

VAN HOORN 
Fresas frontales
N.° artículo 019900 0079

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

 
                

Fresa hemisférica  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
28 23  12 16  25 25    162 50 40     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 52 6 1,5 2 0,004 221001 0030 18,50

4,0 11 55 6 2 2 0,01 221001 0040 18,50

5,0 13 57 6 2,5 2 0,01 221001 0050 18,50

6,0 13 57 6 3 2 0,014 221001 0060 18,50

8,0 19 69 10 4 2 0,022 221001 0080 21,70

10,0 22 72 10 5 2 0,036 221001 0100 23,60
2106

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12,0 26 83 12 6 2 0,05 221001 0120 30,10

14,0 26 83 12 7 2 0,05 221001 0140 33,20

16,0 32 92 16 8 2 0,062 221001 0160 37,20

18,0 32 92 16 9 2 0,064 221001 0180 42,20

20,0 38 104 20 10 2 0,07 221001 0200 48,40
2106

Corto  

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

3,0 8 56 6 1,5 2 0,003 221005 0030 14,60

4,0 19 63 6 2 2 0,01 221005 0040 20,70

5,0 24 68 6 2,5 2 0,01 221005 0050 20,70

6,0 24 68 6 3 2 0,012 221005 0060 20,70

8,0 38 82 10 4 2 0,02 221005 0080 25,10

10,0 45 95 10 5 2 0,034 221005 0100 26,90
2106

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12,0 53 110 12 6 2 0,048 221005 0120 34,80

14,0 53 110 12 7 2 0,048 221005 0140 37,90

16,0 63 123 16 8 2 0,058 221005 0160 43,—

18,0 63 123 16 9 2 0,06 221005 0180 48,30

20,0 75 141 20 10 2 0,068 221005 0200 55,40
2106

Largo
 

  721

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2210050200
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  721

• Con dentado en cruz
• Para fresado de ranuras según DIN 6888 Ajuste P9
• * = no según DIN

                    

Fresa de ranuras  

w

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

            

D
mm

w
mm

para ranura en T
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

4,5 1 1 x 1,4 50 6 6 0,045 291360 0045 37,80

7,5 1,5 1,5 x 2,6 50 6 6 0,045 291360 0075 30,20

7,5 2 2 x 2,6 50 6 6 0,045 291360 0076 30,20

10,5 2 2 x 3,7 50 6 6 0,045 291360 0105 38,30

10,5 2,5 2,5 x 3,7 50 6 6 0,045 291360 0106 38,30

10,5 3 3 x 3,7 50 6 6 0,045 291360 0107 38,30

13,5 2 2 x 5 56 10 6 0,06 291360 0135 36,60

13,5 3 3 x 5 56 10 6 0,06 291360 0137 36,60

13,5 4 4 x 5 56 10 6 0,06 291360 0138 36,60

16,5 3 3 x 6,5 56 10 6 0,06 291360 0166 39,90

16,5 4 4 x 6,5 56 10 6 0,06 291360 0167 39,90

16,5 5 5 x 6,5 56 10 6 0,06 291360 0168 39,90

19,5 3 3 x 7,5* 63 10 8 0,06 291360 0195 46,40

19,5 4 4 x 7,5 63 10 8 0,06 291360 0196 46,40

19,5 5 5 x 7,5 63 10 8 0,06 291360 0197 46,40

19,5 6 6 x 7,5 63 10 8 0,06 291360 0198 46,40
2107

            

D
mm

w
mm

para ranura en T
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

22,5 4 4 x 9 63 10 8 0,08 291360 0225 54,60

22,5 5 5 x 9 63 10 8 0,08 291360 0226 54,60

22,5 6 6 x 9 63 10 8 0,08 291360 0227 54,60

22,5 8 8 x 9 63 10 8 0,08 291360 0228 54,60

25,5 5 5 x 10* 63 10 10 0,08 291360 0255 59,30

25,5 6 6 x 10 63 10 10 0,08 291360 0256 59,30

28,5 6 6 x 11 63 10 10 0,08 291360 0286 69,60

28,5 8 8 x 11 63 10 10 0,08 291360 0288 69,60

28,5 10 10 x 11 71 12 10 0,08 291360 0289 69,60

32,5 6 6 x 13* 71 12 10 0,09 291360 0326 73,20

32,5 7 * 71 12 10 0,09 291360 0327 73,20

32,5 8 8 x 13 71 12 10 0,09 291360 0328 73,20

32,5 10 10 x 13 71 12 10 0,09 291360 0329 73,20

38,5 8 * 71 12 10 0,09 291360 0385 86,80

45,5 8 8 x 16* 71 12 12 0,09 291360 0454 104,—

45,5 10 10 x 16 71 12 12 0,09 291360 0455 104,—
2107

 

• Con dentado en cruz
• Para fresado de ranuras según DIN 650
• * = no según DIN

                    

Fresa de ranuras en T  

3

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

Se puede 
utilizar para 
la anchura 

de la ranura

D
mm

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

M5 11,0 4 10,5 54 10 4 6 0,06 291365 0040 58,50

M6 12,5 6 17,0 57 10 5 6 0,06 291365 0060 58,50

M8 16,0 8 22,0 62 10 7 6 0,06 291365 0080 61,20

M10 18,0 8 25,0 70 12 8 6 0,06 291365 0100 63,30

* 190 9 22,0 71 12 8 6 0,08 291365 0110 66,10

M12 21,0 9 29,0 74 12 10 6 0,08 291365 0120 68,80

* 22,0 10 27,0 75 12 10 6 0,08 291365 0130 71,60

M14 25,0 11 34,0 82 16 12 8 0,08 291365 0140 75,30
2107

              

Se puede 
utilizar para 
la anchura 

de la ranura

D
mm

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

M16 28,0 12 37,0 85 16 13 8 0,08 291365 0160 90,60

M18 32,0 14 42,0 90 16 15 8 0,09 291365 0180 95,40

M20 36,0 16 47,0 103 25 17 8 0,09 291365 0200 129,50

M22 40,0 18 52,0 108 25 19 10 0,09 291365 0220 166,50

M24 45,0 20 57,0 113 25 21 10 0,11 291365 0240 203,—

M28 50,0 22 56,0 124 32 25 10 0,13 291365 0250 240,—

M36 60,0 28 71,0 139 32 30 10 0,2 291365 0260 296,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600076
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600106
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600107
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600137
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600138
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600166
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600167
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600168
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600195
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600196
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600197
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600198
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600225
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600226
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600227
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600228
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600255
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600256
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600286
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600288
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600289
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600326
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600327
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600328
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600329
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600385
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600454
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913600455
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650240
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913650260
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  721
                    

• Con dentado en cruz
• * = no según DIN

Fresa de ranuras en T  

3

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

Se puede utilizar para la 
anchura de la ranura D

mm
w

mm
L2

mm
L

mm
D1
mm

D3
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

M6 12,5 6 13,0 57 10 5 6 0,06 291367 0125 64,50

M8 16,0 8 18,0 62 10 7 6 0,06 291367 0160 68,30

M10 18,0 8 21,0 70 12 8 6 0,06 291367 0180 71,60

* 19,0 9 22,0 71 12 8 6 0,08 291367 0190 73,70

M12 21,0 9 25,0 74 12 10 6 0,08 291367 0210 76,40

* 22,0 10 27,0 75 12 10 6 0,08 291367 0220 79,70

M14 25,0 11 28,0 82 16 12 6 0,08 291367 0250 83,60

M16 28,0 12 29,0 85 16 13 8 0,08 291367 0280 101,—

M18 32,0 14 32,0 90 16 15 8 0,09 291367 0320 106,—

M20 36,0 16 38,0 108 25 17 8 0,09 291367 0360 145,50

M22 40,0 18 45,0 108 25 19 8 0,09 291367 0400 186,—
2107

 

                  
• Tipo N, 45° y 60°
• Ranuras rectas

Fresa angular  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

16,0 45 4 15 60 12 10 0,06 291392 0160 45,10

20,0 45 5 18 63 12 10 0,08 291392 0200 57,—

25,0 45 6,3 22 67 12 10 0,08 291392 0250 69,80

32,0 45 8 23 71 16 10 0,09 291392 0320 95,40
2107

Forma C, 45°

 

 

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

16,0 60 6,3 15 60 12 10 0,06 291393 0160 45,10

20,0 60 8 18 63 12 10 0,08 291393 0200 57,—

25,0 60 10 22 67 12 10 0,08 291393 0250 69,80

32,0 60 12,5 23 71 16 10 0,09 291393 0320 95,40
2107

Forma C, 60°

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670190
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670360
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913670400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913920160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913920200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913920250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913920320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913930160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913930200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913930250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913930320
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  721

• Destalonado radial y axial
• Ángulo de filo (axial) aprox. 5°
• Mango cilíndrico según DIN 1835 B, hasta diámetro de mango 16 mm adicionalmente superficies de arrastre

                    

Fresa de cuarto de círculo, cóncava  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 30     25 25    80 55      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

R
mm

D
mm

Ø de 
broca
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

1,0 8,0 6 20 60 10,0 4 0,002 291304 0010 45,60

1,5 10,0 6 20 60 10,0 4 0,002 291304 0015 45,60

1,6 10,0 6 20 60 10,0 4 0,002 291304 0016 45,60

2,0 10,0 6 20 60 10,0 4 0,003 291304 0020 45,60

2,5 10,0 6 20 60 10,0 4 0,003 291304 0025 45,60

3,0 12,0 6 15 60 12,0 4 0,003 291304 0030 45,60

3,5 12,0 6 15 60 12,0 4 0,003 291304 0035 48,70

4,0 14,0 6 15 60 12,0 4 0,004 291304 0040 48,70

4,5 15,0 6 15 60 12,0 4 0,004 291304 0045 57,60

5,0 16,0 6 15 60 12,0 4 0,004 291304 0050 57,60

6,0 21,0 8 19 67 16,0 4 0,006 291304 0060 67,40

6,5 24,0 8 23 71 16,0 4 0,006 291304 0065 76,90

7,0 24,0 8 23 71 16,0 4 0,006 291304 0070 76,90

7,5 24,0 8 23 71 16,0 4 0,009 291304 0075 76,90
2107

             

R
mm

D
mm

Ø de 
broca
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

8,0 24,0 8 23 71 16,0 4 0,009 291304 0080 76,90

8,5 28,0 8 29 85 25,0 4 0,009 291304 0085 100,50

9,0 28,0 8 29 85 25,0 4 0,009 291304 0090 100,50

10,0 28,0 8 29 85 25,0 4 0,014 291304 0100 100,50

10,5 35,0 10 34 90 25,0 4 0,014 291304 0105 127,50

11,0 35,0 10 34 90 25,0 4 0,018 291304 0110 127,50

12,0 35,0 10 34 90 25,0 4 0,021 291304 0120 127,50

12,5 42,0 14 40 100 25,0 6 0,021 291304 0125 179,50

13,0 42,0 14 40 100 25,0 6 0,021 291304 0130 179,50

14,0 42,0 14 40 100 25,0 6 0,023 291304 0140 179,50

15,0 46,0 16 44 100 25,0 6 0,023 291304 0150 212,—

16,0 48,0 16 44 100 25,0 6 0,025 291304 0160 206,—

18,0 52,0 16 52 112 32,0 6 0,028 291304 0180 212,—

20,0 56,0 16 52 112 32,0 6 0,03 291304 0200 257,—
2107

 

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

16,0 45 4 15 60 12 10 0,06 291394 0160 45,10

20,0 45 5 18 63 12 10 0,08 291394 0200 57,—

25,0 45 6,3 22 67 12 10 0,08 291394 0250 69,80

32,0 45 8 23 71 16 12 0,09 291394 0320 95,40
2107

Forma D, 45°

 

 

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

16,0 60 6,3 15 60 12 10 0,06 291395 0160 45,10

20,0 60 8 18 63 12 10 0,08 291395 0200 57,—

25,0 60 10 22 67 12 10 0,08 291395 0250 69,80

32,0 60 12,5 23 71 16 12 0,09 291395 0320 95,40
2107

Forma D, 60°

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913040200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913940160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913940200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913940250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913940320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913950160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913950200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913950250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2913950320
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• Modelo estrecha
• 3 cortes laterales
• Tipo N, con dentado en cruz
• Agujero con ranura longitudinal según DIN 138
• Corte estable debido al dentado transversal
• Evacuación óptima de las virutas gracias a las amplias cámaras de viruta
• Las fresas se separan solas impidiendo así que se atasquen 

      

Fresa de disco  

w

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
24 19 13 8 8 8 23 23    150 150 40     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

63 1,6 22 28 210105 0001 90,10

63 2,0 22 28 210105 0002 82,40

63 2,5 22 28 210105 0003 84,10

63 3,0 22 28 210105 0004 82,40

63 4,0 22 28 210105 0005 85,80

63 5,0 22 28 210105 0006 90,10

80 1,6 27 32 210105 0007 99,30

80 2,0 27 32 210105 0008 96,70

80 2,5 27 32 210105 0009 98,20

80 3,0 27 32 210105 0010 96,10

80 4,0 27 32 210105 0011 90,10

80 5,0 27 32 210105 0012 111,—

80 6,0 27 32 210105 0013 118,—

100 1,6 32 36 210105 0014 119,—

100 2,0 32 36 210105 0015 118,—

100 2,5 32 36 210105 0016 118,—

100 3,0 32 36 210105 0017 115,—

100 4,0 32 36 210105 0018 118,—

100 5,0 32 36 210105 0019 125,—

100 6,0 32 36 210105 0020 140,—

125 1,6 32 40 210105 0022 151,—
2103

    

     

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

125 2,0 32 40 210105 0023 144,50

125 2,5 32 40 210105 0024 149,—

125 3,0 32 40 210105 0025 152,—

125 4,0 32 40 210105 0026 148,—

125 5,0 32 40 210105 0027 157,—

125 6,0 32 40 210105 0028 169,50

125 8,0 32 32 210105 0029 211,—

125 10,0 32 32 210105 0030 235,—

160 2,0 40 48 210105 0031 235,—

160 3,0 40 48 210105 0033 230,—

160 4,0 40 48 210105 0034 220,—

160 5,0 40 48 210105 0035 235,—

160 6,0 40 48 210105 0036 252,—

160 8,0 40 36 210105 0037 285,—

160 10,0 40 36 210105 0038 306,—

200 2,5 40 52 210105 0040 329,—

200 3,0 40 52 210105 0041 311,—

200 4,0 40 52 210105 0042 316,—

200 6,0 40 52 210105 0044 360,—

200 10,0 40 40 210105 0046 465,—
2103

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050031
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101050046
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• Con ranura longitudinal y transversal según DIN 138
• Corte a la derecha, torsión a la derecha = 30°
• Rectificación destalonada

Fresa frontal cilíndrica 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
25-30 20-25 15-20 10-20 10-20 10-15 20-30 20-30    100-180 100-150 40-60     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

Tipo N, acabado 
 N⁰ artículo €

30,0 30 13 6 210530 0001 89,90

35,0 35 16 6 210530 0002 98,70

40,0 20 16 8 210530 0003 89,90

40,0 40 16 8 210530 0004 117,—

50,0 50 22 8 210530 0005 175,50

60,0 60 27 8 210530 0006 244,—

75,0 75 27 10 210530 0007 410,—
2104

 

 

  721

• Tipo N, con dentado en cruz
• Agujero con ranura longitudinal según DIN 138
• Ángulo de incidencia hasta diámetro 100 mm = 12°, a partir de diámetro 

125 mm = 15°
• 3 cortes laterales
• Las fresas se separan solas impidiendo así que se atasquen

      

Fresa de disco  

w

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
24 19 13 8 8 8 23 23    150 150      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

63 4 22 12 210115 0006 87,30

63 5 22 12 210115 0007 92,80

63 6 22 12 210115 0008 91,20

63 8 22 12 210115 0009 101,—

63 10 22 12 210115 0010 114,—

63 14 22 12 210115 0012 145,50

80 5 27 14 210115 0015 118,—

80 6 27 14 210115 0016 119,—

80 8 27 14 210115 0017 128,—

80 10 27 14 210115 0018 132,50

80 12 27 14 210115 0019 148,—

80 14 27 14 210115 0020 169,50

80 16 27 14 210115 0021 183,50

100 6 32 14 210115 0024 167,50
2103

    

     

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

100 8 32 14 210115 0025 170,50

100 10 32 14 210115 0026 182,50

100 12 32 14 210115 0027 197,—

100 14 32 14 210115 0028 220,—

100 16 32 14 210115 0029 235,—

125 8 32 16 210115 0034 225,—

125 10 32 16 210115 0035 246,—

125 12 32 16 210115 0036 263,—

125 14 32 16 210115 0037 296,—

125 16 32 16 210115 0038 311,—

125 20 32 16 210115 0040 365,—

160 8 40 18 210115 0044 334,—

160 10 40 18 210115 0045 360,—
2103

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150029
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150034
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150036
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150037
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150038
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2101150045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105300001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105300002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105300003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105300004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105300005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105300006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105300007
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  721
                  

Fresa frontal cilíndrica  

• Con ranura longitudinal y transversal según DIN 138
• Corte a la derecha, torsión a la derecha = 30°
• Rectificación destalonada 

Tipo N: Modelo para acabado
Tipo NR: Dentado para desbaste, divisor de virutas con perfil redondeado, para volúmenes de virutaje elevados
Tipo HR: Dentado para desbaste, divisor de virutas con perfil fino, para materiales muy resistentes
Tipo NF: Dentado de desbaste y acabado, divisor de virutas con perfil plano, para calidades de superficie medias

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
28 23 18 15 15 13 25 25    140 125 50     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

          

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

TiAlN 
 N⁰ artículo €

40,0 32 16 6 210501 0040 96,— 210506 0040 161,—

50,0 36 22 8 210501 0050 136,— 210506 0050 171,50

63,0 40 27 8 210501 0063 207,— 210506 0063 290,—

80,0 45 27 10 210501 0080 300,— 210506 0080 440,—

100,0 50 32 10 210501 0100 445,—   
2104 2104

Tipo N, Acabado

 
 
 

    

     

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

40,0 32 16 6 210520 0040 114,50

50,0 36 22 6 210520 0050 155,50

63,0 40 27 8 210520 0063 228,—

80,0 45 27 8 210520 0080 331,—

100,0 50 32 10 210520 0100 500,—
2104

Tipo NR, modelo para desbaste

 

 

    

     

D
mm

w
mm

Ø del orificio
mm

Número de dientes
pieza

TiAlN 
 N⁰ artículo €

40,0 32 16 8 210523 0040 174,50

50,0 36 22 8 210523 0050 228,—

63,0 40 27 10 210523 0063 311,—

80,0 45 27 10 210523 0080 475,—

100,0 50 32 12 210523 0100 709,—
2104

Tipo HR, modelo para desbaste

 
 
 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105010063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105060040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105060050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105060063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105060080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105200040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105200050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105200063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105200080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105200100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105230040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105230050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105230063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105230080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2105230100
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  718

• Dentado fino
• Diente angular de forma A, rectificado lateral (vaciado)
• Orificio sin ranura de chaveta
• Para trabajos de ranura fina y de separación, para cortes de poca profundidad o materiales de paredes finas

        

Hojas de sierra circulares de metal  

S = Grosor del filo de corte

 

Dentado fino, forma A, diente angular  
DIN 1840 (ángulo de desprendimiento 5°)

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 13 11 11  35 28    260 260      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

20,0 0,2 5 80 200101 0001 20,30

20,0 0,25 5 64 200101 0002 20,30

20,0 0,3 5 64 200101 0003 20,30

20,0 0,4 5 64 200101 0004 20,30

20,0 0,5 5 48 200101 0005 18,30

20,0 0,6 5 48 200101 0006 18,30

20,0 0,8 5 48 200101 0007 18,30

20,0 1,0 5 40 200101 0008 18,30

20,0 1,2 5 40 200101 0009 19,60

20,0 1,6 5 40 200101 0010 21,60

20,0 2,0 5 32 200101 0011 22,50

20,0 2,5 5 32 200101 0012 25,10

20,0 3,0 5 32 200101 0013 32,40

20,0 4,0 5 24 200101 0014 32,40

20,0 5,0 5 24 200101 0015 36,80

20,0 6,0 5 24 200101 0016 49,90

25,0 0,2 8 80 200101 0017 20,70

25,0 0,25 8 80 200101 0018 20,70

25,0 0,3 8 80 200101 0019 20,70

25,0 0,4 8 64 200101 0020 20,70

25,0 0,5 8 64 200101 0021 18,95

25,0 0,6 8 64 200101 0022 18,95

25,0 0,8 8 48 200101 0023 18,95

25,0 1,0 8 48 200101 0024 18,95

25,0 1,2 8 48 200101 0025 21,60

25,0 1,6 8 40 200101 0026 23,10

25,0 2,0 8 40 200101 0027 24,60

25,0 2,5 8 40 200101 0028 27,70

25,0 3,0 8 32 200101 0029 33,60

25,0 4,0 8 32 200101 0030 34,60

25,0 5,0 8 32 200101 0031 40,20

25,0 6,0 8 24 200101 0032 45,20

32,0 0,2 8 100 200101 0033 23,10

32,0 0,25 8 100 200101 0034 23,10

32,0 0,3 8 80 200101 0035 23,10

32,0 0,4 8 80 200101 0036 23,10
2101

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

32,0 0,5 8 80 200101 0037 22,—

32,0 0,6 8 64 200101 0038 22,—

32,0 0,8 8 64 200101 0039 22,—

32,0 1,0 8 64 200101 0040 22,—

32,0 1,2 8 48 200101 0041 23,90

32,0 1,6 8 48 200101 0042 26,10

32,0 2,0 8 48 200101 0043 28,20

32,0 2,5 8 40 200101 0044 30,70

32,0 3,0 8 40 200101 0045 36,70

32,0 4,0 8 40 200101 0046 38,10

32,0 5,0 8 32 200101 0047 43,10

32,0 6,0 8 32 200101 0048 55,60

40,0 0,2 10 128 200101 0049 27,70

40,0 0,25 10 100 200101 0050 27,70

40,0 0,3 10 100 200101 0051 27,70

40,0 0,4 10 100 200101 0052 27,70

40,0 0,5 10 80 200101 0053 27,70

40,0 0,6 10 80 200101 0054 27,70

40,0 0,8 10 80 200101 0055 27,70

40,0 1,0 10 64 200101 0056 27,70

40,0 1,2 10 64 200101 0057 29,40

40,0 1,6 10 64 200101 0058 32,40

40,0 2,0 10 48 200101 0059 34,60

40,0 2,5 10 48 200101 0060 36,70

40,0 3,0 10 48 200101 0061 42,70

40,0 4,0 10 40 200101 0062 49,—

40,0 5,0 10 40 200101 0063 55,—

40,0 6,0 10 40 200101 0064 61,90

50,0 0,2 13 128 200101 0065 31,70

50,0 0,25 13 128 200101 0066 31,70

50,0 0,3 13 128 200101 0067 31,70

50,0 0,4 13 100 200101 0068 31,70

50,0 0,5 13 100 200101 0069 31,70

50,0 0,6 13 100 200101 0070 31,70

50,0 0,8 13 80 200101 0071 31,70

50,0 1,0 13 80 200101 0072 31,70
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www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 

    

     

D
mm

Grosor del filo de 
corte
mm

D1
mm

Número de 
dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

50,0 1,2 13 80 200101 0073 33,60

50,0 1,6 13 64 200101 0074 36,30

50,0 2,0 13 64 200101 0075 38,10

50,0 2,5 13 64 200101 0076 40,90

50,0 3,0 13 48 200101 0077 44,80

50,0 4,0 13 48 200101 0078 50,70

50,0 5,0 13 48 200101 0079 58,40

50,0 6,0 13 40 200101 0080 61,90

63,0 0,25 16 160 200101 0081 34,60

63,0 0,3 16 128 200101 0082 34,60

63,0 0,4 16 128 200101 0083 34,60

63,0 0,5 16 128 200101 0084 34,60

63,0 0,6 16 100 200101 0085 34,60

63,0 0,8 16 100 200101 0086 34,60

63,0 1,0 16 100 200101 0087 34,60

63,0 1,2 16 80 200101 0088 36,30

63,0 1,6 16 80 200101 0089 38,10

63,0 2,0 16 80 200101 0090 40,90

63,0 2,5 16 64 200101 0091 42,70

63,0 3,0 16 64 200101 0092 47,50

63,0 4,0 16 64 200101 0093 53,70

63,0 5,0 16 48 200101 0094 59,30

63,0 6,0 16 48 200101 0095 67,30

80,0 0,3 22 160 200101 0096 40,20

80,0 0,4 22 160 200101 0097 40,20

80,0 0,5 22 128 200101 0098 40,20

80,0 0,6 22 128 200101 0099 40,20

80,0 0,8 22 128 200101 0100 40,20

80,0 1,0 22 100 200101 0101 40,20

80,0 1,2 22 100 200101 0102 41,30

80,0 1,6 22 100 200101 0103 43,20

80,0 2,0 22 80 200101 0104 45,80

80,0 2,5 22 80 200101 0105 47,50

80,0 3,0 22 80 200101 0106 53,10

80,0 4,0 22 64 200101 0107 58,90

80,0 5,0 22 64 200101 0108 66,70

80,0 6,0 22 64 200101 0109 76,—

100,0 0,5 22 160 200101 0110 44,80

100,0 0,6 22 160 200101 0111 44,80
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D
mm

Grosor del filo de 
corte
mm

D1
mm

Número de 
dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

100,0 0,8 22 128 200101 0112 44,80

100,0 1,0 22 128 200101 0113 44,80

100,0 1,2 22 128 200101 0114 44,80

100,0 1,6 22 100 200101 0115 49,—

100,0 2,0 22 100 200101 0116 51,50

100,0 2,5 22 100 200101 0117 55,60

100,0 3,0 22 80 200101 0118 63,60

100,0 4,0 22 80 200101 0119 73,70

100,0 5,0 22 80 200101 0120 84,60

100,0 6,0 22 64 200101 0121 109,50

125,0 0,6 22 160 200101 0122 51,50

125,0 0,8 22 160 200101 0123 51,50

125,0 1,0 22 160 200101 0124 51,50

125,0 1,2 22 128 200101 0125 51,50

125,0 1,6 22 128 200101 0126 58,30

125,0 2,0 22 128 200101 0127 63,60

125,0 2,5 22 100 200101 0128 69,30

125,0 3,0 22 100 200101 0129 76,—

125,0 4,0 22 100 200101 0130 88,—

125,0 5,0 22 80 200101 0131 103,—

125,0 6,0 22 80 200101 0132 122,—

160,0 1,0 32 160 200101 0133 63,60

160,0 1,2 32 160 200101 0134 63,60

160,0 1,6 32 160 200101 0135 66,70

160,0 2,0 32 128 200101 0136 70,80

160,0 2,5 32 128 200101 0137 78,50

160,0 3,0 32 128 200101 0138 88,—

160,0 4,0 32 100 200101 0139 113,50

160,0 5,0 32 100 200101 0140 141,50

160,0 6,0 32 100 200101 0141 184,50

200,0 1,0 32 200 200101 0142 84,10

200,0 1,2 32 200 200101 0143 84,10

200,0 1,6 32 160 200101 0144 91,70

200,0 2,0 32 160 200101 0145 97,40

200,0 2,5 32 160 200101 0146 110,50

200,0 3,0 32 128 200101 0147 130,50

200,0 4,0 32 128 200101 0148 177,—

200,0 5,0 32 128 200101 0149 222,—

200,0 6,0 32 100 200101 0150 271,—
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• Dentado grueso
• Con forma de diente curvada B, biselado 

lateral (vaciado)
• Orificio sin ranura de chaveta
• Para trabajos de desbaste de ranuras y separación, 

mecanizado de profundidades de corte mayores 
y cortes transversales de hasta máx. 100 mm, 
según dimensión, paso de dientes, n° de dientes y 
velocidad de corte y avance

        

Hojas de sierra circulares de metal  

Dentado grueso, forma B diente de arco  
DIN 1840 (ángulo de desprendimiento 15°)

 

S = Grosor del filo de corte

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 13 11 11  35 28    260 260      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

50,0 0,5 13 48 200105 0001 31,70

50,0 0,6 13 48 200105 0002 31,70

50,0 0,8 13 40 200105 0003 31,70

50,0 1,0 13 40 200105 0004 31,70

50,0 1,2 13 40 200105 0005 33,60

50,0 1,6 13 32 200105 0006 36,30

50,0 2,0 13 32 200105 0007 38,10

50,0 2,5 13 32 200105 0008 40,90

50,0 3,0 13 24 200105 0009 44,80

50,0 4,0 13 24 200105 0010 49,30

50,0 5,0 13 24 200105 0011 58,40

50,0 6.0 13 20 200105 0012 65,—

63,0 0,5 16 64 200105 0013 34,60

63,0 0,6 16 48 200105 0014 34,60

63,0 0,8 16 48 200105 0015 34,60

63,0 1,0 16 48 200105 0016 34,60

63,0 1,2 16 40 200105 0017 36,30

63,0 1,6 16 40 200105 0018 38,10

63,0 2,0 16 40 200105 0019 40,90

63,0 2,5 16 32 200105 0020 42,70

63,0 3,0 16 32 200105 0021 47,50

63,0 4,0 16 32 200105 0022 53,70

63,0 5,0 16 24 200105 0023 59,30

63,0 6,0 16 24 200105 0024 67,30

80,0 0,5 22 64 200105 0025 40,20

80,0 0,6 22 64 200105 0026 40,20

80,0 0,8 22 64 200105 0027 40,20

80,0 1,0 22 48 200105 0028 40,20

80,0 1,2 22 48 200105 0029 41,30

80,0 1,6 22 48 200105 0030 43,20

80,0 2,0 22 40 200105 0031 45,80

80,0 2,5 22 40 200105 0032 47,50

80,0 3,0 22 40 200105 0033 53,10

80,0 4,0 22 32 200105 0034 58,90

80,0 5,0 22 32 200105 0035 66,70

80,0 6,0 22 32 200105 0036 76,—

100,0 0,6 22 80 200105 0037 44,80

100,0 0,8 22 64 200105 0038 44,80

100,0 1,0 22 64 200105 0039 44,80

100,0 1,2 22 64 200105 0040 44,80

100,0 1,6 22 48 200105 0041 49,—
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D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

100,0 2,0 22 48 200105 0042 51,50

100,0 2,5 22 48 200105 0043 55,60

100,0 3,0 22 40 200105 0044 63,60

100,0 4,0 22 40 200105 0045 73,70

100,0 5,0 22 40 200105 0046 84,60

100,0 6,0 22 32 200105 0047 109,50

125,0 0,8 22 80 200105 0048 51,50

125,0 1,0 22 80 200105 0049 51,50

125,0 1,2 22 64 200105 0050 51,50

125,0 1,6 22 64 200105 0051 58,30

125,0 2,0 22 64 200105 0052 63,60

125,0 2,5 22 48 200105 0053 69,30

125,0 3,0 22 48 200105 0054 76,—

125,0 4,0 22 48 200105 0055 88,—

125,0 5,0 22 40 200105 0056 103,—

125,0 6,0 22 40 200105 0057 122,—

160,0 1,0 32 80 200105 0058 63,60

160,0 1,2 32 80 200105 0059 63,60

160,0 1,6 32 80 200105 0060 66,70

160,0 2,0 32 64 200105 0061 70,80

160,0 2,5 32 64 200105 0062 78,50

160,0 3,0 32 64 200105 0063 88,—

160,0 4,0 32 48 200105 0064 113,50

160,0 5,0 32 48 200105 0065 150,50

160,0 6,0 32 48 200105 0066 175,50

200,0 1,0 32 100 200105 0067 84,10

200,0 1,2 32 100 200105 0068 84,10

200,0 1,6 32 80 200105 0069 88,90

200,0 2,0 32 80 200105 0070 97,40

200,0 2,5 32 80 200105 0071 110,50

200,0 3,0 32 64 200105 0072 130,50

200,0 4,0 32 64 200105 0073 177,—

200,0 5,0 32 64 200105 0074 222,—

200,0 6,0 32 48 200105 0075 271,—

250,0 1,6 32 100 200105 0076 143,50

250,0 2,0 32 100 200105 0077 157,—

250,0 2,5 32 80 200105 0078 179,—

250,0 3,0 32 80 200105 0079 198,—

250,0 4,0 32 80 200105 0080 285,—

250,0 5,0 32 64 200105 0081 339,—

250,0 6,0 32 64 200105 0082 410,—
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• Dentado grueso
• Dentado de arco con precortado y acabado (dentado HZ)
• Biselado lateral (vaciado), agujeros sin ranura de chaveta
• Esta forma de diente se utiliza principalmente para tronzados ya que con los trabajos de corte o fresado 

discontinuos no se puede alcanzar una base de corte recta con el precortador más elevado. Estos discos 
se pueden aplicar como indica DIN 1838 B.

        

Hojas de sierra circulares de metal  

Dentado grueso/HZ de forma C en diente de arco  
DIN 1840 (ángulo de desprendimiento 15°)

 

S = Grosor del filo de corte

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 13 11 11  25-45 28    260 260      

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

50,0 1,0 13 40 200110 0001 39,30

50,0 1,2 13 40 200110 0002 39,80

50,0 1,6 13 32 200110 0003 43,20

50,0 2,0 13 32 200110 0004 45,80

50,0 2,5 13 32 200110 0005 45,70

50,0 4,0 13 24 200110 0007 55,—

50,0 5,0 13 24 200110 0008 66,—

50,0 6,0 13 20 200110 0009 70,30

63,0 1,0 16 48 200110 0010 42,10

63,0 1,2 16 40 200110 0011 43,20

63,0 1,6 16 40 200110 0012 45,80

63,0 2,0 16 40 200110 0013 47,50

63,0 2,5 16 32 200110 0014 45,70

63,0 3,0 16 32 200110 0015 51,20

63,0 4,0 16 32 200110 0016 60,90

63,0 5,0 16 24 200110 0017 62,10

63,0 6,0 16 24 200110 0018 70,30

80,0 1,0 22 48 200110 0019 49,—

80,0 1,2 22 48 200110 0020 49,90

80,0 1,6 22 48 200110 0021 53,10

80,0 2,0 22 40 200110 0022 55,—

80,0 2,5 22 40 200110 0023 55,—

80,0 3,0 22 40 200110 0024 60,90

80,0 4,0 22 32 200110 0025 65,70

80,0 5,0 22 32 200110 0026 73,20

80,0 6,0 22 32 200110 0027 81,80

100,0 1,0 22 64 200110 0028 55,—

100,0 1,2 22 64 200110 0029 55,—

100,0 1,6 22 48 200110 0030 59,30

100,0 2,0 22 48 200110 0031 61,90

100,0 2,5 22 48 200110 0032 65,70

100,0 3,0 22 40 200110 0033 73,70

100,0 4,0 22 40 200110 0034 84,60

100,0 5,0 22 40 200110 0035 92,90
2101

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

100,0 6,0 22 32 200110 0036 117,—

125,0 1,0 22 80 200110 0037 63,60

125,0 1,2 22 64 200110 0038 63,60

125,0 1,6 22 64 200110 0039 69,30

125,0 2,0 22 64 200110 0040 76,—

125,0 2,5 22 48 200110 0041 82,20

125,0 3,0 22 48 200110 0042 88,—

125,0 4,0 22 48 200110 0043 99,60

125,0 5,0 22 40 200110 0044 111,50

125,0 6,0 22 40 200110 0045 131,—

160,0 1,0 32 80 200110 0046 74,30

160,0 1,2 32 80 200110 0047 77,—

160,0 1,6 32 80 200110 0048 79,60

160,0 2,0 32 64 200110 0049 84,60

160,0 2,5 32 64 200110 0050 91,70

160,0 3,0 32 64 200110 0051 102,—

160,0 4,0 32 48 200110 0052 128,50

160,0 5,0 32 48 200110 0053 157,50

160,0 6,0 32 48 200110 0054 189,—

200,0 1,2 32 100 200110 0056 97,40

200,0 1,6 32 80 200110 0057 108,50

200,0 2,0 32 80 200110 0058 113,50

200,0 2,5 32 80 200110 0059 126,50

200,0 3,0 32 64 200110 0060 148,50

200,0 4,0 32 64 200110 0061 192,50

200,0 5,0 32 64 200110 0062 230,—

200,0 6,0 32 48 200110 0063 271,—

250,0 1,6 32 100 200110 0064 151,50

250,0 2,0 32 100 200110 0065 167,—

250,0 2,5 32 80 200110 0066 188,50

250,0 3,0 32 80 200110 0067 208,—

250,0 4,0 32 80 200110 0068 300,—

250,0 5,0 32 64 200110 0069 355,—

250,0 6,0 32 64 200110 0070 420,—
2101
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• Dentado fino
• Diente angular de forma A, rectificado 

lateral (vaciado)
• Orificio sin ranura de chaveta
• Para trabajos de ranura fina y de separación, 

para cortes de poca profundidad o materiales 
de paredes finas

      

Hojas de sierra circulares de VHM  

Dentado fino, forma A, diente angular  
DIN 1840 (ángulo de desprendimiento 5°)

 

S = Grosor del filo de corte

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 100  70 70   70 50   900 900 250     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

20 0,25 5 64 202001 0033 19,45

20 0,3 5 64 202001 0034 19,90

20 0,5 5 48 202001 0037 21,80

20 0,6 5 48 202001 0038 22,50

20 1,0 5 40 202001 0042 29,70

20 1,6 5 40 202001 0048 38,50

25 0,2 8 80 202001 0061 21,20

25 0,3 8 80 202001 0063 19,80

25 0,4 8 64 202001 0065 22,50

25 0,5 8 64 202001 0066 22,50

25 0,6 8 64 202001 0067 23,20

25 0,7 8 48 202001 0068 28,30

25 1,0 8 48 202001 0071 29,50

25 1,2 8 40 202001 0073 32,50

25 1,6 8 40 202001 0077 42,70

25 2,0 8 40 202001 0081 49,40

30 0,25 8 100 202001 0091 25,—

30 0,3 8 80 202001 0092 23,10

30 0,4 8 80 202001 0094 23,10

30 0,5 8 80 202001 0095 23,70

30 0,6 8 64 202001 0096 27,—

30 0,8 8 64 202001 0098 30,50

30 1,0 8 64 202001 0100 33,20

30 1,2 8 48 202001 0102 37,60

30 1,6 8 48 202001 0106 47,30

30 2,0 8 48 202001 0110 53,80

30 2,5 8 40 202001 0111 64,90

40 0,4 10 100 202001 0123 31,50

40 0,5 10 80 202001 0124 33,—

40 0,6 10 80 202001 0125 34,60

40 0,8 10 80 202001 0127 38,30

40 1,0 10 64 202001 0129 41,90

40 1,2 10 64 202001 0131 47,30

40 1,6 10 64 202001 0135 56,90

40 2,0 10 48 202001 0139 59,90

40 2,5 10 48 202001 0140 70,20

40 3,0 10 48 202001 0141 83,40

50 0,5 13 100 202001 0151 41,80

50 0,6 13 100 202001 0152 42,70

50 0,8 13 80 202001 0154 46,30

50 1,0 13 80 202001 0156 51,40
2142

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

50 1,2 13 80 202001 0158 55,—

50 1,6 13 64 202001 0162 72,20

50 2,0 13 64 202001 0166 76,20

50 2,5 13 64 202001 0167 93,20

50 3,0 13 48 202001 0168 103,—

63 0,3 16 128 202001 0175 59,90

63 0,4 16 128 202001 0177 58,40

63 0,5 16 128 202001 0178 56,90

63 0,6 16 100 202001 0179 57,20

63 0,8 16 100 202001 0181 63,60

63 1,0 16 100 202001 0183 67,60

63 1,2 16 80 202001 0185 74,70

63 1,6 16 80 202001 0189 87,70

63 2,0 16 80 202001 0193 96,50

63 2,5 16 64 202001 0194 110,—

63 3,0 16 64 202001 0195 122,—

80 0,5 22 128 202001 0203 83,—

80 0,6 22 128 202001 0204 84,60

80 0,8 22 128 202001 0206 85,70

80 1,0 22 100 202001 0208 90,—

80 1,2 22 100 202001 0210 96,50

80 1,6 22 100 202001 0214 108,—

80 2,0 22 80 202001 0218 135,—

80 2,5 22 80 202001 0219 153,—

80 3,0 22 80 202001 0220 179,—

100 0,6 22 160 202001 0226 124,—

100 0,8 22 128 202001 0228 122,—

100 1,0 22 128 202001 0230 131,—

100 1,2 22 128 202001 0232 137,50

100 1,6 22 100 202001 0236 170,50

100 2,0 22 100 202001 0240 188,50

100 3,0 22 80 202001 0242 262,—

125 0,8 22 160 202001 0249 194,50

125 1,0 22 160 202001 0251 208,—

125 1,2 22 128 202001 0253 229,—

125 1,6 22 128 202001 0257 273,—

125 2,0 22 128 202001 0261 273,—

125 3,0 22 100 202001 0263 400,—

160 1,0 32 160 202001 0268 435,—

160 2,5 32 128 202001 0273 699,—

160 3,0 32 128 202001 0274 769,—
2142
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• Dentado grueso
• Con forma de diente curvada B, biselado 

lateral (vaciado)
• Orificio sin ranura de chaveta
• Para trabajos de desbaste de ranuras y separación, 

mecanizado de profundidades de corte mayores y 
cortes transversales de hasta máx. 100 mm, según 
dimensión, paso de dientes, n° de dientes y velocidad 
de corte y avance

      

Hojas de sierra circulares de VHM  

Dentado grueso, forma B diente de arco  
DIN 1840 (ángulo de desprendimiento 15°)

 
S = Grosor del filo de corte

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 100  70 70 50 90 70 50   900 900 250     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

20 0,25 5 20 202002 0022 19,45

20 0,3 5 20 202002 0023 19,90

20 0,5 5 20 202002 0025 21,80

20 0,6 5 20 202002 0026 22,50

20 1,0 5 20 202002 0030 29,70

20 1,6 5 20 202002 0033 38,50

25 0,2 8 20 202002 0041 21,20

25 0,5 8 20 202002 0045 22,50

25 0,6 8 20 202002 0046 23,20

25 0,8 8 20 202002 0048 26,90

25 1,0 8 20 202002 0050 29,50

25 1,2 8 20 202002 0051 32,50

25 1,6 8 20 202002 0053 42,70

25 2,0 8 20 202002 0055 49,40

30 0,4 8 30 202002 0064 23,10

30 0,5 8 30 202002 0065 23,70

30 0,6 8 30 202002 0066 27,—

30 0,8 8 24 202002 0068 30,50

30 1,0 8 24 202002 0070 33,20

30 1,2 8 24 202002 0071 37,60

30 1,6 8 24 202002 0073 47,30

30 2,0 8 24 202002 0075 53,80

30 2,5 8 24 202002 0076 64,90

40 0,4 10 40 202002 0084 31,50

40 0,5 10 40 202002 0085 33,—

40 0,6 10 40 202002 0086 34,60

40 0,8 10 32 202002 0088 38,30

40 1,0 10 32 202002 0090 41,90

40 1,2 10 32 202002 0091 47,30

40 1,6 10 32 202002 0093 56,90

40 2,0 10 32 202002 0095 59,90

40 2,5 10 32 202002 0096 70,20

40 3,0 10 32 202002 0097 83,40

50 0,5 13 48 202002 0102 41,80

50 0,6 13 48 202002 0103 42,70

50 0,8 13 40 202002 0105 46,30

50 1,0 13 40 202002 0107 51,40
2142

    

     

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Número de dientes
pieza

  
 N⁰ artículo €

50 1,2 13 40 202002 0108 55,—

50 1,6 13 32 202002 0110 72,20

50 2,0 13 32 202002 0112 76,20

50 2,5 13 32 202002 0113 93,20

50 3,0 13 24 202002 0114 103,—

63 0,5 16 64 202002 0119 56,90

63 0,6 16 48 202002 0120 57,20

63 0,8 16 48 202002 0122 63,60

63 1,0 16 48 202002 0124 67,60

63 1,2 16 40 202002 0125 74,70

63 1,6 16 40 202002 0127 87,70

63 2,0 16 40 202002 0129 96,50

63 2,5 16 32 202002 0130 110,—

63 3,0 16 32 202002 0131 122,—

80 0,6 22 64 202002 0135 84,60

80 0,8 22 64 202002 0137 85,70

80 1,0 22 48 202002 0139 90,—

80 1,2 22 48 202002 0140 96,50

80 1,6 22 48 202002 0142 108,—

80 2,0 22 40 202002 0144 135,—

80 2,5 22 40 202002 0145 153,—

80 3,0 22 40 202002 0146 179,—

100 0,6 22 80 202002 0150 124,—

100 0,8 22 64 202002 0152 122,—

100 1,0 22 64 202002 0154 131,—

100 1,2 22 64 202002 0155 137,50

100 1,6 22 48 202002 0157 170,50

100 2,0 22 48 202002 0159 188,50

100 3,0 22 40 202002 0161 262,—

125 0,8 22 80 202002 0165 194,50

125 1,0 22 80 202002 0167 208,—

125 1,2 22 64 202002 0168 229,—

125 1,6 22 64 202002 0170 273,—

125 2,0 22 64 202002 0172 273,—

125 2,5 22 48 202002 0173 337,—

125 3,0 22 48 202002 0174 400,—
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• Modelo de precisión para la aplicación en máquinas de sierra circular en frío de marcha lenta o en 
sierras circulares en frío de distintos fabricantes (ADIGE, EISELE, BERG&SCHMID, IBP, THOMAS, 
MEP, KALTENBACH, TRENNJÄGER, HÄBERLE, etc.)

• Superficie tratada al vapor para evitar soldaduras de material, mejorar la absorción del material 
refrigerante y para aumentar la resistencia al desgaste

• Cantidad y medidas de los agujeros de arrastre: (cantidad/diámetro de orificio/
diámetro de segmento de círculo)

Recomendación de uso para
Paso de los dientes t: 3 + 4
Forma de los dientes BW = perfiles y tubos con paredes de entre 1,0 y 2,0 
mm de grosor
aprox. 40-60 rpm según el diámetro
Paso de los dientes t: 5
Forma de los dientes BW = perfiles y tubos con paredes de entre 2,0 y 3,0 
mm de grosor
aprox. 40-60 rpm según el diámetro
Material macizo con una sección transversal de entre 10-20 mm,
aprox. 20-40 rpm según el diámetro
Paso de los dientes t: 6 + 8
Forma de los dientes HZ = material macizo con una sección transversal de entre 20-40 mm
aprox. 20-40 rpm según el diámetro
Paso de los dientes t: 10
Forma de los dientes HZ = material macizo con una sección transversal de entre 40-60 mm
aprox. 20-40 rpm según el diámetro
Nota: Recuerde asegurarse de que la hoja de sierra esté en perfecto estado y correctamente sujeta, 
de que la refrigeración es suficiente y la entrada correcta, y de que las piezas estén sujetas de forma 
que no se puedan desprender. Si no se tienen en cuenta todos estos puntos, existe el riesgo de que la 
hoja de sierra se rompa.

      

Hoja de sierra circular, modelo de precisión  

Forma BW

 

Forma HZ

S = Grosor del filo de corte

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 28 15 14 14 13 28 28    250 250 38     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

      

          

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Paso de los dientes Número de dientes
pieza

Orificios laterales HSS 
 N⁰ artículo €

HSS Co5 
 N⁰ artículo €

225,0 2,0 32 4 180

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0104 90,60 200151 0104 125,—

225,0 2,0 32 6 120 200150 0106 90,60 200151 0106 125,—

225,0 2,0 32 8 90 200150 0108 90,60 200151 0108 125,—

225,0 2,0 40 4 180

2/8/55 + 4/12/64

200150 0204 90,60 200151 0204 125,—

225,0 2,0 40 6 120 200150 0206 90,60 200151 0206 125,—

225,0 2,0 40 8 90 200150 0208 90,60 200151 0208 125,—

250,0 2,0 32 4 200

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0304 107,— 200151 0304 151,—

250,0 2,0 32 5 160 200150 0305 107,— 200151 0305 151,—

250,0 2,0 32 6 128 200150 0306 107,— 200151 0306 151,—

250,0 2,0 32 8 100 200150 0308 107,— 200151 0308 151,—

250,0 2,0 40 4 200

2/8/55 + 4/12/64

200150 0404 107,— 200151 0404 151,—

250,0 2,0 40 5 160 200150 0405 107,— 200151 0405 151,—

250,0 2,0 40 6 128 200150 0406 107,— 200151 0406 151,—

250,0 2,0 40 8 100 200150 0408 107,— 200151 0408 151,—

275,0 2,5 32 4 220

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0504 107,— 200151 0504 166,—

275,0 2,5 32 5 180 200150 0505 107,— 200151 0505 166,—

275,0 2,5 32 6 140 200150 0506 107,— 200151 0506 166,—

275,0 2,5 32 8 110 200150 0508 107,— 200151 0508 166,—

275,0 2,5 32 10 90 200150 0510 107,— 200151 0510 166,—

275,0 2,5 40 4 220

2/8/55 + 4/12/64

200150 0604 107,— 200151 0604 166,—

275,0 2,5 40 5 180 200150 0605 107,— 200151 0605 166,—

275,0 2,5 40 6 140 200150 0606 107,— 200151 0606 166,—

275,0 2,5 40 8 110 200150 0608 107,— 200151 0608 166,—

275,0 2,5 40 10 84 200150 0610 107,— 200151 0610 166,—

300,0 2,5 32 4 240

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0704 154,50 200151 0704 245,—

300,0 2,5 32 6 160 200150 0706 154,50 200151 0706 245,—

300,0 2,5 32 8 120 200150 0708 154,50 200151 0708 245,—
2102 2102
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SOLUCIÓN ÓPTIMA PARA EL

RECTIFICADO 
DIVISIÓN

Y

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

PFERD 
Rectificado y división
763 páginas
N.° artículo 019900 0216

      

          

D
mm

Grosor del filo de corte
mm

D1
mm

Paso de los dientes Número de dientes
pieza

Orificios laterales HSS 
 N⁰ artículo €

HSS Co5 
 N⁰ artículo €

300,0 2,5 40 4 240 2/8/55 + 4/12/64 200150 0804 154,50 200151 0804 245,—

300,0 2,5 40 6 160 2/8/55 + 4/12/64 200150 0806 154,50 200151 0806 245,—

300,0 2,5 40 8 120 2/8/55 + 4/12/64 200150 0808 154,50 200151 0808 245,—

315,0 2,5 32 4 250

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0904 167,50 200151 0904 255,—

315,0 2,5 32 5 200 200150 0905 167,50 200151 0905 255,—

315,0 2,5 32 6 160 200150 0906 167,50 200151 0906 255,—

315,0 2,5 32 8 120 200150 0908 167,50 200151 0908 255,—

315,0 2,5 32 10 100 200150 0910 167,50 200151 0910 255,—

315,0 2,5 40 4 250

2/8/55 + 4/12/64

200150 1004 167,50 200151 1004 255,—

315,0 2,5 40 5 200 200150 1005 167,50 200151 1005 255,—

315,0 2,5 40 6 160 200150 1006 167,50 200151 1006 255,—

315,0 2,5 40 8 120 200150 1008 167,50 200151 1008 255,—

315,0 2,5 40 10 100 200150 1010 167,50 200151 1010 255,—

315,0 3,0 32 4 250

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 1104 208,— 200151 1104 273,—

315,0 3,0 32 5 200 200150 1105 208,— 200151 1105 273,—

315,0 3,0 32 6 160 200150 1106 208,— 200151 1106 273,—

315,0 3,0 32 8 120 200150 1108 208,— 200151 1108 273,—

315,0 3,0 32 10 100 200150 1110 208,— 200151 1110 273,—

315,0 3,0 40 4 250

2/8/55 + 4/12/64

200150 1204 208,— 200151 1204 273,—

315,0 3,0 40 5 200 200150 1205 208,— 200151 1205 273,—

315,0 3,0 40 6 160 200150 1206 208,— 200151 1206 273,—

315,0 3,0 40 8 120 200150 1208 208,— 200151 1208 273,—

315,0 3,0 40 10 100 200150 1210 208,— 200151 1210 273,—

350,0 3,0 32 5 220

2/8/45 + 2/11/63

200150 1305 246,— 200151 1305 329,—

350,0 3,0 32 6 180 200150 1306 246,— 200151 1306 329,—

350,0 3,0 32 7 160 200150 1307 246,— 200151 1307 329,—

350,0 3,0 32 8 140 200150 1308 246,— 200151 1308 329,—

350,0 3,0 32 10 110 200150 1310 246,— 200151 1310 329,—

350,0 3,0 40 5 220

2/8/55 + 4/12/64

200150 1405 246,— 200151 1405 329,—

350,0 3,0 40 6 180 200150 1406 246,— 200151 1406 329,—

350,0 3,0 40 7 160 200150 1407 246,— 200151 1407 329,—

350,0 3,0 40 8 140 200150 1408 246,— 200151 1408 329,—

350,0 3,0 40 10 110 200150 1410 246,— 200151 1410 329,—

370,0 3,0 50 7 160

4/15/80 + 4/14/85

200150 1507 322,— 200151 1507 420,—

370,0 3,0 50 9 120 200150 1509 322,— 200151 1509 420,—

370,0 3,0 50 11 100 200150 1512 322,— 200151 1512 420,—

400,0 3,0 50 6 200 200150 1606 390,— 200151 1606 509,—

400,0 3,0 50 8 160 200150 1608 390,— 200151 1608 509,—

400,0 3,0 50 10 120 200150 1610 390,— 200151 1610 509,—

400,0 3,0 50 12 100 200150 1612 390,— 200151 1612 509,—
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501406
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501407
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501408
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501507
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501509
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001501612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510804
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510806
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510808
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510904
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510905
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510906
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510908
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001510910
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511104
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511106
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511108
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511204
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511206
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511208
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511307
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511310
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511405
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511406
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511407
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511408
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511507
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511509
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2001511612
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Valores de corte recomendados para el fresado de ranuras y contorno 
directamente en el artículo INFORMACIÓN

            

D h9
mm

F
mm

L1
mm

L
mm

D1 h5
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/Z

  
 N.º de art. €

6,0 0,25 16 64 6,0 3 0,050 0,049 254015 0060 54,20

8,0 0,50 20 64 8,0 3 0,070 0,049 254015 0080 70,90

Fresado de ranuras Fresado de contornos

Ámbito de aplicación principal según ISO
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• Hojas de sierra de máquina HSS con un tratamiento térmico especial para una prolongada vida útil
• Elevada calidad de superficie para un corte recto y exacto
• Material de corte de alta calidad para requisitos muy exigentes en cuanto a la vida útil
• Empleo: para un trabajo de sierra preciso, rápido y económico
• Calidad: HSS DMo calidad 5 (n.° de material 1.3343)
• Para materiales con una resistencia a la tracción de hasta 1100 N/mm2

    

Hojas de sierra de máquina HSS  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15     28    40 42 38     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por 
pulgada

  
 N⁰ artículo €

300 25 1,5 10 620520 3010 9,10

300 25 1,5 14 620520 3014 9,10

350 30 1,5 6 620520 3506 11,55

350 30 1,5 8 620520 3508 11,55

350 30 1,5 10 620520 3510 11,55

350 30 1,5 14 620520 3514 11,55

350 30 2,0 4 620520 3604 14,25

350 30 2,0 6 620520 3606 14,25

350 30 2,0 8 620520 3608 14,25

350 30 2,0 10 620520 3610 14,25

400 25 1,25 14 620520 4014 9,10

400 25 1,25 22 620520 4022 9,10

400 25 1,5 10 620520 4110 10,75

400 25 1,5 14 620520 4114 10,75

400 30 1,5 6 620520 4106 12,35

400 30 1,5 8 620520 4108 12,35

400 30 1,5 10 620520 4210 12,35

400 30 1,5 14 620520 4214 12,35

400 30 1,5 18 620520 4218 12,35

400 30 1,5 22 620520 4222 12,35
6132

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por 
pulgada

  
 N⁰ artículo €

400 30 2,0 4 620520 4304 15,45

400 30 2,0 6 620520 4306 15,45

400 30 2,0 8 620520 4308 15,45

400 30 2,0 10 620520 4310 15,45

400 40 2,0 4 620520 4404 19,80

400 40 2,0 6 620520 4406 19,80

400 40 2,0 8 620520 4408 19,80

450 30 2,0 6 620520 4506 16,70

450 30 2,0 8 620520 4508 16,70

450 40 2,0 4 620520 4604 21,50

450 40 2,0 6 620520 4606 21,50

450 40 2,0 8 620520 4608 21,50

450 40 2,0 10 620520 4610 21,50

500 40 2,0 4 620520 5006 23,10

500 40 2,0 6 620520 5008 23,10

550 50 2,5 6 620520 5506 38,70

600 50 2,5 6 620520 6006 41,40

650 50 2,5 4 620520 6504 44,10

650 50 2,5 6 620520 6506 44,10
6132

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2540150080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203514
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203604
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205203610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204106
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204108
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204114
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204214
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204218
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204222
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204304
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204310
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204404
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204406
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204408
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204604
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205204610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205205006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205205008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205205506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205206006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205206504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205206506
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• Elevada vida útil y breves tiempos de corte
• Las hojas de sierra de máquina de aleación de cobalto son aptas especialmente para materiales duros 

y resistentes como acero aleado, no aleado y tratado por calor, así como acero y acero inoxidable 
altamente resistentes.

• Material de corte de alta calidad para requisitos muy exigentes en cuanto a la vida útil
• Empleo: para un trabajo de sierra preciso, rápido y económico
• Calidad: HSS-Co. EMo 5 Co calidad 5 (n.° de material 1.3243).
• Para materiales extremadamente duros de hasta 1300 N/mm2 p. ej. aceros 

austeníticos y aceros con un alto contenido en cromo-níquel

Hojas de sierra de máquina HSS-Co  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15 12 10   28 4 5 8 40 42 38     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por pulgada   
 N⁰ artículo €

400 32 2,0 4 620521 4004 26,—

400 32 2,0 6 620521 4006 26,—

400 32 2,0 8 620521 4008 26,—

450 40 2,0 4 620521 4504 34,10

450 40 2,0 6 620521 4506 34,10

450 40 2,0 8 620521 4508 34,10
6132

 

  
• Elevada vida útil y breves tiempos de corte
• La perfecta combinación entre flexibilidad y dureza con un tratamiento térmico especial para una prolongada 

vida útil
• Elevada calidad de superficie para un corte recto y exacto
• Empleo: para un trabajo de sierra preciso, rápido y económico
• Calidad: HSS bimetal, calidad de corte DMo 5 (n.° de material 1.3343) sobre un dorso de acero especial
• Para materiales con una resistencia a la tracción de hasta 1100 N/mm2

Hojas de sierra de máquina HSS bimetal  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15     28    40 42 38     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por pulgada   
 N⁰ artículo €

300 32 1,6 10 620522 3010 12,70

350 32 1,6 6 620522 3506 13,70

350 32 1,6 8 620522 3508 13,70

400 32 1,6 4 620522 4004 15,05

400 32 1,6 6 620522 4006 15,05

400 32 1,6 8 620522 4008 15,05

500 38 1,9 6 620522 5006 25,30

500 50 2,5 6 620522 5106 43,10

600 50 2,5 4 620522 6004 48,40

600 50 2,5 6 620522 6006 48,40
6132

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205214004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205214006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205214008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205214504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205214506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205214508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205223010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205223506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205223508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205224004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205224006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205224008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205225006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205225106
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205226004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205226006
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www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 

    
• Hojas de sierra de máquina HSS con un tratamiento térmico especial para una prolongada vida útil
• Elevada calidad de superficie para un corte recto y exacto
• Material de corte de alta calidad para requisitos muy exigentes en cuanto a la vida útil
• Empleo: para un trabajo de sierra preciso, rápido y económico
• Calidad: HSS DMo calidad 5 (n.° de material 1.3343)
• Para materiales con una resistencia a la tracción de hasta 1100 N/mm2

Hojas de sierra de máquina HSS para sierras KASTO  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15     28    40 42 38     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por pulgada   
 N⁰ artículo €

300 30 1,5 6 620523 3006 10,50

300 30 1,5 10 620523 3010 10,50

300 30 1,5 14 620523 3014 10,50

350 36 2,0 4 620523 3504 16,30

350 36 2,0 6 620523 3506 16,30

350 36 2,0 10 620523 3510 16,30

400 32 2,0 4 620523 4004 16,10

400 32 2,0 6 620523 4006 16,10

400 32 2,0 8 620523 4008 16,10

400 32 2,0 10 620523 4010 16,10

450 36 2,0 4 620523 4504 19,15

450 36 2,0 6 620523 4506 19,15

450 36 2,0 8 620523 4508 19,15

450 40 2,0 4 620523 4604 21,50

450 40 2,0 6 620523 4606 21,50

450 40 2,0 8 620523 4608 21,50

450 40 2,0 10 620523 4610 21,50

550 45 2,0 4 620523 5504 27,40

550 45 2,0 6 620523 5506 27,40

575 50 2,5 4 620523 5704 40,20

575 50 2,5 6 620523 5706 40,20

600 50 2,5 4 620523 6004 41,40

600 50 2,5 6 620523 6006 41,40

650 55 2,5 4 620523 6504 48,80

650 55 2,5 6 620523 6506 48,80

700 55 2,5 4 620523 7004 52,50

700 55 2,5 6 620523 7006 52,50
6132

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205233006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205233010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205233014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205233504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205233506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205233510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234604
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205234610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205235504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205235506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205235704
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205235706
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205236004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205236006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205236504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205236506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205237004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205237006
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• Elevada vida útil y breves tiempos de corte
• La perfecta combinación entre flexibilidad y dureza con un tratamiento térmico especial para una prolongada 

vida útil
• Elevada calidad de superficie para un corte recto y exacto
• Empleo: para un trabajo de sierra preciso, rápido y económico
• Calidad: HSS bimetal. Calidad de corte DMo 5 (n.° de material 1.3343) sobre un dorso de acero especial
• Para materiales con una resistencia a la tracción de hasta 1100 N/mm2

Hojas de sierra de máquina HSS bimetal para sierras KASTO 

 

 

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por pulgada   
 N⁰ artículo €

400 38 1,9 4 620525 4004 22,10

400 38 1,9 6 620525 4006 22,10

400 38 1,9 10 620525 4010 22,10

500 38 1,9 6 620525 5006 25,40

575 50 2,5 4 620525 5704 47,20

575 50 2,5 6 620525 5706 47,20

600 50 2,5 4 620525 6004 48,40

600 50 2,5 6 620525 6006 48,40

700 50 2,5 4 620525 7004 54,60

700 50 2,5 6 620525 7006 54,60
6132

 

  717

    
• Elevada vida útil y breves tiempos de corte
• Las hojas de sierra de máquina de aleación de cobalto son aptas especialmente para materiales duros y 

resistentes como acero aleado, no aleado y tratado por calor, así como acero y acero inoxidable altamente 
resistentes.

• Material de corte de alta calidad para requisitos muy exigentes en cuanto a la vida útil
• Empleo: para un trabajo de sierra preciso, rápido y económico
• Calidad: HSS-Co. EMo 5 Co calidad 5 (n.° de material 1.3243).
• Para materiales extremadamente duros de hasta 1300 N/mm2 p. ej. aceros 

austeníticos y aceros con un alto contenido en cromo-níquel

Hojas de sierra de máquina HSS-Co para sierras KASTO  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15 12 10   28 4 5 8 40 42 38     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por pulgada   
 N⁰ artículo €

400 36 2,0 4 620524 4004 28,30

400 36 2,0 6 620524 4006 28,30

450 40 2,0 4 620524 4504 34,10

450 40 2,0 6 620524 4506 34,10

450 40 2,0 8 620524 4508 34,10

450 40 2,0 10 620524 4510 34,10

500 40 2,0 6 620524 5006 36,50

550 45 2,0 6 620524 5506 43,10

600 50 2,5 4 620524 6004 66,40

600 50 2,5 6 620524 6006 66,40

700 55 2,5 4 620524 7004 84,60

700 55 2,5 6 620524 7006 84,60
6132
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205244004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205244006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205244504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205244506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205244508
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205244510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205245006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205245506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205246004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205246006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205247004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205247006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205254004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205254006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205254010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205255006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205255704
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205255706
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205256004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205256006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205257004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205257006
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• Se pueden encargar otros tamaños y otros dentados

Cintas continuas de sierra para metales  

 
 

 

    

     

L
mm

Anchura
mm

Grosor
mm

Número de dientes por pulgada Bimetal M42 
 N⁰ artículo €

1.325 13 0,65 6 / 10 620540 1306 18,15
1.325 13 0,65 8 / 12 620540 1308 18,15
1.325 13 0,65 10 / 14 620540 1310 18,15
2.362 20 0,90 5 / 8 620540 2305 30,50
2.362 20 0,90 6 / 10 620540 2306 30,50
2.362 20 0,90 8 / 12 620540 2308 30,50
2.750 27 0,90 3 / 4 620540 2703 35,10
2.750 27 0,90 4 / 6 620540 2704 35,10
2.750 27 0,90 6 / 10 620540 2706 35,10
2.750 27 0,90 10 / 14 620540 2710 35,10
2.835 27 0,90 3 / 4 620540 2803 36,20
2.835 27 0,90 4 / 6 620540 2804 36,20
2.835 27 0,90 6 / 10 620540 2806 36,20
2.835 27 0,90 10 / 14 620540 2810 36,20
3.150 27 0,90 3 / 4 620540 3103 39,80
3.150 27 0,90 4 / 6 620540 3104 39,80
3.150 27 0,90 6 / 10 620540 3106 39,80
3.150 27 0,90 10 / 14 620540 3110 39,80
3.660 27 0,90 5 / 8 620540 3604 44,50
3.660 27 0,90 5 / 8 620540 3606 44,50
3.660 27 0,90 6 / 10 620540 3608 44,50
3.660 27 0,90 8 / 12 620540 3610 44,50
3.660 27 0,90 10 / 14 620540 3614 44,50
3.830 27 0,90 3 / 4 620540 3803 46,80
3.830 27 0,90 4 / 6 620540 3804 46,80
3.830 27 0,90 6 / 10 620540 3806 46,80
3.830 27 0,90 10 / 14 620540 3810 46,80
4.150 27 0,90 4 / 6 620540 4104 50,—
4.150 27 0,90 6 / 10 620540 4106 50,—
4.150 27 0,90 10 / 14 620540 4110 50,—
4.100 34 1,10 2 / 3 620540 4123 63,30
4.100 34 1,10 3 / 4 620540 4134 63,30
4.100 34 1,10 4 / 6 620540 4146 63,30
4.100 34 1,10 5 / 8 620540 4158 63,30
4.640 34 1,10 2 / 3 620540 4623 72,60
4.640 34 1,10 3 / 4 620540 4634 72,60
4.640 34 1,10 4 / 6 620540 4646 72,60
4.640 34 1,10 5 / 8 620540 4658 72,60
4.115 41 1,30 2 / 3 620540 4112 82,30
4.115 41 1,30 3 / 4 620540 4113 82,30
4.115 41 1,30 4 / 6 620540 4114 82,30
4.115 41 1,30 5 / 8 620540 4115 82,30
4.570 41 1,30 2 / 3 620540 4523 92,60
4.570 41 1,30 3 / 4 620540 4534 92,60
4.570 41 1,30 4 / 6 620540 4546 92,60
4.570 41 1,30 5 / 8 620540 4558 92,60
5.800 41 1,30 2 / 3 620540 5823 115,50
5.800 41 1,30 3 / 4 620540 5834 115,50
5.800 41 1,30 4 / 6 620540 5846 115,50
5.800 41 1,30 5 / 8 620540 5858 115,50

6132

Cintas continuas de sierra bimetálicas con dentado combinado
• Para máquinas, por ejemplo Heska, Amada, DoAll, Jaespa, Pehaka, Kaltenbach, Müller
• Muy resistentes al desgaste y con una elevada precisión de corte
• Para secciones medias y grandes de acero inoxidable y resistente al ácido
• Solo para aceros de hasta 45 HRC
• Para metales no ferrosos
• Para todos los diámetros de material y cortes de 

contorno
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205401306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205401308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205401310
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402703
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402704
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402706
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402710
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402804
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402806
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205402810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403103
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403104
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403106
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403604
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403608
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403614
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403804
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403806
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205403810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404104
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404106
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404112
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404113
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404114
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404115
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404123
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404134
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404146
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404158
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404523
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404534
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404546
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404558
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404623
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404634
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404646
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205404658
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205405823
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205405834
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205405846
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=6205405858
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Fresado de roscar/fresado circular INFORMACIÓN 

 

Marca

ISO P M K S N P M K S N P M K S N S H P M K N P M K S H P M K N H

Rosca
M 
MF

G55 
BSF 
BSP

M M M
M M

G55

Profundidad de la rosca 2,2 x D 1,5 x D 2 x D 2 x D 2 x D 2 x D 2,2 x D
Alcance de dimensiones 4 – 27 ⅛" – 1" 1 - 20 2 – 16 6 – 23 3 - 16 6 - 24
Revestimiento TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN WXS –
Aplicación Mecanizado duro DMT

Número de artículo
258002....
258027....

258003....
258010....
258025....

258011.... 258100.... 258510....
249300....
249301.... 

Páginas 590 591 592 592 593 596 598

Información general sobre fresas de roscar de metal duro

Fresas de roscar/circulares modulares

Marca

ISO P M K N P M K S N H P M K N
Número de filos 1 – 2 3 - 6 1 - 6
Canal de refrigeración Refrigeración interna Refrigeración interna Refrigeración interna

Modelo de placa de fresado ISO

ISO 
UN 

BSW 
NPT

ISO 
BSE

ISO 
UN 

BSW, BSF 
NPT 
TR

Número de artículo 25900. .... 26300. .... 26600. ....

Páginas 599 603 606

Las fresas de roscar están fabricadas 
especialmente para la aplicación en fresadoras 
CNC y centros de mecanizado que cuentan con un 
control de 3 ejes con interpolación de tornillos. 

Ventajas y aplicación
• Rosca interior y exterior
• Rosca de paso y ciega
• Fresado en avance y en contra de avance y 
• modificación del dispositivo de avance axial 
• Permite la creación de roscas cilíndricas y cónicas, 
• así como la creación de prácticamente todas las variantes 

de rosca convencionales
• Creación de roscas con tolerancias diferentes
• Sujeción óptima
• Virutas cortas
• Presión de corte reducida

Calidad de metal duro AMT7
Calidad de grano ultrafino con revestimiento de TiAlN
para aplicaciones universales en todos los materiales 
con velocidades de corte de medias a altas
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Fresa frontal de roscar  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

258002....                   
120 110 90 100 80   90 50 40 40 240 220 200 150    

258003....                   
100 90 80 80 60   70    200 200 160 120    

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

Denominación Paso
mm

Rosca normal Rosca de paso fino D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

MTB06038C10 0,5 ISO 0,5 - MF5 3,8 6 10,3 58 3 0,03 258002 0002 217,—

MTB06031C7 0,7 ISO 0,7 M4 MF4 3,1 6 7,4 58 3 0,03 258002 0003 217,—

MTB06045C10 0,75 ISO 0,75 - MF6 4,5 6 10,1 58 3 0,03 258002 0004 217,—

MTB06038C9 0,8 ISO 0,8 M5 MF6 3,8 6 9,2 58 3 0,03 258002 0005 217,—

MTB06046C10 1,0 ISO 1 M6 MF7 4,6 6 10,5 58 3 0,03 258002 0010 217,—

MTB06046C14 1,0 ISO 1 M6 MF7 4,6 6 14,5 58 3 0,03 258002 0015 260,—

MTB0606C12 1,0 ISO 1 - MF9 6 6 12,5 58 3 0,03 258002 0020 217,—

MTB0808D16 1,0 ISO 1 - MF10 8 8 16,5 64 4 0,04 258002 0030 276,—

MTB0606C14 1,25 ISO 1,25 M8 MF10 6 6 14,4 58 3 0,03 258002 0040 217,—

MTB0606C19 1,25 ISO 1,25 M8 MF10 6 6 19,4 58 6 0,03 258002 0045 260,—

MTB08078C17 1,5 ISO 1,5 M10 MF12 7,8 8 17 64 3 0,04 258002 0050 276,—

MTB08078C24 1,5 ISO 1,5 M10 MF12 7,8 8 24,8 76 3 0,04 258002 0055 334,—

MTB1010D21 1,5 ISO 1,5 - MF14 10 10 21,8 73 4 0,05 258002 0060 333,—

MTB1212D26 1,5 ISO 1,5 - MF16 12 12 26,3 84 4 0,05 258002 0065 405,—

MTB1616F33 1,5 ISO 1,5 - MF20 16 16 33,8 105 6 0,07 258002 0070 589,—

MTB1009C20 1,75 ISO 1,75 M12 MF12 9 10 20,1 73 3 0,05 258002 0080 334,—

MTB1009C28 1,75 ISO 1,75 M12 MF12 9 10 28,8 73 3 0,05 258002 0085 400,—

MTB1010C27 2,0 ISO 2 M14 MF15 10 10 27 73 3 0,05 258002 0090 334,—

MTB12118D27 2,0 ISO 2 M16 MF17 11,8 12 27 84 4 0,05 258002 0100 405,—

MTB12118D39 2,0 ISO 2 M16 MF17 11,8 12 39 105 4 0,05 258002 0105 480,—

MTB2020F41 2,0 ISO 2 - MF26 20 20 41 105 6 0,08 258002 0110 709,—

MTB1615E33 2,5 ISO 2,5 M20 MF22 15 16 33,8 105 5 0,07 258002 0120 589,—

MTB1615E48 2,5 ISO 2,5 M20 MF22 15 16 48,8 105 5 0,07 258002 0125 689,—

MTB2018D40 3,0 ISO 3 M24 MF25 18 20 40,5 105 4 0,08 258002 0130 709,—

MTB2018D58 3,0 ISO 3 M24 MF25 18 20 58,5 120 4 0,08 258002 0135 869,—

MTB2020D43 3,0 ISO 3 M27 MF27 20 20 43,5 105 4 0,08 258002 0140 709,—
2115

Métrica, perfil completo ISO 60°, interior, con alimentación interna de refrigerante

Tuerca

Perno

 
 

• El roscado se efectúa en un solo proceso de trabajo
• Las ranuras receptoras de viruta permiten un corte blando
• Tiempos de roscado cortos debido a varios filos (3-6)
• Rango de trabajo a partir de medida D = 2,2 mm
• Roscado en agujeros ciegos posible hasta el hombro
• Una herramienta para rosca derecha e izquierda
• Una herramienta para los grupos de materiales P, M, K, S, H
• Excelente calidad de la superficie
• Larga duración debido a un recubrimiento especial de varias capas
• Presión de corte reducida que permite el mecanizado de piezas con paredes finas
• Material de corte: VHM, AMT7 con recubrimiento TiAlN de varias capas para aplicación universal
• Modelo para agujeros pasantes (salida de la refrigeración interna en la ranura) Se suministran 

por encargo. 
 
Fresa frontal de roscar de VHM para los siguientes tipos de rosca se suministra por encargo: 
-UN 
-BSPT 
-NPT 
-NPS 
-NPTF 
-NPSF 
-Rosca exterior, perfil completo, métrica 
-Rosca exterior

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580020140
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Denominación Paso D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

Se puede utilizar para el tamaño 
de rosca   

 N⁰ artículo €

MT0606C9 28W 28 6 6 9,5 58 3 0,03 G 1/16 Zoll  | G 1/8 Zoll 258003 0010 218,—

MT0808C14 19W 19 8 8 14 64 3 0,04 G 1/4 Zoll  | G 3/8 Zoll 258003 0020 281,—

MT1212D19 14W 14 12 12 19 84 4 0,05 G 1/2 Zoll  | G 7/8 Zoll 258003 0030 405,—

MT1212D26 14W 14 12 12 26,3 84 4 0,05 G 1/2 Zoll  | G 7/8 Zoll 258003 0035 485,—

MT1212C24 11W 11 12 12 24,2 84 3 0,05 G 1 Zoll 258003 0040 405,—

MT1616D38 11W 11 16 16 38,1 105 4 0,07 G 1 Zoll 258003 0050 599,—

MT2020E47 11W 11 20 20 47,3 105 5 0,08 G 1 Zoll 258003 0060 729,—
2115

Ww 55° Interiores = Exteriores

Tuerca

Perno

  

            
• El roscado se efectúa en un solo proceso de trabajo
• Las ranuras receptoras de viruta permiten un corte blando
• Tiempos de roscado cortos debido a varios filos (3-6)
• Rango de trabajo a partir de medida D = 2,2 mm
• Roscado en agujeros ciegos posible hasta el hombro
• Una herramienta para rosca derecha e izquierda
• Una herramienta para los grupos de materiales P, M, K, S, H
• Excelente calidad de la superficie
• Larga duración gracias a un recubrimiento especial de varias capas
• Presión de corte reducida, que permite el mecanizado de piezas con paredes finas

Fresa frontal de roscar  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 60 55 30 30   75 40 40 40 75 75 75     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

Denominación Paso
mm

Rosca 
normal D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

VHTM 3 M040 064 06 40 0,70 M4 3,10 6 9,0 64 3 0,03 258027 0010 115,50

VHTM 3 M050 064 06 40 0,80 M5 4,00 6 11,0 64 3 0,03 258027 0015 115,50

VHTM 3 M060 064 06 40 1,00 M6 4,50 6 13,5 64 3 0,03 258027 0020 115,50

VHTM 3 M080 064 06 40 1,25 M8 6,00 6 18,0 64 3 0,03 258027 0025 115,50

VHTM 3 M100 064 08 40 1,50 M10 7,50 8 22,0 64 3 0,04 258027 0030 158,—

VHTM 4 M120 070 10 40 1,75 M12 9,50 10 26,0 70 3 0,05 258027 0035 205,—

VHTM 4 M140 070 10 40 2,00 M14 10,0 10 30,0 70 3 0,05 258027 0040 205,—

VHTM 4 M160 083 12 40 2,00 M16 12,00 12 34,0 83 3 0,05 258027 0045 253,—

VHTM 4 M200 100 16 40 2,50 M20 16,00 16 42,0 100 3 0,07 258027 0050 319,—
2166

Métrica, perfil completo ISO interior

              

Denominación Paso
mm

Rosca 
normal D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

VHTMI 3 M040 064 06 40 0,70 M 4 3,10 6 9,0 64 3 0,03 258028 0010 133,50

VHTMI 3 M050 064 06 40 0,80 M 5 4,00 6 11,0 64 3 0,03 258028 0015 133,50

VHTMI 3 M060 064 06 40 1,00 M 6 4,50 6 13,5 64 3 0,03 258028 0020 133,50

VHTMI 3 M080 064 06 40 1,25 M 8 6,00 6 18,0 64 3 0,03 258028 0025 133,50

VHTMI 3 M100 064 08 40 1,50 M 10 7,50 8 22,0 64 4 0,04 258028 0030 176,—

VHTMI 4 M120 070 10 40 1,75 M 12 9,50 10 26,0 70 3 0,05 258028 0035 228,—

VHTMI 4 M140 070 10 40 2,00 M 14 10,0 10 30,0 70 3 0,05 258028 0040 228,—

VHTMI 4 M160 083 12 40 2,00 M 16 12,00 12 34,0 83 3 0,05 258028 0045 275,—

VHTMI 4 M200 100 16 40 2,50 M 20 16,00 16 42,0 100 3 0,07 258028 0050 344,—
2166

métrica, perfil completo ISO interior,  
con alimentación interna de refrigerante

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580030010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580030020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580030030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580030035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580030050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580030060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580270050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580280050


592 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

  776

• Especial para agujeros de taladro pequeños, con mango cilíndrico
• Tallado de rosca a partir de M1 x 0,25 mm, Profundidad de rosca hasta 2 x D1
• Modelo para profundidad de rosca hasta 3 x D1 sobre pedido
• Idónea para HSC, presión de corte extremadamente reducida, excelente calidad de la superficie
• Roscado en agujeros ciegos posible hasta el hombro
• Larga duración debido a un recubrimiento especial de varias capas
• Una herramienta para rosca derecha e izquierda
• Material de corte: VHM, AMT7 con recubrimiento TiAlN de varias capas para aplicación 

universal
• Modelo MTSH para mecanizados duros, hasta 62 HRC

                      

Fresa frontal de roscar para orificios pequeños  

 
 
 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

258010....                   
90 70 60 70 60   50 30 25 25 140 140 135 120    

258011....                   
               50  40

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

Denominación Paso
mm

Rosca normal D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

MTS03007C2 0,25 ISO 0,25 M1 0,72 3 2,5 39 3 0,04 258010 0010 146,—

MTS06016C4 0,4 ISO 0,4 M2 1,55 6 4,5 58 3 0,04 258010 0020 146,—

MTS06017C5 0,45 ISO 0,45 M2,2 1,65 6 5,0 58 3 0,04 258010 0022 146,—

MTS0602C5 0,45 ISO 0,45 M2,5 1,95 6 5,5 58 3 0,04 258010 0025 146,—

MTS06024C6 0,5 ISO 0,5 M3 2,35 6 6,5 58 3 0,04 258010 0030 146,—

MTS06028C7 0,6 ISO 0,6 M3,5 2,75 6 7,5 58 3 0,05 258010 0035 146,—

MTS06031C9 0,7 ISO 0,7 M4 3,1 6 9,0 58 3 0,05 258010 0040 146,—

MTS06038C12 0,8 ISO 0,8 M5 3,8 6 12,5 58 3 0,05 258010 0050 146,—

MTS06047C14 1,0 ISO 1 M6 4,65 6 14,0 58 3 0,06 258010 0060 146,—

MTS0606C18 1,25 ISO 1,25 M8 5,95 6 18,0 58 3 0,07 258010 0080 146,—

MTS08078C23 1,5 ISO 1,5 M10 7,8 8 23,0 64 3 0,07 258010 0100 194,—

MTS01009C26 1,75 ISO 1,75 M12 9 10 26,0 73 3 0,07 258010 0120 225,—

MTS12118D35 2,0 ISO 2 M16 11,8 12 35,0 84 4 0,07 258010 0160 316,—

MTS1615E43 2,5 ISO 2,5 M20 15 16 43,0 105 5 0,07 258010 0200 410,—
2115

Métrica, perfil completo ISO 60°, interior

               

Denominación Paso
mm

Rosca normal Se puede utilizar para 
la rosca D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero templado ≥ 60 HRC

mm/d

  
 N⁰ artículo €

MTSH06016C4 0,4 ISO 0,4 M2 M2-M16 1,53 6 4,5 58 3 0,02 258011 0020 157,—

MTSH06017C5 0,45 ISO 0,45 M2,2 M2-M16 1,65 6 5,0 58 3 0,02 258011 0022 157,—

MTSH0602C5 0,45 ISO 0,45 M2,5 M2-M16 1,95 6 5,5 58 3 0,02 258011 0025 157,—

MTSH06024C6 0,5 ISO 0,5 M3 M2-M16 2,37 6 6,5 58 3 0,02 258011 0030 157,—

MTSH06028C7 0,6 ISO 0,6 M3,5 M2-M16 2,75 6 7,5 58 3 0,03 258011 0035 157,—

MTSH06031C9 0,7 ISO 0,7 M4 M2-M16 3,1 6 9,0 58 3 0,03 258011 0040 157,—

MTSH06038C12 0,8 ISO 0,8 M5 M2-M16 3,8 6 12,5 58 3 0,03 258011 0050 157,—

MTSH06047C14 1,0 ISO 1 M6 M2-M16 4,65 6 14,0 58 3 0,04 258011 0060 157,—

MTSH0606C18 1,25 ISO 1,25 M8 M2-M16 6 6 18,0 58 3 0,04 258011 0080 157,—

MTSH08078C23 1,5 ISO 1,5 M10 M2-M16 7,8 8 23,0 64 3 0,05 258011 0100 206,—

MTSH1009C26 1,75 ISO 1,75 M12 M2-M16 9 10 26,0 73 3 0,06 258011 0120 277,—

MTSH12118D35 2,0 ISO 2 M16 M2-M16 11,8 12 35,0 84 4 0,07 258011 0160 333,—
2115

Métrica, perfil completo ISO de 60°, interior, para mecanizados duros hasta 62 HRC, giro a 
izquierda (Código M04)

Código M04, 

izquierda

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580100200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580110160
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• Roscado a partir de M1,6 x 0,35 mm hasta M36 x 4
• profundidad de la rosca 3 hasta 5 x D
• adecuado para HSC, presión de corte sumamente reducida, calidad excelente de la superficie
• posibilidad de roscado en agujeros ciegos hasta el hombro
• larga vida útil gracias al recubrimiento múltiple especial
• una sola herramienta para el roscado hacia la derecha y la izquierda

Fresa frontal de roscar  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

258025....                   
60 60 65 45 50   75 40 40 40 75 75 75     

258026....                   
60 60 65 55 50   75 45 45 45 75 75 75     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.
              

Denominación Paso
mm

Rosca 
normal D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

VHTMM 3 M016 064 06 40 0,35 M1,6 1,20 6 4,8 64 3 0,04 258025 0010 83,40

VHTMM 3 M016 064 06 40 L080 0,35 M1,6 1,20 6 8,0 64 3 0,04 258025 0015 87,90

VHTMM 3 M018 064 06 40 0,35 M1,8 1,40 6 5,4 64 3 0,04 258025 0020 83,40

VHTMM 3 M018 064 06 40 L090 0,35 M1,8 1,40 6 9,0 64 3 0,04 258025 0025 87,90

VHTMM 3 M020 064 06 40 0,40 M2,0 1,50 6 6,0 64 3 0,04 258025 0030 83,40

VHTMM 3 M020 064 06 40 L100 0,40 M2,0 1,50 6 10,0 64 3 0,04 258025 0035 87,90

VHTMM 3 M025 064 06 40 0,45 M2,5 1,90 6 7,5 64 3 0,04 258025 0040 83,40

VHTMM 3 M025 064 06 40 L125 0,45 M2,5 1,90 6 12,5 64 3 0,04 258025 0045 87,90

VHTMM 3 M030 064 06 40 0,50 M3 2,40 6 9,5 64 3 0,04 258025 0050 83,40

VHTMM 3 M030 064 06 40 L150 0,50 M3 2,40 6 15,0 64 3 0,04 258025 0055 87,90

VHTMM 3 M040 064 06 40 0,70 M4 3,10 6 12,5 64 3 0,05 258025 0060 83,40

VHTMM 3 M040 064 06 40 L200 0,70 M4 3,10 6 20,0 64 3 0,05 258025 0065 87,90

VHTMM 3 M050 064 06 40 0,80 M5 4,00 6 16,0 64 3 0,05 258025 0070 83,40

VHTMM 3 M050 064 06 40 L250 0,80 M5 4,00 6 25,00 64 3 0,05 258025 0075 87,90
2166

 

P

 

• Herramienta de alto rendimiento con refrigeración interior para fabricar roscas interiores
• Mediante el movimiento circular se taladra el agujero, se fresa la rosca y se avellana en una sola operación
• No es necesario pretaladrar el agujero
• Tiempo de mecanizado corto que reduce los tiempos en la máquina
• Idónea para agujeros pasantes y ciegos
• Sin pérdida de tiempo para cambio de herramienta, solo una herramienta  

para taladrar, roscar y biselar
• Herramienta de perfil completo
• Rotación del husillo hacia la izquierda Código M04: 

Rosca a izquierda = sentido contrario 
Rosca a derecha = mismo sentido

• Aplicable para una amplia variedad de materiales
• Profundidad de rosca 2 x D
• Material de corte: VHM, AMT7 con recubrimiento TiAlN de varias capas para aplicación universal

            

Fresa de taladrar y roscar DMT  

P

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
90 75 65 85 75 80 60 60    150 100 125     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

Denominación Paso
mm

Rosca normal D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

DMT08047C14 1,0 ISO 1,0 M 6 - M 9 4,7 8 14 64 3 0,02 258100 0060 242,—

DMT08061D18 1,25 ISO 1,25 M 8 - M 12 6,1 8 18 64 4 0,02 258100 0080 242,—

DMT08078D23 1,5 ISO 1,5 M 10 - M 15 7,8 8 23 64 4 0,02 258100 0100 242,—

DMT1009D26 1,75 ISO 1,75 M 12 9,0 10 26 73 4 0,03 258100 0120 330,—

DMT12118D35 2,0 ISO 2,0 M 16 - M 23 11,8 12 35 84 4 0,04 258100 0160 400,—
2115

Métrica, perfil completo ISO 60°, interior
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Taladrar, roscar 

y biselar

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2581000060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2581000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2581000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2581000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2581000160
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Denominación Paso
mm

Rosca 
normal D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

VHTMM 3 M060 064 06 40 1,00 M6 4,50 6 20,0 64 3 0,06 258025 0080 83,40

VHTMM 3 M060 070 06 40 L300 1,00 M6 4,50 6 30,0 70 3 0,06 258025 0085 90,70

VHTMM 4 M080 064 06 40 1,25 M8 6,00 6 24,0 64 4 0,07 258025 0090 83,40

VHTMM 4 M080 078 06 40 L400 1,25 M8 6,00 6 40,0 78 4 0,07 258025 0095 93,—

VHTMM 4 M100 078 08 40 1,50 M10 7,50 8 33,0 78 4 0,07 258025 0100 116,50

VHTMM 4 M100 089 08 40 L500 1,50 M10 7,50 8 50,0 89 4 0,07 258025 0105 122,—

VHTMM 4 M120 089 10 40 1,75 M12 9,50 10 38,0 89 4 0,07 258025 0110 139,—

VHTMM 4 M120 110 10 40 L600 1,75 M12 9,50 10 60,0 110 4 0,07 258025 0115 151,50

VHTMM 4 M160 100 12 40 2,00 M16 12,00 12 50,0 100 4 0,07 258025 0120 234,—

VHTMM 4 M160 130 12 40 L800 2,00 M16 12,00 12 80,0 130 4 0,07 258025 0125 269,—

VHTMM 4 M200 102 16 40 2,50 M20 14,95 16 50,0 102 4 0,07 258025 0130 350,—

VHTMM 4 M240 102 18 40 3,00 M24 17,95 18 50,0 102 4 0,07 258025 0135 405,—

VHTMM 4 M300 120 20 40 3,50 M30 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258025 0140 470,—

VHTMM 4 M360 120 20 40 4,00 M36 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258025 0145 490,—
2166

              

Denominación Paso
mm

Rosca 
normal D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

VHTMMI 3 M030 064 06 40 0,50 M3 2,40 6 9,5 64 3 0,04 258026 0010 101,—

VHTMMI 3 M030 064 06 40 L150 0,50 M3 2,40 6 15,0 64 3 0,04 258026 0015 104,50

VHTMMI 3 M040 064 06 40 0,70 M4 3,10 6 12,5 64 3 0,04 258026 0020 101,—

VHTMMI 3 M040 064 06 40 L200 0,70 M4 3,10 6 20,0 64 3 0,04 258026 0025 104,50

VHTMMI 3 M050 064 06 40 0,80 M5 4,00 6 16,0 64 3 0,05 258026 0030 101,—

VHTMMI 3 M050 064 06 40 L250 0,80 M5 4,0 6 25,0 64 3 0,05 258026 0035 104,50

VHTMMI 3 M060 064 06 40 1,00 M6 4,50 6 20,0 64 3 0,06 258026 0040 101,—

VHTMMI 3 M060 070 06 40 L300 1,00 M6 4,50 6 30,0 70 3 0,06 258026 0045 107,—

VHTMMI 4 M080 064 06 40 1,25 M8 6,0 6 24,0 64 4 0,07 258026 0050 101,—

VHTMMI 4 M080 078 06 40 L400 1,25 M8 6,0 6 40,0 78 4 0,07 258026 0055 109,—

VHTMMI 4 M100 078 08 40 1,50 M10 7,50 8 33,0 78 4 0,07 258026 0060 140,50

VHTMMI 4 M100 089 08 40 L500 1,50 M10 7,50 8 50,0 89 4 0,07 258026 0065 157,—

VHTMMI 4 M120 089 10 40 1,75 M12 9,50 10 38,0 89 4 0,07 258026 0070 161,50

VHTMMI 4 M120 110 10 40 L600 1,75 M12 9,50 10 60,0 110 4 0,07 258026 0075 175,—

VHTMMI 4 M160 100 12 40 2,00 M16 12,00 12 50,0 100 4 0,07 258026 0080 258,—

VHTMMI 4 M160 130 12 40 L130 2,00 M16 12,00 12 80,0 130 4 0,07 258026 0085 292,—

VHTMMI 4 M200 102 16 40 2,50 M20 14,95 16 50,0 102 4 0,07 258026 0090 425,—

VHTMMI 4 M240 102 18 40 3,00 M24 17,95 18 50,0 102 4 0,07 258026 0095 470,—

VHTMMI 4 M300 120 20 40 3,50 M30 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258026 0100 559,—

VHTMMI 4 M360 120 20 40 4,00 M36 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258026 0105 589,—
2166

Métrica, perfil completo ISO 60°, interior,  
con alimentación interna de refrigerante P

 

Fresa de roscar WH(O)-EM-PNC INFO

45° filo para chaflán

Fresado de roscar al completo

también con refrigeración interna

Herramienta de corte a la izquierda
(Rotación de husillo a la izquierda)

Avance a la derecha 
(en sentido de las agujas del reloj)

metal duro ultrafino

1

2

3

4

5

6

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250095
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250115
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580250145
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260055
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260075
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260085
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260095
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2580260105
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Fresa de roscar WH(O)-EM-PNC INFO

45° filo para chaflán

Fresado de roscar al completo

también con refrigeración interna

Herramienta de corte a la izquierda
(Rotación de husillo a la izquierda)

Avance a la derecha 
(en sentido de las agujas del reloj)

metal duro ultrafino

1

2

3

4

5

6
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• Fresado de roscar al completo
• Recubrimiento WXS
• Herramienta de corte a la izquierda (dirección de giro del husillo a la izquierda)
• Avance a la derecha (en sentido contrario a las agujas del reloj)
• Metal duro ultrafino
• 4 tuercas, ángulo de desprendimiento estable & negativo

Fresa de roscar WHO-EM-PNC 
 

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
70 70 70  70  80 80 60 60 60     50 40  

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

        

     

Paso
mm

Rosca normal d1
mm

d
mm

l
mm

l1
mm

L
mm

Z
mm

  
 N⁰ artículo €

0,5 M 3 1,7 6 7,5 12,3 50 4 258510 0030 123,60

0,7 M 4 2,18 6 9,9 14,2 50 4 258510 0040 125,70

0,8 M 5 2,97 6 12 15,5 50 4 258510 0050 127,70

1,0 M 6 3,36 6 14,5 17,5 50 4 258510 0060 129,80

1,25 M 8 4,66 10 19,2 24,1 70 4 258510 0080 138,—

1,5 M 10 5,78 10 23,7 27,7 70 4 258510 0100 139,10

1,75 M 12 6,92 10 28,4 31,4 80 4 258510 0120 144,20

2,0 M 14 6,62 12 33 37,9 90 4 258510 0140 157,60

2,0 M 16 9,36 12 37 39,5 90 4 258510 0160 183,30
2110

Métrica, perfil completo ISO 60°, interior, c. alimentación interna refrigerante

El agujero para roscar y la rosca se fresan helicoidalmente en una 
sola operación.  
Los problemas que surgen al mecanizar materiales endurecidos se 
reducen considerablemente.

Brocas + machos de roscar WH(O)-EM-PNC

El taladrado y roscado convencional de materiales 
endurecidos no es un proceso seguro.

Con el WH(O)-EM-PNC, se excluyen las roturas de 
herramientas por atascos de virutas y se garantiza un 

proceso seguro.

1ª Fase de trabajo 1. Fase de trabajo2ª Fase de trabajo

Fresa de roscar WH(O)-EM-PNC INFO

  776

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2585100160
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Fresa de roscar de un corte AT-1 INFORMACIÓN 

Nuevo recubrimiento EgiAs:
Excelente resistencia al desgaste  
y solidez

La división irregular y la torsión 
desigual reducen las vibraciones.

La espiral izquierda 
evita el bloqueo lateral.

2

3

4 Metal duro ultrafino de gran
resistencia y durabilidad 

AT-1
Espiral izquierda

Macho de roscar convencional
Espiral derecha

Penetración en el material en el extremo superior
Reducción del bloqueo

Se recomienda un fresado a contramarcha

Penetración en el material en el extremo inferior
Fuerte bloqueo

El secreto del mecanizado de un solo corte:
La evolución del mecanizado de dos cortes hacia el mecanizado de un corte,
Reducción al mínimo del bloqueo lateral

1
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• Evolución del mecanizado en 2 cortes hacia el mecanizado de 1 corte
• La división irregular y la torsión desigual reducen las vibraciones
• La espiral izquierda evita el bloqueo lateral
• Nuevo recubrimiento EgiAs
• Excelente resistencia al desgaste y solidez
• Metal duro ultrafino de gran resistencia y durabilidad
• Fresa para roscas interiores
• Para material templado de 25-45 HRC

Fresa de roscar de 1 corte AT-1
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80-160 80-160 60-120  60-120  80-160 60-120    80-160 100-300   80-200   

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

          

    

Paso
mm

Rosca normal Rosca de 
paso fino

D
mm

d
mm

l
mm

l1
mm

L
mm

Tipo Z   
 N⁰ artículo €

0,75  M6 4,5 6 13,5 16 75 1 4 294300 0001 178,90

1,0 M 6  4,5 6 14 16 75 1 4 294300 0002 178,90

0,5  M8 5,7 6 17  75 2 4 294300 0003 179,80

1,0  M8 5,7 6 18  75 2 4 294300 0004 179,80

1,25 M 8  5,7 6 18,75  75 2 4 294300 0005 179,80

1,0  M10 7,7 8 22  85 2 4 294300 0006 187,50

1,25  M10 7,7 8 22,5  85 2 4 294300 0007 187,50

1,5 M 10  7,7 8 24  85 2 4 294300 0008 187,50

1,0  M12 9,7 10 26  100 2 5 294300 0009 225,80

1,25  M12 9,7 10 27,5  100 2 5 294300 0010 225,80

1,5  M12 9,7 10 27  100 2 5 294300 0011 225,80

1,75 M 12  9,7 10 28  100 2 5 294300 0012 225,80

0,5  M14 11,7 12 29  120 2 5 294300 0013 340,80

0,75  M14 11,7 12 30  120 2 5 294300 0014 340,80

1,0  M14 11,7 12 30  120 2 5 294300 0015 340,80

1,5  M14 10,7 12 31,5 34,5 120 1 5 294300 0016 340,80

2,0 M 14  9,7 10 32  100 2 5 294300 0017 225,80

1,0  M16 13,7 16 34 39 135 1 5 294300 0018 582,90

1,5  M16 13,7 16 36 39 135 1 5 294300 0019 582,90

2,0 M 16  11,7 12 36  120 2 5 294300 0020 340,80

2,5 M 18  11,7 12 42,5  120 2 5 294300 0021 340,80

1,5  M20 15,7 16 43,5  135 2 5 294300 0022 582,90

2,5 M 20  13,7 16 45 50 135 1 5 294300 0023 582,90

1,5  M24 19,7 20 51  150 2 6 294300 0024 812,40

2,0  M24 19,7 20 52  150 2 6 294300 0025 812,40

3,0 M 24  19,7 20 54  150 2 6 294300 0026 812,40
2110

Métrica, perfil completo ISO interior

 1

2

d

L

l

l1

D

30°

d

L

l

D

 

 

         

    

Incremento
TPI

Rosca normal D
mm

d
mm

l
mm

l1
mm

L
mm

Tipo Z   
 N⁰ artículo €

28 1/16 5,67 6 9,1  60 4 4 294301 0001 204,70

28 1/8 7,67 8 9,1 12,7 60 3 4 294301 0002 187,50

19 1/4 3/8 9,67 10 14,7  75 4 5 294301 0003 225,80

19 3/8 11,67 12 14,7 20 85 3 5 294301 0004 384,—

14 1/2 3/4 11,67 12 20  85 4 5 294301 0005 384,—

14 3/4 15,67 16 20  95 4 5 294301 0006 582,90

11 1 - 2 19,67 20 27,7  105 4 6 294301 0007 625,50
2110

Whitworth Rc(PT), R (PT) cónico, interior
3

d

4

L

l
l1

D

30°

d

L
l

D
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000023
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943000026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943010001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943010002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943010003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943010004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943010005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943010006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2943010007
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  778
          

• Con refrigeración interior
• Suministro con tornillo de sujeción y llave de mandril
• Alojamiento de la placa en arrastre de fuerza a través de una inclinación de 15º en la 

placa de fresado

Soporte para placas para fresas de roscar  

         

     

Denominación L1
mm

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

Longitud efectiva de la fresa de roscar
mm   

  
 N⁰ artículo €

SR0009 H12 12 9,5 20 7,5 85 14 A1 B1 259001 0912 174,50

SR0010 H12 12 9,9 20 7,6 85 16 A1 B1 259001 1012 223,—

SR0012 F14 14 12 20 8,9 75 20 A2 B1 259001 1214 158,50

SR0014 H14 14 14,5 20 11,2 85 25 A2 B1 259001 1414 174,50

SR0017 H14 14 17 20 13,4 85 30 A2 B1 259001 1714 185,50

SR0018 H21 21 18 20 14,4 85 30 A3 B2 259001 1821 251,—

SR0021 H21 21 21 20 16,5 94 40 A3 B2 259001 2121 256,—

SR0025 K21 21 25 20 - 125 - A3 B2 259001 2521 283,—

SR0029 J30 30 29 25 22,4 110 50 A4 B3 259001 2930 311,—

SR0031 M30 30 31 25 - 150 - A4 B3 259001 3130 316,—

SR0038 M30 30 38 32 - 150 - A4 B3 259001 3830 334,—

SR0048 M40 40 48 40 35 153 78 A5 B3 259001 4840 430,—
2116

Soporte estándar
• Mango cilíndrico DIN 1835B
• Soporte SR0009H12 no para el empleo con las siguientes placas: 12-18 NPT/NPTF, 12-19 BSPT
• Soporte SR0018H21 no para el empleo con las siguientes placas: 21 I34 ISO, 21 I 8 UN, 21 I 7 UN, 21-11 

BSPT, 21-11.5 NPT, 21-11.5 NPTF

 

 

 

       

    

Denominación L1
mm

D
mm

D1
mm

L
mm   

  
 N⁰ artículo €

SR0010 K12C 12 9,9 8 125 A1 B1 259002 1012 450,—

SR0013 H14C 14 13,2 10 110 A2 B1 259002 1214 375,—

SR0013 J14C 14 13,2 10 150 A2 B1 259002 1314 390,—

SR0015 K14C 14 15,2 12 175 A2 B1 259002 1514 480,—

SR0021 K21C 21 21,0 16 130 A3 B2 259002 2125 679,—

SR0021 M21C 21 21 16 200 A3 B2 259002 2121 699,—

SR0027 S30C 30 27 20 270 A4 B3 259002 2730 1.129,—
2116

Soporte VHM
• Versión larga
• Con muy pocas vibraciones gracias a la versión de 

metal duro macizo
• Mango cilíndrico
• SR0010 K12C sin refrigeración interior

 

 

         

    

Denominación L1
mm

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

Longitud efectiva de la fresa de roscar
mm   

  
 N⁰ artículo €

SR0020 H14-2 14 20 20 16 93 41 A2 B1 259003 2014 390,—

SR0030 J21-2 21 30 25 24 108 52 A3 B2 259003 3021 470,—

SR0040 L30-2 30 40 32 30 130 70 A4 B3 259003 4030 559,—

SR0050 M40-2 40 50 40 38 153 78 A5 B3 259003 5040 649,—
2116

Soporte con doble alojamiento
• Para la aplicación de dos placas para fresas 

de roscar
• Para avances muy elevados y especialmente para 

materiales muy duros
• Mango cilíndrico DIN 1835B

3

 

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 259501 9000 2,27 B1 703040 0080 5,75
A2 259501 9001 2,27 B2 703040 0150 6,—
A3 259501 9002 2,17 B3 703040 0250 7,55
A4 259501 9003 4,22    
A5 259501 9004 4,22    

3116 7111

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590010912
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590011012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590011214
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590011414
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590011714
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590011821
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590012121
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590012521
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590012930
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590013130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590013830
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590014840
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590021012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590021214
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590021314
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590021514
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590022121
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590022125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590022730
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590032014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590033021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590034030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2590035040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019000
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030400080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030400150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030400250
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• Métrica, perfil completo ISO
• Calidad HM AMT7 

Con recubrimiento TiAlN de calidad de grano ultra fino 
para aplicaciones universales en todos los materiales a 
velocidades de corte medias hasta altas

    

Placas para fresas de roscar, ISO  

 

 

Las placas del tamaño A = 12 mm cortan por un solo lado.

Tuerca

Perno

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130 100 120 100   90 60 50 50 240 240 220     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

A Paso
mm

H
mm

d
mm

Denominación
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12 0,5 6,3 2,9 12 I 0,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 4135 47,30

12 0,75 6,3 2,9 12 I 0,75 ISO 0,05-0,15 5 259501 4235 47,30

12 1 6,3 2,9 12 I 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 4335 47,30

12 1,25 6,3 2,9 12 I 1,25 ISO 0,05-0,15 5 259501 4435 47,30

14 0,5 7,5 3,1 14 I 0,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 0135 47,30

14 0,75 7,5 3,1 14 I 0,75 ISO 0,05-0,15 5 259501 0235 47,30

14 1 7,5 3,1 14 I 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 0335 47,30

14 1,25 7,5 3,1 14 I 1,25 ISO 0,05-0,15 5 259501 0435 47,30

14 1,5 7,5 3,1 14 I 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 0535 47,30

14 1,75 7,5 3,1 14 I 1,75 ISO 0,05-0,15 5 259501 0835 47,30

14 2 7,5 3,1 14 I 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 0635 47,30

14 2,5 7,5 3,1 14 I 2,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 0735 47,30

21 1 12 4,7 21 I 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 1035 61,60

21 1,5 12 4,7 21 I 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 1135 61,60

21 1,75 12 4,7 21 I 1,75ISO 0,05-0,15 5 259501 1635 61,60

21 2 12 4,7 21 I 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 1235 61,60

21 2,5 12 4,7 21 I 2,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 1335 61,60

21 3 12 4,7 21 I 3,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 1435 61,60
2117

           

A Paso
mm

H
mm

d
mm

Denominación
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

21 3,5 12 4,7 21 I 3,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 1535 61,60

30 1,5 16 5,5 30 I 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 2035 84,90

30 2 16 5,5 30 I 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2135 84,90

30 3 16 5,5 30 I 3,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2235 84,90

30 3,5 16 5,5 30 I 3,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 2435 84,90

30 4 16 5,5 30 I 4,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2335 84,90

30 4,5 16 5,5 30 I 4,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 3635 84,90

30 5 16 5,5 30 I 5,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2535 84,90

40 1,5 20 6,3 40 I 1,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3035 149,—

40 2 20 6,3 40 I 2,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3135 149,—

40 3,5 20 6,3 40 I 3,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3735 149,—

40 4 20 6,3 40 I 4,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3335 149,—

40 4,5 20 6,3 40 I 4,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3835 149,—

40 5 20 6,3 40 I 5,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3435 149,—

40 5,5 20 6,3 40 I 5,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3935 149,—

40 6 20 6,3 40 I 6,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3535 149,—
2117

Perfil completo de 60º, interior

           

A Paso
mm

H
mm

d
mm

Denominación
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

14 0,75 7,5 3,1 14 E 0,75 ISO 0,05-0,15 5 259502 0135 47,30

14 1 7,5 3,1 14 E 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 0235 47,30

14 1,25 7,5 3,1 14 E 1,25 ISO 0,05-0,15 5 259502 0335 47,30

14 1,5 7,5 3,1 14 E 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 0435 47,30

14 1,75 7,5 3,1 14 E 1,75 ISO 0,05-0,15 5 259502 0735 47,30

14 2 7,5 3,1 14 E 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 0535 47,30

14 2,5 7,5 3,1 14 E 2,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 0635 47,30

21 1 12 4,7 21 E 1,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 1035 61,60

21 1,5 12 4,7 21 E 1,5 ISO 0,05-0,15 2 259502 1135 61,60

21 2 12 4,7 21 E 2,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 1235 61,60

21 2,5 12 4,7 21 E 2,5 ISO 0,05-0,15 2 259502 1335 61,60

21 3 12 4,7 21 E 3,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 1435 61,60
2117

           

A Paso
mm

H
mm

d
mm

Denominación
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

30 1,5 16 5,5 30 E 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 2035 84,90

30 2 16 5,5 30 E 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 2135 84,90

30 3 16 5,5 30 E 3,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 2235 84,90

30 3,5 16 5,5 30 E 3,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 2435 84,90

30 4 16 5,5 30 E 4,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 2335 84,90

40 1,5 20 6,3 40 E 1,5 ISO 0,05-0,15 2 259502 3035 149,—

40 2 20 6,3 40 E 2,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3135 149,—

40 3 20 6,3 40 E 3,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3235 149,—

40 4 20 6,3 40 E 4,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3335 149,—

40 5 20 6,3 40 E 5,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3435 149,—

40 6 20 6,3 40 E 6,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3535 149,—
2117

Perfil completo de 60º, exterior
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010735
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595010835
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595011035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595011135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595011235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595011335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595011435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595011535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595011635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595012035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595012135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595012235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595012335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595012435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595012535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013735
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013835
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595013935
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595014135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595014235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595014335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595014435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595020135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595020235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595020335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595020435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595020535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595020635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595020735
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595021035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595021135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595021235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595021335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595021435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595022035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595022135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595022235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595022335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595022435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595023035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595023135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595023235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595023335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595023435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595023535
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• Métrica, perfil completo UN
• Calidad HM AMT7 

Con recubrimiento TiAlN de calidad de grano ultra fino para aplicaciones 
universales en todos los materiales a velocidades de corte medias hasta altas

• Se pueden encargar otros pasos de rosca

Placas para fresas de roscar, UN  

 

 

Las placas del tamaño A = 12 mm cortan por un solo lado.

Tuerca

Perno

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130-200 100 120 100   90 60 50 50 240 240 220     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

A Paso
TPI

d
mm

H
mm

Denominación
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12 32 2,9 6,3 12 I 32 UN 0,05-0,15 5 259503 4135 47,30

12 28 2,9 6,3 12 I 28 UN 0,05-0,15 5 259503 4235 47,30

12 24 2,9 6,3 12 I 24 UN 0,05-0,15 5 259503 4335 47,30

12 20 2,9 6,3 12 I 20 UN 0,05-0,15 5 259503 4435 47,30

12 18 2,9 6,3 12 I 18 UN 0,05-0,15 5 259503 4535 47,30

12 16 2,9 6,3 12 I 16 UN 0,05-0,15 5 259503 4635 47,30

14 32 3,1 7,5 14 I 32 UN 0,05-0,15 5 259503 0135 47,30

14 28 3,1 7,5 14 I 28 UN 0,05-0,15 5 259503 0235 47,30

14 24 3,1 7,5 14 I 24 UN 0,05-0,15 5 259503 0335 47,30

14 20 3,1 7,5 14 I 20 UN 0,05-0,15 5 259503 0435 47,30

14 18 3,1 7,5 14 I 18 UN 0,05-0,15 5 259503 0535 47,30

14 16 3,1 7,5 14 I 16 UN 0,05-0,15 5 259503 0635 47,30

14 14 3,1 7,5 14 I 14 UN 0,05-0,15 5 259503 0735 47,30

14 12 3,1 7,5 14 I 12 UN 0,05-0,15 5 259503 0835 47,30

21 24 4,7 12 21 I 24 UN 0,05-0,15 2 259503 1035 61,60

21 20 4,7 12 21 I 20 UN 0,05-0,15 2 259503 1135 61,60

21 18 4,7 12 21 I 18 UN 0,05-0,15 2 259503 1235 61,60

21 16 4,7 12 21 I 16 UN 0,05-0,15 2 259503 1335 61,60

21 14 4,7 12 21 I 14 UN 0,05-0,15 2 259503 1435 61,60

21 12 4,7 12 21 I 12 UN 0,05-0,15 2 259503 1535 61,60

21 10 4,7 12 21 I 10 UN 0,05-0,15 2 259503 1635 61,60

30 20 5,5 16 30 I 20 UN 0,05-0,15 5 259503 2035 84,90

30 18 5,5 16 30 I 18 UN 0,05-0,15 5 259503 2135 84,90

30 16 5,5 16 30 I 16 UN 0,05-0,15 5 259503 2235 84,90

30 14 5,5 16 30 I 14 UN 0,05-0,15 5 259503 2335 84,90

30 12 5,5 16 30 I 12 UN 0,05-0,15 5 259503 2435 84,90

30 10 5,5 16 30 I 10 UN 0,05-0,15 5 259503 2535 84,90

30 8 5,5 16 30 I 8 UN 0,05-0,15 5 259503 2635 84,90

30 6 5,5 16 30 I 6 UN 0,05-0,15 5 259503 2735 84,90

40 14 6,3 20 40 I 14 UN 0,05-0,15 5 259503 3035 149,—

40 12 6,3 20 40 I 12 UN 0,05-0,15 2 259503 3135 149,—

40 10 6,3 20 40 I 10 UN 0,05-0,15 2 259503 3235 149,—

40 8 6,3 20 40 I 8 UN 0,05-0,15 2 259503 3335 149,—

40 6 6,3 20 40 I 6 UN 0,05-0,15 2 259503 3435 149,—
2117

Perfil completo UN, interiores

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030735
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595030835
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595031035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595031135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595031235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595031335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595031435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595031535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595031635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595032735
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595033035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595033135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595033235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595033335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595033435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595034135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595034235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595034335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595034435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595034535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595034635
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www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 

  
• BSW, NPT
• Calidad HM AMT7 

Con recubrimiento TiAlN de calidad de grano ultra fino para aplicaciones universales en 
todos los materiales a velocidades de corte medias hasta altas

• Otros modelos sobre pedido (NPTF, BSPT, NPS y NPSF)

Placas para fresas de roscar BSW, NPT  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130 100 120 100   90 60 50 50 240 240 220     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

           

A Paso H
mm

d
mm

Denominación
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12 19 6,3 2,9 12-19 W 0,05-0,15 5 259505 0035 47,30

14 24 7,5 3,1 14-24 W 0,05-0,15 5 259505 0135 47,30

14 20 7,5 3,1 14-20 W 0,05-0,15 5 259505 0235 47,30

14 19 7,5 3,1 14-19 W 0,05-0,15 5 259505 0335 47,30

14 16 7,5 3,1 14-16 W 0,05-0,15 5 259505 0435 47,30

14 14 7,5 4,7 14-14 W 0,05-0,15 5 259505 0535 47,30

21 20 12 4,7 21-20 W 0,05-0,15 2 259505 1035 61,60

21 19 12 4,7 21-19 W 0,05-0,15 2 259505 1135 61,60

21 16 12 4,7 21-16 W 0,05-0,15 2 259505 1235 61,60

21 14 12 4,7 21-14 W 0,05-0,15 5 259505 1335 61,60

21 11 12 4,7 21-11 W 0,05-0,15 2 259505 1435 61,60

30 16 16 5,5 30-16 W 0,05-0,15 5 259505 2035 84,90

30 14 16 5,5 30-14 W 0,05-0,15 5 259505 2135 84,90

30 11 16 5,5 30-11 W 0,05-0,15 5 259505 2235 84,90

40 11 20 6,3 40-11 W 0,05-0,15 1 259505 3035 149,—

40 8 20 6,3 40-  8 W 0,05-0,15 2 259505 3135 149,—
2117

BSW, interior = exterior

 

 

Las placas del tamaño A = 12 mm cortan por un solo 
lado.

Tuerca

Perno

 

           

A Paso
TPI

H
mm

d
mm

Denominación
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

  
 N⁰ artículo €

12 18,0 6,3 2,9 12-18 NPT 0,05-0,15 5 259506 0035 51,80

14 18,0 7,5 3,1 14-18 NPT 0,05-0,15 5 259506 0135 51,80

14 14,0 7,5 3,1 14-14 NPT 0,05-0,15 5 259506 0235 51,80

21 14,0 12 4,7 21-14 NPT 0,05-0,15 2 259506 1035 68,30

21 11,5 12 4,7 21-11,5 NPT 0,05-0,15 2 259506 1135 68,30

30 11,5 16 5,5 30-11,5 NPT 0,05-0,15 5 259506 2035 94,30

30 8,0 16 5,5 30-  8 NPT 0,05-0,15 5 259506 2135 94,30

40 11,5 20 6,3 40-11,5 NPT 0,05-0,15 2 259506 3035 163,50

40 8,0 20 6,3 40-  8 NPT 0,05-0,15 2 259506 3135 163,50
2117

NPT, interior = exterior

d

Las placas para roscas cónicas cortan por un solo lado.

 

30°

Mutter

Bolzen

30°

90° 1°47'

Tuerca

Perno

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595050035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595050135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595050235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595050335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595050435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595050535
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595051035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595051135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595051235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595051335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595051435
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595052035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595052135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595052235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595053035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595053135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595060035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595060135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595060235
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595061035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595061135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595062035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595062135
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595063035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595063135
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Sistema de herramientas para mecanizar orificios MINI-MILL

• Tipo ZH 22 a partir de orificios de diámetro 22 mm
• Placas de corte de VHM con calidad HC 8620
• Mango de fresa de VHM con alimentación interna de refrigerante
• Mango de fresa de acero con alimentación interna de refrigerante
• Dentado de 3 nervios
• Para la realización de ranuras, ranuras de anillos de retención Seeger, roscas métricas ISO, roscas 

de tubo Whitworth, ranuras de radio completo, así como para el biselado y desbarbado

          

 

Otras herramientas para 

diámetros de orificios de 

10 a 33 mm por encargo

        

    

Denominación D3
mm

L
mm

L2
mm

Círculo de corte-DS
mm

t máx.
mm   

  
 N⁰ artículo €

ZH22.1212..42.A.HM - 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263001 1242 201,—

ZH22.1212..60.A.HM - 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263001 1260 239,—

ZH22.1611..30.A.HM 11,5 90 30 21,7 3,9 A1 B1 263001 1630 256,—

ZH22.1612..42.A.HM 12,0 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263001 1642 266,—

ZH22.1612..60.A.HM 12,0 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263001 1660 321,—

ZH22.1612..85.A.HM 12,0 160 85 21,7 4,5 A1 B1 263001 1685 365,—

ZH22.2016..45.A.HM 16,0 110 45 21,7 2,5 A1 B1 263001 2045 395,—

ZH22.2016..65.A.HM 16,0 130 65 21,7 2,5 A1 B1 263001 2065 400,—
2141

Mango de VHM DIN 6535 HA  
 

 

        

    

Denominación D3
mm

L
mm

L2
mm

Círculo de corte-DS
mm

t máx.
mm   

  
 N⁰ artículo €

ZH22.1011.10.A.ST 11,3 60 10,7 21,7 4,5 A1 B1 263005 0010 128,50

ZH22.1311.25.A.ST 11,3 70 25,7 21,7 4,0 A1 B1 263005 0025 132,50

ZH22.1612.24.A.ST 12,0 80 24,0 21,7 4,5 A1 B1 263005 0024 142,50
2141

Mango de acero DIN 1835 A  

        

    

Denominación D3
mm

L
mm

L2
mm

Círculo de corte-DS
mm

t máx.
mm   

  
 N⁰ artículo €

ZH22.1212..42.B.HM - 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263002 1242 201,—

ZH22.1212..60.B.HM - 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263002 1260 239,—

ZH22.1611..30.B.HM 11,5 90 30 21,7 3,9 A1 B1 263002 1630 256,—

ZH22.1612..42.B.HM 12,0 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263002 1642 266,—

ZH22.1612..60.B.HM 12,0 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263002 1660 321,—

ZH22.1612..85.B.HM 12,0 160 85 21,7 4,5 A1 B1 263002 1685 365,—

ZH22.2016..45.B.HM 16,0 110 45 21,7 2,5 A1 B1 263002 2045 395,—

ZH22.2016..65.B.HM 16,0 130 65 21,7 2,5 A1 B1 263002 2065 400,—
2141

Mango VHM DIN 6535 HB

 

 
 

        

    

Denominación D3
mm

L
mm

L2
mm

Círculo de corte-DS
mm

t máx.
mm   

  
 N⁰ artículo €

ZH22.1612.24.B.ST 12,0 80 24 21,7 4,5 A1 B1 263004 0024 142,50
2141

Mango de acero DIN 1835 B

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 263999 0001 3,98 B1 703053 0200 2,32

2141 7114

  785

Continúa en la siguiente página >>>

Ap
lic

ac
ió

n  muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630011242
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630011260
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630011630
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630011642
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630011660
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630011685
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630012045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630012065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630021242
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630021260
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630021630
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630021642
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630021660
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630021685
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630022045
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630022065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630040024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630050010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630050024
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630050025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2639990001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
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Denominación S
mm

r
mm

ε
°

t máx.
mm

b -0,02
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.0070.00 5,7 - 1,0 1,5 0,74 263100 0007 39,60

Z 22.0080.00 5,7 - 1,0 1,7 0,84 263100 0008 39,60

Z 22.0090.00 5,7 - 1,0 1,9 0,94 263100 0009 35,40

Z 22.0100.00 5,7 - 1,0 2,1 1,04 263100 0010 37,40

Z 22.0110.00 5,7 - 1,0 2,5 1,21 263100 0011 37,40

Z 22.0130.00 5,7 0,1 3,0 4,5 1,41 263100 0013 35,70

Z 22.0160.00 5,7 0,1 3,0 4,5 1,71 263100 0016 35,70

Z 22.0185.02 5,7 0,15 3,0 4,5 1,96 263100 0185 35,70

Z 22.0215.02 5,7 0,15 3,0 4,5 2,26 263100 0215 35,70

Z 22.0265.02 5,7 0,15 3,0 4,5 2,76 263100 0265 35,70

Z 22.0315.02 5,7 0,15 3,0 4,5 3,26 263100 0315 35,70

Z 22.0415.02 5,7 0,15 3,0 4,5 4,26 263100 0414 35,70

Z 22.0515.02 5,7 0,15 3,0 4,5 5,26 263100 0515 35,70
2141

Placas de corte para ranuras de anillo de retención Seeger DIN 471/472

 

       

    

Denominación S
mm

s1
mm

r
mm

b -0,02
mm

t
mm

t1 máx.
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.1105.30 5,85 5,07 - 1,21 0,5 0,49 263101 1105 38,90

Z 22.1307.30 5,85 5,17 - 1,41 0,7 0,67 263101 1307 38,90

Z 22.1308.30 5,85 5,17 - 1,41 0,85 0,83 263101 1308 38,90

Z 22.1609.35 5,85 5,07 - 1,71 0,85 0,83 263101 1609 38,90

Z 22.1610.35 5,85 5,07 - 1,71 1,0 0,97 263101 1610 38,90

Z 22.1812.35 5,85 5,19 0,15 1,96 1,25 1,23 263101 1812 38,90

Z 22.2215.35 5,85 5,34 0,15 2,26 1,5 1,47 263101 2215 38,90

Z 22.2616.45 5,85 5,09 0,15 2,76 1,5 1,47 263101 2616 38,90

Z 22.2617.45 5,85 5,09 0,15 2,76 1,75 1,72 263101 2617 38,90

Z 22.3118.45 5,85 5,34 0,20 3,26 1,75 1,72 263101 3118 38,90

Z 22.4120.55 5,85 5,34 0,20 4,26 2,0 1,97 263101 4120 38,90

Z 22.4125.55 5,85 5,34 0,20 4,26 2,5 2,47 263101 4125 38,90
2141

Placas de corte con biselado de bordes exteriores de ranuras para anillos de retención 
Seeger DIN 471/472

 

     

    

Denominación S
mm

r
mm

b +0,02
mm

t máx.
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.0150.02 5,7 0,2 1,5 4,5 263102 0015 36,40

Z 22.0200.02 5,7 0,2 2,0 4,5 263102 0020 36,40

Z 22.0250.02 5,7 0,2 2,5 4,5 263102 0025 36,40

Z 22.0300.02 5,7 0,2 3,0 4,5 263102 0030 36,40

Z 22.0400.02 5,7 0,2 4,0 4,5 263102 0040 36,40
2141

Placas de corte para fresado de ranuras en general

 

     

    

Denominación S
mm

r
mm

b
mm

t máx.
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z622.0150.01 6,2 0,1 1,5 4,5 263108 0015 61,20

Z622.0200.02 6,2 0,2 2,0 4,5 263108 0020 61,20

Z622.0250.02 6,2 0,2 2,5 4,5 263108 0025 61,20

Z622.0300.02 6,2 0,2 3,0 4,5 263108 0030 61,20

Z622.0400.02 6,2 0,2 4,0 4,5 263108 0040 61,20
2141

Placas de corte para trabajos generales de fresado de ranuras con 6 dientes

Rectificado frontal

      

    

Denominación S
mm

r
mm

b
mm

t máx.
mm

D mín.
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z637.0050.00 5,85 - 0,5 12,0 37,0 263111 0005 103,—

Z637.0100.01 5,85 0,1 1,0 12,0 37,0 263111 0010 93,40

Z637.0150.01 5,85 0,1 1,5 12,0 37,0 263111 0015 83,80
2141

Placas de corte para trabajos generales de fresado de ranuras con 6 dientes
• t-máx. 12 mm solo en combinación con soporte ZH22

Con rectificado frontal para b ≥1 mm

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000185
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000265
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000315
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000414
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631000515
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631011105
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631011307
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631011308
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631011609
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631011610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631011812
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631012215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631012616
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631012617
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631013118
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631014120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631014125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631020015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631020020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631020025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631020030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631020040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631080015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631080020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631080025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631080030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631080040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631110005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631110010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631110015
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Denominación S
mm

r
mm

b +0,03
mm

t máx.
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.0005.10 5.75 0,5 1,0 4,5 263103 0010 41,90

Z 22.0010.20 5.75 1,0 2,0 4,5 263103 0020 41,90

Z 22.0014.28 5.75 1,4 2,8 4,5 263103 0028 43,30

Z 22.0015.30 5.75 1,5 3,0 4,5 263103 0030 41,90

Z 22.0020.40 5.75 2,0 4,0 4,5 263103 0040 41,90
2141

Placas de corte para ranuras de radio completo
 

     

    

Denominación S
mm

E
mm

b
mm

t máx.
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.4545.58 5,85 2,00 2,0 1,7 263106 0015 31,20

Z 22.4545.94 9,4 3,25 3,0 3,0 263106 0020 32,80
2141

Placas de corte para fresas de mandrinado y biselado hacia delante y hacia atrás

 

     

    

Denominación S
mm

E
mm

b +0,03
mm

t máx.
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z622.4545.63 6,4 3,9 0,2 1,9 263109 0015 61,80
2141

Placas de corte para fresas de mandrinado y biselado hacia delante y hacia atrás  
de 6 dientes

 

      

    

Denominación S
mm

Incremento P
mm

E
mm

b
mm

t
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.0720.01 5,85 1,0  -  2,0 4,6 0,12 1,19 263104 1020 45,60

Z 22.2545.01 5,85 2,0  -  4,5 3,7 0,31 2,71 263104 2545 47,10

Z 22.0815.01 5,85 1,5 - 2,75 4,8 0,18 1,62 263104 0015 45,60

Z 22.1020.01 5,85 2,0 - 3,75 4,6 0,25 2,22 263104 0020 45,60

Z 22.1630.01 5,85 2,5 - 5,0 4,3 0,37 2,98 263104 0030 45,70
2141

Placas de corte para rosca métrica ISO perfil parcial

 

     

    

Denominación S
mm

Incremento P
mm

E
mm

Ø nominal de rosca
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z622.0720.01 6,20 1,0 - 2,0 5,1 > 27,0 263110 1020 72,50

Z622.2545.01 6,05 2,0 - 4,5 4,3 > 33,0 263110 2545 74,10
2141

Placas de corte para roscas métricas ISO hembras de perfil parcial con 6 cortes

7 . 1 2     =   s D
 

E s 60° 

 
      

    

Denominación S
mm

Incremento P
mm

E
mm

b
mm

H1
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.0815.02 5,85 1,5 4,8 0,18 0,81 263105 0150 47,80

Z 22.0917.02 5,85 1,75 4,7 0,20 0,95 263105 0175 47,80

Z 22.1020.02 5,85 2,0 4,6 0,25 1,08 263105 0200 50,10

Z 22.1630.02 5,85 3,0 4,3 0,37 1,62 263105 0300 50,10

Z 22.1835.02 5,85 3,5 4,1 0,43 1,89 263105 0350 53,70

Z 22.2140.02 5,85 4,0 3,9 0,5 2,16 263105 0400 53,70

Z 22.2445.02 5,85 4,5 3,7 0,56 2,43 263105 0450 53,70
2141

Placas de corte para rosca métrica ISO perfil completo

 

     

     

Denominación s
mm

Paso
TPI

R
mm

H
mm

HC8620 
 N⁰ artículo €

Z 22.5506.02 5,85 6 (4,23) 0,58 2,71 263107 0060 60,20

Z 22.5508.02 5,85 8 (3,17) 0,43 2,03 263107 0080 60,20

Z 22.5511.02 5,85 11 (2,30) 0,31 1,48 263107 0011 56,40
2141

Placas de corte para rosca de tubos Whitworth DIN ISO 228(259) + 2999 Perfil completo

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631030010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631030020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631030028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631030030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631040015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631040020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631040030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631041020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631042545
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631050150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631050175
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631050200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631050300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631050350
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631050400
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631050450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631060015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631060020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631070011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631070060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631070080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631090015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631101020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2631102545
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Placas para fresas de roscar verticales, intercambiables  
y soportes para una amplia variedad de perfiles de rosca

• Placa fijada en el lado frontal para una elevada precisión y un  
excelente rendimiento

• Fresado con elevados valores de corte y una perfecta calidad  
de la superficie

• Tensión estable y precisa para una constante reproducibilidad
• Se emplea la misma placa de roscado a izquierda y a derecha
• Portafresas con mango Weldon y refrigeración interior
• Placas para avellanado, tronzado y fresado frontal 

El sistema CMT   INFORMACIÓN 

Ranurado
SG200 F W15
W=1,5 T=2,9

Desbarbar
SC200 F H24
H=2,35

Fresa hemisférica
C18 CR15
R=1,5

Radio escotaduras
SG200 F R10
R=1,0 W=2,0 T=2,9

Fresado frontal
C18 F R0.1
W=5,0

Fresado de roscar
S200 F G60
Incremento: int. 1,5-2,5
 Ext.1,0-2,0

Un soporte para todas las  situaciones de mecanizado
SRC 2018 J con alimentación interna de refrigerante

Sistema de herramientas para  

el fresado de roscas en vertical

 

Kit inicial, formado por:
• Soporte Portaherramientas SRC 2018 J
• Placa de perfil parcial S200 F G60 para incrementos interior 1,5-2,5, exterior 1,0-2,0 mm
• Placa de fresado SC20 F H24 90°
• Placa de ranurado SG200 F W15 1,5 mm
• Placa con radio SG200 F R10 R1,0
• Placa con radio angular C18 CR15 R1,5
• Placa de fresado C18 F R0,1 Ø 17,8

Sistema de herramientas para el fresado de roscas CMT en vertical  

 

 

 

     

Contenido   
 N⁰ artículo €

Juego portaherramientas incl. 6 insertos 266005 0001 539,—
2151

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660050001
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  785

• Mango de fresa de metal duro macizo con alimentación interna de refrigerante
• Mango de acero con alimentación interna de refrigerante

        

Sistema de herramientas para el fresado de roscas CMT en vertical  

         

     

Modelo Se puede utilizar para 
el soporte

Tipo de placa 
intercambiable

D1
mm

D3
mm

L1
mm

L
mm   

  
 N⁰ artículo €

SRC 1210 E H1 A10 12 7,3 19 70 A1 B1 266001 0001 157,50

SRC 1610 G H2 A10 16 7,3 19 90 A1 B1 266001 0002 157,50

SRC 1212 E H3 A12, S17 12 9 25 70 A2 B2 266001 0003 157,50

SRC 1612 G H4 A12, S17 16 9 25 90 A2 B2 266001 0004 157,50

SRC 1612 H H5 A12, S17 16 9 35 100 A2 B2 266001 0005 174,50

SRC 1618 H H6 A18, S20 16 13,8 48 100 A4 B2 266001 0006 178,—

SRC 2018 H H7 A18, S20 20 13,8 32 100 A4 B2 266001 0007 178,—

SRC 2018 J H8 A18, S20 20 13,8 48 110 A4 B2 266001 0008 182,50

SRC 2018 L H9 A18, S20 20 13,8 74 140 A4 B2 266001 0009 208,—

SRC 2525 J H10 A25 25 17,5 45 115 A5 B3 266001 0010 251,—

SRC 2525 M H11 A25 25 17,5 80 150 A5 B3 266001 0011 273,—

SRC 1210 F H1.1 A10 12 8 25 80 A1 B1 266001 0012 157,50

SRC 1212 G H3.1 A12, S17 12 10 40 90 A2 B2 266001 0013 157,50

SRC 1618 F H5.1 A18, S20 16 12 25 80 A4 B3 266001 0014 178,—

SRC 1618 G H5.2 A18, S20 16 12 40 90 A4 B3 266001 0015 178,—

SRC 2035 K H12 S35 20 22 44 130 A3 B4 266001 0016 273,—

SRC 2535 H H13 S35 25 22 40 100 A3 B4 266001 0017 251,—

SRC 2535 K H14 S35 25 22 60 130 A3 B4 266001 0018 273,—
2150

Mango de acero DIN 6535 HB con alimentación interna de refrigerante
 

 

         

     

Modelo Se puede utilizar para 
el soporte

Tipo de placa 
intercambiable

D1
mm

D3
mm

L1
mm

L
mm   

  
 N⁰ artículo €

CRC 0810 L35 K H12 A10 8 7,3 35 125 A1 B1 266002 0001 272,—

CRC 0810 K H13 A10 8 8 - 125 A1 B1 266002 0002 282,—

CRC 1012 M H14 A12, S17 10 10 - 150 A4 B2 266002 0003 290,—

CRC 1218 P H15 A18, S20 12 12 - 170 A4 B2 266002 0004 430,—

CRC 1625 R H16 A25 16 16 - 205 A5 B3 266002 0005 495,—

CRC 2025 L85 S H17 A25 20 17,5 85 250 A5 B3 266002 0006 699,—

CRC 1010 L45 M H17 A10 10 7,3 45 150 A1 B1 266002 0007 310,—

CRC 1012 L40 M H18 A12, S17 10 9 40 150 A4 B2 266002 0008 310,—

CRC 1212 L57 P H20 A12, S17 12 9 57 165 A4 B2 266002 0009 460,—

CRC 1618 L48 R H22 A18, S20 16 13,8 48 195 A4 B2 266002 0010 539,—

CRC 1618 L74 R H23 A18, S20 16 13,8 74 195 A4 B2 266002 0011 559,—

CRC 2035 S H26 S35 20 22 37 260 A3 B4 266002 0012 759,—
2150

Mango de VHM DIN 1835 A con alimentación interna de refrigerante

 
 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 259501 9009 4,88 B1 705141 0006 5,50
A2 259501 9010 4,88 B2 705141 0010 6,50
A3 259501 9011  4,80 B3 705141 0025 8,65
A4 341401 0011 1,82 B4 705141 0030 13,80
A5 341401 0041 4,14    

3116 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2595019011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660010018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2660020012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3414010011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3414010041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410030
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• Tipo C10 con orificios de Ø de a partir de 11 mm
• Placas de corte de metal duro macizo en calidad AMT7 para todos los materiales de 

hasta 55 HRC
• Placas de corte de metal duro macizo en calidad AMT8 para todos los materiales de 

hasta 62 HRC
• Para fabricar perfiles de pieza de 55 y 60°, perfiles completos ISO, UN, G55°, NPT, ACME, RD DIN405 y 

roscas trapezoidales

          

Insertos de corte para fresado de roscado vertical CMT  

         

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso interno 
mínimo/máximo

Número mínimo/máximo de 
entradas de rosca internas por 

pulgada

Paso externo 
mínimo/máximo

Número mínimo/máximo de 
entradas de rosca externas por 

pulgada

D
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el 
soporte AMT7 

 N⁰ artículo €

C10 A60 A10 0,5-0,8 mm 56-28 0,4-0,8 mm 64-32 10 11 A1 | A2 | A12 | A13 266100 1001 48,30

C10 G60 A10 1-2 mm 28-13 0,8-1,75 mm 32-15 10 12 A1 | A2 | A12 266100 1002 43,70

C12 A60 A12 0,5-0,8 mm 56-28 0,4-0,8 mm 64-32 12 13 A3 | A4 | A5 | A14 266100 1201 48,80

C12 G60 A12 1-2 mm 28-13 0,8-1,75 mm 32-15 12 14 A3 | A4 | A5 | A14 266100 1202 44,20

C12 AG60 A12 1,5 - 2,5 18 - 11 1,25 - 2,0 24 - 13 12,4 15 A3 | A4 | A5 | A18 | A20 266100 1203 44,20

C18 A60 A18 0,5-0,8 mm 56-28 0,4-0,8 mm 64-32 18 19 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266100 1801 56,60

C18 G60 A18 1-1,75 mm 28-14 0,8-1,5 mm 32-16 18 20 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266100 1802 51,70

C18 D60 A18 2-3 mm 13-8 1,75-2,5 mm 15-10 18 21 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266100 1803 51,70

C25 G60 A25 1,5-2,5 mm 16-10 1-2 mm 28-13 25 28 A10 | A11 | A16 | A17 266100 2501 59,90

C25 N60 A25 3-5 mm 8-5 2,5-4,5 mm 10-6 25 30 A10 | A11 | A16 | A17 266100 2502 59,90

C25 Q60 A25 5-6 mm 5-4 4,5-5 mm 6-5 25 34 A10 | A11 | A16 | A17 266100 2503 59,90
2151

Perfil parcial 60°
• La misma herramienta sirve para roscas interiores y exteriores

 

 

          

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso interno 
mínimo/máximo

mm

Número máximo de 
entradas de rosca 

internas por pulgada
TPI

Paso externo 
mínimo/máximo

mm

Número mínimo/máximo de 
entradas de rosca externas 

por pulgada
TPI

D
mm

D mín.
mm

Número de 
dientes
pieza

Se puede utilizar para el 
soporte AMT8 

 N⁰ artículo €

S160 F AG60 S17 1,0 - 3,5 28 - 7 0,8 - 3,0 32 - 8,5 16 20 6 A3 | A3.1 | A4 | A5 | A18 | 
A19 | A20 266110 1701 67,10

S200 D N60 S20 3,0-5,0 8-5 2,5-4,5 10-6 20 25 4 A15 266110 2002 67,10

S200 F G60 S20 1,5-2,5 16-10 1,0-2,0 28-13 20 23 6 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266110 2001 64,90

S350 F N60 S35 3,0 - 5,0 8 - 5 2,5 - 4,5 10 - 6 35 38 6 A12 | A13 | A14 | A26 266110 3501 163,50

S350 F Q60 S35 5,0 - 6,0 5 - 4 4,5 - 5,0 6 - 5 35 40 6 A12 | A13 | A14 | A26 266110 3502 163,50
2151

Perfil parcial 60°, filo múltiple
• La misma herramienta sirve para roscas interiores y exteriores

 

 

 

      

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Número mínimo/máximo de entradas 
de rosca externas por pulgada

D
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 G55 A10 19-14 10 13 A1 | A2 | A12 266101 1001 43,70

C12 G55 A12 28-19 12 14 A3 | A4 | A5 | A14 266101 1201 44,20

C12 N55 A12 14-11 12,2 16 A3 | A4 | A5 266101 1202 44,20

C18 G55 A18 14-8 18 23 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266101 1801 51,70

C25 N55 A25 7-5 25 31 A10 | A11 | A16 | A17 266101 2501 59,90
2151

Perfil parcial 55°
• La misma herramienta sirve para roscas interiores y exteriores

 

       

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso
TPI

D
mm

D mín.
mm

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar 
para el soporte

AMT8 
 N⁰ artículo €

S195 F G55 S20 14 19,5 23 6 H6, 7, 8, 9, 15 266112 2001 67,10

S200 D N55 S20 8-6 20,0 25 4 H15 266112 2002 67,10
2151

Perfil parcial 55° BSP (G), BSF, BSW, filo múltiple
• La misma herramienta sirve para roscas interiores y exteriores

DD

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001202
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661001803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661002501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661002502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661002503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661011001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661011201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661011202
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661011801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661012501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661101701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661102001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661102002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661103501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661103502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661122001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661122002
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Continúa en la siguiente página >>>

       

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso
mm

D
mm

D mín.
mm

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar para el soporte AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 I 0,5 ISO A10 0,5 9 10 6 A1 | A2 | A12 | A13 266102 1001 65,50

C10 I 1,0 ISO A10 1,0 10 12 3 A1 | A2 | A12 | A13 266102 1002 54,30

C10 I 1,5 ISO A10 1,5 10 13 2 A1 | A2 | A12 | A13 266102 1003 54,30

C10 I 2,0 ISO A10 2 10 14 1 A1 | A2 | A12 266102 1004 54,30

C12 I 0,5 ISO A12 0,5 12 13 6 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1201 65,50

C12 I 0,75 ISO A12 0,75 12 13 4 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1202 60,60

C12 I 1,0 ISO A12 1 12 14 3 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1203 54,70

C12 I 1,5 ISO A12 1,5 12 15 2 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1204 54,70

C12 I 2,0 ISO A12 2 12,4 16 1 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1205 54,70

C12 I 2,5 ISO A12 2,5 12 17 1 A3 | A4 | A5 266102 1206 54,70

C12 I 3,0 ISO A12 3 12,4 17 1 A3 | A4 | A5 266102 1207 54,70

C18 I 0,5 ISO A18 0,5 17,8 19 9 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1801 75,50

C18 I 0,75 ISO A18 0,75 17,8 19 6 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1802 73,80

C18 I 1,0 ISO A18 1 17,8 20 5 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1803 67,80

C18 I 1,5 ISO A18 1,5 17,8 20 3 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1804 67,80

C18 I 2,0 ISO A18 2 17,8 21 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1805 67,80

C18 I 2,5 ISO A18 2,5 17,8 22 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1806 67,80

C18 I 3,0 ISO A18 3 17,8 23 1 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1807 67,80

C18 I 3,5 ISO A18 3,5 17,8 24 1 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1808 67,80

C25 I 3,0 ISO A25 3 25 30 2 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2501 76,50

C25 I 4,0 ISO A25 4 25 32 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2502 76,50

C25 I 4,5 ISO A25 4,5 25 33 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2503 76,50

C25 I 5,0 ISO A25 5 25 34 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2504 76,50

C25 I 5,5 ISO A25 5,5 25 35 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2505 76,50

C25 I 6,0 ISO A25 6 25 36 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2506 76,50

C10 1,75 ISO A10 1,75 9,6 12 1 A10 | A2 | A15 | A17 266102 1006 54,30

C10 I 0,75 ISO A10 0,75 10 12 4 A1 | A1.1 | A2 | A15 | A16 | A17 266102 1005 54,30

C25 I 3,5 ISO A25 3,5 25,0 33 1 A10 | A11 | A24 | A25 266102 2507 76,50
2151

Perfil completo ISO 60°
• Para roscas interiores

  

 

 

        

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso
mm

D
mm

D mín.
mm

Número de dientes
pieza

Z Se puede utilizar para el 
soporte

AMT8 
 N⁰ artículo €

S 160 F 2,5 ISO S17 2,5 16 20 1 1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266113 1701 89,30

S163 H 1,0 ISO S20 1,0 16,3 18 5 8 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2001 88,20

S175 H 1,5 ISO S20 1,5 17,5 20 3 8 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2002 88,20

S178 F 2,5 ISO S20 2,5 17,8 22 2 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2004 88,20

S186 F 2,0 ISO S20 2 18,6 22 2 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2003 88,20

S189 F 3,0 ISO S20 3 18,9 24 1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2005 88,20

S200 F 3,5 ISO S20 3,5 20,0 26 1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2006 88,20

S200 F 4,0 ISO S20 4 20,0 27 1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2007 88,20

S200 F 4,5 ISO S20 4,5 20,0 28 1 5 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2008 88,20

S200 F 5,0 ISO S20 5 20,0 29 1 4 H15 266113 2009 88,20

S350 F 4,5 ISO S35 4,5 35 45 1 1 H12, 13, 14, 26 266113 3501 163,50

S350 F 6,0 ISO S35 6,0 35 64 1 1 H12, 13, 14, 26 266113 3502 163,50

S350 F 8,0 ISO S35 8,0 35 130 1 1 H12, 13, 14, 26 266113 3503 163,50
2151

Perfil completo ISO 60°, filo múltiple
• Para roscas interiores

DD

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021202
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021204
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021206
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021207
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021804
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021806
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021807
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661021808
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661022501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661022502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661022503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661022504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661022505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661022506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661022507
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661131701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661132009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661133501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661133502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661133503
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    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso
TPI

D
mm

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 I 20 UN A10 20 10,0 2 H1, 2, 12, 13 266103 1001 54,30

C10 I 18 UN A10 18 10,0 2 H1, 2, 12, 13 266103 1002 54,30

C10 I 12 UN A10 12 10,0 1 H1, 2, 12 266103 1003 54,30

C12 I 32 UN A12 32 12,0 3 H3, 4, 5, 14 266103 1201 60,60

C12 I 28 UN A12 28 12,0 3 H3, 4, 5, 14 266103 1202 54,70

C12 I 24 UN A12 24 12,0 2 H3, 4, 5, 14 266103 1203 54,70

C12 I 20 UN A12 20 12,0 2 H3, 4, 5, 14 266103 1204 54,70

C12 I 18 UN A12 18 12,0 2 H3, 4, 5, 14 266103 1205 54,70

C12 I 16 UN A12 16 12,0 1 H3, 4, 5, 14 266103 1206 54,70

C12 I 11 UN A12 11 12,0 1 H3, 4, 5 266103 1207 54,70

C12 I 10 UN A12 10 12,0 1 H3, 4, 5 266103 1208 54,70

C18 I 32 UN A18 32 17,8 6 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1801 73,80

C18 I 28 UN A18 28 17,8 5 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1802 67,80

C18 I 24 UN A18 24 17,8 4 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1803 67,80

C18 I 20 UN A18 20 17,8 3 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1804 67,80

C18 I 18 UN A18 18 17,8 3 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1805 67,80

C18 I 16 UN A18 16 17,8 3 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1806 67,80

C18 I 14 UN A18 14 17,8 2 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1807 67,80

C18 I 12 UN A18 12 17,8 2 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1808 67,80

C18 I 11 UN A18 11 17,8 2 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1809 67,80

C18 I 9 UN A18 9 17,8 1 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1810 67,80

C18 I 8 UN A18 8 17,8 1 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1811 67,80

C25 I 8 UN A25 8 25,0 2 H10, 11, 16, 17 266103 2501 76,50

C25 I 7 UN A25 7 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2502 76,50

C25 I 6 UN A25 6 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2503 76,50

C25 I 5 UN A25 5 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2504 76,50

C25 I 4 UN A25 4 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2505 76,50

C10 I 13 UN A10 13 10,0 1 H1, 2, 15, 17 266103 1004 54,30

C12 I 12 UN A12 12 12,4 1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266103 1209 54,70
2151

Perfil completo UN
• Para roscas interiores

  

      

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso D
mm

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar para el soporte AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 19 W A10 19 10 2 A1 | A2 | A12 | A13 266104 1001 54,30

C12 19 W A12 19 12 2 A3 | A4 | A5 | A14 266104 1201 54,70

C18 14 W A18 14 17,8 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266104 1801 67,80

C18 11 W A18 11 17,8 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A16 266104 1802 67,80
2151

G55° BSW, BSF, BSP
• La misma herramienta sirve para roscas interiores y exteriores

      

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso
TPI

D
mm

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT8 
 N⁰ artículo €

S150 F 10 UN S17 10 15,0 1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266114 1701 89,30

S160 H 24 UN S20 24 16,0 8 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2001 88,20

S164 F 16 UN S20 16 16,4 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2003 88,20

S169 H20 UN S20 20 16,9 8 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2002 88,20

S178 F 9 UN S20 9 17,8 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2006 88,20

S186 F 12 UN S20 12 18,6 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2005 88,20

S191 F14 UN S20 14 19,1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2004 88,20

S200 D 5 UN S20 5 20,0 4 H15 266114 2010 88,20

S200 E 6 UN S20 6 20,0 5 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2009 88,20

S200 F 7 UN S20 7 20,0 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2008 88,20

S200 F 8 UN S20 8 20,0 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2007 88,20

S350 F 4 UN S35 4 35,0 1 H12, 13, 14, 26 266114 3502 163,50

S350 F 8 UN S35 8 35,0 2 H12, 13, 14, 26 266114 3501 163,50
2151

Perfil completo UN, filo múltiple
• Para roscas interiores DD

  

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031202
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031204
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031206
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031207
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031208
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031209
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031804
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031806
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031807
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031808
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031809
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661031811
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661032501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661032502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661032503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661032504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661032505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661041001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661041201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661041801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661041802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661141701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661142010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661143501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661143502
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Continúa en la siguiente página >>>

    

    ISO       

Modelo Paso
TPI

D
mm

Se puede utilizar para el soporte ATM7 
 N⁰ artículo €

C18 1/6 RD 6 17,8 H5.1, 5.2, 21 266121 1801 68,80

C18 1/8 RD 8 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266121 1802 68,80

C25 1/4 RD 4 25,0 H10, 11, 24, 25 266121 2501 76,50
2151

Perfil completo RD DIN405
D

 

     

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso
TPI

D
mm

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 18 NPT A10 18 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 17 266119 1001 50,—

C18 14 NPT A18 14 15,8 H5.1, 5.2, 21 266119 1801 58,90

C25 11.5 NPT A25 11,5 25,0 H10, 11, 24, 25 266119 2501 62,20

C25 8 NPT A25 8 25,0 H10, 11, 24, 25 266119 2502 62,20
2151

Perfil completo NPT

  

     

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Paso
TPI

D
mm

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT7 
 N⁰ artículo €

C18 I5 ACME A18 5 18,0 H5.1, 5.2, 21 266120 1801 70,40

C25 I4 ACME A25 4 25,0 H10, 11, 24, 25 266120 2501 79,40
2151

Perfil completo ACME

  

      

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

Se puede utilizar para el soporte D
mm

Número de dientes
pieza

Paso
mm

AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 I 2 TR A10 A1 | A2 | A12 10 1 2 266105 1001 54,30

C18 I 3 TR A18 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 17,8 1 3 266105 1801 67,80

C18 I 4 TR A18 A15 17,8 1 4 266105 1802 67,80

C18 I 5 TR A18 A15 17,8 1 5 266105 1803 67,80

C25 I 6 TR A25 A10 | A11 | A16 | A17 25 1 6 266105 2501 76,50

C12 I 2 TR A12 A3 | A4 | A5 | A18 | A20 12 1 2 266105 1201 55,20
2151

Trapezoidal
• DIN 103
• Para roscas interiores

 

 

 

• Tipo C10 con orificios de Ø de a partir de 11 mm
• Placas de corte de metal duro macizo en calidad AMT7 para todos los materiales de hasta 55 HRC
• Placas de corte de metal duro macizo en calidad AMT8 para todos los materiales de hasta 62 HRC
• para el avellanado, ranurado, fresado frontal y acabado

Insertos de corte para fresado vertical CMT  

       

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

H
mm

Ø del orificio
mm

γ
°

Se puede utilizar para 
el soporte

AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 C90 A10 10,0 1,30 0,4 90 H1, 2, 12 266107 1001 40,80

C12 C90 A12 12,0 1,35 0,3 90 H3,4,5 266107 1201 41,30

C18 C90 A18 17,8 1,95 1,1 90 H6, 7, 8, 9, 15 266107 1801 46,90

C25 C90 A25 25,0 2,50 1,0 90 H10, 11, 16, 17 266107 2501 67,80
2151

Avellanado y ranurado
• Apropiado para el desbarbado, avellanado hacia atrás y ranurado
• Corte doble
• Apropiado para todo tipo de materiales

  

        

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

H
mm

Ø del orificio
mm

γ
°

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT8 
 N⁰ artículo €

SC160 E H14 S17 16,0 1,35 0,2 90° 5 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266116 1701 61,10

SC170 E H14 S20 17,0 1,35 0,2 90° 5 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2001 61,10

SC200 F H12 S20 20,0 1,20 2,5 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2007 61,10

SC200 F H14 S20 20,0 1,35 0,2 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2002 61,10

SC200 F H15 S20 20,0 1,50 2,0 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2006 61,10

SC200 F H17 S20 20,0 1,70 1,5 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2005 61,10

SC200 F H20 S20 20,0 1,95 1,0 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2004 61,10

SC200 F H24 S20 20,0 2,35 0,2 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2003 61,10

SC350 F H42 S35 35,0 4,20 0,2 90° 6 H12, 13, 14, 26 266116 3501 147,50
2151

Avellanado y ranurado, filo múltiple
• Apropiado para el desbarbado, avellanado hacia atrás y ranurado
• Corte doble
• Apropiado para todo tipo de materiales

W

H max
D

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661051001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661051201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661051801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661051802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661051803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661052501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661071001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661071201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661071801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661072501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661161701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661162001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661162002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661162003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661162004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661162005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661162006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661162007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661163501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661191001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661191801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661192501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661192502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661201801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661202501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661211801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661211802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661212501
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    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

w
mm

Profundidad
mm

R
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el soporte AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 W08 A10 10,0 0,80 0,80 0,1 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266108 1001 38,80

C10 W09 A10 10,0 0,90 0,90 0,1 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266108 1002 38,80

C10 W10 A10 10,0 1,00 0,90 0,1 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266108 1003 38,80

C12 W08 A12 12,0 0,80 0,80 0,1 12,0 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266108 1201 39,60

C12 W10 A12 12,0 1,00 0,90 0,1 12,0 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266108 1202 39,60

C18 W10 A18 17,8 1,00 1,50 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266108 1801 47,10

C18 W12 A18 17,8 1,20 1,50 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266108 1802 47,10

C18 W15 A18 17,8 1,50 1,95 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266108 1803 47,10

C18 W20 A18 17,8 2,00 2,80 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266108 1804 47,10

C25 W20 A25 25,0 2,00 3,00 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2501 55,30

C25 W25 A25 25,0 2,50 3,00 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2502 55,30

C25 W30 A25 25,0 3,00 3,00 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2503 55,30

C25 W35 A25 25,0 3,50 3,50 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2504 55,30

C25 W40 A25 25,0 4,00 3,50 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2505 55,30

C25 W50 A25 25,0 5,00 3,50 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2506 55,30

C10 W15 A10 10 1,50 1,20 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266108 1004 38,80

C10 W20 A10 10 2,00 1,20 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266108 1005 38,80

C12 W10T A12 12,3 1,00 1,60 0,2 12,3 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1203 39,60

C12 W15 A12 12,4 1,50 1,60 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1204 39,60

C12 W20 A12 12,4 2,00 1,60 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1205 39,60

C12 W25 A12 12,4 2,50 1,60 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1206 39,60
2151

Ranurado

 

 

      

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

w
mm

R
mm

Se puede utilizar para el soporte AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 F R0,1 A10 10,0 3,0 0,1 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266109 1001 50,80

C12 F R0,1 A12 12,0 3,0 0,1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266109 1201 51,70

C18 F R 0,1 A18 17,8 5,0 0,1 H6, 7, 8, 9, 15 266109 1801 59,90

C25 F R 0,2 A25 25,0 6,0 0,2 H10, 11, 16, 17 266109 2501 68,30
2151

Fresado frontal y acabado

  

        

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

H
mm

w
mm

γ
°

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar para el soporte AMT8 
 N⁰ artículo €

SC170 F A45 S17 17,0 2,5 0,1 45 6 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266122 1701 62,20

SC200 F A45 S20 20,0 3,0 0,1 45 6 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266122 2001 62,20
2151

fresado angular 45°

D
H max

w

α

 

         

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

w
mm

Profundidad
mm

R
mm

D mín.
mm

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar 
para el soporte

AMT8 
 N⁰ artículo €

SG170 F W15 S17 17,0 1,5 2,8 0,2 17 6 H3, 4, 5, 14, 15 266117 1701 61,10

SG170 F W20 S17 17,0 2,0 2,8 0,2 17 6 H3, 4, 5, 14, 15 266117 1702 61,10

SG170 F W25 S17 17,0 2,5 2,8 0,2 17 6 H3, 4, 5, 14, 15 266117 1703 61,10

SG200 E W20T S20 20,0 2,0 3,7 0,2 20 5 H15 266117 2007 63,80

SG200 E W25T S20 20,0 2,5 3,7 0,2 20 5 H15 266117 2008 63,80

SG200 E W30T S20 20,0 3,0 3,7 0,2 20 5 H15 266117 2009 63,80

SG200 F W15 S20 20,0 1,5 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2001 61,10

SG200 F W20 S20 20,0 2,0 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2002 61,10

SG200 F W25 S20 20,0 2,5 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2003 61,10

SG200 F W30 S20 20,0 3,0 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2004 61,10

SG200 F W40 S20 20,0 4,0 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2005 61,10

SG200 F W49 S20 20,0 4,9 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2006 61,10

SG350 E W30T S35 35,0 3,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3501 163,50

SG350 E W40T S35 35,0 4,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3502 163,50

SG350 E W50T S35 35,0 5,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3503 147,50

SG350 E W60T S35 35,0 6,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3504 147,50
2151

Ranurado, filo múltiple

W

T max

R
D

  

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081202
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081204
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081206
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661081804
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661082501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661082502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661082503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661082504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661082505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661082506
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661091001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661091201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661091801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661092501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661171701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661171702
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661171703
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661172009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661173501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661173502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661173503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661173504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661221701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661222001
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Continúa en la siguiente página >>>

       

    ISO       

Modelo D
mm

Ø del orificio
mm

Profundidad
mm

R
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el soporte AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 W087 10,0 0,87 1,3 0 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1001 43,20

C10 W097 10,0 0,97 1,3 0 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1002 43,20

C10 W121 10,0 1,21 1,3 0 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1003 43,20

C10 W141 10,0 1,41 1,3 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1004 43,20

C10 W171 10,0 1,71 1,3 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1005 43,20

C12 W121 12,4 1,21 1,7 0 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266123 1201 43,70

C12 W141 12,4 1,41 1,7 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266123 1202 43,70

C12 W171 12,4 1,71 1,7 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266123 1203 43,70

C18 W121 17,8 1,21 2,9 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1801 52,10

C18 W141 17,8 1,41 2,9 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1802 52,10

C18 W171 17,8 1,71 2,9 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1803 52,10

C18 W196 17,8 1,96 2,9 0,15 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1804 52,10
2151

Ranurado anillo Seeger
 

 

        

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

Ø del orificio
mm

t máx.
mm

R
mm

Número de dientes
pieza

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT8 
 N⁰ artículo €

SG200 F W 196 S20 20,0 1,96 4,0 0,1 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2004 67,10

SG200 F W121 S20 20,0 1,21 4,0 0 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2001 67,10

SG200 F W141 S20 20,0 1,41 4,0 0,1 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2002 67,10

SG200 F W171 S20 20,0 1,71 4,0 0,1 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2003 67,10
2151

Ranurado anillo Seeger filo múltiple

W

T max

R
D

  

• Tipo C10 con orificios de Ø de a partir de 11 mm
• Placas de corte de metal duro macizo en calidad AMT7 para todos los 

materiales de hasta 55 HRC
• Placas de corte de metal duro macizo en calidad AMT8 para todos los 

materiales de hasta 62 HRC
• para el ranurado de radio parcial y radio completo

 

Insertos de corte para fresado de radio vertical CMT  

        

    ISO       

Modelo Tipo de placa intercambiable D
mm

w
mm

R
mm

t máx.
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el 
soporte

AMT7 
 N⁰ artículo €

C12 R11 A12 12,4 2,2 1,1 1,7 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266125 1201 43,20

C18 R08 A18 17,8 1,6 0,8 2,9 17,8 H5.1, 5.2, 21 266125 1801 50,80

C18 R11 A18 17,8 2,2 1,1 2,9 17,8 H5.1, 5.2, 21 266125 1802 50,80
2151

Ranurado de radio completo

D A W
R

T max

 

 

         

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D w Profundidad R D mín. Número de dientes
pieza

Se puede utilizar 
para el soporte

AMT8 
 N⁰ artículo €

SG200 F R10 S20 20,0 2,0 2,9 1,0 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2001 63,80

SG200 F R12 S20 20,0 2,4 2,9 1,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2002 63,80

SG200 F R15 S20 20,0 3,0 2,9 1,5 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2003 63,80

SG200 F R20 S20 20,0 4,0 2,9 2,0 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2004 63,80
2151

Ranurado de radio completo, filo múltiple

T max
D

T maxT
D

W

R

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661182001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661182002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661182003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661182004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231202
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661231804
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661242001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661242002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661242003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661242004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661251201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661251801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661251802
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    ISO       

Modelo Tipo de placa intercambiable D
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el soporte R
mm

AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 CR05 A10 10,0 10,5 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 0,5 266126 1001 41,—

C10 CR10 A10 10,0 10,5 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 1,0 266126 1002 41,—

C18 CR13 A18 18,0 18 H5, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,25 266126 1801 49,40

C18 CR15 A18 18,0 18 H5, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,5 266126 1802 49,40

C18 CR20 A18 18,0 18 H5, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 2,0 266126 1803 49,40

C25 CR30 A25 25,0 25 H10, 11, 24, 25 3,0 266126 2501 58,30
2151

ranurado unilateral radio parcial

D

Cutting Diameter
R

0.5

0.5D

Cutting Diameter
R

0.5

0.5

Do

R
0.5

0.5D

l

 

 

       

    ISO       

Modelo Tipo de placa intercambiable D
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el soporte R
mm

Número de dientes
pieza

AMT8 
 N⁰ artículo €

S170 E CR10 S17 17,0 17 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 1,0 5 266127 1701 64,90

S170 E CR13 S17 17,0 17 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 1,25 5 266127 1702 64,90

S170 E CR15 S17 17,0 17 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 1,5 5 266127 1703 64,90
2151

ranurado unilateral radio parcial, filo múltiple

l
R0.5

0.5
D

  

        

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D
mm

D mín.
mm

Se puede utilizar para el soporte R
mm

Ø del orificio
mm

w
mm

AMT7 
 N⁰ artículo €

C10 CRD08 A10 10,0 10 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 0,8 1,2 1,2 266128 1001 44,90

C18 CRD15 A18 17,8 18 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,5 1,8 1,8 266128 1801 54,40

C25 CRD20 A25 25,0 25 H10, 11, 24, 25 2,0 2,0 2,0 266128 2501 64,40
2151

ranurado bilateral radio parcial

D W
I

R0.1

0.1

Do

A
 
 

        

    ISO       

Modelo Tipo de placa 
intercambiable

D D mín. Se puede utilizar para el soporte R Ø del orificio Número de dientes
pieza

AMT8 
 N⁰ artículo €

S170 F CRD08 S17 17,0 17 H3, 3.3, 4, 5, 18, 19, 20 0,8 1,2 6 266129 1701 70,90

S200 F CDR15 A25 20,0 20 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,5 1,8 6 266129 2001 70,90
2151

ranurado bilateral radio parcial, filo múltiple

D

W
I

R0.1

0.1

Do

A

 
 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661261001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661261002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661261801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661261802
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661261803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661262501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661271701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661271702
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661271703
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661281001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661281801
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661282501
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661291701
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2661292001
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Sistema de fresado modular  INFORMACIÓN 

Propiedades
• Tiempos de preparación cortos
• Las geometrías más diversas
• Diferentes formas de mando
• Diámetro desde 10 hasta 20 mm

Ventajas
• Elevada precisión de concentricidad < 20µm
• Gran estabilidad y rigidez mediante pitón guía
• De pocas vibraciones
• Precisión de repetición garantizada

Rosca trapezoidal especial

Cono rectificado

Pitón guía

Posición plana Superficie de llave

Cierre de fuerza y arrastre de forma perfectos 
gracias a una construcción innovadora

Soporte de cabeza inter-
cambiable

Un sistema modular para  
las tareas más variadas
• Para los grupos de materiales ISO 

P,M,N,K,H
• Para desbastar y acabar  

todos los contornos 
• Óptimo para la fabricación en serie
• Especialmente indicado en autómatas 

de varios husillos y en tornos automáti-
cos de torneado sin cambiador 
de herramientas o tornos con 
herramientas accionadas

 

Ventajas de costes
• Sustitución del cabezal, 

el mango se mantiene sujeto
• Hasta 50 ciclos de cambio posibles  

por mango
• Cabezales intercambiables reafilables
• Cambio rápido
• Tiempos improductivos reducidos

Reducción de costes
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Marca
ISO P M K N P M K N P N P M K P M K P M K P M K P M K
Número de filos 2 3 3 4 4 6-8 4-6 4-5
Rango de diámetro/mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norma WN WN WN WN WN WN WN WN
Modelo HPC HPC MTC MTC
Modelo/perfil N N W N NH N NRf NR
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN ZrN TiAlN AlTiN TiAlN AlTiN AlTiN
Número de artículo 255604… 255605… 255603… 255606… 255600 255607 255601 255602
Páginas 618 618 619 619 619 620 620 620

Marca
ISO P K H P K H P K H P K H P K H P M K N P M K N P M K N
Número de filos 4 2 2 2 4 2 6 4
Rango de diámetro/mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norma WN WN WN WN WN WN WN WN
Modelo HPC/HSC HPC HPC/HSC HSC
Modelo/perfil N NH H H N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlTiN+ AlTiN AlTiN+ AlTiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Número de artículo 255608 255609 255610 255612 255611 255613 255614 255615
Páginas 621 621 621 622 622 622 623 623

Sistema de fresado modular

www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 
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Marca
ISO P M K N P M K N P N P M K P M K P M K P M K P M K
Número de filos 2 3 3 4 4 6-8 4-6 4-5
Rango de diámetro/mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norma WN WN WN WN WN WN WN WN
Modelo HPC HPC MTC MTC
Modelo/perfil N N W N NH N NRf NR
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento TiAlN TiAlN ZrN TiAlN AlTiN TiAlN AlTiN AlTiN
Número de artículo 255604… 255605… 255603… 255606… 255600 255607 255601 255602
Páginas 618 618 619 619 619 620 620 620

Marca
ISO P K H P K H P K H P K H P K H P M K N P M K N P M K N
Número de filos 4 2 2 2 4 2 6 4
Rango de diámetro/mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norma WN WN WN WN WN WN WN WN
Modelo HPC/HSC HPC HPC/HSC HSC
Modelo/perfil N NH H H N N N N
Material de corte Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
Revestimiento AlTiN+ AlTiN AlTiN+ AlTiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Número de artículo 255608 255609 255610 255612 255611 255613 255614 255615
Páginas 621 621 621 622 622 622 623 623

Sistema de fresado modular

 

 

Llave de montaje para soporte de cabeza intercambiable  

ca. 0,4 mm 0,0 mm

En primer lugar apriete manual, a continuación apriete con par de giro 
predeterminado

     

     

MD e/c L
mm

Grosor
mm

  
 N⁰ artículo €

20 8 mm 92 2,8 255698 0020 8,05

30 10 mm 100 3,8 255698 0030 8,65

40 13 mm 135 3,8 255698 0040 10,45

50 16 mm 145 4,8 255698 0050 12,—
2161

 

    
• Por favor, solicite por separado la llave de mandril

Soporte de cabeza intercambiable cónico  

L
L2

M
D

D
3 D

       

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 N⁰ artículo €

16 96 36 9,6 20 255503 0020 149,—

20 113 53 11,6 30 255503 0030 149,—

20 124 59 15,4 40 255503 0040 151,—

25 154 74 19,2 50 255503 0050 157,50
2159

Portaherramientas 5 °

     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 N⁰ artículo €

16 91 36 9,6 20 255504 0020 149,—

20 103 48 11,6 30 255504 0030 149,—

20 89 26 15,4 40 255504 0040 151,—

25 104 33 19,2 50 255504 0050 157,50
2159

Portaherramientas 1 °

    
• Por favor, solicite por separado la llave de mandril

Soporte de cabeza intercambiable cilíndrico  

L
L2

M
D

D
3 D

  
     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 N⁰ artículo €

10 65 5 9,6 20 255500 0020 109,—

12 75 5 11,6 30 255500 0030 109,—

16 80 6 15,4 40 255500 0040 124,—

20 90 6 19,2 50 255500 0050 124,—
2159

Portaherramientas de acero corto

     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 N⁰ artículo €

10 89 18 9,6 20 255501 0020 124,—

12 102 21 11,6 30 255501 0030 124,—

16 116 23 15,4 40 255501 0040 138,—

20 136 28 19,2 50 255501 0050 140,—
2159

Portaherramientas de acero largo

     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 N⁰ artículo €

10 111 56 9,6 20 255502 0020 276,—

12 128 63 11,6 30 255502 0030 292,—

16 149 79 15,4 40 255502 0040 390,—

20 174 94 19,2 50 255502 0050 529,—
2159

Portaherramientas VHM extra largo

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555000020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555000030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555010020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555020020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555020030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555020040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555020050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555030020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555030030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555030050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555040020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555040030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2555040050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556980020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556980030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556980040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556980050
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  780

 

 

Llave combinada para soporte de cabeza intercambiable  

 

    

     

MD e/c h
mm

Vástago cuadrado insertable
mm

  
 N⁰ artículo €

20 8 mm 2,8 9x12 255699 0020 83,20

30 10 mm 3,8 9x12 255699 0030 83,20

40 13 mm 3,8 9x12 255699 0040 83,20

50 16 mm 4,8 9x12 255699 0050 83,20
2161

 

     

     

Rango de medición 
mínimo/máximo del par

Vástago cuadrado 
insertable

Valor de escala
N·m

L
mm

Límite de error (%)
%

  
 N⁰ artículo €

10-60 Nm 9 x 12 mm 0,5 312 3 702603 0002 165,50
7109

Para herramientas de inserción
• Incl. número de serie y certificado
• DIN EN ISO 6789:2003 (D)

  
 

En la tienda virtual encontrará 
herramientas de inserción

                  
 

Fresa de cabeza intercambiable Z2  

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 165 120 110  180 180    350 300 200     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,084 255604 0100 59,90

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,084 255604 0120 76,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,11 255604 0160 109,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,14 255604 0200 133,50
2160

 

                  
 

Fresa de cabeza intercambiable Z3 Tipo N  

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 165 120 110  180 180    350 300 200     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 3 0,084 255605 0100 59,90

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 3 0,084 255605 0120 76,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 3 0,11 255605 0160 109,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 3 0,14 255605 0200 133,50
2160

 

  780

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556040120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556040160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556040200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556050120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556050160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556050200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556990020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556990030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556990040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556990050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7026030002
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  779

                    
 

Fresa de cabeza intercambiable Z3 Tipo W  

 

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 350 160     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles
Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Aluminio < 8 % Si
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 0,2 8 x 3 mm WKS 20 12 3 0,065 255603 0100 59,90

12 9 17 11,6 0,2 10 x 4 mm WKS 30 15 3 0,065 255603 0120 74,30

16 12 21 15,4 0,2 13 x 4 mm WKS 40 30 3 0,085 255603 0160 110,50

20 15 26 19,2 0,2 16 x 5 mm WKS 50 45 3 0,11 255603 0200 142,50
2160

 

  779

                       
 

Fresa de cabeza intercambiable Z4 irregular  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
180 150 130 80 75  190 170           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles
Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 0,3 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,075 255600 0100 70,90

12 9 17 11,6 0,3 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,075 255600 0120 86,60

16 12 21 15,4 0,4 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,1 255600 0160 140,—

20 15 26 19,2 0,5 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,12 255600 0200 159,50
2160

 

                  
 

Fresa de cabeza intercambiable Z4  

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 165 120 110  180 180    350 300 200     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,084 255606 0100 59,90

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,084 255606 0120 76,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,11 255606 0160 109,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,14 255606 0200 133,50
2160

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556000200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556030100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556030120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556030160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556030200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556060100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556060120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556060160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556060200
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Fresa de cabeza intercambiable de filo múltiple  

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
200 140 110 120 110  200 180           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 6 0,065 255607 0100 68,80

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 6 0,065 255607 0120 88,70

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 6 0,075 255607 0160 136,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 8 0,1 255607 0200 180,—
2160

 

                          
 

Fresa de desbaste de cabeza intercambiable NR  

 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
180 130 120 80 75  170 170           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,052 255601 0100 64,40

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,052 255601 0120 82,10

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 5 0,07 255601 0160 124,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 6 0,084 255601 0200 159,50
2160

NRf - dentado

 

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,052 255602 0100 64,40

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,052 255602 0120 82,10

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 5 0,07 255602 0160 124,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 5 0,084 255602 0200 159,50
2160

NR - Dentado

 

  780
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556020100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556020120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556020160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556020200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556070100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556070120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556070160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556070200
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AlTiN+

          
 

Fresa tórica de cabeza intercambiable  
Ap

lic
ac

ió
n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

255608....                   
195 175 150    250          85  

255609....                   
190 130 120    180 170        90 70 70

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles

Par de 
apriete

N·m

Z
 

Avance fz 
Acero < 1000 N/mm²

mm/d

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

AlTiN+ 
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 0,5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1005 72,20

10 7 14 9,6 1,0 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1010 72,20

10 7 14 9,6 1,5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1015 72,20

10 7 14 9,6 2,0 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1020 72,20

12 9 17 11,6 0,5 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1205 89,90

12 9 17 11,6 1,0 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1210 89,90

12 9 17 11,6 1,5 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1215 89,90

12 9 17 11,6 2,0 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1220 89,90

16 12 21 15,4 1,0 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1605 142,50

16 12 21 15,4 1,5 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1610 142,50

16 12 21 15,4 2,0 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1615 142,50

16 12 21 15,4 3,0 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1620 142,50

20 15 26 19,2 1,0 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,15 0,111 255608 2010 162,50
2160

Tipo H (HPC/HSC) 45 °
• Para el mecanizado en seco

 
 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles
Par de apriete

N·m
Radio, teórico

mm
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

AlTiN 
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 0,64 8 x 3 mm WKS 20 12 0,9 2 0,2 255609 0100 59,90

12 9 17 11,6 0,75 10 x 4 mm WKS 30 15 1,1 2 0,2 255609 0120 76,50

16 12 21 15,4 1,06 13 x 4 mm WKS 40 30 1,45 2 0,25 255609 0160 111,—

20 15 26 19,2 1,25 16 x 5 mm WKS 50 45 1,65 2 0,3 255609 0200 131,50
2160

Tipo H-N (HSC) 15°
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  782

            
AlTiN+

          
 

Fresa hemisférica de cabeza intercambiable tipo H Z2  

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
450 300 250    400         160 160 120

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles
Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

AlTiN+ 
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 5 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,065 255610 0100 59,90

12 9 17 11,6 6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,065 255610 0120 74,30

16 12 21 15,4 8 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,09 255610 0160 113,50

20 15 26 19,2 10 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,12 255610 0200 142,50
2160

30°

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081615
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556081620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556082010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556090100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556090120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556090160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556090200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556100100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556100120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556100160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556100200
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Fresa hemisférica de cabeza intercambiable tipo N  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
450 300 250    550 450           

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles
Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,065 255611 0100 66,60

12 9 17 11,6 6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,065 255611 0120 82,10

16 12 21 15,4 8 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,09 255611 0160 124,—

20 15 26 19,2 10 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,12 255611 0200 157,50
2160

30°
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Fresa hemisférica de cabeza intercambiable tipo H Z2 220°  

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
300 250 210    450 400        90 90 70

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles
Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

AlTiN 
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 5 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,065 255612 0100 68,80

12 9 17 11,6 6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,065 255612 0120 84,30

16 12 21 15,4 8 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,09 255612 0160 127,—

20 15 26 19,2 10 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,1 255612 0200 159,50
2160

15°

                    
 

Cabezal intercambiable, fresa de biselado y centrado  

 
 

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
105 80 70    120 120    300 280 190     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,045 255613 0100 50,60

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,065 255613 0120 65,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,08 255613 0160 98,70

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,09 255613 0200 118,—
2160

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556110100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556110120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556110160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556110200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556120100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556120120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556120160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556120200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556130100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556130120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556130160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556130200
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Fresa de cuarto de círculo de cabeza intercambiable  

 
 

 

               

D
mm

L2
mm

L1
mm

D1
mm

R
mm

e/c
mm

Sistema de 
cabezales 

sustituibles
Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 7 1,5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,012 255615 1015 65,50

10 7 14 6 2 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,012 255615 1020 65,50

12 9 17 7 2,5 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,015 255615 1225 76,50

12 9 17 6 3 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,015 255615 1230 76,50

16 12 21 9 3,5 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,025 255615 1635 113,50

16 12 21 8 4 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,025 255615 1640 113,50

16 12 21 7 4,5 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,025 255615 1645 113,50

20 15 26 10 5 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,032 255615 2050 145,—

20 15 26 8 6 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,032 255615 2060 145,—
2160

                  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 120 110 110 100  150 140    700 500 290     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

  784

                  
 

Fresa de desbarbado de cabeza intercambiable  

  

Ap
lic

ac
ió

n

 muy apropiado
 apropiado

Acero INOX Fundición Titanio 
aleado

Superale. Fe/NiCo Base Aluminio Cobre Grafito Acero templado
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrít./martens. austenítico dúplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Ale. Cu. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 120 110 110 100  150 140    700 500 290     

Velocidad de corte m/min.             Los valores orientativos indicados se deben adaptar a la estacada de la pieza y al estado de la máquina.

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

e/c
mm

Sistema de cabezales 
sustituibles Par de apriete

N·m
Z

 
Avance fz 

Acero < 1000 N/mm²
mm/d

  
 N⁰ artículo €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 6 0,044 255614 0100 50,60

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 6 0,05 255614 0120 65,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 6 0,075 255614 0160 98,70

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 6 0,1 255614 0200 118,—
2160

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556140100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556140120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556140160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556140200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556151015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556151020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556151225
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556151230
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556151635
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556151640
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556151645
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556152050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2556152060
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Fresa de cabeza intercambiable Fresa de planear

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N H

N.º de pedido
255500-504....
255600-615....

260801....
260202....

262555.... 260200.... 262550....

Ángulo de ajuste diverso 45° 45° 45° 45°
Número de filos 2 - 8 2-16 4-20 4-13 4-16
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO
SE.T 1204 SN.X 1206

SNMU 1206
SE.N 1203 SE.T 13T3

XEHW 13T3
Páginas 617 627 628 631 633

Información general sobre herramientas portantes

Fresa de planear Fresa de taladrar y ranurar

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K P M K N P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido 260111.... 265232.... 262533....
262515....
262516....

262515....
262516....

Ángulo de ajuste 75° 75° 90° 90°
Número de filos 4 - 8 4 3 - 7 3 3
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO

OCKX 1606
XCKX 1606
RCKX 1606
SAHT 1306

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003 
APHX 1003

APKT 1604 
APHX 1604

Páginas 632 641 641 639 646

Fresa de escuadrar

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K N P M K S P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido diverso 262547....
262540....
262542....
262546....

262559....
262561....
262563....

262523....
262525.... 
262530....

Ángulo de ajuste 89,5 90° 90° 90° 90°
Número de filos 1 - 9 4 - 9 1 - 12 3 - 10 4 - 16
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO

SPMT 06.. 
SPMT 12.. 
SPGT 06.. 
SPGT 12..

SDMT 1205 AP.. 1003 LN.X 100605
APKT 1604
APHX 1604

Páginas 652 635 638 650 657

Fresa de escuadrar Fresa espiral de desbaste Fresa espiral de biselado

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido 262565....
260293....
260294....
260295....

262529....
262544....

262523.... 262531.... 262527....

Ángulo de ajuste 90° 95° 90° 90° 15 - 75° 15 - 75°
Número de filos 5 - 11 2 - 7 1 - 4 3 - 6 9 6
Canal de refrigeración   

Placas de fresado modelo ISO WNEU 08
XD.. 04..
XD.. 06..
XD.. 08..

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

Páginas 655 676 640 647 640 648

Avellanador de fresado, regulable Fresas de biselado Fresa de escuadrar de alto rendimiento

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K S P M K S P M K S P M K S P M K N P M K N

N.º de pedido 260123.... 260123....
260121....
260125....

260126....
264003....
264004....

264006....
264007....
264009....

Ángulo de ajuste 10 - 80° 10 - 80° 30 - 45 - 60° 45° 90° 90°
Número de filos 1 1 1-3 1 2 - 6 2 - 9
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO TC.. 1102
TC.. 16T3

SCMT 1204

TCMT 1102
TCMT 16T3
SCMT 0602
SCMT 09T3

TCMT 16T3 AD..X 09.. AD..X 12..

Páginas 690 690 693 696 659 660

Fresa de escuadrar de alto 
rendimiento Fresa espiral de alto rendimiento Fresa de ranuras en T Fresa de inmersión

Ordenación por modelo

 

Marca
ISO P M K N P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido
264011....
264012....
264014....

264008....
264010....

264013.... 263007....
260400....
260402....

Ángulo de ajuste 90° 90° 90° 90°
Número de filos 2 - 9 8 - 20 12 - 20 2 - 4 2 - 5
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO AD..X 17.. AD..X 12.. AD..X 17..
SPMT 0603
SPMT 09T3
SPMT 1204

VCGT 220530
VPGT 160412

Páginas 662 660 663 697 679
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Fresa de cabeza intercambiable Fresa de planear

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N H

N.º de pedido
255500-504....
255600-615....

260801....
260202....

262555.... 260200.... 262550....

Ángulo de ajuste diverso 45° 45° 45° 45°
Número de filos 2 - 8 2-16 4-20 4-13 4-16
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO
SE.T 1204 SN.X 1206

SNMU 1206
SE.N 1203 SE.T 13T3

XEHW 13T3
Páginas 617 627 628 631 633

Información general sobre herramientas portantes

Fresa de planear Fresa de taladrar y ranurar

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K P M K N P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido 260111.... 265232.... 262533....
262515....
262516....

262515....
262516....

Ángulo de ajuste 75° 75° 90° 90°
Número de filos 4 - 8 4 3 - 7 3 3
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO

OCKX 1606
XCKX 1606
RCKX 1606
SAHT 1306

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003 
APHX 1003

APKT 1604 
APHX 1604

Páginas 632 641 641 639 646

Fresa de escuadrar

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K N P M K S P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido diverso 262547....
262540....
262542....
262546....

262559....
262561....
262563....

262523....
262525.... 
262530....

Ángulo de ajuste 89,5 90° 90° 90° 90°
Número de filos 1 - 9 4 - 9 1 - 12 3 - 10 4 - 16
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO

SPMT 06.. 
SPMT 12.. 
SPGT 06.. 
SPGT 12..

SDMT 1205 AP.. 1003 LN.X 100605
APKT 1604
APHX 1604

Páginas 652 635 638 650 657

Fresa de escuadrar Fresa espiral de desbaste Fresa espiral de biselado

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido 262565....
260293....
260294....
260295....

262529....
262544....

262523.... 262531.... 262527....

Ángulo de ajuste 90° 95° 90° 90° 15 - 75° 15 - 75°
Número de filos 5 - 11 2 - 7 1 - 4 3 - 6 9 6
Canal de refrigeración   

Placas de fresado modelo ISO WNEU 08
XD.. 04..
XD.. 06..
XD.. 08..

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

Páginas 655 676 640 647 640 648

Avellanador de fresado, regulable Fresas de biselado Fresa de escuadrar de alto rendimiento

Ordenación por modelo

Marca
ISO P M K S P M K S P M K S P M K S P M K N P M K N

N.º de pedido 260123.... 260123....
260121....
260125....

260126....
264003....
264004....

264006....
264007....
264009....

Ángulo de ajuste 10 - 80° 10 - 80° 30 - 45 - 60° 45° 90° 90°
Número de filos 1 1 1-3 1 2 - 6 2 - 9
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO TC.. 1102
TC.. 16T3

SCMT 1204

TCMT 1102
TCMT 16T3
SCMT 0602
SCMT 09T3

TCMT 16T3 AD..X 09.. AD..X 12..

Páginas 690 690 693 696 659 660

Fresa de escuadrar de alto 
rendimiento Fresa espiral de alto rendimiento Fresa de ranuras en T Fresa de inmersión

Ordenación por modelo

 

Marca
ISO P M K N P M K N P M K N P M K N

N.º de pedido
264011....
264012....
264014....

264008....
264010....

264013.... 263007....
260400....
260402....

Ángulo de ajuste 90° 90° 90° 90°
Número de filos 2 - 9 8 - 20 12 - 20 2 - 4 2 - 5
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO AD..X 17.. AD..X 12.. AD..X 17..
SPMT 0603
SPMT 09T3
SPMT 1204

VCGT 220530
VPGT 160412

Páginas 662 660 663 697 679
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Fresas de ranuras  
de bolas Fresas tóricas Fresa de gran avance fresa de escuadrar  

tangencial Fresa de disco

Ordenación por modelo

Marca

ISO P M K S N H P M K S N H P M K P M K P M K N P M K N

N.º de pedido
260530.... - 
260534....

260540....
260544....

260247....
260248....

262566....
262600....
262610....

262630....

Ángulo de ajuste 90° 90°
Número de filos 1 1 2 - 11 5 - 20 8 - 24 4 - 10
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO PFB PFR LNXT13 XNMU
SNHX 110.T
SNHX 120.T

GELCG...19

Páginas 684 687 657 656 706 708

Fresa de inmersión Fresa de gran avance Fresa de copiar

Ordenación por modelo

Marca
ISO N P M K S P M K S P M K N P M K S P K H

N.º de pedido

260252....
260253.... 
260250.... 
260251....

260218....
260219....

260220....
260221....

260239....
260243....

260312....
260313....

260289....
260290....
260281....
260884....
260817....

Ángulo de ajuste 90° 10° 10° 90°
Número de filos 3 - 6 2 - 5 3 - 8 2 - 9 2 - 9 2 - 7
Canal de refrigeración

Placas de fresado modelo ISO XDGX 15... SOE...08 SOE...13
XP 06... 
XP 10...
XP 17...

XNMU06...

RD.. 07..
RD.. 10..
RD.. 12..
RD.. 16..

Páginas 678 667 668 669 675 681
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• Para placas de fresado ISO SE.T 1204
• Ángulo de desprendimiento muy positivo
• Mango Weldon
• Fresado suave y silencioso
• Grosor de placa grande
• Para fresado por inmersión y planeado
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave
• También en máquinas de propulsión débil y condiciones 

inestables
• Ángulo de corte: Ángulo de ajuste de 45º, ángulo de 

desprendimiento axial de 16°, ángulo de desprendimiento 
radial de -6°

              

Fresa frontal de 45°, SE.T 1204  

 
 

ap

 

           

     

D
mm

D1
mm

D máx.
mm

L
mm

ap máx.
mm

L1
mm

Peso
kg

Par de apriete máximo
N·m

Z
  

  
 N⁰ artículo €

25,0 25 38 100 6 44 0,40 7,93 2 A1 B1 260801 0025 247,—

32,0 25 45 110 6 54 0,45 7,93 3 A1 B1 260801 0032 258,—

40,0 32 53,0 115 6 55 0,50 7,93 4 A1 B1 260801 0040 385,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321701 0108 10,70 B1 705141 0020 8,—

3106 7114

• Para placas de fresado ISO SE.T 1204
• Ángulo de desprendimiento muy positivo
• Fresado suave y silencioso
• Grosor de placa grande
• Para fresado por inmersión y planeado
• Hasta diámetro 160 mm alimentación interna de 

refrigerante
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave
• También en máquinas de propulsión débil y condiciones 

inestables
• Ángulo de corte: Ángulo de ajuste de 45º, ángulo de 

desprendimiento axial de 20°, ángulo de desprendimiento 
radial de -10°

                  

Fresa de planear de 45°  

 

ap

 

         

     

D
mm

Ø del orificio
mm

D máx.
mm

L
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m

Z
  

  
 N⁰ artículo €

40,0 16 53 40 6 7,93 3 A1 B1 260202 0040 204,—

50,0 22 63 48 6 7,93 4 A1 B1 260202 0050 225,—

50,0 22 63 48 6 7,93 5 A1 B1 260202 0150 264,—

63,0 22 76 48 6 7,93 5 A1 B1 260202 0063 275,—

63,0 22 76 48 6 7,93 6 A1 B1 260202 0163 297,—

80,0 27 93 50 6 7,93 6 A1 B1 260202 0080 323,—

80,0 27 93 50 6 7,93 7 A1 B1 260202 0180 360,—

100,0 32 113 50 6 7,93 6 A1 B1 260202 0100 370,—

100,0 32 113 50 6 7,93 8 A1 B1 260202 1100 405,—

125,0 40 138 63 6 7,93 7 A1 B1 260202 0125 460,—

125,0 40 138 63 6 7,93 9 A1 B1 260202 1125 529,—

160,0 40 173 63 6 7,93 8 A1 B1 260202 0160 699,—

160,0 40 173 63 6 7,93 10 A1 B1 260202 1160 879,—

200,0 60 213 63 6 7,93 12 A1 B1 260202 0200 1.649,—

250,0 60 263 63 6 7,93 16 A1 B1 260202 0250 1.959,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321701 0108 10,70 B1 705141 0020 8,—

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020163
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602020250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602021100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602021125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602021160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2608010025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2608010032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2608010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3217010108
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3217010108
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410020
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Fresa de planear de 45°  

• Para placas de fresado ISO SN.X 1206, SNMU 1206, ONMU1205
• Nuevas placas de corte intercambiables de doble pared con ángulo grande de 

desprendimiento, aplicación de ocho cantos de corte (SN_X, SNMU)
• Nuevas placas de corte intercambiables de doble pared con 16 cantos de corte (ONMU)
• Corte fácil con menor fuerza de virutaje
• Excelente acabado de la superficie
• Amplia gama de aplicaciones
• Aplicación en muchos metales, incluidos acero, acero inoxidable,  

fundición y aluminio
• Se entrega con tornillo inmovilizador y llave
• Ap máx. 5,5 mm (SN_X, SNMU)
• Ap. máx. 3,0 mm (ONMU)

        

     

D
mm

L
mm

Ø del orificio
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m

Z
  

  
 N⁰ artículo €

50,0 40 22 5,5 4,01 4 A1 B1 262555 0050 273,—

63,0 40 22 5,5 4,01 6 A1 B1 262555 0063 323,—

80,0 50 27 5,5 4,01 7 A1 B1 262555 0080 395,—

100,0 50 32 5,5 4,01 8 A1 B1 262555 0100 420,—

125,0 63 40 5,5 4,01 10 A1 B1 262555 0125 475,—

160,0 63 40 5,5 4,01 12 A1 B1 262555 0160 739,—

200,0 63 60 5,5 4,01 14 A1 B1 262555 0200 1.509,—

250,0 63 60 5,5 4,01 16 A1 B1 262555 0250 1.609,—
2124

Estándar

D3 = Ø de 
orificio

 

 

       

     

D
mm

L
mm

Ø del 
orificio
mm

ap máx.
mm

Contenido Par de apriete 
máximo

N·m

Z   
 N⁰ artículo €

63 40 22 5,5 Incl. 10 placas reversibles SNMU 1260 y 
ONMU 1205 HC4630 4,01 6 262555 2063 679,—

2124

Juego con 10 placas de corte reversibles WP SNMU 1206 y ONMU 1205HC4630 cada uno

 

        

     

D
mm

L
mm

Ø del orificio
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m

Z
  

  
 N⁰ artículo €

50,0 40 22 5,5 4,01 6 A1 B1 262555 1050 360,—

63,0 40 22 5,5 4,01 8 A1 B1 262555 1063 420,—

80,0 50 27 5,5 4,01 10 A1 B1 262555 1080 509,—

100,0 50 32 5,5 4,01 12 A1 B1 262555 1100 529,—

125,0 63 40 5,5 4,01 16 A1 B1 262555 1125 659,—

160,0 63 40 5,5 4,01 20 A1 B1 262555 1160 1.229,—
2124

División estrecha
• Diámetro 160 mm se suministra con arandela de obturación

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 260124 0002 10,25 B1 703053 0200 2,32

3106 7114

 

ISO HC 4620 HC4640 HW4410

ISO P
Acero Vc = 205 - 280 Vc = 200 - 255  

ISO M
INOX Vc = 120 - 165 Vc = 120 - 150  

ISO K
Fundición Vc = 190 - 265 Vc = 190 - 240 Vc = 125 - 145

ISO N
Alu/NE   Vc = 125 - 680

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEET 1204 AF-FN       HW4410 10 284225 3001 10,25

SEET 1204 AFSN       HC 4620 10 284225 3005 12,60

SEET 1204 AF-SN       HC4640 10 284225 3007 12,60
Aplicación universal 
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SEET

ISO PH 6740

ISO P
Acero Vc = 80 - 180

ISO M
INOX Vc = 80 - 220

ISO K
Fundición Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEHT 1204 AFEN       PH 6740 10 285229 0139 11,65

Inserto universal 

 

2170 

SEHT

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625550250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625551050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625551063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625551080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625551100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625551125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625551160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625552063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842253001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842253005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842253007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852290139
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
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Por ambos lados,  

8 esquinas de corte, 

con rompevirutas

HC4630

HC4535

HC4410

por ambos lados, 

16 filos

Fresa de planear 45° PLUS 91245   

• Para placas de fresado ISO SN.. 16.., 
ON.. 06..

• Excelente acabado de la superficie
• Campo de aplicaciones muy amplio
• Amplia gama de materiales, incluidos acero, 

INOX, función y aluminio
• Suministro con tornillo inmovilizador y llave
• ap máx. 8,5 mm (SN..)
• ap máx. 3,8 mm (ON..)

        

 

2

 
              

    

D
mm

D1
mm

D máx.
mm

D2
mm

L
mm

H
mm

Z Peso
kg

Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas    

  
 N⁰ artículo €

63 22 80,1 52 50 8,5/3,8 5 0,81 5,0 SN..16/ON..06 A1 B1 C1 260211 0063 549,—

80 27 97,1 60 50 8,5/3,8 6 1,06 5,0 SN..16/ON..06 A1 B1 C1 260211 0080 589,—

80 27 97,1 60 50 8,5/3,8 8 1,09 5,0 SN..16/ON..06 A1 B1 C1 260211 0081 679,—

100 32 117,1 80 63 8,5/3,8 7 2,24 5,0 SN..16/ON..06 A1 B2 C1 260211 0100 719,—

100 32 117,1 80 63 8,5/3,8 10 2,28 5,0 SN..16/ON..06 A1 B2 C1 260211 0101 809,—

125 40 142,1 90 63 8,5/3,8 8 3,04 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0125 839,—

160 40 177,1 110 63 8,5/3,8 10 4,4 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0160 1.089,—

200 60 217,1 172 63 8,5/3,8 12 9,12 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0200 1.429,—

250 60 267,1 172 63 8,5/3,8 14 11,93 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0250 2.369,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 

Tornillo de apriete 
de fresas para 

mandril perforado  
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0019 4,53 B1 321099 0043 49,30 C1 703053 0200 2,32
   B2 321099 0044 49,30    

3160 3160 7114

  787

  

                         

Designación ISO Z Con recubrimiento 
HC4630 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento HC 
4535 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4410 

 N⁰ artículo €

HW 4310 
 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4635 

 N⁰ artículo €
SNEX 1206 ANN-MA 8          10 295730 0101 19,05    

SNKX 1206 ANN-MM1 8             10 295734 0101 15,95

SNMX 1206 ANN-MM 8 10 295732 0101 18,80 10 295731 0101 18,80 10 295733 0101 18,80       
2129 2129 2129 2129 2129

Placas de fresado

  

          

Designación ISO Z Con recubrimiento 
HC4535 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4410 

 N⁰ artículo €
SNMU 1206 ANER 8 10 295735 0101 19,05 10 295737 0101 19,05

2129 2129

Placa de fresado sin rompevirutas
• Para superficies especialmente buenas

  

               

Designación ISO Z Con recubrimiento 
HC4630 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4535 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4410 

 N⁰ artículo €
ONMU 1205 ANN 16 10 295738 0101 19,05 10 295739 0101 19,05 10 295740 0101 19,05

2129 2129 2129

Placa de fresado con 16 aristas de corte

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602110250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957300101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957310101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957320101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957330101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957340101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957350101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957370101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957380101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957390101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2957400101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990019
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
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Placas de fresa intercambiables SN..1606 /ON..0606 PLUS 91245   

 
 

ISO PH 5740 PH 7740 PH 7920 PHP 920 PHP 930

ISO P
Acero  Vc = 120 

- 240
Vc = 140 

- 320
Vc = 140 

- 250
Vc = 120 

- 230
ISO M

INOX  Vc = 80 
- 160    

ISO K
Fundición

Vc = 115 
- 290   Vc = 120 

- 270
Vc = 100 

- 250
 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = Máx. 3,8
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 
  

 

SNHX 1606 ANER-LP       PH 7740 10 285217 0148 25,30

SNHX 1606 ANER-MP       PH 7740 10 285217 0248 25,30

SNHX 1606 ANER-MK       PH 5740 10 285217 0330 25,30

SNHX 1606 ANER-LP
      PHP 920 10 285217 0191 27,—

      PHP 930 10 285217 0190 27,—

SNHX 1606-MP       PHP 920 10 285217 0291 27,—

2170 

SNHX 1606..

ISO PH 5740 PH 7740 PH 7920

ISO P
Acero  Vc = 120 - 240 Vc = 140 - 320

ISO K
Fundición Vc = 115 - 290   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = Máx. 3,8
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

– – – Denominación ISO

 

SNKX 1606 ANER-MP
      PH 7740 10 285218 0148 21,90

      PH 7920 10 285218 0150 21,90

SNKX 1606 ANER-MK       PH 5740 10 285218 0230 21,90
  

 

2170 

SNKX 1606..

ISO PH 
5705

PH 
5740

PH 
7740

PH 
7920

PHP 
920

PHP 
930

ISO P
Acero   

Vc = 
120 
- 240

Vc = 
140 
- 320

Vc = 
140 
- 250

Vc = 
120 
- 230

ISO M
INOX   Vc = 80 

- 160    

ISO K
Fundición

Vc = 
130 
- 350

Vc = 
115 
- 290

  
Vc = 
120 
- 270

Vc = 
100 
- 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,17

ap = Máx. 8,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

ONHX 0606 ANEN-LP       PH 7740 10 285222 0148 25,30

ONHX 0606 ANEN-MP       PH 7740 10 285222 0248 25,30

ONHX 0606 ANEN-MK
      PH 5705 10 285222 0328 25,30

  

 

      PH 5740 10 285222 0330 25,30

ONHX 0606 ANEN-W
      PH 5705 10 285222 0428 29,30

      PH 7920 10 285222 0450 29,30

ONHX 0606 ANEN-LP
      PHP 920 10 285222 0191 27,—

      PHP 930 10 285222 0190 27,—

ONHX 0606 ANEN-MP       PHP 920 10 285222 0291 27,—
2170 

ONHX 0606..

ISO PH 
5320

PH 
5705

PH 
5740

PH 
7740

PH 
7920

PH 
7930

PHP 
920

ISO P
Acero    

Vc = 
120 
- 240

Vc = 
140 
- 320

 
Vc = 
140 
- 250

ISO M
INOX    

Vc = 
80 

- 160
 

Vc = 
90 

- 200
 

ISO K
Fundición

Vc = 
130 
- 350

Vc = 
130 
- 350

Vc = 
115 
- 290

   
Vc = 
120 
- 270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,17

ap = Máx. 8,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 
ONKX 0606 ANEN-LP

      PH 5320 10 285228 0126 21,90

      PH 7740 10 285228 0148 21,90

      PH 7920 10 285228 0150 21,90
  

 

      PH 7930 10 285228 0151 21,90

ONKX 0606 ANEN-MP       PH 7740 10 285228 0248 21,90

ONKX 0606 ANEN-MK
      PH 5705 10 285228 0328 21,90

      PH 5740 10 285228 0330 21,90

ONKX 0606 ANEN-LP       PHP 920 10 285228 0191 23,60

ONKX 0606 ANEN-MP       PHP 920 10 285228 0291 23,60
2170 

ONKX 0606..

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852170148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852170190
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852170191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852170248
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852170291
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852170330
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852180148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852180150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852180230
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220190
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220248
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220291
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220328
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220330
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220428
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852220450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280126
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280151
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280248
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280291
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280328
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852280330
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• Para placas de fresado ISO SE.N 1203
• Geometría de filos muy positiva
• Corte de entrada suave
• También para máquinas de poca potencia o condiciones 

inestables
• Fijación rápida y segura de las placas mediante brida
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave
• A partir de ø 160 mm con arandela de obturación
• Ángulo de corte: Ángulo de ajuste de 45º, ángulo de 

desprendimiento axial de 20°, ángulo de desprendimiento 
radial de -4,5°

                

Fresa de planear de 45°  

 

 

160 a 250 mm Ø con arandela 
de obturación

ap

 
           

     

Ø del orificio
mm

D
mm

D máx.
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m     

  
 N⁰ artículo €

22 50,0 63 48 6 4 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0050 329,—

22 63,0 76 40 6 5 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0063 410,—

27 80,0 93 50 6 6 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0080 435,—

32 100,0 113 50 6 6 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0100 495,—

40 125,0 138 63 6 7 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0125 629,—

40 160,0 173 63 6 7 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0160 759,—

60 200,0 213 63 6 10 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0200 1.069,—

60 250,0 263 63 6 13 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0250 1.279,—
2124

 

Repuestos

 
Placa base

 
Tornillo

 

Tornillo 
inmovilizador

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321701 0002 13,20 B1 321701 0109 7,50 C1 321701 0111 16,10 D1 703040 1250 9,85

3106 3106 3106 7111

ISO HC4540 HC4620 HC4640 HW4640

ISO P
Acero

Vc = 180 
- 230

Vc = 120 
- 210

Vc = 180 
- 230

Vc = 90 
- 190

ISO M
INOX

Vc = 105 
- 135

Vc = 110 
- 155

Vc = 105 
- 135  

ISO K
Fundición

Vc = 170 
- 215  Vc = 170 

- 215  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEEN 1203 AFFN
      HC4620 10 284215 2905 12,50

      HC4540 10 284215 2907 12,50

SEEN 1203 AF-SN

      HW4640 10 284215 3003 8,85
Aplicación universal 

 

      HC4620 10 284215 3005 12,70

      HC4640 10 284215 3007 12,70

2129 

SEEN

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 120 - 250

ISO M
INOX Vc = 100 - 200

ISO K
Fundición Vc = 120 - 220

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEKN 1203 AFSN       PH 6920 10 285448 0142 9,95

Inserto universal 

 

2170 

SEKN

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602000250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842152905
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842152907
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842153003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842153005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842153007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2854480142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3217010002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3217010109
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3217010111
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030401250
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El rendimiento precisa calidad.

…pero siempre digital.

Precisión…

                    
• Equipable con placas de fresado de 8 o 12 cantos 

o con placas redondas
• Grandes avances y funcionamiento silencioso
• Número reducido de dientes y consecuente poca potencia de 

máquina necesaria
• Posibilidad de inmersión axial y angular, muy apropiada para 

excavado y fresado de escotaduras
• Placa reversible prensada directamente con 8 o 12 cantos de 

corte efectivos
• Rígido apoyo de la placa, estable ante posibles movimientos 

indeseados, reversión de placa definida posible
• Placa reversible con índice de dirección de giro, producción 

fiable y alto grado de utilización

Fresas de planear y copiar (OCKX, XCKX, RCKX)  

        

     

D
mm

ap máx.
mm

L
mm

D1
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

52,0 16 40 22 4 10 A1 B1 260111 0052 278,—

66,0 16 50 27 5 10 A1 B1 260111 0066 308,—

80,0 16 50 27 6 10 A1 B1 260111 0080 375,—

100,0 16 50 32 7 10 A1 B1 260111 0100 435,—

125,0 16 63 40 8 10 A1 B1 260111 0125 639,—
2125

• Diámetro 125 mm sin alimentación interna de refrigerante

ap

 

 

     

    ISO       ISO     

Designación ISO s
mm

D
mm

d1
mm

R
mm

HC 4640 
 N⁰ artículo €

HC 4410 
 N⁰ artículo €

OCKX 0606 AD-TR 6,35 16,0 5,8 0,5 10 270100 0624 12,— 10 270100 0661 12,—
2126 2126

Placas de fresado 8 cantos OCKX
• En secciones de corte de hasta ap = 3 mm se pueden utilizar los 8 filos

  

    

    ISO   

Designación ISO s
mm

D
mm

d1
mm

HC 4640 
 N⁰ artículo €

XCKK 1606 ZDR-TR 6,35 16,0 5,8 10 270101 1624 12,70
2126

Placas de fresado de 12 cantos XCKX
• En secciones de corte hasta ap = 1 mm se pueden utilizar los 12 filos

  

    

    ISO       ISO     

Designación ISO s
mm

D
mm

d1
mm

HC 4640 
 N⁰ artículo €

HC 4410 
 N⁰ artículo €

RCKX 1606 MO-TR 6,35 16,0 5,8 10 270102 1624 10,95 10 270102 1661 10,95
2126 2126

Placas de fresado redondas RCKX

 
 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 260400 0050 6,55 B1 705141 0015 7,20

2125 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
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Fresa de planear 45° LINEPRO 09945   

• para placas de fresado ISO SE.. 13T3
• Ángulo de desprendimiento muy positivo
• con placas base para proteger el cuerpo de fresado
• Fresado suave y silencioso
• Para fresado por inmersión y fresado de planear
• Suministro con placas base, tornillos de apriete y llave
• Ángulo de corte: ángulo de ajuste de 45º, ángulo de 

desprendimiento axial de 20°

    

 

2

  
              

    

D
mm

D1
mm

D máx.
mm

D2
mm

L
mm

H
mm

Z Peso
kg

Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas     

  
 N⁰ artículo €

50 22 63 40 40 6,0 4 0,36 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0050 302,—

63 22 76 48 40 6,0 5 0,59 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0063 375,—

80 27 93 60 50 6,0 6 1,02 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0080 440,—

100 32 113 70 50 6,0 7 1,52 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0100 539,—

125 40 138 90 63 6,0 8 3,16 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0125 639,—

160 40 173 110 63 6,0 10 4,61 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0160 879,—
2174

 

Repuestos

 
Placa base

 
Tornillo

 

Tornillo para placa 
base

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 260219 0101 6,— B1 321099 0011 4,53 C1 321099 0046 6,80 D1 703053 0150 2,32

3160 3160 3160 7114

  786

  787

 

 

con placas base

                
• Para placas de fresado ISO SE.. 13T3
• Refrigeración interior hasta Ø 125 mm
• Alta productividad desde el acabado hasta el desbastado
• Excelente acabado de la superficie
• Campo de aplicaciones muy amplio
• Inserto universal en acero, INOX y fundición
• Suministro con tornillo inmovilizador y llave
• Ahora también con placa de corte reversible para 

materiales no ferrosos
• ap máx. 6 mm

Fresa de planear de giro suave de 45°  

ap

 

 

Compatible con: 

SANDVIK Coro Mill® 245, 

SUMITOMO WGC

         

     

D
mm

D máx.
mm

D1
mm

L
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

50,0 63,0 22 40 4 6 2,68 A1 B1 262550 0050 251,—

63,0 76,0 22 40 5 6 2,68 A1 B1 262550 0063 300,—

80,0 93,0 27 50 6 6 2,68 A1 B1 262550 0080 375,—

100,0 113,0 32 50 7 6 2,68 A1 B1 262550 0100 430,—

125,0 138,0 40 63 8 6 2,68 A1 B1 262550 0125 495,—

160,0 173,0 40 63 10 6 2,68 A1 B1 262550 0160 969,—

200,0 213,0 60 63 12 6 2,68 A1 B1 262550 0200 1.399,—

250,0 263,0 60 63 16 6 2,68 A1 B1 262550 0250 1.789,—
2118

División estrecha

         

     

D
mm

D máx.
mm

D1
mm

L
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

50,0 63,0 22 40 5 6 2,68 A1 B1 262550 1050 316,—

63,0 76,0 22 40 6 6 2,68 A1 B1 262550 1063 380,—

80,0 93,0 27 50 8 6 2,68 A1 B1 262550 1080 445,—

100,0 113,0 32 50 10 6 2,68 A1 B1 262550 1100 539,—

125,0 138,0 40 63 12 6 2,68 A1 B1 262550 1125 649,—

160,0 173,0 40 63 16 6 2,68 A1 B1 262550 1160 1.179,—
2118

División extremadamente estrecha

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 3511 9,80 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602130050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602130063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602130080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602130100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602130125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602130160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602190101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625500250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625501050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625501063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625501080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625501100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625501125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625501160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625513511
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990046
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
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Placas de fresado SE..13T3.. LINEPRO 09945   

 
 

 

ISO PH 6740 PH 6920

ISO P
Acero Vc = 100 - 160 Vc = 130 - 230

ISO M
INOX Vc = 70 - 120  

ISO K
Fundición Vc = 80 - 250 Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,25

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

SEHT 13T3 AGSN
      PH 6740 10 285234 0139 13,90

      PH 6920 10 285234 0142 13,90

  

 

2170 

SEHT 13T3

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NE Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,2

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

SEHT 13T3 AGFN-LN       PH 0910 10 285234 0320 13,90

  

 

2171 

SEHT 13T3 ALU

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,25

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

SEHW 13T3 AGFN       PH 6920 10 285237 0142 13,90

  

 

2170 

SEHW 13T3

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

SEHT 13T3 AGSN-WIPER       PH 6920 10 285234 0442 16,45

  

 

2170 

SEHT 13T3 WIPER

Para acabado 

ligero

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852340139
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852340142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852340320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852340442
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852370142
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• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Alimentación interna de refrigerante
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm
• Para el fresado de ranuras y contorno
• Fresado en escuadra de 90° exactos
• Mango según DIN 1835B
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa frontal 90° LINEPRO 17090    

         

    

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 16 85 26 9,3 2 1,2 A1 B1 260259 0016 150,—

16 16 150 26 9,3 2 1,2 A1 B1 260259 0017 172,—

20 20 90 28 9,3 3 1,2 A1 B1 260259 0020 180,—

20 20 150 28 9,3 3 1,2 A1 B1 260259 0021 218,—

25 20 150 26 9,3 4 1,2 A1 B1 260259 0025 246,—

25 25 95 30 9,3 4 1,2 A1 B1 260259 0026 210,—
2174

  

 

 

    

Contenido   
 N⁰ artículo €

Fresa frontal Ø20 Z3 plus 50 x APKT 1003-PDS-R PH7930 260259 1020 789,—
2170

Modelo de juego

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A3 321099 0005 3,96 C3 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado ISO SDMT 1205 PDR.69
• 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Fresado general de escuadrar y planear
• Mandrilar mediante interpolación circular
• Ejecución de placas con cuatro cantos de corte por placa
• Secciones de corte de hasta máx. 10,5 mm

Fresa de escuadrar de 90°  

ap

 

 

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m

ap máx.
mm   

  
 N⁰ artículo €

40,0 16,0 45 4 4,01 10,5 A1 B1 262547 0040 415,—

50,0 22,0 40 5 4,01 10,5 A1 B1 262547 0050 415,—

63,0 22,0 40 6 4,01 10,5 A1 B1 262547 0063 415,—

80,0 27,0 50 6 4,01 10,5 A1 B1 262547 0080 475,—

100,0 32,0 50 8 4,01 10,5 A1 B1 262547 0100 649,—

125,0 40,0 63 9 4,01 10,5 A1 B1 262547 0125 759,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2504 7,05 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

 

    ISO     

Designación ISO HC 4625 
 N⁰ artículo €

SDMT 1205 PDR69 10 283310 2765 20,60
2129

Placas de corte intercambiables

 

Versión 

mejorada

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602590016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602590017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602590020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602590021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602590025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602590026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602591020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625470040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625470050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625470063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625470080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625470100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625470125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2833102765
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012504
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
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• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm

Fresa de escuadrar de 90° LINEPRO 17090    

 

 

        

    

D
mm

D1 H7
mm

L
mm

H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 22 40 9,3 6 1,2 A1 B1 260261 0040 319,—

50 22 40 9,3 7 1,2 A1 B1 260261 0050 355,—

63 22 40 9,3 8 1,2 A1 B1 260261 0063 390,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0005 3,96 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

 

 

ISO PH 7930

ISO P
Acero Vc = 120 - 180

ISO M
INOX Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1003-PDS-R       PH 7930 10 281514 1051 12,20

Inserto universal 

 

2170 

APKT 10 PDS-R

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX  Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100305 PDER-X1
      PH 6920 10 285320 0242 9,40

      PH 6930 10 285320 0243 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X1

Placa universal

            
• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm

Fresa con rosca de 90° LINEPRO 17090    

 

        

    

D
mm

L
mm

MD H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 25 M8 9,3 2 1,2 A1 B1 260260 0016 181,—

20 30 M10 9,3 3 1,2 A1 B1 260260 0020 201,—

25 35 M12 9,3 4 1,2 A1 B1 260260 0025 215,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0005 3,96 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602600016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602600020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602600025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602610040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602610050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602610063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815141051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853200242
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853200243
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
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ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100305 PDSR-X1
      PH 6920 10 285321 0342 9,40

      PH 6930 10 285321 0343 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X1

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX  Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDER-X
      PH 6920 10 285322 0442 9,40

      PH 6930 10 285322 0443 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDSR-X       PH 6920 10 285323 0542 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDTR-X       PH 6920 10 285324 0642 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDTR-X

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853210342
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853210343
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853220442
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853220443
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853230542
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853240642
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• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Alimentación interna de refrigerante
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm
• Para el fresado de ranuras - y contorno
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Mango según DIN 1835B
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa frontal de 90°  

          

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

10 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0100 106,—

11 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0110 157,50

12 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0120 106,—

13 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0130 157,50

14 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0140 138,50

15 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0150 157,50

15,7 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0157 179,50

16 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0160 144,50

17 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0170 204,—

18 20 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0180 157,50

19,5 20 90 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0195 273,—

19,7 20 90 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0197 297,—

20 20 90 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0200 179,50

22 25 95 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0220 204,—

24,7 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0247 297,—

25 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0250 215,—

28 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0280 240,—

30 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0300 240,—

32 25 95 31 9,3 5 1 A1 B1 262540 0320 254,—
2124

Corto

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

10 16 150 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0101 169,—

12 16 150 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0121 169,—

16 16 150 100 9,3 2 1 A1 B1 262540 0161 190,50

18 16 150 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0181 275,—

20 20 150 100 9,3 3 1 A1 B1 262540 0201 240,—

25 20 150 100 9,3 4 1 A1 B1 262540 0251 286,—

32 25 150 26 9,3 5 1 A1 B1 262540 0321 333,—
2124

Largo  

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400121
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400157
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400161
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400170
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400181
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400195
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400197
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400201
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400247
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400251
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400280
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625400321
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
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• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm

Fresa con rosca de 90°  

 

 

       

     

D
mm

L
mm

MD Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

10 20 M6 1 1,0 A1 B1 262542 0010 180,50

12 20 M6 1 1,0 A1 B1 262542 0012 180,50

16 25 M8 2 1,0 A1 B1 262542 0016 189,50

20 30 M10 3 1,0 A1 B1 262542 0020 201,—

25 35 M12 4 1,0 A1 B1 262542 0025 278,—

28,0 35 M12 4 1,0 A1 B1 262542 0028 349,—

30,0 34 M16 4 1,0 A1 B1 262542 0030 349,—

32 43 M16 5 1,0 A1 B1 262542 0032 339,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

                    
• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm

Fresa de escuadrar de 90°  

ap

 

 

        

     

D
mm

Ø del orificio
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 16 40 9,3 6 1,0 A1 B1 262546 0040 264,—

50 22 40 9,3 7 1,0 A1 B1 262546 0050 286,—

63 22 40 9,3 8 1,0 A1 B1 262546 0063 312,—

80 27 50 9,3 11 1,0 A1 B1 262546 0080 440,—

100 32 50 9,3 12 1,0 A1 B1 262546 0100 509,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

        
• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Alimentación interna de refrigerante
• Con mango Weldon
• Altos rendimientos de corte
• Eliminación de virutas segura, incluso durante la perforación, gracias a  

la geometría positiva de las placas intercambiables
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa de taladrar y ranurar de 90°  

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 35 90 17 2 1,0 A1 B1 262515 0002 263,—

25 25 50 110 19 2 1,0 A1 B1 262515 0003 307,—
2124

Corto

ap

 

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 98 150 17 2 1,0 A1 B1 262516 0002 335,—

25 25 94 150 19 2 1,0 A1 B1 262516 0003 360,—
2124

Largo

          

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Cant. placas
pieza

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 125 180 17 3 2 1,0 A1 B1 262517 0020 318,—

25 25 140 200 19 3 2 1,0 A1 B1 272517 0025 370,—
2124

Extra largo

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625150002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625150003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625160002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625160003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625170020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420028
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625420032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625460040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625460050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625460063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625460080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625460100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2725170025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
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• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm
• Mango según DIN 1835B

Fresa frontal espiral de desbaste de 90°  

ap

 

 

          

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

ap máx.
mm

Cant. placas
pieza

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 87 37 28 4 1 1,0 A1 B1 262544 0020 344,—

25 25 105 49 36 8 2 1,0 A1 B1 262544 0025 405,—

32 32 115 55 45 10 2 1,0 A1 B1 262544 0032 629,—

32 32 115 55 45 15 3 1,0 A1 B1 262544 0033 899,—

40 32 130 70 54 18 3 1,0 A1 B1 262544 0040 799,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

          
• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Alimentación interna de refrigerante
• Solo un tipo de placa para filo frontal y perimetral
• Disposición con elevada torsión a la derecha para buen  

arranque de viruta
• Solapadura completa dentro de una fila de dientes
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa espiral de desbaste de 90°  

 

  

          

     

D
mm

Ø del orificio
mm

D1
mm

ap máx.
mm

L
mm

Z Cant. placas
pieza

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 16 16 37 50 3 12 1,0 A1 B1 262529 0040 709,—

50 22 22 46 60 3 15 1,0 A1 B1 262529 0050 899,—

63 27 27 46 60 4 20 1,0 A1 B1 262529 0063 1.049,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

      
• Para el mecanizado de desbaste
• 15°, 30°, 40°, 45°, 60°, 75°
• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Alimentación interna de refrigerante
• Ideal para el tratamiento previo de costuras de soldadura
• Es posible formar escalones gracias a la tolerancia de las placas y de la 

producción
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave
• Otras ejecuciones con cualquier ángulo de fresado se 

fabrican por encargo (Cantidad mínima: 2 unidades)

Fresa espiral de biselado  

 

 

            

     

D
mm

D máx.
mm

Ø del orificio
mm

L
mm

γ
°

ap máx.
mm

Z Cant. placas
pieza

Par de apriete máximo
N·m    

  
 N⁰ artículo €

17,0 70 22 50 15 7 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1715 669,—

17,0 69 22 50 20 9 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1720 669,—

17,0 65 22 50 30 13 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1730 669,—

17,0 60 22 50 40 17 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1740 669,—

17,0 56 22 50 45 19 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1745 669,—

17,0 45 16 50 60 24 3 9 1,0 A1 B2 C1 262531 1760 669,—

19,0 33 16 60 75 27 3 9 1,0 A1 B2 C1 262531 1975 669,—
2125

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Tornillo de apriete

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 320901 2509 49,90 C1 703053 0080 2,32
   B2 320901 2510 49,90    

3106 3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625290040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625290050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625290063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625311715
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625311720
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625311730
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625311740
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625311745
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625311760
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625311975
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625440020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625440025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625440032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625440033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625440040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012509
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
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• Con mango Weldon
• Para placas de fresado ISO AP..1003
• Ideal también para la utilización de placas intercambiables 

desgastadas por su aplicación en fresas de escuadrar de 90° 
o fresas frontales de 90°. Los filos no utilizados de las placas 
gastadas pueden volver a utilizarse.

• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa frontal y de planear de 75°  

D1 D max

ap

 

 

          

     

D
mm

D máx.
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 28,6 20 25 95 2 4 1,0 A1 B1 262532 0025 216,—

32 35,6 25 25 95 3 4 1,0 A1 B1 262532 0032 273,—

40 43,6 25 25 100 4 4 1,0 A1 B1 262532 0040 330,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

ISO HC4535 HC4615 HC4635

ISO P
Acero Vc = 100 - 170 Vc = 180 - 280 Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130  Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición  Vc = 160 - 270 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1003 PDER-S

      HC4615 10 281514 3005 10,85

      HC4535 10 281514 3007 10,85

      HC4635 10 281514 3009 10,85
Aplicación universal 

 

2129 

APKT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APHX 100304 FR-ALU       HW4415 10 281517 2003 16,90

Inserto universal 

 

2129 

APHX especial para metales no ferrosos

Modelo pulido

        
• Para placas de fresado ISO AP..1003
• Ideal también para la utilización de placas 

intercambiables desgastadas por su aplicación en 
fresas de escuadrar de 90° o fresas frontales de 
90°. Los filos no utilizados de las placas gastadas 
pueden volver a utilizarse.

• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa de planear de 75°  

 

 
        

     

D
mm

D1
mm

D máx.
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

50,0 22 54 40 5 1,0 A1 B1 262533 0050 309,—

63,0 22 67 40 6 1,0 A1 B1 262533 0063 345,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625320025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625320032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625320040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625330050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625330063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815172003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
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ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APHX 100304 FR-ALU       HW4415 10 281517 2003 16,90

Inserto universal 

 

2129 

APHX especial para metales no ferrosos

Modelo pulido

TOOLFINDER ES MÁS RÁPIDO
CUANDO

QUE USTED.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Ahorro de tiempo: no hay que buscar mucho 
en el catálogo

• Datos STEP y DFX para su herramienta

• Descargar los valores de corte en PDF
• Acceso inmediato a la tienda web

THIS IS POWER TO PRODUCE

Encuentre la herramienta 
adecuada ahora

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1003 PDFR       HW4415 10 281715 0025 17,—

Aplicación universal 

 

2129 

APKT especial para metales no ferrosos

ISO HC4540

ISO P
Acero Vc = 70 - 130

ISO M
INOX Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDER       HC4540 10 281514 4011 14,—

APKT 100312 PDER       HC4540 10 281514 4012 14,—

APKT 100320 PDER       HC4540 10 281514 4013 14,—
Aplicación universal 

 

2129 

Radio APKT

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815144011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815144012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815144013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815172003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2817150025
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ISO SC 4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 120

ISO M
INOX Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APMT 1003 PDER-M       SC 4635 10 281516 3009 7,20

Mecanizado medio 

 

2167 

APMT 10

              
• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm

Fresa de escuadrar de 90°  

ap

 

 

La alternativa más 

económica

       

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 16 40 6 1,2 A1 B1 262557 0040 169,50

50 22 40 7 1,2 A1 B1 262557 0050 182,50
2118

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

                
• Para placas de fresado ISO AP.. 1003
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm
• Para el fresado de ranuras y contorno
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Mango según DIN 1835B
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa frontal de 90°  

 

 

La alternativa más 

económica

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L4
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 16 85 34 60 2 1,2 A1 B1 262556 0016 85,50

20 20 90 37 65 3 1,2 A1 B1 262556 0020 112,50

25 25 95 46 70 4 1,2 A1 B1 262556 0025 133,—
2118

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625560016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625560020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625560025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625570040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625570050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815163009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
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• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm
• Fresado en escuadra de 90° exactos
• Forma rómbica para profundidades de corte grandes
• Para el fresado de ranuras y contorno
• Mango según DIN 1835B
• Suministro con tornillos de apriete y llave

Fresa frontal 90° LINEPRO 18090    

 

 

         

    

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 25 100 44 14,9 2 3,0 A1 B1 260262 0025 165,50

25 25 200 60 14,9 2 3,0 A1 B1 260262 0026 268,—

32 32 110 50 14,9 3 3,0 A1 B1 260262 0032 180,—

32 32 200 60 14,9 3 3,0 A1 B1 260262 0033 328,—

40 32 115 40 14,9 4 3,0 A1 B1 260262 0040 224,—

40 32 200 40 14,9 4 3,0 A1 B1 260262 0041 287,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

 
 

            
• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante
• * Sin refrigeración interna
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm
• Fresado en escuadra de 90° exactos
• Forma rómbica para profundidades de corte grandes
• Suministro con tornillos de apriete y llave
• Ángulo de corte: Ángulo de ajuste de 90°, ángulo de 

desprendimiento axial de 7°+13°, ángulo de desprendimiento 
radial de 20°

Fresa de escuadrar de 90° LINEPRO 18090    

 

 

  

ISO PH 7930

ISO P
Acero Vc = 120 - 180

ISO M
INOX Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1604 PDR       PH 7930 10 285440 0151 15,40

Inserto universal 

 

2170 

APKT 1604-PDR

 
        

    

D
mm

D1 H7
mm

L
mm

H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 16 40 14,9 4 3,0 A1 B1 260263 0040 241,—

50 22 40 14,9 5 3,0 A1 B1 260263 0050 308,—

63 22 40 14,9 6 3,0 A1 B1 260263 0063 355,—

80 27 50 14,9 7 3,0 A1 B1 260263 0080 395,—

100 32 50 14,9 8 3,0 A1 B1 260263 0100 490,—

125 40 63 14,9 9 3,0 A1 B1 260263 0125 579,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

Placa universal

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602620025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602620026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602620032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602620033
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602620040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602620041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602630040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602630050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602630063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602630080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602630100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602630125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2854400151
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDER-X1       PH 6920 10 285328 0142 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDER-X1

ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX  Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDER-X2
      PH 7920 10 285329 0250 12,50

      PH 7930 10 285329 0251 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

1604-PDER-X2

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDSR-X1
      PH 6920 10 285330 0342 12,50

      PH 6930 10 285330 0343 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDSR-X1

ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDSR-X2
      PH 7920 10 285331 0450 12,50

      PH 7930 10 285331 0451 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDSR-X2

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160416 PDSR-X       PH 6920 10 285333 0642 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDSR-X

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853280142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853290250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853290251
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853300342
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853300343
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853310450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853310451
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853330642
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• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Alimentación interna de refrigerante
• Corte suave debido a la posición positiva de la placa
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm
• Para el fresado de ranuras - y contorno
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Mango según DIN 1835B
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa frontal de 90°  

ap

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 25 44 100 14,9 2 4,01 A1 B1 262505 0025 179,50

32 32 50 110 14,9 3 4,01 A1 B1 262505 0032 204,—

40 32 45 115 14,9 4 4,01 A1 B1 262505 0040 236,—
2124

Corto 262505 0025

262505 0032

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

Altura de mordaza
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 25 140 14,9 14,9 2 4,01 A1 B1 262510 0025 278,—

32 32 140 14,9 14,9 3 4,01 A1 B1 262510 0032 314,—

40,0 32 60 14,9 14,9 4 4,01 A1 B1 262510 0040 405,—
2124

Largo
 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Cant. placas Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 25 105 29 1 2 4,01 A1 B1 262511 0025 440,—

32 32 115 44 2 6 4,01 A1 B1 262511 0032 589,—

40 32 130 58 2 8 4,01 A1 B1 262511 0040 689,—
2124

Fresa espiral de desbaste con mango 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

        
• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Alimentación interna de refrigerante
• Con mango Weldon
• Altos rendimientos de corte
• Eliminación de virutas segura, incluso durante la 

perforación, gracias a la geometría positiva de las 
placas intercambiables

• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa de taladrar y ranurar de 90°  

ap

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

ap máx.
mm

L1
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

32 32 30 50 130 3 4,01 A1 B1 262515 0004 345,—
2124

Corto

 
         

     

D
mm

D1
mm

ap máx.
mm

L1
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

32,0 32 30 160 220 3 4,01 A1 B1 262516 0004 405,—
2124

Extra largo Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625050025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625050025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625050032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625050032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625050040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625100025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625100032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625100040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625110025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625110032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625110040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625150004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625160004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
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• Para placas de fresado ISO AP..1604
• Ideal también para la utilización de placas intercambiables 

desgastadas por su aplicación en fresas de escuadrar de 
90° o fresas frontales de 90°. Los filos no utilizados de las 
placas gastadas pueden volver a utilizarse.

• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa de planear de 75°  

 

         

    

D
mm

D1
mm

D máx.
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

50,0 16 54 40 3 4,01 A1 B1 262530 0050 192,—

63,0 22 67 40 4 4,01 A1 B1 262530 0063 251,—

80,0 27 84 50 5 4,01 A1 B1 262530 0080 273,—

100,0 32 104 50 6 4,01 A1 B1 262530 0100 333,—

125,0 40 129 63 7 4,01 A1 B1 262530 0125 390,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

 

              
• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Solo un tipo de placa para filo frontal y perimetral
• Disposición con elevada torsión a la derecha para buen 

arranque de viruta
• Solapadura completa dentro de una fila de dientes
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Fresa espiral de desbaste de 90°  

 

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Cant. placas
pieza

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

50 27 50 30 3 6 4,01 A1 B1 262523 0050 519,—

63 27 60 44 4 12 4,01 A1 B1 262523 0063 699,—

80 32 60 44 5 15 4,01 A1 B1 262523 0080 989,—

100 40 60 44 6 18 4,01 A1 B1 262523 0100 1.259,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

                      
• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Forma rómbica para profundidades de corte 

grandes
• Alimentación interna de refrigerante
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave
• Ángulo de corte: Ángulo de ajuste de 90°, 

ángulo de desprendimiento axial de 7°+13°, 
ángulo de desprendimiento radial de 20°

• * Sin alimentación interna de refrigerante

Fresa de escuadrar de 90°  

ap

Tipo A

 

ap

Tipo B

         

     

Tipo D
mm

D1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

A 40 16 40 14,9 4 4,01 A1 B1 262525 0040 225,—

A 50 22 40 14,9 5 4,01 A1 B1 262525 0050 253,—

A 63 22 40 14,9 6 4,01 A1 B1 262525 0063 286,—

A 80 27 50 14,9 7 4,01 A1 B1 262525 0080 370,—

B 100 32 50 14,9 8 4,01 A1 B1 262525 0100 460,—

B 125 40 63 14,9 9 4,01 A1 B1 262525 0125 559,—

B* 160 40 63 14,9 10 4,01 A1 B1 262525 0160 759,—

B* 200 60 63 14,9 13 4,01 A1 B1 262525 0200 1.019,—

B* 250 60 63 14,9 16 4,01 A1 B1 262525 0250 1.669,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625230050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625230063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625230080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625230100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625250250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625300050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625300063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625300080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625300100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625300125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015


648 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

• Para el mecanizado de desbaste
• 15°, 20°, 30°, 40°, 45°, 60°, 75°
• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Ideal para el tratamiento previo de costuras de soldadura
• Es posible formar escalones gracias a la tolerancia de las placas
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave
• Otros modelos con cualquier ángulo de fresado se fabrican por 

encargo ( cantidad mínima: 2 unidades)

      

Fresa espiral de biselado  

 
 

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

ISO HC4535 HC4615 HC4635

ISO P
Acero Vc = 100 - 170 Vc = 180 - 280 Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130  Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición  Vc = 160 - 270 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1604 PDER-S

      HC4615 10 281514 3205 12,25

      HC4535 10 281514 3207 12,25

      HC4635 10 281514 3209 12,25
Aplicación universal 

 

2129 

APKT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1604 PDFR       HW4415 10 281715 0030 18,65

Aplicación universal 

 

2129 

APKT especial para metales no ferrosos

ISO PH 7930

ISO P
Acero Vc = 120 - 180

ISO M
INOX Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1604 PDR       PH 7930 10 285440 0151 15,40

Inserto universal 

 

2170 

APKT 1604-PDR

Placa universal

           

     

D
mm

D máx.
mm

D1
mm

L
mm

γ
°

Cant. placas t máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m

Z
  

  
 N⁰ artículo €

35,0 94 27 50 15 6 8 4,01 3 A1 B1 262527 3515 589,—

35 91 27 50 20 6 10 4,01 3 A1 B1 262527 3520 589,—

35,0 88 27 50 30 6 15 4,01 3 A1 B1 262527 3530 589,—

35,0 77,8 27 50 45 6 21,5 4,01 3 A1 B1 262527 3545 589,—

35,0 65 27 50 60 6 26,5 4,01 3 A1 B1 262527 3560 589,—

35,0 50,7 22 60 75 6 29,5 4,01 3 A1 B1 262527 3575 589,—
2125

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625273515
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625273520
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625273530
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ISO SP 35 P

ISO P
Acero Vc = 80 - 180

ISO M
INOX Vc = 80 - 220

ISO K
Fundición Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,4

 
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

   Denominación ISO

 

APKT 160416-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 1610 15,80

APKT 160424-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 2410 15,80

APKT 160432-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 3210 15,80
Mecanizado medio 

 

APKT 160448-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 4810 15,80

2167 

Radio APKT

ISO SC 4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 por filo

 
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APMT 1604 PDER-M       SC 4635 10 281517 3009 8,75

  

 

2167 

APMT 16

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APHX 160404 FR-ALU       HW4415 10 281517 2203 18,85

Inserto universal 

 

2129 

APHX especial para metales no ferrosos

Modelo pulido

                
• Para placas de fresado ISO AP.. 1604
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Perpendicularidad máx. 0,03 mm
• Concentricidad máx. 0,03 mm

Fresa de escuadrar de 90°  

ap

 
 

La alternativa más 

económica

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 16 40 14,9 4 4,01 A1 B1 262558 0040 133,50

50 22 40 14,9 5 4,01 A1 B1 262558 0050 159,—

63 22 40 14,9 6 4,01 A1 B1 262558 0063 171,50
2118

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Llave

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625580040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625580050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625580063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815172203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815173009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815221610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815222410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815223210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815224810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7051410015
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• Para placas de fresado ISO LN.X 100605 PNR
• Alimentación interna de refrigerante
• Para planear, escuadrar, cantear y ranurar
• Sistema de herramientas de fresado multifuncional con 4 esquinas de corte sobre una placa 

de corte intercambiable de doble cara
• Producciones altas durante la vida útil gracias a las fuerzas de virutaje reducidas
• La geometría especial de las virutas permite una baja absorción de potencia debido al ángulo 

grande de desprendimiento a pesar del canto de filo fuerte
• La geometría de las virutas garantiza constantes producciones altas durante la vida útil con las 

nuevas clases HM
• Modelo niquelado que evita el desgaste y permite duraciones superiores del cuerpo básico

                  

Fresa frontal 4-10 Power  

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 100 30 3 9 1,75 A1 C1 262559 0020 225,—

25 25 115 35 3 9 1,75 A1 C1 262559 0025 283,—

32 25 125 40 4 9 1,75 A1 C1 262559 0032 308,—
2124

Corto

ap

  

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 150 50 3 9 1,75 A1 B1 262561 0020 236,—

25 25 150 60 3 9 1,75 A1 B1 262561 0032 319,—

32 25 200 50 4 9 1,75 A1 B1 262561 0025 283,—
2124

Largo
 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

 
TORX PLUS

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 285799 0102 8,75 B1 703053 0090 2,32 C1 703054 0080 2,56

3106 7114 7114

• Para placas de fresado ISO LN.X 100605 PNR
• Alimentación interna de refrigerante
• Para planear, escuadrar, cantear y ranurar
• Sistema de herramientas de fresado multifuncional con 4 esquinas de 

corte sobre una placa de corte intercambiable de doble cara
• Producciones altas durante la vida útil gracias a las fuerzas de virutaje 

reducidas
• La geometría especial de las virutas permite una baja absorción de 

potencia debido al ángulo grande de desprendimiento a pesar del 
canto de filo fuerte

• La geometría de las virutas garantiza constantes producciones  
altas durante la vida útil con las nuevas clases HM

• Modelo niquelado que evita el desgaste y permite duraciones  
superiores del cuerpo básico

                

Fresa con rosca 4-10 Power  

  

          

     

D
mm

L
mm

D1
mm

L1
mm

MD Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 30 10,5 20 M12 3 10 1,75 A1 B1 262563 0020 225,—

25 35 12,5 22 M12 3 10 1,75 A1 B1 262563 0025 263,—

32 43 17 24 M16 4 10 1,75 A1 B1 262563 0032 288,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 285799 0102 8,75 B1 703053 0090 2,32

3106 7114

  789

  789

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625590020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625590025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625590032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625610020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625610025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625610032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625630020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625630025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625630032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857990102
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857990102
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030540080
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Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 285799 0102 8,75 B1 703053 0090 2,32
A2 285799 0103 8,75 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Acero  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Fundición  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NE   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

LNMX 100605 PNR-MM

      HC4630 10 295811 0001 16,60

      HC4535 10 295813 0001 16,60

      HW4410 10 295815 0002 18,75
Aplicación universal 

 

2129 

LNM(E)X 10

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Acero  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Fundición  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NE   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

LNMX 151008 PNR-MM

      HC4630 10 295821 0001 20,30

      HC4535 10 295825 0001 20,30

      HW4410 10 295826 0002 24,40
Aplicación universal 

 

2129 

LNM(E)X 15

                    
• Alimentación interna de refrigerante
• Para planear, escuadrar, cantear y ranurar
• Sistema de herramientas de fresado multifuncional con 4 esquinas de corte sobre una  

placa de fresado de doble cara
• Producciones altas durante la vida útil gracias a las fuerzas de virutaje reducidas.
• La geometría especial de las virutas permite una baja absorción de potencia debido al ángulo grande de 

desprendimiento a pesar del canto de filo fuerte
• La geometría de las virutas garantiza constantes producciones altas durante la vida útil con las nuevas clases HM
• Modelo niquelado que evita el desgaste y permite duraciones superiores del cuerpo básico

Fresa de escuadrar 4-10 Power / 4-15 Power  

ap

 

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 16 40 5 9 1,75 A1 B1 262560 0040 370,—

50 22 40 7 9 1,75 A1 B1 262560 0050 405,—

63 22 40 9 9 1,75 A1 B1 262560 0063 500,—
2124

4-10 Power
• Para placas de fresado ISO LN.X 100605 PNR  

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

50 22 40 5 14 4,01 A2 B2 262562 0050 330,—

63 22 40 6 14 4,01 A2 B2 262562 0063 370,—

80 27 50 7 14 4,01 A2 B2 262562 0080 395,—

100 32 50 8 14 4,01 A2 B2 262562 0100 475,—

125 40 63 10 14 4,01 A2 B2 262562 0125 859,—

160 40 63 11 14 4,01 A2 B2 262562 0160 1.059,—
2124

4-15 Power
• Para placas de fresado ISO LN.X 151008 PNR

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625600040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625600050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625600063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625620050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625620063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625620080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625620100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625620125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625620160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857990102
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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• Para placas de fresado SP.T 0603
• Para placas reversibles positivas básicas
• Cuatro cantos de corte por placa reversible
• También para máquinas de poca potencia
• Para superficies excelentes
• Fresado sin rebaba
• Alimentación interna de refrigerante
• Suministro con tornillo inmovilizador y llave

Fresa postiza 89,5°  

L

D1

D

ap89,5°

 

 

Especialmente rentable gracias 

a las 4 esquinas de corte

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130

ISO K
Fundición Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPMT 060304       HC4635 10 263008 0006 12,10

Rectificado medio  

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPGT 060304 ALU       HW4415 10 263009 0006 14,40

Aplicación universal  

2131 

SPGT ALU

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 40 16 6 6 1,0 A1 B1 265002 0040 283,—

50 40 22 6 7 1,0 A1 B1 265002 0050 336,—

63 40 22 6 8 1,0 A1 B1 265002 0063 460,—
2124

                  
• Para placas de fresado SP.T 0603
• Para placas reversibles positivas básicas
• Cuatro cantos de corte por placa reversible
• También para máquinas de poca potencia
• Para superficies excelentes
• Fresado sin rebaba
• Alimentación interna de refrigerante
• Mango según DIN 1835B
• Suministro con tornillo inmovilizador y llave

Fresa frontal de 89,5°  

D1

L
L1

ap

D

89,5°

 

Especialmente rentable gracias 

a las 4 esquinas de corte

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

10 16 24 80 6 1 1 A1 B1 265000 0010 105,—

12 16 24 80 6 1 1 A1 B1 265000 0012 105,—

16 16 37 85 6 2 1 A1 B1 265000 0016 140,—

20 20 40 90 6 3 1 A1 B1 265000 0020 182,50

25 25 39 95 6 4 1 A1 B1 265000 0025 223,—

32 25 30 95 6 5 1 A1 B1 265000 0032 247,—
2124

Corto

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 16 100 150 6 2 1 A1 B1 265001 0016 161,—

20 20 100 150 6 3 1 A1 B1 265001 0020 221,—

25 20 25 150 6 4 1 A1 B1 265001 0025 247,—

32 25 30 150 6 5 1 A1 B1 265001 0032 290,—
2124

Largo

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080006
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• Para placas de fresado SP.T 09T3
• Para placas reversibles positivas básicas
• Cuatro cantos de corte por placa reversible
• También para máquinas de poca potencia
• Para superficies excelentes
• Fresado sin rebaba
• Alimentación interna de refrigerante
• Mango según DIN 1835B
• Suministro con tornillo inmovilizador y llave

Fresa frontal de 89,5°  

D1

L
L1

ap

D

89,5°

 
 

Especialmente rentable gracias 

a las 4 esquinas de corte

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0035 8,65 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 25 44 100 9 2 2,68 A1 B1 265003 0025 183,50

32 32 50 110 9 3 2,68 A1 B1 265003 0032 210,—

40 32 45 115 9 4 2,68 A1 B1 265003 0040 266,—
2124

                
• Para placas de fresado SP.T 09T3
• Para placas reversibles positivas básicas
• Cuatro cantos de corte por placa reversible
• También para máquinas de poca potencia
• Para superficies excelentes
• Fresado sin rebaba
• Alimentación interna de refrigerante
• Suministro con tornillo inmovilizador y llave

Fresa postiza 89,5°  

L

D1

D

ap89,5°

 

 

Especialmente rentable gracias 

a las 4 esquinas de corte

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 40 16 9 4 2,68 A1 B1 265004 0040 242,—

50 40 22 9 5 2,68 A1 B1 265004 0050 266,—

63 40 22 9 6 2,68 A1 B1 265004 0063 312,—

80 50 27 9 7 2,68 A1 B1 265004 0080 341,—

100 50 32 9 8 2,68 A1 B1 265004 0100 430,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0035 8,65 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130

ISO K
Fundición Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPMT 09T308       HC4635 10 263008 0009 13,05

Rectificado medio 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPGT 09T308 ALU       HW4415 10 263009 0009 15,40

Aplicación universal 

 

2131 

SPGT ALU

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510035
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650030032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650030040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650040040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650040050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650040063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 

            
• Para placas de fresado SP.T 1204
• Placas intercambiables positivas forma básica
• Cuatro aristas de corte por placa intercambiable
• También apropiada para máquinas de poca potencia
• Para superficies excelentes
• Fresa sin rebabas
• Alimentación interna de refrigerante
• Suministro con tornillo inmovilizador y llaves

Fresa postiza 89,5°  

L

D1

D

ap89,5°

 

 

Especialmente rentable gracias 

a las 4 esquinas de corte

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

50 40 22 12 5 7,93 A1 B1 265005 0050 355,—

63 40 22 12 6 7,93 A1 B1 265005 0063 385,—

80 50 27 12 6 7,93 A1 B1 265005 0080 440,—

100 50 32 12 8 7,93 A1 B1 265005 0100 549,—

125 63 40 12 9 7,93 A1 B1 265005 0125 659,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321701 0108 10,70 B1 703053 0200 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130

ISO K
Fundición Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPMT 120408       HC4635 10 263008 0012 14,40

Rectificado medio 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPGT 120408 ALU       HW4415 10 263009 0012 16,45

Aplicación universal 

 

2131 

SPGT ALU

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630090012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650050050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650050063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650050080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650050100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2650050125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3217010108
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200


655Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

  835

El rendimiento precisa calidad.

...  perfecto control 
de virutas.

Rectificado afilado...

                    
• Para placas de fresado WNE.. 0806
• Resistente al desgaste, modelo niquelado
• Para placas reversibles positivas básicas
• Baja absorción de potencia gracias a una geometría especial de las virutas
• Seis aristas de corte por placa reversible
• Placas reversibles de doble cara
• Gran grosor de placa
• Alimentación interna de refrigerante
• Suministro con tornillo inmovilizador y llaves

Fresa de escuadrar de 90°  

ap

 

 

6 esquinas de corte

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 40 22 3 6 3,0 A1 B1 262565 0040 271,—

50 40 22 5 6 3,0 A1 B1 262565 0050 395,—

63 40 22 6 6 3,0 A1 B1 262565 0063 440,—

63 40 22 7 6 3,0 A1 B1 262565 1063 559,—

80 50 27 7 6 3,0 A1 B1 262565 0080 500,—

80 50 27 9 6 3,0 A1 B1 262565 1080 599,—

100 50 32 8 6 3,0 A1 B1 262565 0100 619,—

100 50 32 10 6 3,0 A1 B1 262565 1100 759,—

125 63 40 11 6 3,0 A1 B1 262565 0125 799,—

160 63 40 12 6 3,0 A1 B1 262565 0160 919,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 4035 6,30 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

  803

  
 

Placas de fresado WNE.. 08  

 

                    

Designación ISO Con recubrimiento 
HC4620 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4630 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4430 

 N⁰ artículo €

Sin recubrimiento 
HW4415 

 N⁰ artículo €
WNEU 080608-ALU          10 295833 0001 23,80

WNEU 080608-M 10 295827 0001 22,60 10 295828 0001 21,90 10 295829 0001 21,90    
2131 2131 2131 2131

  

 
 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625514035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625650040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625650050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625650063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625650080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625650100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625650125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625650160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625651063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625651080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625651100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958270001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958280001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958290001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958330001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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Fresado tangencial Información 

•  Seguridad del proceso gracias a una instalación tangencial 
La instalación tangencial de la placas de corte reversibles representa su 
rasgo característico. La excelente relación entre la superficie de apoyo y la 
fuerza de sujeción permite una estabilidad extraordinaria. Las herramientas 
brindan así una excelente seguridad durante el proceso incluso con un 
rendimiento de virutaje mayor.

•  Rentabilidad gracias a las buenas características de corte 
Las estables placas de corte reversibles disponen de un ángulo positivo de 
desprendimiento que permite un corte extraordinario y un menor consumo 
de potencia de la máquina. De esta forma, aumenta notablemente la vida 
útil del filo. Este aspecto afecta de forma directa y positiva a los costes de 
herramientas.

•  Ahorro de costes mediante la reducción del tiempo de ciclo 
La relación entre el diámetro de la herramienta y el número de dientes 
en combinación con los avances elevados permiten una enorme tasa de 
eliminación del material. De esta forma, se consiguen ciclos mucho más 
cortos que reducen notablemente los costes totales del proceso o el coste 
por pieza.

nfuertemente
Placas de corte  
reversibles

sección transversal de material
grande el cuerpo básico

          
• Seguridad del proceso gracias a una instalación tangencial
• Placa reversibles de 8 filos para alta rentabilidad
• Rentabilidad gracias a las buenas características de corte
• Ahorro de costes mediante la reducción del tiempo de ciclo
• Para operaciones de desbaste y semiacabado/para mecanizado de 

acero y hierro fundido
• Profundidades de paso ap máx. = 10 mm
• Hasta 125 mm Ø con refrigeración interior

Fresa de escuadrar de 90° tangencial  

Tangencial

          

     

D
mm

L
mm

D5
mm

Ø del orificio
mm

ap máx.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m

Denominación
  

  
 N⁰ artículo €

50 40 40 22 10 5 5,2 FMP90T X12.050AN-I A1 B1 262566 0050 405,—

50 40 40 22 10 6 5,2 FMP90T X12.050AN-IF A1 B1 262566 0051 455,—

63 40 50 22 10 6 5,2 FMP90T X12.063AN-I A1 B1 262566 0063 519,—

63 40 50 22 10 8 5,2 FMP90T X12.063AN-IF A1 B1 262566 0064 579,—

80 50 60 27 10 8 5,2 FMP90T X12.080AN-I A1 B1 262566 0080 649,—

80 50 60 27 10 10 5,2 FMP90T X12.080AN-IF A1 B1 262566 0081 719,—

100 50 65 32 10 9 5,2 FMP90T X12.100AN-I A1 B1 262566 0100 789,—

100 50 65 32 10 12 5,2 FMP90T X12.100AN-IF A1 B1 262566 0101 859,—

125 63 90 40 10 11 5,2 FMP90T X12.125AN-I A1 B1 262566 0125 899,—

125 63 90 40 10 16 5,2 FMP90T X12.125AN-IF A1 B1 262566 0126 1.029,—

160 63 130 40 10 13 5,2 FMP90T X12.160AN A1 B1 262566 0160 1.129,—

160 63 130 40 10 20 5,2 FMP90T X12.160AN-F A1 B1 262566 0161 1.369,—
2127

 

L

ap

D

D5

 

 

      

    ISO      ISO       ISO      ISO  

Designación ISO l
mm

D
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4420 
 N⁰ artículo €

HC4430 
 N⁰ artículo €

HC4640 
 N⁰ artículo €

HC4544 
 N⁰ artículo €

XNMU 120508ER 12 12 5,56 4,4 0,8 10 283320 0120 25,70 10 283321 0130 25,70 10 283322 0140 25,70 10 283323 0144 25,70
2131 2131 2131 2131

XNMU

  

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9906 5,25 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

d1

s R

D

l

 

 

  808

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660064
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660126
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625660161
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640009906
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2833200120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2833210130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2833220140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2833230144
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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• para placas de fresado LNXT 1306..
• estabilidad máxima gracias a las placas reversibles dispuestas en 

sentido tangencial
• elevados valores de avance para un alto volumen de virutaje
• alimentación interna de refrigerante

D
H

D
1

L
L1

 

 
 

          

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

Denominación
  

  
 N⁰ artículo €

25 25 95 45 11 2 3,0 025W90190-02-04-025095 A1 B1 260248 0025 268,—

32 32 110 50 11 3 3,0 032W90190-03-04-032110 A2 B1 260248 0032 322,—

40 32 110 50 11 4 3,0 040W90190-04-04-032110 A2 B1 260248 0040 415,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32
A2 321099 0017 3,96    

3160 7114

Fresa frontal tangencial de 90° TGPLUS 90190    

  801

Placas de fresado tangenciales LN.. 1306.. TGPLUS 90190   
 

 

ISO PH 5320 PH 7740 PHP 920 PHS 740

ISO P
Acero  Vc = 110 

- 170
Vc = 140 

- 250
Vc = 110 

- 170
ISO M

INOX  Vc = 70 
- 180   

ISO K
Fundición

Vc = 100 
- 270  Vc = 90 

- 300  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,25 fz = 0,1 - 0,2 fz = 0,1 - 0,35

ap = 11
 

 

          
• para placas de fresado LNXT 1306..
• estabilidad máxima gracias a las placas reversibles dispuestas en sentido tangencial
• elevados valores de avance para un alto volumen de virutaje
• alimentación interna de refrigerante
• tornillo de apriete especial para lubricante desde Ø 80mm

Fresa de escuadrar tangencial de 90° TGPLUS 90190    

D

H

D5

D1

L

 

 

           

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

Denominación
   

  
 N⁰ artículo €

40 40 32 16 11 4 3,0 040A90190-04-04-016040 A1  C1 260247 0040 322,—

40 40 32 16 11 5 3,0 040A90190-05-04-016040 A1  C1 260247 0041 360,—

50 40 42 22 11 5 3,0 050A90190-05-04-022040 A1  C1 260247 0050 445,—

50 40 42 22 11 6 3,0 050A90190-06-04-022040 A1  C1 260247 0051 490,—

63 40 52 22 11 6 3,0 063A90190-06-04-022040 A1  C1 260247 0063 490,—

63 40 52 22 11 8 3,0 063A90190-08-04-022040 A1  C1 260247 0064 579,—

80 50 60 27 11 7 3,0 080A90190-07-04-027050 A1 B1 C1 260247 0080 579,—

80 50 60 27 11 10 3,0 080A90190-10-04-027050 A1 B1 C1 260247 0081 679,—

100 50 80 32 11 9 3,0 100A90190-09-04-032050 A1 B2 C1 260247 0100 739,—

100 50 80 32 11 13 3,0 100A90190-13-04-032050 A1 B2 C1 260247 0101 979,—

125 63 90 40 11 11 3,0 125A90190-11-04-040063 A1 B3 C1 260247 0125 1.019,—

125 63 90 40 11 11 3,0 125A90190-16-04-040063 A1 B3 C1 260247 0126 1.289,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 

Tornillo de apriete 
de fresas para 

mandril perforado  
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0017 3,96 B1 321099 0043 49,30 C1 703053 0150 2,32
   B2 321099 0044 49,30    
   B3 321099 0045 47,90    

3160 3160 7114

  801

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

LNXT 130604 PNER-MP

      PH 5320 10 285295 0126 20,20

      PH 7740 10 285295 0148 20,20

      PHP 920 10 285295 0191 21,60
  

 

LNXT 130608 PNER-MP

      PH 5320 10 285295 0226 20,20

      PH 7740 10 285295 0248 20,20

      PHS 740 10 285295 0274 23,—

      PHP 920 10 285295 0291 21,60
2170 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470041
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470064
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470081
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470101
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602470126
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602480025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602480032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602480040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852950126
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852950148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852950191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852950226
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852950248
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852950274
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852950291
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990043
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990044
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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Programa de fresas de alto rendimiento

•  Fresado de escuadrar de 90° exactos en acero, fundición, acero  
inoxidable y materiales no ferrosos

• Funcionamiento silencioso con absorción de potencia reducida

• Gran selección de cuerpos básicos y de placas de corte intercambiables

•  Placas de corte intercambiables en cuatro tamaños con diferentes radios 
angulares 

• Fresa frontal extra larga para cavidades profundas

• Profundidad de corte hasta 16,5 mm

• Avances elevados gracias al gran número de dientes

•  Corte suave gracias a la elevada geometría positiva y a la división irregular

•  Todas las fresas disponen de alimentación interna de refrigerante y de 
superficie tratada

 INFORMACIÓN

Designación de las placas intercambiables Características Graduación del arranque de virutas

ADKX Geometría universal de placas de corto intercambiables  
con bisel protector rotativo para el virutaje  
de materiales de acero y fundición, así como de aceros inoxidables

ADHX Geometría de placas de corte intercambiables con rectificado 
especial con superficie de virutaje pulida y bordes de corte afilados  
para el virutaje de materiales no ferrosos (aluminio, aleaciones 
ligeras de cobre y plásticos)

-SR
-SR-TR

-FR-ALC

 

90° exactos

                      
• Para placas de fresado AD..X 09..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas 

mediante una distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Mango según DIN 1835B
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para 

la máxima precisión 

Fresa frontal de 90°  

DIN 1835 B

D1

L

D

ap

L2

  

         

     

D
mm

D1
mm

ap máx.
mm

L2
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 16 8,5 28 76 2 1,2 A1 B1 264004 0016 216,—

20 20 8,5 36 86 3 1,2 A1 B1 264004 0020 257,—

20 20 8,5 36 86 4 1,2 A1 B1 264004 0021 267,—

25 20 8,5 36 86 4 1,2 A1 B1 264004 0025 288,—

25 20 8,5 36 86 5 1,2 A1 B1 264004 0026 314,—

32 25 8,5 40 86 6 1,2 A1 B1 264004 0032 360,—
2127

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9902 6,40 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640009902
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640040016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640040020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640040021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640040025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640040026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2640040032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080


659Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

                
• Para placas de fresado AD..X 09..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas mediante una 

distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para la máxima 

precisión 

Fresa con rosca de 90°  

MDD1

L

D

ap

L1

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 18 49 M10 3 8,5 1,2 A1 B1 264003 0020 226,—

25 21 55 M12 4 8,5 1,2 A1 B1 264003 0025 288,—

32 29 67 M16 6 8,5 1,2 A1 B1 264003 0032 325,—
2127

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9902 6,40 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

  800

 

 

Placas de fresado AD..X 09..  

      

    ISO        ISO  

Designación ISO l
mm

D1
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4410 
 N⁰ artículo €

HW4410 
 N⁰ artículo €

ADHX 090308 FR-ALC 9,52 5,56 3,18 2,8 0,8 10 282003 1006 14,85 10 282003 1007 14,15

ADHX 090312 FR-ALC 9,52 5,56 3,18 2,8 1,2 10 282003 2006 14,85 10 282003 2007 14,15
2131 2131

ADHX FR 15°

d1

l s

r

d

 
 

      

    ISO       ISO      ISO      ISO    

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4640 
 N⁰ artículo €

HC4540 fresado en seco 
 N⁰ artículo €

HC4544 fresado en 
húmedo 

 N⁰ artículo €

HC4410 
 N⁰ artículo €

ADKX 090304 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 0,4 10 282004 1001 12,50       10 282004 1006 12,50

ADKX 090308 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 0,8 10 282004 2001 12,50 10 282004 2003 12,50 10 282004 2004 12,50 10 282004 2006 12,50

ADKX 090312 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 1,2 10 282004 3001 12,50 10 282004 3003 12,50 10 282004 3004 12,50 10 282004 3006 12,50

ADKX 090316 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 1,6 10 282004 4001 12,50 10 282004 4003 12,50 10 282004 4004 12,50 10 282004 4006 12,50
2131 2131 2131 2131

ADKX SR-TR

r 15°

d1

l s

d
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• Para placas de fresado AD..X 12..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas 

mediante una distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Mango según DIN 1835B
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para 

la máxima precisión 

Fresa frontal de 90°  

D1

L

D

ap

L1

DIN 1835 B 

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 36 86 2 11,5 2,25 A1 B1 264007 0020 226,—

25 20 36 86 3 11,5 2,25 A1 B1 264007 0025 257,—

32 25 40 96 4 11,5 2,25 A1 B1 264007 0032 339,—

32 25 40 96 5 11,5 2,25 A1 B1 264007 0033 405,—

40 32 50 110 6 11,5 2,25 A1 B1 264007 0040 435,—
2127

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

              
• Para placas de fresado AD..X 12..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas mediante una 

distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para la máxima 

precisión

Fresa con rosca de 90°  

MDD1

L

D

ap

L1

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

32 29 67 M16 4 11,5 2,25 A1 B1 264006 0032 325,—

40 29 67 M16 6 11,5 2,25 A1 B1 264006 0040 370,—
2127

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

  800

  800
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• Para placas de fresado AD..X 12..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas mediante una 

distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para la máxima 

precisión

Fresa de escuadrar de 90°  

D1 D

ap

L

D5

 

 

         

     

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 40 32 16 4 11,5 2,25 A1 B1 264009 0040 277,—

40 40 32 16 6 11,5 2,25 A1 B1 264009 0041 288,—

50 40 40 22 5 11,5 2,25 A1 B1 264009 0050 349,—

50 40 40 22 7 11,5 2,25 A1 B1 264009 0051 415,—

63 40 50 22 6 11,5 2,25 A1 B1 264009 0063 445,—

63 40 50 22 9 11,5 2,25 A1 B1 264009 0064 509,—
2127

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

              
• Para placas de fresado AD..X 12..
• Solo una placa para filo frontal y perimetral
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas mediante una 

distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para la máxima 

precisión

Fresa en espiral de desbastado de 90°  

D1

L

ap

DD5

 

 
 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

          

     

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z ap máx.
mm

Cant. 
placas

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 55 38 16 3 34 9 2,25 A1 B1 264010 0040 769,—

50 65 48 22 4 45 16 2,25 A1 B1 264010 0050 1.019,—

63 70 58 27 5 45 20 2,25 A1 B1 264010 0063 1.199,—
2127

  800

  800

 

 

Placas de fresado AD..X 12..  

      

    ISO        ISO  

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4410 
 N⁰ artículo €

HW4410 
 N⁰ artículo €

ADHX 120408 FR-ALC 12,7 7,4 4,76 3,4 0,8 10 282005 1006 15,70 10 282005 1007 14,40

ADHX 120412 FR-ALC 12,7 7,4 4,76 3,4 1,2 10 282005 2006 15,70 10 282005 2007 14,40

ADHX 120416 FR-ALC 12,7 7,4 4,76 3,4 1,6 10 282005 3006 15,70 10 282005 3007 14,40
2131 2131

 

r 15°

d1

l s

d

 

 

      

    ISO           ISO       ISO       ISO    

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4640 
 N⁰ artículo €

HC4540 fresado en seco 
 N⁰ artículo €

HC4544 fresado en 
húmedo 

 N⁰ artículo €

HC4410 
 N⁰ artículo €

ADKX 120408 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 0,8 10 282006 1001 12,90 10 282006 1003 12,90 10 282006 1004 12,90 10 282006 1006 12,90

ADKX 120412 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 1,2 10 282006 2001 12,90 10 282006 2003 12,90 10 282006 2004 12,90 10 282006 2006 12,90

ADKX 120416 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 1,6 10 282006 3001 12,90 10 282006 3003 12,90 10 282006 3004 12,90 10 282006 3006 12,90

ADKX 120420 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 2 10 282006 4001 12,90       10 282006 4006 12,90
2131 2131 2131 2131

 

r 15°

d1

l s

d
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• Para placas de fresado AD..X 17..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas mediante una 

distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Mango según DIN 1835B
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para la máxima 

precisión

Fresa frontal de 90°  

DIN 1835 B

D1

L

D

ap

L1

  

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9904 8,45 B1 703053 0150 2,32
A2 264000 9905 8,20    

3106 7114

         

     

D
mm

D1
mm

ap máx.
mm

L1
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 25 16,5 40 96 2 3,5 A1 B1 264011 0025 205,—

32 32 16,5 40 110 3 3,5 A2 B1 264011 0032 257,—

40 32 16,5 50 110 4 3,5 A2 B1 264011 0040 325,—
2127

                  
• Para placas de fresado AD..X 17..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas 

mediante una distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Mango según DIN 1835 A
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para 

la máxima precisión

Fresa frontal larga 90°  

D1

L

D

ap

L1

 ≈ DIN 1835 A 
 

 

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9904 8,45 B1 703053 0150 2,32
A2 264000 9905 8,20    

3106 7114

         

     

D
mm

D1
mm

ap máx.
mm

L1
mm

L
mm

Z Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

25 25 16,5 40 200 2 3,5 A1 B1 264012 0025 242,—

32 32 16,5 50 250 3 3,5 A2 B1 264012 0032 314,—

40 32 16,5 50 250 4 3,5 A2 B1 264012 0040 420,—
2127

                    
• Para placas de fresado AD..X 17..
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas mediante una distribución 

irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para la máxima precisión

Fresa de escuadrar de 90°  

D1 D

ap
L

 

 

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9905 8,20 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

Z ap máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 36 16 4 16,5 3,5 A1 B1 264014 0040 288,—

50 40 22 5 16,5 3,5 A1 B1 264014 0050 349,—

63 40 22 6 16,5 3,5 A1 B1 264014 0063 415,—

80 50 27 8 16,5 3,5 A1 B1 264014 0080 529,—

100 50 32 9 16,5 3,5 A1 B1 264014 0100 709,—

125 63 40 9 16,5 3,5 A1 B1 264014 0125 849,—

125 63 40 11 16,5 3,5 A1 B1 264014 0126 859,—
2127

  800

  800

  800
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• Para placas de fresado AD..X 17..
• Solo una placa para filo frontal y perimetral
• Corte suave debido a la geometría de corte positiva
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas mediante una 

distribución irregular
• Fresado de escuadrar de 90° exactos
• Alimentación interna de refrigerante
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (SDKX)
• Placas de fresado sinterizadas con precisión (ADKX) para la máxima 

precisión

Fresa en espiral de desbastado de 90°  

D1

L

ap

DD5

 
 

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 264000 9905 8,20 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

          

     

D
mm

D5
mm

L
mm

D1
mm

ap máx.
mm

Z Cant. 
placas

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

63 58 70 27 48 4 12 3,5 A1 B1 264013 0063 939,—

80 63 85 32 63 5 20 3,5 A1 B1 264013 0080 1.279,—
2127

SERVICIO DE RECTIFICADO Y RECUBRIMIENTO
REACONDICIONAMIENTO PROFESIONAL COMPLETO DE SUS HERRAMIENTAS DE CORTE CON UN CLARO EFECTO ANTES Y DESPUÉS

• ¡Solo lo mejor para su herramienta!

• Hasta un 85 % de ahorro de costes 
gracias al rectificado original

• Menores costes de almacenamiento y 
de capital

• Tiempos de entrega reducidos con 
la mayor productividad y la máxima 
fiabilidad del proceso

• Últimas tecnologías de recubrimiento

  800

  

Placas de fresado AD..X 17..  

      

    ISO        ISO  

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4410 
 N⁰ artículo €

HW4410 
 N⁰ artículo €

ADHX 170508 FR-ALC 17,5 9,62 5,6 3,8 0,8 10 282007 1006 17,— 10 282007 1007 15,70

ADHX 170512 FR-ALC 17,5 9,62 5,6 3,8 1,2 10 282007 2006 17,— 10 282007 2007 15,70

ADHX 170516 FR-ALC 17,5 9,62 5,6 3,8 1,6 10 282007 3006 17,— 10 282007 3007 15,70
2131 2131

 

15°

d1

l s

r

d  
 

      

    ISO        ISO       ISO       ISO       ISO    

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4640 
 N⁰ artículo €

HC4430 
 N⁰ artículo €

HC4540 fresado en seco 
 N⁰ artículo €

HC4544 fresado en 
húmedo 

 N⁰ artículo €

HC4410 
 N⁰ artículo €

ADKX 170508 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 0,8 282008 1001 13,35 282008 1002 13,35     282008 1006 13,35

ADKX 170512 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 1,2 282008 2001 13,35 282008 2002 13,35 282008 2003 13,35 282008 2004 13,35 282008 2006 13,35

ADKX 170516 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 1,6 282008 3001 13,35 282008 3002 13,35 282008 3003 13,35 282008 3004 13,35 282008 3006 13,35

ADKX 170520 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 2 282008 4001 13,35 282008 4002 13,35 282008 4003 13,35 282008 4004 13,35 282008 4006 13,35
2131 2131 2131 2131 2131

 

15°

d1

l s

r

d
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Fresado de gran avance INFORMACIÓN 

Con las fresas de gran avance es posible no solo ampliar 
la vida útil y la tasa de eliminación de material, sino 
además reducir al mínimo los costes de fabricación y los 
tiempos de producción. A diferencia del mecanizado a 
alta velocidad, que se emplea principalmente para el 
mecanizado de acabado con una calidad excelente de la 
superficie, en el fresado de gran avance el breve intervalo 
de mecanizado de desgaste representa la principal 
característica. A este respecto, se han desarrollado  
geometrías especiales de gran avance que disponen en 
general de grandes radios. De esta forma, la aproximación 
axial ap se limita levemente. 

Condicionada por el rebajado ángulo de ataque K 
(Kappa), la carga radial de la potencia de corte «Fr» sobre 
la fresa y sobre el husillo de la máquina se reduce de forma 
notable, de modo que es posible efectuar sin problemas 
avances por diente sumamente elevados (imagen 1). 
En el mecanizado de acero, se efectúan avances por 
diente de hasta fz = 5 mm. No obstante, en el caso 
del fresado de gran avance la fuerza axial Fa aumenta 
aunque sin interferir, ya que se absorbe directamente de 
la herramienta y del husillo de la herramienta sin provocar 
ningún tipo de deformación o daños significativos.

Imagen 2

La geometría especial de las placas reversibles para el  
fresado de gran avance ayuda a reducir al mínimo el material 
restante en el mecanizado de desbaste y mejora así el requisito 
para el posterior mecanizado de acabado. La imagen 2 
muestra el material restante reducido en comparación con el 
mecanizado con placas redondas reversibles.

Imagen 1

ap

fz

R

Fa

Fr

h
K

Material restante en una 
placa redonda reversible

High Feed
Geometría

El rendimiento precisa calidad.

... con gran avance.

Rápido... 
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• Para placas de fresado XDM.. 09
• Placa reversible de 2 filos, pequeña y sumamente estable
• Geometría positiva para un corte suave
• Elevado volumen de virutaje, incluso en el caso de centro de  

procesamiento de menor rendimiento
• Larga vida útil gracias al modelo niquelado
• Posibilidad de realizar grandes avances
• Tamaño uniforme de las placas de corte reversibles

Fresa con rosca de gran avance XDM.  

MD

d2

DD1

L
Rtheoap

Dmin

 

 

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 286900 9901 3,86 B1 703053 0080 2,32
A2 286900 9902 5,15    

3106 7114

            

     

D
mm

D1
mm

D mín.
mm

d2
mm

L
mm

MD Z Par de apriete máximo
N·m

ap máx.
mm

Radio, teórico
mm   

  
 N⁰ artículo €

16 13 7 8,5 28 M8 2 1,2 1 1,3 A1 B1 286001 2016 245,—

16 13 7 8,5 28 M8 3 1,2 1 1,3 A1 B1 286001 3016 267,—

20 18 11 10,5 30 M10 3 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 3020 267,—

20 18 11 10,5 30 M10 4 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 4020 280,—

25 21 16 12,5 33 M12 4 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 4025 280,—

32 29 23 17 43 M16 5 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 5032 347,—

35 29 26 17 43 M16 5 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 5035 347,—

42 29 33 17 43 M16 6 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 6042 425,—
2125

  789

                  
• Para placas de fresado XDM.. 09
• Placa reversible de 2 filos, pequeña y sumamente estable
• Geometría positiva para un corte suave
• Elevado volumen de virutaje, incluso en el caso de centro  

de procesamiento de menor rendimiento
• Larga vida útil gracias al modelo niquelado
• Posibilidad de realizar grandes avances
• Tamaño uniforme de las placas de corte reversibles

Fresa de quita y pon de gran avance XDM.  

D1 DDminD5

L
Rtheoap

 

 

           

     

D
mm

L
mm

D5
mm

Ø del orificio
mm

ap máx.
mm

D mín.
mm

Z Par de apriete máximo
N·m

Radio, teórico
mm   

  
 N⁰ artículo €

35 40 32 16 1 26 5 1,2 1,3 A1 B1 286002 5035 380,—

35 40 32 16 1 26 6 1,2 1,3 A1 B1 286002 6035 420,—

40 40 32 16 1 31 6 1,2 1,3 A1 B1 286002 6040 425,—

42 40 32 16 1 33 6 1,2 1,3 A1 B1 286002 6042 455,—

50 40 40 22 1 41 7 1,2 1,3 A1 B1 286002 7050 480,—

52 40 40 22 1 43 7 1,2 1,3 A1 B1 286002 7052 519,—

63 50 50 27 1 54 8 1,2 1,3 A1 B1 286002 8063 539,—

66 50 50 27 1 57 8 1,2 1,3 A1 B1 286002 8066 539,—

80 50 50 27 1 71 9 1,2 1,3 A1 B1 286002 9080 599,—
2125

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 286900 9902 5,15 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
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Graduación del arranque de virutas

XDMW
•  Placas de corte reversibles con geometría estable para el virutaje  

de aceros para temple y de herramientas altamente resistentes
•  Bisel protector negativo con redondeo de canto de corte

SR

XDMT
•  Placas de corte reversibles con geometría de corte blando para reducir las fuerzas de virutaje
•  Aplicación en sistemas de fijación inestables
•  Especialmente indicado para máquinas-herramienta con reducida potencia de accionamiento

ER

    Fresas de gran avance XDM. INFORMACIÓN 

La fresa de gran avance ATORN se emplea en el desbastado de componentes 
pequeños y medianos. La geometría positiva de gran avance de las placas 
reversibles pequeñas y uniformes permite un máximo volumen de virutaje, incluso en 
centros de mecanizado de menor rendimiento. 

Las dos geometrías distintas de las placas en dos tipos diferentes de material de 
corte permiten el mecanizado de prácticamente todos los materiales empleados en 
las estructuras de herramientas y formas. 

El sistema Mini está disponible como fresa atornillable en los diámetros 16 - 42 mm 
con 2-6 filos y como fresa de quita y pon con un diámetro de 40-80 mm con hasta 
9 filos. Todos los filos son alimentados de forma interna con refrigerante. Se requiere 
un solo tamaño de placa reversible para todos los diámetros de herramienta.

 

• HC4640  
Sumamente apropiado para grandes avances, resistente sustrato de metal duro con doble recubrimiento de PVD 
ideal para desbastar, con capa TiN adicional en el perímetro para una mejor detección del desgaste

• HC4410  
Substrato de grano finísimo resistente al desgaste para una elevada potencia de virutaje, aplicación universal para 
una elevada velocidad de corte en acero con avances reducidos

• HC4544  
Sustrato especial sumamente fino para una elevada potencia de virutaje en materiales inoxidables

Placas de fresado XDM.. 0903  

      

    ISO        ISO   

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

Radio, teórico
mm

HC4410 
 N⁰ artículo €

HC4640 
 N⁰ artículo €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 1,5 10 286100 0110 13,35 10 286100 0140 13,35
2126 2126

 

d s15°

10°
d1l  

 

      

    ISO   

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

Radio, teórico
mm

HC4640 
 N⁰ artículo €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 2 10 286104 0140 13,55
2126

 

d s15°

10°
d1l

  

      

    ISO    

Designación ISO l d
mm

s d1 Radio, teórico HC4544 
 N⁰ artículo €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 2 10 286102 0144 14,85
2126

 d s15°

10°
d1l

 
 

      

    ISO   

Designación ISO l d
mm

s d1 Radio, teórico HC4415 
 N⁰ artículo €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 2 10 286103 0115 13,35
2126

 

d s15°

10°
d1l

  

      

    ISO        ISO   

Designación ISO l d
mm

s d1 Radio, teórico HC4410 
 N⁰ artículo €

HC4640 
 N⁰ artículo €

XDMT 0903 ER 9 6 3 2,8 1,5 10 286101 0110 13,35 10 286101 0140 13,35
2126 2126

 

d s15°

10°
d1l

 
 

      

    ISO   

Designación ISO l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

Radio, teórico
mm

HC4640 
 N⁰ artículo €

XDMT 0903 ER 9 6 3 2,8 2,0 10 286105 0140 13,55
2126

 

d s15°

10°
d1l

  

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861000110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861000140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861010110
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861020144
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861030115
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861040140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2861050140
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• Para placas de fresado SO.. 0803
• 4 filos, placa reversible sumamente estable
• Amplio rango de aplicación

Fresa frontal de gran avance HIFEED 06410    

L
L1

DD1

           

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

20 20 130 75 2 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 0020 181,—

20 20 190 110 2 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 1020 215,—

25 25 140 80 3 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 0025 201,—

25 25 200 130 3 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 1025 235,—

32 32 150 90 4 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 0032 235,—

32 32 200 130 4 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 1032 268,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0007 4,53 B1 703053 0090 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado SO.. 0803
• 4 filos, placa reversible sumamente estable
• Amplio rango de aplicación

Fresa con rosca de gran avance HIFEED 06410    

D1 MD

D

L

 
 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 16 25 2 10 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0020 181,—

25 21 28 3 12 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0025 201,—

32 29 35 4 16 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0032 235,—

35 29 35 4 16 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0035 235,—

42 29 35 5 16 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0042 268,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0007 4,53 B1 703053 0090 2,32

3160 7114

Placas de fresado SO..0803.... HIFEED 06410   

 
 

ISO PHP 910 PHP 920

ISO P
Acero Vc = 140 - 250 Vc = 140 - 250

ISO K
Fundición Vc = 150 - 300 Vc = 120 - 270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,30 - 1,80

ap = 0,05 - 1,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

SOEW 080310 S
      PHP 920 10 285241 0191 16,20

      PHP 910 10 285241 0192 16,20

  

 

2170 

SOEW 080310

  791

  791

ISO PH 7740 PHH 930

ISO P
Acero Vc = 80 - 180  

ISO M
INOX Vc = 70 - 180 Vc = 100 - 210

ISO S
Superaleación Vc = 25 - 60 Vc = 30 - 110

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,40 - 1,8 fz = 0,10 - 1,3

ap = 0,05 - 1,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

SOET 080315-MS
      PH 7740 10 285242 0148 15,05

      PHH 930 10 285242 0193 16,20

  

 

2170 

SOET 080315

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602180020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602180025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602180032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602181020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602181025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602181032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602190020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602190025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602190032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602190035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602190042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852410191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852410192
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852420148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852420193
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530090
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• Para placas de fresado SO.. 13M
• 4 filos, placa reversible sumamente estable
• Amplio rango de aplicación

Fresa con rosca de gran avance HIFEED 06690    

D1 MD

D

L

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

32 29 35 3 16 3,0 SO..13M5.. A1 B1 260220 0032 235,—

35 29 35 3 16 3,0 SO..13M5.. A1 B1 260220 0035 235,—

42 29 35 4 16 3,0 SO..13M5.. A1 B1 260220 0042 268,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0017 3,96 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado SO.. 13M
• 4 filos, placa reversible sumamente estable
• Amplio rango de aplicación

Fresa de escuadra de gran avance HIFEED 06690    

DD1

L
H

D5

 

 

          

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

H
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

50 45 40 22 1,5 4 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0050 322,—

52 45 40 22 1,5 4 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0052 322,—

63 50 48 27 1,5 5 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0063 340,—

66 50 48 27 1,5 5 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0066 340,—

80 50 60 27 1,5 6 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0080 425,—

100 50 70 32 1,5 8 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0100 529,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0017 3,96 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

Placas de fresado SO..13M5.... HIFEED 06690   
  

ISO PH 7740 PHP 910 PHP 920

ISO P
Acero Vc = 80 - 180 Vc = 140 - 250 Vc = 140 - 250

ISO K
Fundición  Vc = 150 - 300 Vc = 120 - 270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,5 - 2,2

ap = 0,05 - 1,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

SOEW 13M510 S

      PH 7740 10 285244 0148 17,55

      PHP 910 10 285244 0192 18,70

      PHP 920 10 285244 0191 18,70
  

 

2170 

SOEW 13M510

ISO PH 7740 PHH 930

ISO P
Acero Vc = 80 - 180  

ISO M
INOX Vc = 70 - 180 Vc = 90 - 190

ISO S
Superaleación Vc = 25 - 60 Vc = 40 - 80

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,4 - 2,0

ap = 0,05 - 1,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

SOET 13M520-MS

      PH 7740 10 285245 0148 17,55

      PHH 930 10 285245 0193 18,70

  

 

2170 

SOET 13M520

  792

  792

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602200032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602200035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602200042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602210050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602210052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602210063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602210066
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602210080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602210100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852440148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852440191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852440192
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852450148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852450193
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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• Para placas de fresado XP.. 0602 
• Corte suave gracias a la posición positiva de 

la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las 

herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa frontal 90° LINEPRO 20090    

D1

L
L1

ap

D

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

10 10 25 100 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0010 171,50

10 10 16 55 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 1010 178,—

12 12 17 80 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0012 178,—

12 12 30 120 3 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0013 208,—

16 16 20 90 3 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0016 215,—

16 16 20 90 4 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 1016 252,—

17 16 35 90 5 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0017 288,—

21 20 35 90 5 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0021 294,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0001 5,70 B1 703053 0060 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado XP.. 0602 
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa con rosca de 90° LINEPRO 20090    
D

ap
L

M
D

D
1

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

10 9,8 20 M6 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0010 165,50

11 9,8 20 M6 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0011 171,50

12 9,8 20 M6 3 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0012 178,—

16 13,0 25 M8 4 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0016 184,—

17 13,0 25 M8 4 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0017 184,—

20 18,0 30 M10 5 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0020 227,—

25 21,0 30 M12 7 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0025 294,—

32 29,0 35 M16 8 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0032 370,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0002 5,70 B1 703053 0060 2,32

3160 7114

  794

  794

El rendimiento precisa calidad.

…de martillo.

Sin contragolpes...

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602390010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602390012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602390013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602390016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602390017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602390021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602391010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602391016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602400032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530060
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Placas de fresado XP.. 0602.. LINEPRO 20090   

 
 

ISO PHH 930 PHP 920 PHP 930

ISO P
Acero  Vc = 140 - 250 Vc = 120 - 230

ISO M
INOX Vc = 100 - 210   

ISO K
Fundición  Vc = 120 - 270 Vc = 100 - 250

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 110   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,07

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPET 060204 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0190 16,20

      PHP 920 10 285276 0191 16,20

      PHH 930 10 285276 0193 16,20
  

FR

S

I

 

XPET 060208 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0290 16,20

      PHP 920 10 285276 0291 16,20

      PHH 930 10 285276 0293 16,20

XPET 060216 PDER-LP
      PHP 930 10 285276 0490 16,20

      PHP 920 10 285276 0491 16,20
2170 

Placa de fresado de escuadra XPET-LP

ISO PHH 603 PHH 910

ISO P
Acero Vc = 180 - 310 Vc = 140 - 270

ISO H
Duro Vc = 70 - 270 Vc = 70 - 260

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,03 - 0,10

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPHW 060208 ZER-MH
      PHH 603 10 285276 1576 17,55

      PHH 910 10 285276 1595 17,55

  
FR

S

I

 
2170 

Placa de acabado PET-MH

ISO PHH 930 PHP 920 PHP 930

ISO P
Acero  Vc = 140 - 250 Vc = 120 - 230

ISO M
INOX Vc = 100 - 210   

ISO K
Fundición  Vc = 120 - 270 Vc = 100 - 250

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 110   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,40 - 0,80

ap = Máx. 0,3
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPET 060210 ZER-HF

      PHP 930 10 285276 0390 16,20

      PHP 920 10 285276 0391 16,20

      PHH 930 10 285276 0393 16,20
  

FR

S  

2170 

Placa de gran avance XPET-HF

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NE Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,07

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPET 060202 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 1320 16,45

XPET 060204 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 1420 16,45

  
FR

S

I

 
2171 

Placa de aluminio XPET-LN

mejora de la calidad 

posterior

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760190
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760193
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760290
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760291
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760293
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760390
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760391
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760393
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760490
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760491
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761420
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761576
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761595


671Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

              
• Para placas de fresado XP..1003
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa con rosca de 90° LINEPRO 20190    
D

ap

L

M
D

D
1

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 14 25 M8 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0016 184,—

20 18 30 M10 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0020 227,—

25 21 35 M12 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0025 245,—

32 29 35 M16 5 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0032 276,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado XP..1003
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa frontal 90° LINEPRO 20190    

D1

L
L1

ap

D

 

 
         

    

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 16 32 85 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0016 196,50

16 16 70 150 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 1016 208,—

17 16 36 150 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0017 233,—

20 20 28 90 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0020 208,—

20 20 70 150 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 1020 221,—

22 20 70 150 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0022 258,—

25 25 30 95 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0025 300,—

25 25 80 150 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 1025 312,—

27 25 80 150 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0027 318,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado XP..1003
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa de escuadrar de 90° LINEPRO 20190    

D

ap

D5
D1

L

 

 

  795

  795

  795

         

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 40 36 16 6 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260243 0040 331,—

50 40 42 22 7 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260243 0050 380,—

63 40 52 22 8 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260243 0063 415,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602410016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602410017
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602410020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602410022
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602410025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602410027
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602411016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602411020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602411025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602420016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602420020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602420025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602420032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602430040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602430050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602430063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080


672 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

Placas de fresado XP.. 1003.. LINEPRO 20190   

 
 

ISO PHH 930 PHP 920 PHP 930

ISO P
Acero  Vc = 140 - 250 Vc = 120 - 230

ISO K
Fundición  Vc = 120 - 270 Vc = 100 - 250

ISO M
INOX Vc = 100 - 210   

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 110   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,08 - 0,25 fz = 0,08 - 0,20 fz = 0,05 - 0,07

ap = 0,4 - 10,0 ap = 2,0 - 9,0
 

Placa de fresado de escuadra XPET-LP

ISO PH 5705 PH 5740 PH 7910 PHP 920 PHP 930

ISO P
Acero   Vc = 160 

- 250
Vc = 140 

- 250
Vc = 120 

- 230
ISO K

Fundición
Vc = 120 

- 390
Vc = 90 
- 240

Vc = 130 
- 380

Vc = 120 
- 270

Vc = 100 
- 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25

ap = 2,0 - 9,0
 

Placa de fresado de escuadra XPET-MP

ISO PHH 603 PHH 910

ISO P
Acero Vc = 180 - 310 Vc = 140 - 270

ISO H
Duro Vc = 70 - 270 Vc = 70 - 260

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,08 - 0,25

ap = 2,0 - 9,0 ap = 0,80 - 3,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPHW 100308 ZER-MH
      PHH 603 10 285276 1676 19,—

      PHH 910 10 285276 1695 19,—

  
FR

S

I

 
2170 

Placa de acabado PET-MH

ISO PHH 930 PHP 910 PHP 920 PHP 930

ISO P
Acero  Vc = 140 

- 250
Vc = 140 

- 250
Vc = 120 

- 230
ISO M

INOX
Vc = 100 

- 210    

ISO K
Fundición  Vc = 150 

- 300
Vc = 120 

- 270
Vc = 100 

- 250
ISO S

Superaleación
Vc = 30 
- 110    

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,40 - 0,80

ap = Máx. 0,8
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 
XPET 100312 ZDR-HF

      PHP 930 10 285276 1190 17,55

      PHH 930 10 285276 1193 18,15

      PHP 910 10 285276 1192 17,55
  

FR

S  

      PHP 920 10 285276 1191 17,55

2170 

Placa de gran avance XPET-HF

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 
XPET 100304 PDSR-MP

      PH 5705 10 285276 0728 16,45

      PH 5740 10 285276 0730 16,45

      PH 7910 10 285276 0749 16,45
FR

S

I

      PHP 920 10 285276 0791 17,55

XPET 100308 PDSR-MP

      PH 5705 10 285276 0928 16,45

      PH 5740 10 285276 0930 16,45

      PH 7910 10 285276 0949 16,45

      PHP 920 10 285276 0991 17,55

      PHP 930 10 285276 0990 17,55
2170 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPET 100304 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0590 17,55

      PHP 920 10 285276 0591 17,55

      PHH 930 10 285276 0593 17,55
  

FR

S

l

 

XPET 100308 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0890 17,55

      PHP 920 10 285276 0891 17,55

      PHH 930 10 285276 0893 17,55

XPET 100316 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 1290 17,55

      PHP 920 10 285276 1291 17,55

      PHH 930 10 285276 1293 17,55
2170 

mejora de la calidad 

posterior

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760590
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760591
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760593
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760728
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760730
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760749
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760791
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760890
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760891
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760893
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760928
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760930
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760949
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760990
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760991
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761190
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761192
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761193
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761290
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761291
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761293
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761676
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761695


673Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

              
• Para placas de fresado XP..1706
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa frontal 90° LINEPRO 20290    

D1

L
L1

ap

D

 
 

         

    

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

32 32 50 110 2 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 0032 233,—

32 32 60 200 2 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 1032 269,—

40 40 50 115 3 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 0040 300,—

40 40 60 200 3 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 1040 349,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0018 4,84 B1 703053 0200 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado XP..1706
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa de escuadrar de 90° LINEPRO 20290    

D

ap

D5
D1

L

 

 

         

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 40 32 16 4 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0040 269,—

50 40 42 22 5 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0050 318,—

63 40 52 27 6 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0063 349,—

80 50 60 27 7 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0080 440,—

100 50 80 32 8 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0100 559,—

125 63 90 40 9 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0125 649,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0018 4,84 B1 703053 0200 2,32

3160 7114

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NE Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,25

ap = 2,0 - 9,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPET 100304 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 0620 18,15

XPET 100308 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 0920 18,15

XPET 100312 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 1020 18,15
  

FR

S

I

 
2171 

Placa de fresado de escuadra de aluminio XPET-LN

  796

  796

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602440032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602440040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602441032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602441040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602450040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602450050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602450063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602450080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602450100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602450125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852760920
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852761020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200


674 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

              
• para placas de fresado XNKU 06
• corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• cuatro aristas de corte por placa
• comportamiento de fresado suave de la herramienta
• alimentación interna de refrigerante

  

 
 

        

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 160 90 3 1,20 A1 B1 260311 0020 252,—

25 25 180 100 4 1,20 A1 B1 260311 0025 275,—

32 32 200 120 5 1,20 A1 B1 260311 0032 322,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

Placas de fresado XP.. 1706.. LINEPRO 20290   

 
 

ISO PH 7740 PH 7920 PHP 920

ISO P
Acero Vc = 100 - 220 Vc = 140 - 280 Vc = 140 - 250

ISO M
INOX Vc = 70 - 220   

ISO K
Fundición Vc = 100 - 260 Vc = 120 - 350 Vc = 120 - 270

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 65   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,35

ap = 0,05 - 17,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPET 170608 PDER-LP
      PH 7740 10 285288 0148 18,15

      PHP 920 10 285288 0191 19,85

XPET 170616 PDER-LP
      PH 7740 10 285289 0148 18,15

  
FR

S

I

 

      PH 7920 10 285289 0150 18,15

2170 

Placa de fresado de escuadra XPET-LP

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NE Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,35

ap = 0,05 - 17,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XPET 170608 PDFR-LN       PH 0910 10 285292 0120 21,40

XPET 170620 PDFR-LN       PH 0910 10 285293 0120 21,40

XPET 170632 PDFR-LN       PH 0910 10 285294 0120 21,40
  

FR

S

I

 
2171 

Placa de fresado de escuadra de aluminio XPET-LN

Fresa frontal de 20° TETRAFEED    

  797

mejora de la calidad 

posterior

ISO PH 5705 PH 5740 PH 7740 PH 7920 PHP 920

ISO P
Acero   Vc = 100 

- 220
Vc = 140 

- 280
Vc = 140 

- 250
ISO M

INOX   Vc = 70 
- 220   

ISO K
Fundición

Vc = 120 
- 380

Vc = 120 
- 300

Vc = 100 
- 260

Vc = 120 
- 350

Vc = 120 
- 270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,35

ap = 0,05 - 17,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

– – – Denominación ISO

 
XPET 170608 PDSR-MP

      PH 5705 10 285290 0128 18,15

      PH 5740 10 285290 0130 18,15

      PH 7740 10 285290 0148 18,15
  

FR

S

I

 

      PHP 920 10 285290 0191 19,85

XPET 170616 PDSR-MP

      PH 5705 10 285291 0128 18,15

      PH 5740 10 285291 0130 18,15

      PH 7740 10 285291 0148 18,15

      PH 7920 10 285291 0150 18,15

      PHP 920 10 285291 0191 19,85
2170 

Placa de fresado de escuadra XPET-MP

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2603110020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2603110025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2603110032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852880148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852880191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852890148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852900128
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852900130
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852900148
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852900191
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852910128
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852910130
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• para placas de fresado XNKU 06
• corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• cuatro aristas de corte por placa
• comportamiento de fresado suave de la herramienta
• alimentación interna de refrigerante

 

 

        

    

D
mm

MD D1
mm

L
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

16 M8 13 25 2 1,20 A1 B1 260312 0016 181,50

20 M10 18 28 3 1,20 A1 B1 260312 0020 246,—

25 M12 18 30 4 1,20 A1 B1 260312 0025 269,—

32 M16 29 35 5 1,20 A1 B1 260312 0032 316,—

35 M16 29 35 6 1,20 A1 B1 260312 0035 328,—

40 M16 29 45 5 1,20 A1 B1 260312 0040 329,—

42 M16 29 35 7 1,20 A1 B1 260312 0042 380,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• para placas de fresado XNKU 06
• corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• cuatro aristas de corte por placa
• comportamiento de fresado suave de la herramienta
• alimentación interna de refrigerante

 

 

        

    

D
mm

D1
mm

D5
mm

L
mm

Z Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

40 16 36 40 7 1,20 A1 B1 260313 0040 360,—

50 22 42 40 8 1,20 A1 B1 260313 0050 420,—

52 22 40 40 8 1,20 A1 B1 260313 0052 430,—

63 22 40 40 9 1,20 A1 B1 260313 0063 475,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

Fresa con rosca de 20° TETRAFEED    

Fresa de escuadrar de 20° TETRAFEED    

  797

  797

Placas de fresado XNKU.. 06.. TETRAFEED   

 
 

ISO PHH 930 PHP 910 PHP 920 PHS 740

ISO P
Acero  Vc = 140 

- 250
Vc = 160 

- 250
Vc = 140 

- 230
ISO M

INOX
Vc = 80 
- 170   Vc = 70 

- 180
ISO K

Fundición   Vc = 100 
- 320

Vc = 70 
- 260

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 75   Vc = 30 - 70

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,5 - 1,4 fz = 0,5 - 1,5 fz = 0,5 - 1,3

ap = 1,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 
XNKU 06T310-MP

      PHH 930 10 285560 0167 14,15

      PHP 920 10 285560 0168 14,15

      PHS 740 10 285560 0174 14,15
  

 

      PHP 910 10 285560 0192 14,15

2170 
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• Para placas de fresado XD..0401.. / XD.. 0602..
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa con rosca de 95° LINEPRO 40095 / 41095    

MD

L

D
1

D

5°

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

10 9,8 20 2 6 0,3 XD..0401.. A1 B1 260293 0010 168,—

12 9,8 20 2 6 0,3 XD..0401.. A1 B1 260293 0012 168,—

16 13 23 2 8 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 0016 168,—

20 18 28 3 10 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 0020 174,—

25 21 30 3 12 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 0025 188,—

25 21 30 4 12 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 1025 188,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0003 8,25 B1 703053 0060 2,32
A2 321099 0005 3,96 B2 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Para placas de fresado XD..1003
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa con rosca de 95° LINEPRO 40595    

MD

L

D
1

D

5°

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

25 21 35 2 12 3,0 XD..10T3.. A1 B1 260294 0025 168,—

35 29 43 3 16 3,0 XD..10T3.. A1 B1 260294 0035 201,—

42 29 43 4 16 3,0 XD..10T3.. A1 B1 260294 0042 235,—
2174

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0009 4,84 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

  804

  804

Extensión de VHM

 1193Página

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602930010
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602930020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602930025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602931025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602940025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602940035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602940042
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150


677Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com  Estado actual del stock en www.saratools.com  2022 / 2023   ES Precios indicados en euros, IVA no incluido

              
• Para placas de fresado XP..10T3
• Corte suave gracias a la posición positiva de la placa de corte reversible
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa de escuadrar de 95° LINEPRO 40595    

D5

D1

D

L

5°

 

 

          

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas    

  
 N⁰ artículo €

52 50 40 22 5 3,0 XD..10T3.. A1 B1 C1 260295 0052 314,—

66 50 48 27 6 3,0 XD..10T3.. A1 B1 C1 260295 0066 380,—

80 50 60 27 7 3,0 XD..10T3.. A1 B1 C1 260295 0080 470,—
2174

 

Repuestos

 

Tornillo 
inmovilizador

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0008 4,53 B1 321099 0009 4,84 C1 703053 0150 2,32

3160 3160 7114

Placas de fresado XDHW LINEPRO 40095/40595/41095   

 
 

ISO PH 6103 PH 6125 PH 6135 PH 6910 PHD 
103

ISO P
Acero

Vc = 180 
- 300

Vc = 130 
- 190

Vc = 120 
- 180

Vc = 160 
- 250  

ISO K
Fundición  Vc = 80 

- 290  Vc = 90 
- 300  

ISO N
Alu/NE     Vc = 300 

- 1000
ISO H

Duro
Vc = 120 

- 260     

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 02 fz = 0,1 - 
0,35

fz = 0,1 
- 0,3

fz = 0,1 
- 0,2

ap = 0,05 - 0,8 ap = 0,05 - 1,0 ap = 0,05 
- 0,8

 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XDHW 040105       PHD 103 10 285367 0162 44,20

XDHW 040110
      PH 6103 10 285367 0231 9,40

      PH 6125 10 285367 0232 9,40
  

 

XDHW 060210

      PH 6103 10 285367 0331 9,40

      PH 6125 10 285367 0332 9,40

      PH 6135 10 285367 0333 9,40

      PH 6910 10 285367 0341 9,40

XDHW 10T310

      PH 6103 10 285367 0431 10,80

      PH 6125 10 285367 0432 10,80

      PH 6135 10 285367 0433 10,80

      PH 6910 10 285367 0441 10,80
2170 

Placas de fresado de escuadra XDHW

  804

www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602950052
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602950066
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602950080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853670162
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853670333
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853670341
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853670431
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853670432
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853670433
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853670441
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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• Para placas de fresado XDGX 15M..
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa frontal 90° ALUPRO 76090    

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máx.
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 20 150 60 1 XDGX 15M5 3,0 A1 B1 260252 0020 306,—

25 25 180 90 2 XDGX 15M5 3,0 A1 B1 260252 0025 337,—

32 32 200 120 2 XDGX 15M5 3,0 A2 B1 260252 0032 375,—

40 32 250 65 3 XDGX 15M5 3,0 A2 B1 260252 0040 490,—
2174

hasta r = 3,2

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

20 20 150 60 1 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260253 0020 306,—

25 25 180 90 2 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260253 0025 337,—

32 32 200 120 2 3,0 XDGX 15M5 A2 B1 260253 0032 375,—

40 32 250 65 3 3,0 XDGX 15M5 A2 B1 260253 0040 490,—
2174

superior a r = 4,0

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0012 4,53 B1 703053 0150 2,32
A2 321099 0014 4,53    

3160 7114

                
• Para placas de fresado XDGX 15M..
• Comportamiento de fresado suave de las herramientas
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa de escuadrar de 90° ALUPRO 76090    

 
 

         

    

D
mm

L
mm

D1
mm

D5
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

40 50 16 32 3 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0040 430,—

50 50 22 42 4 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0050 490,—

63 50 22 48 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0063 559,—

80 50 27 60 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0080 589,—

100 63 32 73 6 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0100 679,—
2174

hasta r = 3,2

         

    

D
mm

L
mm

D1
mm

D5
mm

Z Par de apriete máx.
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

40 50 16 32 3 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0040 430,—

50 50 22 42 4 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0050 490,—

63 50 22 48 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0063 559,—

80 50 27 60 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0080 589,—

100 63 32 73 6 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0100 679,—
2174

superior a r = 4,0

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

  799

  799

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602500040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602500050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602500063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602500080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602500100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602510040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602510050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602510063
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602510080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602510100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602520020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602520025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602520032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602520040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602530020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602530025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602530032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602530040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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Placas de fresado XDGX 15M5.. ALUPRO 76090   

 
 

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NE Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,4

ap = 0,05 - 14,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

XDGX 15M504 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0120 23,—

XDGX 15M508 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0220 23,—

XDGX 15M512 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0320 23,—
  

R
F

l

S  

XDGX 15M516 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0420 23,—

XDGX 15M520 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0520 23,—

XDGX 15M530 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0620 23,—

XDGX 15M532 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0720 23,—

XDGX 15M540 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0820 23,—

XDGX 15M550 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0920 23,—
2171 

XDGX 15M5..

  800
                  

• Para el excavado y el fresado por inmersión sin perforación inicial

Fresas de placas intercambiables para metales no ferrosos y plástico 90º  

           

     

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

Par de apriete máximo
N·m

MD placas intercambiables 
indicadas

Z
  

  
 N⁰ artículo €

25 1,2 13,5 40 21 5,2 M12 VPGT 1604.. 2 A1 B1 260400 2540 298,—

32 3 15 50 29 10 M16 VCGT 2205.. 2 A2 B2 260400 3250 342,—

42 3 15 50 29 10 M16 VCGT 2205.. 3 A2 B2 260400 4250 405,—
2125

Fresa con rosca

 

 

           

     

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

L
mm

Par de apriete máximo
N·m

placas intercambiables 
indicadas

Z
  

  
 N⁰ artículo €

25 1,2 13,5 40 20 200 5,2 VPGT 1604.. 2 A1 B1 260402 5200 297,—

32 3,0 15 50 25 220 10 VCGT 2205.. 2 A2 B2 260403 2220 341,—
2125

Fresa frontal

D

L1

L
L2

D
1

R  
 

           

     

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

Ø del orificio
mm

D1
mm

Par de apriete máximo
N·m

placas intercambiables 
indicadas

Z
  

  
 N⁰ artículo €

42 3 15 55 16 16 10 VCGT 2205.. 3 A2 B2 260400 4255 400,—

52 3 15 55 22 22 10 VCGT 2205.. 3 A2 B2 260400 5255 440,—

66 3 15 60 27 27 10 VCGT 2205.. 4 A2 B2 260400 6660 495,—

80 3 15 60 27 27 10 VCGT 2205.. 4 A2 B2 260400 8060 539,—

100 3 15 60 32 32 10 VCGT 2205.. 5 A2 B2 260401 0065 619,—
2125

Fresa postiza  

 

   

    ISO      ISO  

Designación ISO R
mm

Z Sin recubrimiento 
HW4410 

 N⁰ artículo €

Con recubrimiento 
HC4410 

 N⁰ artículo €
VPGT 1604012-ALM 1,2 2 10 270104 0161 18,15 10 270104 1661 18,95

VCGT 220530-ALM 3 2 10 270104 1221 24,— 10 270104 0221 24,40
2126 2126

Placas de fresado ISO VCGT/VPGT

HW4410HC44210

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 260400 0040 4,25 B1 703040 0080 5,75
A2 260400 0050 6,55 B2 703040 0150 6,—

2125 7111

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2604000040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2604000050
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• Para fresado de copiar, fresado de radios, fresado de contornos de matrices y moldes
• Idónea para inmersión diagonal o axial gracias al libre posicionamiento de la placa circular intercambiable
• Alimentación interna de refrigerante

Fresa de copiar TOROMILL 24590 /25090 / 25190    

Fresa frontal

ap
L1

L

D1

D

  

           

    

D
mm

R
mm

MD Z placas intercambiables 
indicadas

L
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máx.
N·m

D1
mm   

  
 N⁰ artículo €

15 3,5 M8 3 RD..0702.. 20 3,5 1,2 13 A1 C1 260284 0001 168,—

16 3,5 M8 2 RD..0702.. 20 3,5 1,2 13 A1 C1 260284 0002 168,—

16 3,5 M8 3 RD..0702.. 20 3,5 1,2 13 A1 C1 260284 0003 168,—

20 3,5 M10 4 RD..0702.. 25 3,5 1,2 18 A1 C1 260284 0004 208,—

20 5,0 M10 2 RD..1003.. 25 5 3,0 18 A2 C2 260284 0005 147,50

25 5,0 M12 3 RD..1003.. 30 5 3,0 21 A2 C2 260284 0006 154,—

35 5,0 M16 5 RD..1003.. 43 5 3,0 29 A2 C2 260284 0008 248,—

42 5,0 M16 5 RD..1003.. 40 5 3,0 29 A2 C2 260284 0009 253,—

24 6,0 M16 2 RD..12T3.. 32 6 3,0 21 A2 C2 260284 0010 154,—

35 6,0 M16 3 RD..12T3.. 42 6 3,0 29 A2 C2 260284 0011 174,—

42 6,0 M16 4 RD..12T3.. 42 6 3,0 29 A2 C2 260284 0012 241,—
2174

Fresa con rosca
 

 

             

    

D
mm

R
mm

D5
mm

γ
°

Z placas intercambiables 
indicadas

L
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máx.
N·m

D1
mm    

  
 N⁰ artículo €

42 5 36 0 6 RD..1003.. 44 5 3,0 16 A2  C2 260287 0001 308,—

52 5 40 0 7 RD..1003.. 50 5 3,0 22 A2  C2 260287 0002 355,—

50 6 48 7 5 RD..12T3.. 50 6 3,0 22 A2 B1 C2 260288 0001 275,—

52 6 40 0 5 RD..12T3.. 50 6 3,0 22 A2 B1 C2 260287 0003 275,—

52 6 48 7 5 RD..12T3.. 50 6 3,0 22 A2 B1 C2 260288 0002 275,—

66 6 40 0 6 RD..12T3.. 50 6 3,0 27 A2 B1 C2 260287 0004 322,—

66 6 60 7 6 RD..12T3.. 50 6 3,0 27 A2 B1 C2 260288 0003 322,—

80 6 40 0 7 RD..12T3.. 50 6 3,0 27 A2 B1 C2 260287 0005 405,—

80 6 60 7 7 RD..12T3.. 52,5 6 3,0 27 A2 B1 C2 260288 0004 405,—
2174

Fresa de quita y pon  

 

Repuestos

 
Tornillo

 

Tornillo 
inmovilizador

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0005 3,96 B1 321099 0008 4,53 C1 703053 0080 2,32
A2 321099 0009 4,84    C2 703053 0150 2,32

3160 3160 7114

  801

          

    

D
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

L
mm

L1
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máx.
N·m

D1
mm   

  
 N⁰ artículo €

15 2 RD..0702.. 160 60 3,5 1,2 16 A1 C1 260281 0001 178,50

15 2 RD..0702.. 220 120 3,5 1,2 25 A1 C1 260281 0002 219,—

20 2 RD..1003.. 110 60 5,0 3,0 20 A2 C2 260281 0007 184,50

20 2 RD..1003.. 160 60 5,0 3,0 20 A2 C2 260281 0003 189,—

20 2 RD..1003.. 220 120 5,0 3,0 25 A2 C2 260281 0004 230,—

25 2 RD..12T3.. 220 120 6,0 3,0 25 A2 C2 260281 0005 259,—

25 2 RD..12T3.. 230 130 6,0 3,0 32 A2 C2 260281 0006 291,—
2174

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602810001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602810002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602810003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602810004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602810005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602810006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602810007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602840012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602870001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602870002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602870003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602870004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602870005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602880001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602880002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602880003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602880004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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• Para fresado de copiar, fresado de radios, fresado de contornos de matrices y moldes
• Idónea para inmersión diagonal o axial gracias al libre posicionamiento de la placa 

circular intercambiable
• Alimentación interna de refrigerante
• Modelo ángulo de ataque 7° positivo para el 

virutaje pesado y moderado, materiales de viruta 
larga con una absorción de potencia reducida

Fresa de copiar TOROMILL 25290 / 25390    

           

    

D
mm

R
mm

MD Z placas intercambiables 
indicadas

L
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máx.
N·m

D1
mm   

  
 N⁰ artículo €

32 8 M16 2 RD..1604.. 40 8 5,0 29 A1 C1 260289 0032 201,—
2174

Fresa con rosca  
 

             

    

D
mm

R
mm

D5
mm

γ
°

Z placas 
intercambiables 

indicadas

L
mm

ap máx.
mm

Par de apriete máx.
N·m

D1
mm    

  
 N⁰ artículo €

52 8 40 0 4 RD..1604.. 50 8 5,0 22 A1 B1 C1 260290 0001 268,—

52 8 48 7 4 RD..1604.. 50 8 5,0 22 A1 B1 C1 260291 0001 268,—

66 8 40 0 5 RD..1604.. 50 8 5,0 27 A1 B1 C1 260290 0002 314,—

66 8 60 7 5 RD..1604.. 52 8 5,0 27 A1 B1 C1 260291 0002 314,—

80 8 48 0 6 RD..1604.. 50 8 5,0 27 A1 B1 C1 260290 0003 400,—

80 8 60 7 6 RD..1604.. 52 8 5,0 27 A1 B1 C1 260291 0003 400,—

125 8 90 7 8 RD..1604.. 52 8 5,0 40 A1 B1 C1 260291 0004 669,—

160 8 120 7 9 RD..1604.. 52 8 5,0 40 A1 B1 C1 260291 0005 949,—

80 10 60 7 5 RD..2006.. 50 10 10,0 27 A2 B1 C1 260291 0006 490,—

100 10 70 7 6 RD..2006.. 52 10 10,0 32 A2 B1 C1 260291 0007 529,—

125 10 90 7 7 RD..2006.. 52 10 10,0 40 A2 B1 C1 260291 0008 639,—

160 10 120 7 8 RD..2006.. 52 10 10,0 40 A2 B1 C1 260291 0009 929,—
2174

Fresa de quita y pon  

 

Repuestos

 
Tornillo

 
Arandela

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 321099 0018 4,84 B1 321099 0241 4,53 C1 703053 0200 2,32
A2 321099 0429 9,65       

3160 3160 7114

Placas de fresado RD.. TOROMILL 24590 / 25090 / 25190 / 25290 / 25390   

 
 

ISO PH 6125 PH 6135 PH 6740 PH 6920

ISO P
Acero

Vc = 130 
- 190

Vc = 120 
- 180

Vc = 100 
- 160

Vc = 130 
- 230

ISO M
INOX    Vc = 100 

- 200
ISO K

Fundición   Vc = 80 
- 250

Vc = 80 
- 280

ISO S
Superaleación    Vc = 20 - 30

ISO H
Duro    Vc = 50 

- 100
 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45 fz = 0,20 - 0,45

ap = Máx. 5,0 ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 
  

 

RDHT 1003 M0T
      PH 6125 10 285351 0132 10,20

      PH 6135 10 285351 0133 10,20

RDHT 12T3 M0T
      PH 6125 10 285356 0132 10,80

      PH 6135 10 285356 0133 10,80

RDHT 1604 M0T       PH 6125 10 285361 0132 11,65

RDHT 12T3 M0S-MP
      PH 6740 10 285355 0139 10,80

      PH 6920 10 285355 0142 10,80

RDHT 1604 M0S-MP
      PH 6740 10 285360 0139 11,65

      PH 6920 10 285360 0142 11,65
2170 

RDHT

  801

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602890032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602900001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602900002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602900003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910008
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2602910009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853510132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853510133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853550139
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853550142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853560132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853560133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853600139
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853600142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853610132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990018
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990241
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3210990429
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
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ISO PH 6103 PH 6135 PH 6910 PH 6920

ISO P
Acero

Vc = 180 
- 300

Vc = 130 
- 190

Vc = 160 
- 250

Vc = 130 
- 230

ISO M
INOX    Vc = 100 

- 200
ISO K

Fundición
Vc = 200 

- 300  Vc = 90 
- 300

Vc = 80 
- 280

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 40   Vc = 20 - 30

ISO H
Duro

Vc = 120 
- 240   Vc = 50 

- 100
 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45

ap = Máx. 5,0 ap = Máx. 5,0 ap = Máx. 3,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

RDHW 0702 M0T

      PH 6103 10 285349 0131 10,20

      PH 6910 10 285349 0141 10,20

      PH 6920 10 285349 0142 10,20
  

 

RDHW 1003 M0T

      PH 6103 10 285350 0131 10,20

      PH 6135 10 285350 0133 10,20

      PH 6910 10 285350 0141 10,20

      PH 6920 10 285350 0142 10,20

RDHW 12T3 M0T

      PH 6103 10 285354 0131 10,80

      PH 6135 10 285354 0133 10,80

      PH 6910 10 285354 0141 10,80

      PH 6920 10 285354 0142 10,80

RDHW 1604 M0T

      PH 6103 10 285359 0131 11,65

      PH 6135 10 285359 0133 11,65

      PH 6910 10 285359 0141 11,65

      PH 6920 10 285359 0142 11,65
2170 

RDHW

ISO PH 6125 PH 6135

ISO P
Acero Vc = 130 - 190 Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45

ap = Máx. 5,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

RDMT 1003 M0T
      PH 6125 10 285352 0132 9,40

      PH 6135 10 285352 0133 9,40

RDMT 12T3 M0T
      PH 6125 10 285357 0132 10,20

  

 

      PH 6135 10 285357 0133 10,20

RDMT 1604 M0T
      PH 6125 10 285362 0132 10,80

      PH 6135 10 285362 0133 10,80

RDMT 2006 M0T       PH 6135 10 285364 0133 17,55
2170 

RDMT

ISO PH 6125 PH 6135 PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 190 Vc = 120 - 180 Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición   Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45

ap = Máx. 5,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
– – – Denominación ISO

 

RDMW 1003 M0T

      PH 6125 10 285353 0132 9,40

      PH 6135 10 285353 0133 9,40

      PH 6920 10 285353 0142 9,40
  

 

RDMW 12T3 M0T

      PH 6125 10 285358 0132 10,20

      PH 6135 10 285358 0133 10,20

      PH 6920 10 285358 0142 10,20

RDMW 1604 M0T

      PH 6125 10 285363 0132 10,80

      PH 6135 10 285363 0133 10,80

      PH 6920 10 285363 0142 10,80

RDMW 2006 M0T       PH 6125 10 285365 0132 17,55
2170 

RDMW

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853490131
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853490141
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853490142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853500131
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853500133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853500141
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853500142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853520132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853520133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853530132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853530133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853530142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853540131
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853540133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853540141
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853540142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853570132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853570133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853580132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853580133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853580142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853590131
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853590133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853590141
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853590142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853620132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853620133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853630132
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853630133
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853630142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853650132
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• PFB: Precisión de radio ± 6 µm
• PFR: Tolerancia de placas + 0/- 20 µm, radio angular ± 8 µm
• Aristas de corte en espiral, estables y sumamente afiladas
• Mangos de acero y de metal duro

Ventajas
• Máxima calidad de la superficie con longitudes de saliente cortas y largas
• Reducción de la vibración

Fresas de ranuras de bolas PHOENIX PFB y fresas tóricas PFR  INFORMACIÓN

Fresa esférica de acabado 
PHOENIX PFB

Metal duro  
placas de corte intercambiables

2 filos

Modelo corto, largo  
y extralargo,

mango de metal duro

Fresa tórica 
PHOENIX PFR

PHOENIX
Finishing Ball & Radius End Mill

PFB   PFR

Solicite más información de forma 
completamente gratuita y  

sin compromisos.
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• Precisión de radio ±6 µm
• Alto rendimiento
• Fresa de bolas para mecanizado ligero
• 2 filos
• Cantos de corte en espiral, estables y sumamente afilados
• Mangos de acero y de metal duro macizo
• Modelos cortos, largos y extralargos
Ventajas
• Máxima calidad de la superficie con longitudes de saliente cortas y largas
• Reducción de la vibración

Fresa de ranuras de bolas PFB   
 

            

    

Tipo R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFB-R080SS08-S120 4 8 36 84 120 7 8 1,0 A2  C2 260530 0080 268,10

PFB-R100SS10-S130 5 10 45 85 130 9 10 1,2 A3  C3 260530 0100 270,40

PFB-R120SS12-S130 6 12 54 76 130 11 12 2,0 A4  C4 260530 0120 289,50

PFB-R160SS16-S140 8 16 64 76 140 14 16 3,0 A5  C5 260530 0160 294,40

PFB-R200SS20-S160 10 20 80 80 160 18 20 5,0 A6  C6 260530 0200 296,70

PFB-R250SS25-S160 12,5 25 75 85 160 22 25 5,0 A7  C6 260530 0250 342,10

PFB-R300SS32-S170 15 30 90 80 170 27 32 6,0 A8 B1  260530 0300 602,80

PFB-R320SS32-S180 16 32 96 84 180 29 32 6,0 A8 B1  260530 0320 659,90
2132

Mango de acero

L1

R d2

D
1

L3

D

L

 

 

            

    

Tipo R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

D1
mm

d2
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFB-R060SS06-S80CS 3 6 15 65 80 6 5,4 0,8 A1  C1 260531 0060 393,30

PFB-R080SS08-S100CS 4 8 20 80 100 8 7 1,0 A2  C2 260531 0080 370,80

PFB-R100SS10-S100CS 5 10 25 75 100 10 9 1,2 A3  C3 260531 0100 419,60

PFB-R120SS12-S110CS 6 12 30 80 110 12 11 2,0 A4  C4 260531 0120 440,70

PFB-R160SS16-S140CS 8 16 40 100 140 16 14 3,0 A5  C5 260531 0160 528,10

PFB-R200SS20-S160CS 10 20 50 110 160 20 18 5,0 A6  C6 260531 0200 769,30

PFB-R250SS25-S160CS 12,5 25 62,5 97,5 160 25 22 5,0 A7  C6 260531 0250 979,10

PFB-R300SS32-S170CS 15 30 75 95 170 32 27 6,0 A8 B1  260531 0300 1.220,20

PFB-R320SS32-S180CS 16 32 80 100 180 32 29 6,0 A8 B1  260531 0320 1.443,60
2132

Mango de metal duro macizo, corto

L1

R d2

D
1

L3

D

L  

 

            

    

Tipo R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

D1
mm

d2
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFB-R060SS06-L100CS 3 6 30 70 100 6 5,4 0,8 A1  C1 260532 0060 426,60

PFB-R080SS08-L120CS 4 8 40 80 120 8 7 1,0 A2  C2 260532 0080 445,50

PFB-R100SS10-L130CS 5 10 50 80 130 10 9 1,2 A3  C3 260532 0100 452,60

PFB-R120SS12-L140CS 6 12 60 80 140 12 11 2,0 A4  C4 260532 0120 528,80

PFB-R160SS16-L160CS 8 16 72 88 160 16 14 3,0 A5  C5 260532 0160 629,—

PFB-R200SS20-L180CS 10 20 90 90 180 20 18 5,0 A6  C6 260532 0200 929,20

PFB-R250SS25-L200CS 12,5 25 100 100 200 25 22 5,0 A7  C6 260532 0250 1.210,10

PFB-R300SS32-L220CS 15 30 120 100 220 32 27 6,0 A8 B1  260532 0300 1.622,30

PFB-R320SS32-L230CS 16 32 128 102 230 32 29 6,0 A8 B1  260532 0320 1.720,—
2132

Mango de metal duro macizo, largo

  805
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Repuestos

 
Tornillo TORX

 
TORX

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 260561 9901 22,90 B1 703040 0300 7,80 C1 703053 0060 2,32
A2 260561 9902 25,10    C2 703053 0070 2,32
A3 260561 9903 25,10    C3 703053 0080 2,32
A4 260561 9904 25,10    C4 703053 0100 2,32
A5 260561 9905 25,10    C5 703053 0150 2,32
A6 260561 9906 27,70    C6 703053 0200 2,32
A7 260561 9907 30,10       
A8 260561 9908 31,40       

2132 7111 7114

          

    

Tipo Par de apriete máx.
N·m

D
mm

D1
mm

L
mm

MD W
mm    

  
 N⁰ artículo €

PFB-R100SF6 1,2 10 9 26 M6 7 A3  C3 260534 0100 193,50

PFB-R120SF6 2,0 12 11 26 M6 7 A4  C4 260534 0120 200,60

PFB-R160SF8 3,0 16 14,5 32 M8 10 A5  C5 260534 0160 233,—

PFB-R200SF10 5,0 20 18 38 M10 14 A6  C6 260534 0200 259,50

PFB-R250SF12 5,0 25 23 38 M12 17 A7  C6 260534 0250 309,—

PFB-R300SF16 6,0 30 28 43 M16 22 A8 B1  260534 0300 403,10
2132

Fresa con rosca 

            

    

Tipo R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFB-R060SS06-LL120CS 3 6 42 78 120 5,4 6 0,8 A1  C1 260533 0060 450,30

PFB-R080SS08-LL140CS 4 8 56 84 140 7 8 1,0 A2  C2 260533 0080 471,10

PFB-R100SS10-LL150CS 5 10 70 80 150 9 10 1,2 A3  C3 260533 0100 478,10

PFB-R120SS12-LL160CS 6 12 84 76 160 11 12 2,0 A4  C4 260533 0120 600,30

PFB-R160SS16-LL200CS 8 16 96 104 200 14 16 3,0 A5  C5 260533 0160 664,80

PFB-R200SS20-LL240CS 10 20 120 120 240 18 20 5,0 A6  C6 260533 0200 1.001,90

PFB-R250SS25-LL260CS 12,5 25 137,5 122,5 260 22 25 5,0 A7  C6 260533 0250 1.417,80

PFB-R300SS32-LL290CS 15 30 165 125 290 27 32 6,0 A8 B1  260533 0300 2.031,90

PFB-R320SS32-LL300CS 16 32 176 124 300 29 32 6,0 A8 B1  260533 0320 2.129,80
2132

Mango de metal duro macizo, extra largo 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605330320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605340100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605340120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605340160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605340200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605340250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605340300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619901
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619902
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619903
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619904
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619905
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619906
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619907
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619908
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030400300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
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   ISO        ISO      

Tipo D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Figura XP3225 
 N⁰ artículo €

XP3320 
 N⁰ artículo €

PFB080-SP 8 4 2,4 7 1 260600 0080 43,— 260601 0080 43,—

PFB100-SP 10 5 2,6 8,5 1 260600 0100 45,— 260601 0100 45,—

PFB120-SP 12 6 3 10 1 260600 0120 48,— 260601 0120 48,—

PFB160-SP 16 8 4 12 1 260600 0160 49,70 260601 0160 49,70

PFB200-SP 20 10 5 15 1 260600 0200 51,90 260601 0200 51,90

PFB250-SP 25 12,5 6 18,5 1 260600 0250 58,80 260601 0250 58,80

PFB300-SP 30 15 7 22,5 1 260600 0300 74,80 260601 0300 74,80
2133 2133

Tipo SP

BT

D 18
0°

R

Fig. 1

      

   ISO   

Tipo D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Figura XP3310 
 N⁰ artículo €

PFB060-SH 6 3 2 5 2 260602 0060 37,80

PFB080-SH 8 4 2,4 7 1 260602 0080 43,—

PFB100-SH 10 5 2,6 8,5 1 260602 0100 45,—

PFB120-SH 12 6 3 10 1 260602 0120 48,—

PFB160-SH 16 8 4 12 1 260602 0160 49,70

PFB200-SH 20 10 5 15 1 260602 0200 51,90

PFB250-SH 25 12,5 6 18,5 1 260602 0250 58,80

PFB300-SH 30 15 7 22,5 1 260602 0300 74,80

PFB320-SH 32 16 7 23,5 1 260602 0320 82,80
2133

Tipo SH

BT

D 22
0°

Ｒ

Fig. 2

      

   ISO  

Tipo D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Figura XC4505 
 N⁰ artículo €

PFB060-D 6 3 2 5 2 260603 0060 111,40

PFB070-D 7 3,5 2 5,5 2 260603 0070 115,30

PDF080-D 8 4 2,4 7 1 260603 0080 125,—

PFB100-D 10 5 2,6 8,5 1 260603 0100 130,80

PFB120-D 12 6 3 10 1 260603 0120 139,90

PFB160-D 16 8 4 12 1 260603 0160 145,10

PFB200-D 20 10 5 15 1 260603 0200 151,—

PFB250-D 25 12,5 6 18,5 1 260603 0250 172,60

PFB300-D 30 15 7 22,5 1 260603 0300 219,—
2133

Tipo D
• con recubrimiento de diamante       

   ISO     

Tipo D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Figura XP3225 
 N⁰ artículo €

PFB060-Q 6 3 2 5 2 260604 0060 37,80

PFB070-Q 7 3,5 2 5,5 2 260604 0070 39,—

PFB080-Q 8 4 2,4 7 2 260604 0080 43,—

PFB100-Q 10 5 2,6 8,5 2 260604 0100 45,—

PFB120-Q 12 6 3 10 2 260604 0120 48,—

PFB160-Q 16 8 4 12 3 260604 0160 49,70

PFB200-Q 20 10 5 15 3 260604 0200 51,90

PFB250-Q 25 12,5 6 18,5 3 260604 0250 58,80

PFB300-Q 30 15 7 22,5 3 260604 0300 74,80
2133

Tipo Q

BT

D 22
0°

R

Fig. 3

PFB-Q
• Radio completo 220°
• Inserto de borde de corte efectivo
• Ningún filo recto en la parte exterior
• Fresado de paredes sin traqueteo

PFB-D
• Filo afilado especialmente para el fresado de grafito
• Recubrimientos de diamante para materiales adhesivos

PFB-SH
• Fresado de hierro fundido y acero templado
• Placa de corte intercambiable reforzada
• Metal duro muy resistente

XP3320 
• Para el mecanizado en seco de acero,  

acero inoxidable y hierro fundido
• Para mecanizado en húmedo de superaleación  

resistente al calor

XP3225 
• Fresado estable de una amplia gama de materiales
• Excelente capacidad de lubricación y resistencia al desgaste
• Para el mecanizado en húmedo de acero y de acero 

inoxidable

XP3310 
• Ideal para el mecanizado en seco de  

acero templado y hierro fundido
• Excelente resistencia al calor y al desgaste

XC4505 
• Mecanizado de materiales no  

ferrosos
• Recubrimiento de diamante ópti-

mo para el fresado de grafito

Geometrías Calidades/sustratos

PFB-SP 
• Amplio campo de aplicación desde el acero blando hasta la 

superaleación
• Filo afilado pero rígido
• Excelente capacidad de resistencia al desgaste

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606000080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606000100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606000120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606000160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606000200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606000250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606000300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606010200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606010250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606010300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606020320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606030300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040070
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606040300
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• Precisión de radio ±8 µm
• Alto rendimiento
• Elevada precisión de medida
• 2 filos
• Mangos de acero y de metal duro macizo
• Modelos cortos, largos y extralargos
Ventajas
• Máxima calidad de la superficie con longitudes de saliente cortas y 

largas
• Reducción de la vibración

Fresa tórica PFR   
 

           

    

Tipo D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFR-R080SS08-S120 8 36 84 120 7,5 8 1,0 A1  C1 260540 0080 222,20

PFR-R100SS10-S130 10 45 85 130 9,5 10 1,2 A2  C2 260540 0100 224,30

PFR-R120SS12-S130 12 54 76 130 11,5 12 2,0 A3  C3 260540 0120 240,20

PFR-R160SS16-S140 16 64 76 140 15,5 16 3,0 A4  C4 260540 0160 244,10

PFR-R200SS20-S160 20 80 80 160 19,5 20 5,0 A5  C5 260540 0200 246,30

PFR-R250SS25-S160 25 75 85 160 24,5 25 5,0 A6  C5 260540 0250 283,90

PFR-R300SS32-S170 30 90 80 170 29,5 32 6,0 A7 B1  260540 0300 500,—

PFR-R320SS32-S180 32 96 84 180 31,5 32 6,0 A7 B1  260540 0320 549,70
2132

Mango de acero

D

L

L1 L3

D
1

d2

 
 

           

    

Tipo D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFR-R080SS08-S100CS 8 20 80 100 7,5 8 1,0 A1  C1 260541 0080 341,30

PFR-R100SS10-S100CS 10 25 75 100 9,5 10 1,2 A2  C2 260541 0100 347,30

PFR-R120SS12-S110CS 12 30 80 110 11,5 12 2,0 A3  C3 260541 0120 408,70

PFR-R160SS16-S140CS 16 40 100 140 15,5 16 3,0 A4  C4 260541 0160 488,30

PFR-R200SS20-S160CS 20 50 110 160 19,5 20 5,0 A5  C5 260541 0200 694,40

PFR-R250SS25-S160CS 25 62,5 97,5 160 24,5 25 5,0 A6  C5 260541 0250 904,90

PFR-R300SS32-S170CS 30 75 95 170 29,5 32 6,0 A7 B1  260541 0300 1.139,—

PFR-R320SS32-S180CS 32 80 100 180 31,5 32 6,0 A7 B1  260541 0320 1.202,50
2132

Mango de metal duro macizo, corto

D

L

L1 L3

D
1

d2

 

 

           

    

Tipo D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFR-R080SS08-L120CS 8 40 80 120 7,5 8 1,0 A1  C1 260542 0080 365,70

PFR-R100SS10-L130CS 10 50 80 130 9,5 10 1,2 A2  C2 260542 0100 371,60

PFR-R120SS12-L140CS 12 60 80 140 11,5 12 2,0 A3  C3 260542 0120 434,10

PFR-R160SS16-L160CS 16 72 88 160 15,5 16 3,0 A4  C4 260542 0160 516,10

PFR-R200SS20-L180CS 20 90 90 180 19,5 20 5,0 A5  C5 260542 0200 762,50

PFR-R250SS25-L200CS 25 100 100 200 24,5 25 5,0 A6  C5 260542 0250 993,30

PFR-R300SS32-L220CS 30 120 100 220 29,5 32 6,0 A7 B1  260542 0300 1.339,30

PFR-R320SS32-L230CS 32 128 102 230 31,5 32 6,0 A7 B1  260542 0320 1.411,50
2132

Mango de metal duro macizo, largo

           

    

Tipo D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Par de apriete máx.
N·m    

  
 N⁰ artículo €

PFR-R080SS08-LL140CS 8 56 84 140 7,5 8 1,0 A1  C1 260543 0080 391,10

PFR-R100SS10-LL150CS 10 70 80 150 9,5 10 1,2 A2  C2 260543 0100 397,—

PFR-R120SS12-LL160CS 12 84 76 160 11,5 12 2,0 A3  C3 260543 0120 498,20

PFR-R160SS16-LL200CS 16 96 104 200 15,5 16 3,0 A4  C4 260543 0160 551,70

PFR-R200SS20-LL240CS 20 120 120 240 19,5 20 5,0 A5  C5 260543 0200 831,50

PFR-R250SS25-LL260CS 25 137,5 122,5 260 24,5 25 5,0 A6  C5 260543 0250 1.176,70

PFR-R300SS32-LL290CS 30 165 125 290 29,5 32 6,0 A7 B1  260543 0300 1.686,60

PFR-R320SS32-LL300CS 32 176 124 300 31,5 32 6,0 A7 B1  260543 0320 1.774,—
2132

Mango de metal duro macizo, extralargo

  807
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   ISO       

Tipo R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3225 
 N⁰ artículo €

PFR080R03-ST 0,3 8 2,7 2,4 2,7 260650 0803 33,30

PFR080R05-ST 0,5 8 2,7 2,4 2,7 260650 0805 33,30

PFR080R10-ST 1 8 2,7 2,4 2,7 260650 0810 33,30

PFR080R20-ST 2 8 2,7 2,4 2,7 260650 0820 33,30

PFR100R03-ST 0,3 10 3,3 2,6 3,3 260650 1003 35,50

PFR100R05-ST 0,5 10 3,3 2,6 3,3 260650 1005 35,50

PFR100R10-ST 1 10 3,3 2,6 3,3 260650 1010 35,50

PFR100R20-ST 2 10 3,3 2,6 3,3 260650 1020 35,50

PFR120R03-ST 0,3 12 4 3 4 260650 1203 37,40

PFR120R05-ST 0,5 12 4 3 4 260650 1205 37,40

PFR120R10-ST 1 12 4 3 4 260650 1210 37,40

PFR120R20-ST 2 12 4 3 4 260650 1220 37,40

PFR120R30-ST 3 12 4 3 4 260650 1230 37,40

PFR160R03-ST 0,3 16 5,3 4 5,3 260650 1603 46,20

PFR160R05-ST 0,5 16 5,3 4 5,3 260650 1605 46,20
2133

Tipo ST

 
0

− 0
,0

20

T

ap

D

B

  
      

   ISO      

Tipo R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3310 
 N⁰ artículo €

PFR080R03-SH 0,3 8 7 2,4 2,7 260651 0803 33,30

PFR080R05-SH 0,5 8 7 2,4 2,7 260651 0805 33,30

PFR080R10-SH 1 8 7 2,4 2,7 260651 0810 33,30

PFR080R20-SH 2 8 7 2,4 2,7 260651 0820 33,30

PFR100R03-SH 0,3 10 8,5 2,6 3,3 260651 1003 35,50

PFR100R05-SH 0,5 10 8,5 2,6 3,3 260651 1005 35,50

PFR100R10-SH 1 10 8,5 2,6 3,3 260651 1010 35,50

PFR100R20-SH 2 10 8,5 2,6 3,3 260651 1020 35,50

PFR120R03-SH 0,3 12 10 3 4 260651 1203 37,40

PFR120R05-SH 0,5 12 10 3 4 260651 1205 37,40

PFR120R10-SH 1 12 10 3 4 260651 1210 37,40

PFR120R20-SH 2 12 10 3 4 260651 1220 37,40

PFR120R30-SH 3 12 10 3 4 260651 1230 37,40

PFR160R03-SH 0,3 16 12 4 5,3 260651 1603 46,20

PFR160R05-SH 0,5 16 12 4 5,3 260651 1605 46,20
2133

Tipo SH

Repuestos

 
Tornillo TORX

 
TORX

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 260561 9902 25,10 B1 703040 0300 7,80 C1 703053 0070 2,32
A2 260561 9903 25,10    C2 703053 0080 2,32
A3 260561 9904 25,10    C3 703053 0100 2,32
A4 260561 9905 25,10    C4 703053 0150 2,32
A5 260561 9906 27,70    C5 703053 0200 2,32
A6 260561 9907 30,10       
A7 260561 9908 31,40       

2132 7111 7114

PFR-ST 
• Amplio campo de aplicación desde el acero blando hasta el 

duro
• Ángulo de desprendimiento de virutas positivo
• Excelente afilado y dureza

PFR-D
• Filo afilado especialmente para el fresado de grafito
• Recubrimientos de diamante para materiales adhesivos

PFR-SH
• Para el fresado de hierro fundido, hierro dúctil y acero templado
• Filo muy rígido con biselado negativo de dos dimensiones
• Para el mecanizado estable
• Especial para el fresado de grafito

XP3225 
• Fresado estable de una amplia gama de materiales
• Excelente capacidad de lubricación y resistencia al desgaste
• Para el mecanizado en húmedo de acero y de acero 

inoxidable

XP3310 
• Ideal para el mecanizado en seco de acero  

templado y hierro fundido
• Excelente resistencia al calor y al desgaste

XC4505 
• Mecanizado de materiales no  

ferrosos
• Recubrimiento de diamante ópti-

mo para el fresado de grafito

Geometrías Calidades/sustratos

         

    

Tipo Par de apriete máx.
N·m

D
mm

D1
mm

L
mm

MD
   

  
 N⁰ artículo €

PFR-R100SF6 1,2 10 9 26 M6 A2  C2 260544 0100 162,80

PFR-R120SF6 2,0 12 11 26 M6 A3  C3 260544 0120 168,80

PFR-R160SF8 3,0 16 15 32 M8 A4  C4 260544 0160 196,20

PFR-R200SF10 5,0 20 19 38 M10 A5  C5 260544 0200 218,50

PFR-R250SF12 5,0 25 24 38 M12 A6  C5 260544 0250 260,—

PFR-R300SF16 6,0 30 29 43 M16 A7 B1  260544 0300 339,50

PFR-R320SF16 6,0 32 31 43 M16 A7 B1  260544 0320 377,20
2132

Fresa con rosca

M
D

D
1D

L

 

 

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605440100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605440120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605440160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605440200
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605440250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605440300
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605440320
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619902
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619903
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619904
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619905
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619906
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619907
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2605619908
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606500803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606500805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606500810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606500820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501230
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606510803
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606510805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606510810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606510820
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511220
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   ISO  

Tipo R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XC4505 
 N⁰ artículo €

PFR080R05-D 0,5 8 7 2,4 2,7 260652 0805 141,—

PFR080R10-D 1 8 7 2,4 2,7 260652 0810 141,—

PFR100R03-D 0,3 10 8,5 2,6 3,3 260652 1003 154,20

PFR100R05-D 0,5 10 8,5 2,6 3,3 260652 1005 154,20

PFR100R10-D 1 10 8,5 2,6 3,3 260652 1010 154,20

PFR120R03-D 0,3 12 10 3 4 260652 1203 169,40

PFR120R05-D 0,5 12 10 3 4 260652 1205 169,40
2133

      

   ISO  

Tipo R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XC4505 
 N⁰ artículo €

PFR120R10-D 1 12 10 3 4 260652 1210 169,40

PFR160R03-D 0,3 16 12 4 5,3 260652 1603 185,60

PFR160R05-D 0,5 16 12 4 5,3 260652 1605 185,60

PFR160R10-D 1 16 12 4 5,3 260652 1610 185,60

PFR200R03-D 0,3 20 15 5 6,7 260652 2003 195,40

PFR200R05-D 0,5 20 15 5 6,7 260652 2005 195,40

PFR200R10-D 1 20 15 5 6,7 260652 2010 195,40
2133

Tipo D con recubrimiento de diamante

      

   ISO      

Tipo R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3310 
 N⁰ artículo €

PFR160R10-SH 1 16 12 4 5,3 260651 1610 46,20

PFR160R20-SH 2 16 12 4 5,3 260651 1620 46,20

PFR160R30-SH 3 16 12 4 5,3 260651 1630 46,20

PFR200R03-SH 0,3 20 15 5 6,7 260651 2003 48,50

PFR200R05-SH 0,5 20 15 5 6,7 260651 2005 48,50

PFR200R10-SH 1 20 15 5 6,7 260651 2010 48,50

PFR200R20-SH 2 20 15 5 6,7 260651 2020 48,50

PFR200R30-SH 3 20 15 5 6,7 260651 2030 48,50

PFR250R03-SH 0,3 25 18,5 6 8,3 260651 2503 57,20

PFR250R05-SH 0,5 25 18,5 6 8,3 260651 2505 57,20

PFR250R10-SH 1 25 18,5 6 8,3 260651 2510 57,20

PFR250R20-SH 2 25 18,5 6 8,3 260651 2520 57,20

PFR250R30-SH 3 25 18,5 6 8,3 260651 2530 57,20

PFR300R03-SH 0,3 30 22,5 7 10 260651 3003 89,50

PFR300R05-SH 0,5 30 22,5 7 10 260651 3005 89,50

PFR300R10-SH 1 30 22,5 7 10 260651 3010 89,50

PFR300R20-SH 2 30 22,5 7 10 260651 3020 89,50

PFR300R30-SH 3 30 22,5 7 10 260651 3030 89,50

PFR320R03-SH 0,3 32 23,5 7 10,3 260651 3203 96,40

PFR320R05-SH 0,5 32 23,5 7 10,3 260651 3205 96,40

PFR320R10-SH 1 32 23,5 7 10,3 260651 3210 96,40

PFR320R20-SH 2 32 23,5 7 10,3 260651 3220 96,40

PFR320R30-SH 3 32 23,5 7 10,3 260651 3230 96,40
2133

      

   ISO       

Tipo R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3225 
 N⁰ artículo €

PFR160R10_ST 1 16 5,3 4 5,3 260650 1610 46,20

PFR160R20-ST 2 16 5,3 4 5,3 260650 1620 46,20

PFR160R30-ST 3 16 5,3 4 5,3 260650 1630 46,20

PFR200R03-ST 0,3 20 6,7 5 6,7 260650 2003 48,50

PFR200R05-ST 0,5 20 6,7 5 6,7 260650 2005 48,50

PFR200R10-ST 1 20 6,7 5 6,7 260650 2010 48,50

PFR200R20-ST 2 20 6,7 5 6,7 260650 2020 48,50

PFR200R30-ST 3 20 6,7 5 6,7 260650 2030 48,50

PFR250R03-ST 0,3 25 8,3 6 8,3 260650 2503 57,20

PFR250R05-ST 0,5 25 8,3 6 8,3 260650 2505 57,20

PFR250R10-ST 1 25 8,3 6 8,3 260650 2510 57,20

PFR250R20-ST 2 25 8,3 6 8,3 260650 2520 57,20

PFR250R30-ST 3 25 8,3 6 8,3 260650 2530 57,20

PFR300R03-ST 0,3 30 10 7 10 260650 3003 89,50

PFR300R05-ST 0,5 30 10 7 10 260650 3005 89,50

PFR300R10_ST 1 30 10 7 10 260650 3010 89,50

PFR300R20-ST 2 30 10 7 10 260650 3020 89,50

PFR300R30_ST 3 30 10 7 10 260650 3030 89,50

PFR320R03-ST 0,3 32 10,3 7 10,3 260650 3203 96,40

PFR320R05-ST 0,5 32 10,3 7 10,3 260650 3205 96,40

PFR320R10-ST 1 32 10,3 7 10,3 260650 3210 96,40

PFR320R20-ST 2 32 10,3 7 10,3 260650 3220 96,40

PFR320R30-ST 3 32 10,3 7 10,3 260650 3230 96,40
2133

ROSCADO 
PERFORACIÓN

OSG 
Catálogo VI 
1024 páginas
N.° artículo 019900 0208FRESADO
Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606501630
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502520
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606502530
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606503230
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511620
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606511630
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512503
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512505
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512520
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606512530
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513220
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606513230
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606520805
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606520810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606521610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606522003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606522005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2606522010


690 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

    
• Ajustable 10°- 80°
• Fresa avellanadora universal de placas intercambiables, para biselar, desbarbar y avellanar 

en condiciones de trabajo muy rígidas. No se puede utilizar en taladradoras
• Giro estable y suave
• Mango cilíndrico con superficies de arrastre según DIN 1835B en tolerancia diámetroh6
• Tolerancia de la escala de ± 2,5°; para un ajuste exacto debe utilizarse un preajustador
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

Avellanador de fresado, regulable  

 

 

           

    

D1
mm

L
mm

γ
°

D mín.
mm

D máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m

placas intercambiables 
indicadas     

  
 N⁰ artículo €

20 100

10°
 20°
30°
40°
45°
50°
60°
70°
80°

5,0
8,0
10,0
13,0
14,0
15,0
17,0
19,0
20,0

26,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
26,0
25,0
24,0

1 TC.. 1102.. A1 B1 C1 D1 260122 0020 277,—

2124

Para placas intercambiables ISO TC.. 1102
• con casete

Repuestos

 
Casete

 
Tornillo

 
Tornillo para casete

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2001 101,50 B1 320901 2002 10,70 C1 320901 2003 10,70 D1 703053 0080 2,32

3106 3106 3106 7114

    
• Ajustable 10°- 80°
• Fresa avellanadora universal de placas intercambiables, para biselar, desbarbar y avellanar 

en condiciones de trabajo muy rígidas. No se puede utilizar en taladradoras, marcha 
estable y suave

• Mango cilíndrico con superficies de arrastre según DIN 1835B en tolerancia 
diámetroh6

• Tolerancia de la escala de ± 2,5°; para un ajuste exacto debe utilizarse un 
preajustador

• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave 

Fresa avellanadora con 2 casetes, regulable  

       

     

D1
mm

L
mm

γ
°

D mín.
mm

D máx.
mm

Par de apriete máximo
N·m

placas intercambiables 
indicadas

  
 N⁰ artículo €

25 95

10°
20°
30°
40°
45°
50°
60°
70°
80°

5,0
6,0
7,0
10,0
11,0
13,0
16,0
19,0
23,0

32,0
33,0
34,0
33,0
33,0
32,0
31,0
29,0
27,0

4,01 TC.. 16T3.. 260123 0025 329,—

2124

Incluye dos casetes, uno para TCMT 16T3.. y SCMT 1204..

    

     

Denominación
   

  
 N⁰ artículo €

Casete para SCMT1204.. A1 B1 C2 260124 0012 97,80

Casete para TCMT16T3.. A2 B1 C1 260124 0016 97,80
3106

Casete de repuesto

Repuestos

 
Tornillo

 
Tornillo para casete

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 260124 0002 10,25 B1 260124 0010 12,30 C1 703053 0150 2,32
A2 320901 2502 12,75    C2 703053 0200 2,32

3106 3106 7114

 

Casete para TC.. 16T3..Casete para SC.. 1204..

260124 0012 260124 0016

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601220020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601230025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601240016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
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ISO HC7610 HC7620 HC7630

ISO P
Acero Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 320 Vc = 80 - 220

ISO K
Fundición Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 260  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–  – Denominación ISO

 

TCMT 16T304-MP

      HC7610 10 311501 3411 9,85

      HC7620 10 311501 3412 9,85

      HC7630 10 311501 3413 9,85
Rectificado medio 

 

TCMT 16T308-MP

      HC7610 10 311501 3511 9,85

      HC7620 10 311501 3512 9,85

      HC7630 10 311501 3513 9,85

3147 

Rompevirutas MP

ISO HC7620

ISO P
Acero Vc = 110 - 320

ISO K
Fundición Vc = 140 - 240

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,35

ap = 0,4 - 3
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

–  – Denominación ISO

 

SCMT 120404-MP       HC7620 10 311401 2612 11,70

SCMT 120408-MP       HC7620 10 311401 2712 11,70

Rectificado medio 

 

3147 

Rompevirutas MP

ISO HC7520 HC7530

ISO M
INOX Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–  – Denominación ISO

 

TCMT 16T304-MP       HC7520 1 310501 3425 9,85

TCMT 16T308-MP
      HC7520 10 310501 3525 9,85

      HC7530 10 310501 3526 9,85
Rectificado medio 

 

3147 

Rompevirutas MP INOX

ISO HC7520

ISO M
INOX Vc = 80 - 220

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,4

ap = 0,6 - 5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–  – Denominación ISO

 

SCMT 120408-MP       HC7520 10 311401 2722 11,70

Rectificado medio 

 

3147 

Rompevirutas MP INOX

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3105013425
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3105013525
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3105013526
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114012612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114012712
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114012722
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013411
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013412
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013413
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013511
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013513


692 Precios indicados en euros, IVA no incluido 2022 / 2023   ES Estado actual del stock en www.saratools.com  

ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Acero Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–   Denominación ISO

 

TCMT 16T304-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0625 10,30

      ACP 35 T 10 366665 0735 10,30

TCMT 16T308-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0825 10,30

Rectificado medio 

0,08

 

      ACP 35 T 10 366665 0935 10,30

3135 

Rompevirutas MP5

ISO ATU10T

ISO P
Acero Vc = 160 - 300

ISO M
INOX Vc = 130 - 240

ISO K
Fundición Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
 – – Denominación ISO

 

TCGT 110202-FFP       ATU10T 10 366666 0140 14,15

TCMT 110204-FFP       ATU10T 10 366666 0240 8,15

Alisado fino 
4°

 

3135 

Rompevirutas FFP modelo Cermet

ISO P

ISO ACP 25 T

ISO P
Acero Vc = 100 - 240

ISO M
INOX Vc = 70 - 210

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

–   Denominación ISO

 

SCMT 120404-MP5       ACP 25 T 10 366649 0525 12,30

SCMT 120408-MP5       ACP 25 T 10 366649 0625 12,30

Rectificado medio 

0,08

 

3135 

Rompevirutas MP5

ISO P

ISO APM25T

ISO P
Acero Vc = 60 - 250

ISO M
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–   Denominación ISO

 

SCMT 120404-MM3       APM25T 10 366650 0321 12,30

SCMT 120408-MM3       APM25T 10 366650 0421 12,30

Rectificado medio 

0,08

 

3135 

Rompevirutas MM3 especial para INOX

ISO M

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666490525
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666490625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666500321
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666500421
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650735
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650825
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650935
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666660140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666660240
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• Con mango Weldon
• Adecuadas para diámetros de taladrado a partir de 12 mm Ø
• Utilización de placas de torno ISO SCMT.. y TCMT..
• Alimentación interna de refrigerante

            

Fresas de biselado de 30°, 45° y 60°, SCMT y TCMT  

          

     

D
mm

D máx.
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Z Par de apriete máximo
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

4,0 12 80 28 12,0 1 1 SCMT 0602.. A3 B1 260121 0001 128,—

11,0 20,0 80 32 12,0 2 1 SCMT 0602.. A3 B1 260121 0002 189,50

12,0 23,7 100 37 20,0 1 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 0003 109,50

12,0 23,7 200 37 20,0 1 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 1001 129,—

16,0 28,8 100 32 16,0 2 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 0004 170,—

16,0 28,8 200 32 16,0 2 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 1002 193,50

30,0 42,3 100 32 20,0 3 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 0005 197,50

30,0 42,3 200 32 20 3 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 1003 223,—
2124

45° SCMT.. con refrigeración interior

 
 

            

     

D
mm

D máx.
mm

L
mm

L2
mm

L1
mm

D1
mm

γ
°

placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máximo
N·m

Z
  

  
 N⁰ artículo €

1,2 16 70 20 20 12 45 TC.. 1102.. 1 1 A3 B1 260125 4516 90,40

5,4 16 70 20 20 12 60 TC.. 1102.. 1 1 A3 B1 260125 6016 90,40

6 32 100 38 38 25 30 TC.. 16T3.. 4 2 A2 B2 260125 3032 193,50

6,2 21 90 35 35 20 45 TC.. 1102.. 1 2 A1 B1 260125 4521 116,—

10,4 32,5 100 42 42 25 45 TC.. 16T3.. 4 2 A2 B2 260125 4532 187,50

15,8 26 90 35 35 20 60 TC.. 1102.. 1 1 A1 B1 260125 6026 116,—

20,0 35,0 100  39 25,0 60° TCMT 16T3.. 4 2 A2 B2 260125 6035 187,50
2124

30° 45° 60° TCMT.. con refrigeración interior

 
 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32
A2 320901 2502 12,75 B2 703053 0150 2,32
A3 320901 2513 12,75    

3106 7114

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601210001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601210002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601210003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601210004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601210005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601211001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601211002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601211003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601253032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601254516
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601254521
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601254532
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601256016
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601256026
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601256035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012513
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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ISO HC7610 HC7620 HC7630

ISO P
Acero Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 320 Vc = 80 - 220

ISO K
Fundición Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 260  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–  – Denominación ISO

 

TCMT 110204-MP

      HC7610 10 311501 1511 7,75

      HC7620 10 311501 1512 7,75

      HC7630 10 311501 1513 7,75
Rectificado medio 

 

TCMT 16T304-MP

      HC7610 10 311501 3411 9,85

      HC7620 10 311501 3412 9,85

      HC7630 10 311501 3413 9,85

TCMT 16T308-MP

      HC7610 10 311501 3511 9,85

      HC7620 10 311501 3512 9,85

      HC7630 10 311501 3513 9,85
3147 

Rompevirutas MP

ISO HC7620 HC7630

ISO P
Acero Vc = 110 - 320 Vc = 80 - 220

ISO K
Fundición Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,35

ap = 0,4 - 3
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

–  – Denominación ISO

 

SCMT 09T304-MP
      HC7620 10 311401 1212 9,60

      HC7630 10 311401 1213 9,60

SCMT 09T308-MP
      HC7620 10 311401 1312 9,60

Rectificado medio 

 

      HC7630 10 311401 1313 9,60

SCMT 120404-MP       HC7620 10 311401 2612 11,70

SCMT 120408-MP       HC7620 10 311401 2712 11,70

3147 

Rompevirutas MP

ISO HC7520 HC7530

ISO M
INOX Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25 f = 0,18 - 0,35

ap = 0,4 - 3
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–  – Denominación ISO

 

TCMT 110204-MP       HC7520 10 310501 1525 7,75

TCMT 16T304-MP       HC7520 10 310501 3425 9,85

TCMT 16T308-MP
      HC7520 10 310501 3525 9,85

Rectificado medio 

 

      HC7530 10 310501 3526 9,85

3147 

Rompevirutas MP INOX

ISO HC7520

ISO M
INOX Vc = 80 - 220

ISO S
Superaleación Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,32

ap = 0,6 - 5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–  – Denominación ISO

 

SCMT 09T308-MP       HC7520 10 311401 1322 9,60

SCMT 120408-MP       HC7520 10 311401 2722 11,70

Rectificado medio 

 

3147 

Rompevirutas MP INOX

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3105011525
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3105013425
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3105013525
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3105013526
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114011212
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114011213
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114011312
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114011313
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114011322
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114012612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114012712
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3114012722
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115011511
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115011512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115011513
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013411
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013412
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013413
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013511
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3115013513
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ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Acero Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 190

ISO M
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

–   Denominación ISO

 

SCMT 09T304-MP5       ACP 25 T 10 366649 0125 10,05

SCMT 09T308-MP5
      ACP 25 T 10 366649 0225 10,05

      ACP 35 T 10 366649 0335 10,05
Rectificado medio 

0,08

 

SCMT 120404-MP5       ACP 25 T 10 366649 0525 12,30

SCMT 120408-MP5       ACP 25 T 10 366649 0625 12,30

3135 

Rompevirutas MP5

ISO P

ISO APM25T

ISO P
Acero Vc = 60 - 250

ISO M
INOX Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–   Denominación ISO

 

SCMT 09T304-MM3       APM25T 10 366650 0121 10,05

SCMT 09T308-MM3       APM25T 10 366650 0221 10,05

SCMT 120404-MM3       APM25T 10 366650 0321 12,30
Rectificado medio 

0,08

 

SCMT 120408-MM3       APM25T 10 366650 0421 12,30

3135 

Rompevirutas MM3 especial para INOX

ISO M

ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Acero Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
–   Denominación ISO

 

TCMT 110204-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0225 8,15

      ACP 35 T 10 366665 0325 8,15

TCMT 16T304-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0625 10,30

Rectificado medio 

0,08

 

      ACP 35 T 10 366665 0735 10,30

TCMT 16T308-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0825 10,30

      ACP 35 T 10 366665 0935 10,30

3135 

Rompevirutas MP5

ISO P

ISO ATU10T

ISO P
Acero Vc = 160 - 300

ISO M
INOX Vc = 130 - 240

ISO K
Fundición Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
 – – Denominación ISO

 

TCGT 110202-FFP       ATU10T 10 366666 0140 14,15

TCMT 110204-FFP       ATU10T 10 366666 0240 8,15

Alisado fino 
4°

 

3135 

Rompevirutas FFP modelo Cermet

ISO P

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666490125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666490225
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666490335
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666490525
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666490625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666500121
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666500221
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666500321
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666500421
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650225
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650325
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650625
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650735
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650825
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666650935
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666660140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3666660240
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ISO HC 4635

ISO P
Acero Vc = 60 - 160

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
  – Denominación ISO

 

SCMT 060204       HC 4635 10 327410 1510 21,50

Mecanizado de acabado 
/ medio 

20 

 

2129 

SCMT

        
• Alimentación interna de refrigerante
• Puntear NC, grabar, biselar, centrar, fresar ranuras en V
• En caso de aplicación solo para biselar, puede emplearse 

también como alternativa a una placa de torno ISO  TCMT 
16T3..

Fresa de biselado y centrado 45°  

y

 
 

Al usar como herramienta vertical en tornos es 
apropiado para refrentar

Avellanado centrador

Fresado de ranuras V Biselado de bordes

Biselado de agujero

 

           

     

D1
mm

L
mm

L1
mm

γ
°

D mín.
mm

D máx.
mm

Z placas intercambiables 
indicadas

Par de apriete máximo
N·m   

  
 N⁰ artículo €

20 115 40 45 0,2 20 1 TCMX 16T3.. 4 A1 B1 260126 4540 194,50

20 150 60 45 0,2 20 1 TCMX 16T3.. 4 A1 B1 260126 4560 226,—

20 200 80 45 0,2 20 1 TCMX 16T3.. 4 A1 B1 260126 4580 257,—
2124

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 320901 2502 12,75 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

ISO HC4625 HC4630

ISO P
Acero Vc = 30 - 70 Vc = 30 - 70

ISO M
INOX Vc = 30 - 50 Vc = 30 - 50

ISO K
Fundición Vc = 50 - 90 Vc = 50 - 90

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,02 - 0,04 por filo

ap = 0,5 - 1,5
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

TCMX 16T3ZR
      HC4625 10 260127 1603 18,05

      HC4630 10 260127 1613 19,25

Aplicación universal 

 

2129 

Placa de torno para centrado

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601264540
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601264560
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601264580
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601271603
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2601271613
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3209012502
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3274101510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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• Para ranuras en T de seguridad según DIN 650-UNI4788-ISO 299
• Mango cilíndrico con superficie de arrastre
• Para placas de fresado ISO SPMT....
• Suministro con tornillos inmovilizadores y llave

          

Fresa de ranuras en T  

D3

L2

D1

ap

L

D  
 
 

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32
A2 262551 0035 8,65 B2 703053 0150 2,32
A3 321701 0108 10,70 B3 703053 0200 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130

ISO K
Fundición Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPMT 060304       HC4635 10 263008 0006 12,10

SPMT 09T308       HC4635 10 263008 0009 13,05

SPMT 120408       HC4635 10 263008 0012 14,40
Rectificado medio 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPGT 060304 ALU       HW4415 10 263009 0006 14,40

SPGT 09T308 ALU       HW4415 10 263009 0009 15,40

SPGT 120408 ALU       HW4415 10 263009 0012 16,45
Aplicación universal 

 

2131 

SPGT ALU

           

     

D
mm

D3
mm

L
mm

L2
mm

ap máx.
mm

D1
mm

Z Par de apriete máximo
N·m

placas intercambiables 
indicadas   

  
 N⁰ artículo €

21 11 76 26 9 16 2 1,0 SP.T 0603.. A1 B1 263007 0021 330,—

25 13 82 31 11 16 4 1,0 SP.T 0603.. A1 B1 263007 0025 395,—

32 17 88 38 14 20 4 2,68 SP.T 09T3.. A2 B2 263007 0032 425,—

40 21 108 50 17 25 4 2,68 SP.T 09T3.. A2 B2 263007 0040 455,—

50 27 120 56 22 32 4 7,93 SP.T 1204.. A3 B3 263007 0050 519,—
2124

  789

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2625510035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630070021
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630070025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630070032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630070040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630070050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630090006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630090009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630090012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3217010108
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530200
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Geometría de placas de fresado INFORMACIÓN

AP… A partir de las 
páginas 698

SC… A partir de las 
páginas 702

SE… A partir de las 
páginas 702

SP… A partir de las 
páginas 704

LN… A partir de las 
páginas 703

Clave de denominación ISO 

en la sección INFORMACIÓN 

 
 

Placas de fresado ISO APKT / APMX / APMT / ADKT / APKR / APHX 

ISO SC 4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 120

ISO M
INOX Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APMT 1003 PDER-M       SC 4635 10 281516 3009 7,20

Mecanizado medio 

 

2167 

APMT 10

ISO SC 4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APMT 1604 PDER-M       SC 4635 10 281517 3009 8,75

Rectificado medio 

 

2167 

APMT 16

ISO HC4535 HC4615 HC4635

ISO P
Acero Vc = 100 - 170 Vc = 180 - 280 Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130  Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición  Vc = 160 - 270 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1003 PDER-S

      HC4615 10 281514 3005 10,85

      HC4535 10 281514 3007 10,85

      HC4635 10 281514 3009 10,85
Aplicación universal 

 
APKT 1604 PDER-S

      HC4615 10 281514 3205 12,25

      HC4535 10 281514 3207 12,25

      HC4635 10 281514 3209 12,25

2129 

APKT

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143207
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815143209
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815163009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815173009
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ISO HC4540

ISO P
Acero Vc = 70 - 130

ISO M
INOX Vc = 90 - 160

ISO K
Fundición Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDER       HC4540 10 281514 4011 14,—

APKT 100312 PDER       HC4540 10 281514 4012 14,—

APKT 100320 PDER       HC4540 10 281514 4013 14,—
Aplicación universal 

 

2129 

Radio APKT

ISO SP 35 P

ISO P
Acero Vc = 80 - 180

ISO M
INOX Vc = 80 - 220

ISO K
Fundición Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,4

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad
N⁰ artículo €

   Denominación ISO

 

APKT 160416-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 1610 15,80

APKT 160424-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 2410 15,80

APKT 160432-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 3210 15,80
Mecanizado medio 

 

APKT 160448-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 4810 15,80

2167 

Radio APKT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1003 PDFR       HW4415 10 281715 0025 17,—

APKT 1604 PDFR       HW4415 10 281715 0030 18,65

Aplicación universal 

 

2129 

APKT especial para metales no ferrosos

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APHX 100304 FR-ALU       HW4415 10 281517 2003 16,90

APHX 160404 FR-ALU       HW4415 10 281517 2203 18,85

Inserto universal 

 

2129 

APHX especial para metales no ferrosos

Modelo pulido

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815144011
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815144012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815144013
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815172003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815172203
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815221610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815222410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815223210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815224810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2817150025
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2817150030
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APKT 10 PDS-R

 
 

ISO PH 7930

ISO P
Acero Vc = 120 - 180

ISO M
INOX Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX  Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100305 PDER-X1
      PH 6920 10 285320 0242 9,40

      PH 6930 10 285320 0243 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X1

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1003-PDS-R       PH 7930 10 281514 1051 12,20

Inserto universal 

 

2170 

Placas de fresa intercambiables ISO APKT / APHT    

Placa universal

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100305 PDSR-X1
      PH 6920 10 285321 0342 9,40

      PH 6930 10 285321 0343 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X1

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX  Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDER-X
      PH 6920 10 285322 0442 9,40

      PH 6930 10 285322 0443 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDSR-X       PH 6920 10 285323 0542 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2815141051
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853200242
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853200243
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853210342
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853210343
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853220442
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853220443
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853230542
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ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDER-X1       PH 6920 10 285328 0142 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDER-X1

ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX  Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDER-X2
      PH 7920 10 285329 0250 12,50

      PH 7930 10 285329 0251 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

1604-PDER-X2

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDSR-X1
      PH 6920 10 285330 0342 12,50

      PH 6930 10 285330 0343 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

APKT 1604-PDSR-X1

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 100308 PDTR-X       PH 6920 10 285324 0642 9,40

Inserto universal 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDTR-X

ISO PH 7930

ISO P
Acero Vc = 120 - 180

ISO M
INOX Vc = 70 - 150

ISO K
Fundición Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 1604 PDR       PH 7930 10 285440 0151 15,40

Inserto universal 

 

2170 

APKT 1604-PDR

Placa universal

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853240642
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853280142
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853290250
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853290251
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853300342
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853300343
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2854400151
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ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Acero Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160408 PDSR-X2
      PH 7920 10 285331 0450 12,50

      PH 7930 10 285331 0451 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

APKT 1604-PDSR-X2

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 130 - 230

ISO K
Fundición Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

APKT 160416 PDSR-X       PH 6920 10 285333 0642 12,50

Inserto universal 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

APKT 1604-PDSR-X

Placas de fresado ISO SCMT   

 
 

ISO HC 4635

ISO P
Acero Vc = 60 - 160

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
  – Denominación ISO

 

SCMT 060204       HC 4635 10 327410 1510 21,50

Mecanizado de acabado 
/ medio 

20 

 

2129 

SCMT

 
 

Placas de fresado ISO SEEN 

ISO HC4540 HC4620 HC4640 HW4640

ISO P
Acero

Vc = 180 
- 230

Vc = 120 
- 210

Vc = 180 
- 230

Vc = 90 
- 190

ISO M
INOX

Vc = 105 
- 135

Vc = 110 
- 155

Vc = 105 
- 135  

ISO K
Fundición

Vc = 170 
- 215  Vc = 170 

- 215  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEEN 1203 AFFN
      HC4620 10 284215 2905 12,50

      HC4540 10 284215 2907 12,50

SEEN 1203 AF-SN

      HW4640 10 284215 3003 8,85
Aplicación universal 

 

      HC4620 10 284215 3005 12,70

      HC4640 10 284215 3007 12,70

2129 

SEEN

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842152905
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842152907
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842153003
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842153005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842153007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853310450
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853310451
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2853330642
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=3274101510
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Placas de fresado ISO SEKN   

 
 

ISO PH 6920

ISO P
Acero Vc = 120 - 250

ISO M
INOX Vc = 100 - 200

ISO K
Fundición Vc = 120 - 220

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEKN 1203 AFSN       PH 6920 10 285448 0142 9,95

Inserto universal 

 

2170 

SEKN

Placas de fresado ISO SEHT   

 
 

ISO PH 6740

ISO P
Acero Vc = 80 - 180

ISO M
INOX Vc = 80 - 220

ISO K
Fundición Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEHT 1204 AFEN       PH 6740 10 285229 0139 11,65

Inserto universal 

 

2170 

SEHT

 
 

Placas de fresado ISO SEET 

ISO HC 4620 HC4640 HW4410

ISO P
Acero Vc = 205 - 280 Vc = 200 - 255  

ISO M
INOX Vc = 120 - 165 Vc = 120 - 150  

ISO K
Fundición Vc = 190 - 265 Vc = 190 - 240 Vc = 125 - 145

ISO N
Alu/NE   Vc = 125 - 680

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SEET 1204 AF-FN       HW4410 10 284225 3001 10,25

SEET 1204 AFSN       HC 4620 10 284225 3005 12,60

SEET 1204 AF-SN       HC4640 10 284225 3007 12,60
Aplicación universal 

 

2129 

SEET

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842253001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842253005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2842253007
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2852290139
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2854480142
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Placas de fresado ISO SPKN 

ISO HC4540 HC4620

ISO P
Acero Vc = 200 - 270 Vc = 205 - 280

ISO M
INOX Vc = 120 - 160 Vc = 120 - 165

ISO K
Fundición Vc = 190 - 255 Vc = 190 - 265

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPKN 1203 EDSR
      HC4620 10 285720 5605 9,80

      HC4540 10 285720 5607 9,80

Aplicación universal 

 

2129 

SPKN

 
 

Placas de fresado ISO SPMT / SPGT 

ISO HC4635

ISO P
Acero Vc = 110 - 220

ISO M
INOX Vc = 70 - 130

ISO K
Fundición Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPMT 060304       HC4635 10 263008 0006 12,10

SPMT 09T308       HC4635 10 263008 0009 13,05

SPMT 120408       HC4635 10 263008 0012 14,40
Rectificado medio 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NE Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 4,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPGT 060304 ALU       HW4415 10 263009 0006 14,40

SPGT 09T308 ALU       HW4415 10 263009 0009 15,40

SPGT 120408 ALU       HW4415 10 263009 0012 16,45
Aplicación universal 

 

2131 

SPGT ALU

 
 

Placas de fresado ISO SPUN 

ISO HW4640

ISO P
Acero Vc = 75 - 120

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 por filo

ap = Máx. 6,0
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

SPUN 120308       HW4640 10 286020 0203 6,50

Aplicación universal 

 

2129 

SPUN

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630080012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630090006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630090009
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2630090012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857205605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857205607
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2860200203
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El rendimiento precisa calidad.

...  perfecto control 
de virutas.

Rectificado afilado...

• Las esquinas de corte están señalizadas con puntos; insertar siempre los mismos puntos
• Calidad HC 4535, idónea para INOX
• Fresado MM universal
• HW 4310 Para aluminio sin recubrimiento K10
• PVD TiAlN/TiN: clases de metal duro recubiertas

 

Placas de fresado ISO 4-10 Power/4-15 Power 

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Acero  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Fundición  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NE   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

LNMX 100605 PNR-MM

      HC4630 10 295811 0001 16,60

      HC4535 10 295813 0001 16,60

      HW4410 10 295815 0002 18,75
Aplicación universal 

 

2129 

LNM(E)X 10

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Acero  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Fundición  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NE   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 por filo

ap = Máx. 0,7 x longitud de filo
 

F 
acabado

M 
medio

R 
desbaste  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €
   Denominación ISO

 

LNMX 151008 PNR-MM

      HC4630 10 295821 0001 20,30

      HC4535 10 295825 0001 20,30

      HW4410 10 295826 0002 24,40
Aplicación universal 

 

2129 

LNM(E)X 15

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958110001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958130001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958150002
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958210001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958250001
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2958260002
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• Corte por tres lados
• Anchura fija
• Genera una ligera forma de tejado en 

el fondo de la ranura
• Placas atornilladas
• Para acabados, separaciones y 

ranurados
• El suministro incluye los tornillos de 

sujeción

  

Fresa de disco  

 

 

Ángulo axial de -3°, ángulo radial de -12°

          

     

D
mm

D1
mm

ap
mm

A
mm

B
mm

Z Z real Profundidad de corte ae máx.
mm   

  
 N⁰ artículo €

63,0 22,0 4 8 34 8 4 14 A1 B1 262600 6304 559,—

63,0 22,0 5 8 34 8 4 14 A2 B1 262600 6305 559,—

63,0 22,0 6 8 34 6 3 14 A3 B2 262600 6306 559,—

80,0 22,0 4 8 34 10 5 22 A1 B1 262600 8004 649,—

80,0 22,0 5 8 34 10 5 22 A2 B1 262600 8005 649,—

80,0 22,0 6 8 34 8 4 22 A3 B2 262600 8006 649,—

100,0 27,0 4 12 45 12 6 25 A1 B1 262600 1004 789,—

100,0 27,0 5 12 45 12 6 25 A2 B1 262600 1005 789,—

100,0 27,0 6 12 45 10 5 25 A3 B2 262600 1006 789,—

100,0 27,0 10 12 45 10 5 25 A4 B2 262600 1010 839,—

125,0 40,0 4 12 58 12 6 31 A1 B1 262600 1204 919,—

125,0 40,0 5 12 58 12 6 31 A2 B1 262600 1205 919,—

125,0 40,0 6 12 58 12 6 31 A3 B2 262600 1206 919,—

125,0 40,0 10 12 58 12 6 31 A4 B2 262600 1210 959,—

160,0 40,0 4 12 68 18 9 44 A1 B1 262600 1604 1.089,—

160,0 40,0 5 12 68 18 9 44 A2 B1 262600 1605 1.089,—

160,0 40,0 6 12 68 16 8 44 A3 B2 262600 1606 1.089,—

160,0 40,0 10 12 68 16 8 44 A4 B2 262600 1610 1.139,—

160,0 40,0 14 14 68 15 5 44 A4 B2 262600 1614 1.159,—

200,0 50,0 4 12 72 18 9 62 A1 B1 262600 2004 1.489,—

200,0 50,0 5 12 72 18 9 62 A2 B1 262600 2005 1.489,—

200,0 50,0 6 12 72 18 9 62 A3 B2 262600 2006 1.489,—

200,0 50,0 10 12 72 18 9 62 A4 B2 262600 2010 1.509,—

200,0 50,0 14 14 72 18 6 62 A4 B2 262600 2014 1.509,—

250,0 50,0 10 12 72 24 12 87 A4 B2 262600 2510 1.769,—
2125

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 285799 3530 8,75 B1 703053 0090 2,32
A2 285799 3540 8,75 B2 703053 0150 2,32
A3 285799 4050 8,75    
A4 285799 4080 8,75    

3106 7114
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001204
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001205
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001206
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001604
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001605
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626001614
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626002004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626002005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626002006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626002010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626002014
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626002510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626006304
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626006305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626006306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626008004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626008005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626008006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857993530
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857993540
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857994050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857994080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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Placas de fresado SNHX  

 

 
   

    ISO        ISO  

Designación ISO l
mm

s
mm

HC4630 TiAlN 
 N⁰ artículo €

Sin recubrimiento 
HW4415 

 N⁰ artículo €
SNHX 1102T 11 2,3 10 285705 0107 19,50 10 285707 0107 21,50

SNHX 1103T 11 2,7 10 285705 0207 19,75 10 285707 0207 21,80

SNHX 1203T 13 3,2 10 285705 0307 19,80 10 285707 0307 21,80

SNHX 1205T 13 5,4 10 285705 0507 23,— 10 285707 0507 25,30
2129 2129

 

• Corte por tres lados
• Anchura fija
• Genera una ligera forma de tejado en el fondo de la ranura
• Placas atornilladas
• Para acabados, separaciones y ranurados
• El suministro incluye los tornillos de sujeción

  

Fresa de disco con gollete  

1
 

 

Ángulo axial de -3°, ángulo radial de -12°

            

     

D
mm

D1
mm

ap
mm

A
mm

B
mm

Z Z real Profundidad de corte ae máx.
mm

a
mm

e
mm   

  
 N⁰ artículo €

50 16 4 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5004 649,—

50 16 5 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5005 649,—

50 16 6 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5006 649,—

50 16 10 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5010 659,—

63,0 22 4 50 40 8 4 10,5 10,4 21 A1 B1 262610 6304 629,—

63,0 22 5 50 40 8 4 10,5 10,4 21 A2 B1 262610 6305 629,—

63,0 22 6 50 40 6 3 10,5 10,4 21 A3 B2 262610 6306 619,—

80,0 22 4 50 40 10 5 20,0 10,4 21 A1 B1 262610 8004 759,—

80,0 22 5 50 40 10 5 20,0 10,4 21 A2 B1 262610 8005 759,—

80,0 22 6 50 40 8 4 20,0 10,4 21 A3 B2 262610 8006 759,—

100,0 27 4 50 48 12 6 24,2 12,4 23 A1 B1 262610 1004 909,—

100,0 27 5 50 48 12 6 24,2 12,4 23 A2 B1 262610 1005 919,—

100,0 27 6 50 48 10 5 24,2 12,4 23 A3 B2 262610 1006 919,—

100,0 27 10 50 48 10 5 24,2 12,4 23 A4 B2 262610 1010 919,—

125,0 40 6 50 70 12 6 23,7 16,4 30 A3 B2 262610 1206 1.009,—

125,0 40 10 50 70 12 6 23,7 16,4 30 A4 B2 262610 1210 1.009,—

160,0 40 6 50 70 16 8 41,2 16,4 30 A3 B2 262610 1606 1.159,—

160,0 40 10 50 70 16 8 41,2 16,4 30 A4 B2 262610 1610 1.159,—
2125

 

Repuestos

 
Tornillo

 
TORX

N⁰ artículo € N⁰ artículo €
A1 285799 3530 8,75 B1 703053 0090 2,32
A2 285799 3540 8,75 B2 703053 0150 2,32
A3 285799 4050 8,75    
A4 285799 4080 8,75    

3106 7114
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https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101206
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101606
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626101610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626105004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626105005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626105006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626105010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626106304
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626106305
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626106306
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626108004
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626108005
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626108006
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857050107
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857050207
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857050307
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857050507
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857070107
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857070207
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857070307
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857070507
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857993530
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857993540
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857994050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857994080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530090
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=7030530150
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Inserto de corte GELCG... 

ISO SCM 30 G SCU 30 G SWN 15 G

ISO P
Acero  Vc = 120 - 220  

ISO M
INOX Vc = 180 - 200   

ISO K
Fundición  Vc = 180 - 200  

ISO N
Alu/NE  Vc = 280 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] fz = 0,04 - 0,26  fz = 0,04 - 0,35  

 

 
Anchura

mm
R

mm IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €Denominación ISO

GELCGS 192002

2 0,2       SWN 15 G 10 285711 2015 10,95

2 0,2       SCU 30 G 10 285711 2030 10,95

2 0,2       SCM 30 G 10 285711 2035 10,95

GELCGS 193002

3 0,2       SWN 15 G 10 285711 3015 11,55

3 0,2       SCU 30 G 10 285711 3030 11,55

3 0,2       SCM 30 G 10 285711 3035 11,55

GELCGS 234002

4 0,2       SWN 15 G 10 285711 4015 12,30

4 0,2       SCU 30 G 10 285711 4030 12,30

4 0,2       SCM 30 G 10 285711 4035 12,30
2177 

Inserto de corte por un lado

ISO SCM 30 G SCU 30 G SWN 15 G

ISO P
Acero  Vc = 120 - 220  

ISO M
INOX Vc = 180 - 200   

ISO K
Fundición  Vc = 180 - 200  

ISO N
Alu/NE  Vc = 280 - 380

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] fz = 0,04 - 0,26  fz = 0,04 - 0,35  

 

 
Anchura

mm
R

mm IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Ca
lid

ad

N⁰ artículo €Denominación ISO

GELCGD 192002

2 0,2       SWN 15 G 10 285712 2015 13,—

2 0,2       SCU 30 G 10 285712 2030 13,—

2 0,2       SCM 30 G 10 285712 2035 13,—

GELCGD 193002

3 0,2       SWN 15 G 10 285712 3015 13,80

3 0,2       SCU 30 G 10 285712 3030 13,80

3 0,2       SCM 30 G 10 285712 3035 13,80

GELCGD 234002

4 0,2       SWN 15 G 10 285712 4015 14,35

4 0,2       SCU 30 G 10 285712 4030 14,35

4 0,2       SCM 30 G 10 285712 4035 14,35
2177 

Inserto de corte por ambos lados

      
• Fresas de disco para ranuras con placas reversibles 

incorporadas
• Para el fresado de separación y de 

ranuras
• Insertos de tronzar unilaterales y bilaterales
• Volumen del suministro: Sin llave de 

montaje ni insertos de tronzar
• Máx. RPM Ø 80 mm 1000 rpm.
• Máx. RPM Ø 100 mm 800 rpm.
• Máx. RPM Ø 125 mm 650 rpm.
• Máx. RPM Ø 160 mm 500 rpm.

Fresa de disco con insertos largos  

D

L

P

d

d2

 

 

         

     

D
mm

L
mm

Ø del orificio
mm

ap máx.
mm

d2
mm

d
mm

Apto para Z
 

  
 N⁰ artículo €

80 39,9 M16 25 29 2,0 GELCG.. 1920002 4 A1 262630 2080 769,—

100 51,9 22 28 40 2,0 GELCG.. 1920002 6 A1 262630 2100 889,—

125 51,9 27 36 48 2,0 GELCG.. 1920002 8 A1 262630 2125 949,—

160 64,9 40 39 80 2,0 GELCG.. 1920002 10 A1 262630 2160 1.139,—

80 40,7 M16 25 29 3,0 GELCG.. 1920002 4 A1 262630 3080 779,—

100 52,7 22 28 40 3,0 GELCG.. 1930002 6 A1 262630 3100 899,—

125 52,7 27 36 48 3,0 GELCG.. 1930002 8 A1 262630 3125 969,—

160 65,7 40 39 80 3,0 GELCG.. 1930002 10 A1 262630 3160 1.149,—

125 53,5 27 37,5 48 4,0 GELCG.. 1940002 6 A1 262630 4125 939,—

160 66,5 40 39 80 4,0 GELCG.. 1940002 8 A1 262630 4160 1.049,—
2177

 

Repuestos

 
Llave de mandril
N⁰ artículo €

A1 262631 9901 9,75
2177

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626302080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626302100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626302125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626302160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626303080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626303100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626303125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626303160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626304125
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626304160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2626319901
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857112015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857112030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857112035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857113015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857113030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857113035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857114015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857114030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857114035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857122015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857122030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857122035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857123015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857123030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857123035
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857124015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857124030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2857124035
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Brochas del empuje (brochas para ranuras de chaveta)
 

    

    

Ranura en la pieza de trabajo b 
(JS9) x profundidad

mm

Longitud de la herramienta 
de brochado

mm

Longitud de brochado 
mín-máx.

mm

Frecuencia de colisión   
 N⁰ artículo €

2 x 1,0 133 6 - 30 1 234001 0020 153,50

3 x 1,4 133 6 - 30 2 234001 0030 153,50

4 x 1,8 178 8 - 43 2 234001 0040 175,50

5 x 2,3 178 8 - 43 2 234001 0050 175,50

6 x 2,8 302 10 - 64 2 234001 0060 217,—

8 x 3,3 302 10 - 64 2 234001 0080 217,—

10 x 3,3 352 20 - 150 3 234001 0100 308,—

12 x 3,3 352 20 - 150 3 234001 0120 308,—

14 x 3,8 352 20 - 150 3 234001 0140 308,—

16 x 4,3 387 20 - 150 4 234001 0160 529,—

18 x 4,4 387 20 - 150 4 234001 0180 529,—
2114

Brochas

 

 

   

    

d h9
mm

L
mm

Casquillos de guía 
para herramientas de 

brochado
mm

  
 N⁰ artículo €

6 32 2-3 234005 0632 31,40

7 32 2-3 234005 0732 31,40

8 32 2-3 234005 0832 31,40

9 32 2-3 234005 0932 31,40

10 32 2-3 234005 1032 31,40

11 46 4-5 234005 1146 34,10

12 46 4-5 234005 1246 34,10

14 46 4-5 234005 1446 34,10

15 46 4-5 234005 1546 34,10

16 46 4-5 234005 1646 34,10

17 46 4-5 234005 1746 34,10

17 65 6-8 234005 1765 37,40

18 65 6-8 234005 1865 37,40

19 65 6-8 234005 1965 37,40

20 65 6-8 234005 2065 37,40

22 65 6-8 234005 2265 37,40

24 65 6-8 234005 2465 37,40
2114

   

    

d h9
mm

L
mm

Casquillos de guía 
para herramientas de 

brochado
mm

  
 N⁰ artículo €

25 65 6-8 234005 2565 37,40

26 65 6-8 234005 2665 37,40

28 65 6-8 234005 2865 44,80

30 65 6-8 234005 3065 44,80

32 102 10-14 234005 3210 58,40

34 102 10-14 234005 3410 58,40

35 102 10-14 234005 3510 58,40

36 102 10-14 234005 3610 58,40

38 102 10-14 234005 3810 58,40

40 102 10-14 234005 4010 69,20

42 102 10-14 234005 4210 69,20

44 102 10-14 234005 4410 69,20

45 127 10-14 234005 4512 69,20

46 127 10-14 234005 4612 69,20

48 127 10-14 234005 4812 69,20

50 127 10-14 234005 5012 69,20

52 127 16-18 234005 5212 155,—
2114

   

    

d h9
mm

L
mm

Casquillos de guía 
para herramientas de 

brochado
mm

  
 N⁰ artículo €

54 127 16-18 234005 5412 155,—

55 127 16-18 234005 5512 155,—

56 127 16-18 234005 5612 155,—

58 127 16-18 234005 5812 157,—

60 154 16-18 234005 6015 157,—

62 154 16-18 234005 6215 157,—

64 154 16-18 234005 6415 157,—

65 154 16-18 234005 6515 167,—

66 154 16-18 234005 6615 167,—

68 154 16-18 234005 6815 167,—

70 154 16-18 234005 7015 174,50
2114

Casquillos guía

 

 

    

Contenido   
 N⁰ artículo €

1 herramienta de brochado para ranuras de chaveta de cada anchura 2, 3, 4, 5, 6, 8 mm, incl. compartimentos. 1 
casquillo guía de cada tamaño 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 28, 30 234010 0208 1.639,—

1 herramienta de brochado para ranuras de chaveta de cada anchura 4, 5, 6, 8 mm, incl. compartimentos. 1 
casquillo guía de cada tamaño 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 25 234010 0408 1.069,—

2114

Juegos

 

• Para realizar ranuras de chaveta según medida y perfectamente centradas según DIN 6885
• Admite cualquier prensa normal de taller (prensas manuales o prensas hidráulicas): no se 

requieren prensas especiales
• Tiempos de preparación muy cortos
• Buena calidad de superficie de las piezas trabajadas
• Una ranura de chaveta se hace en tan solo 1 minuto aproximadamente
• Las brochas se suministran con los insertos necesarios para conseguir la profundidad de corte 

deseada
• Acero HSS de aleación especial para cualquier material con una dureza de hasta 34 HRC
• Sobre pedido se suministran brochas con ángulos de desprendimiento diferentes para 

trabajos con materiales duros o muy blandos.
• Sobre pedido se suministran también brochas cuadradas o cuadradas integrales.
• A partir del tamaño 32 x 102, casquillo de guía sin reborde
• Aplicación: 

1. Insertar el casquillo de guía en el taladro de la pieza de trabajo. Luego introducir la 
herramienta de brochado hasta que el primer diente descanse sobre la pieza 
2. Lubricar la herramienta de brochado 
3. Introducir la herramienta de brochado a golpe aprox. una tercera parte de su longitud 
4. Descargar brevemente el punzón e introducir la herramienta de brochado en toda su longitud 
5. Limpiar la herramienta de brochado y aplicar el inserto para el segundo ciclo de trabajo 
6. Repetir el proceso de brochado

https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010020
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010030
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010040
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010050
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010060
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010080
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010100
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010120
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010140
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010160
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340010180
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340050632
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340050732
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340050832
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340050932
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051032
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051146
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051246
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051446
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051546
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051646
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051746
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051765
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051865
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340051965
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340052065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340052265
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340052465
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340052565
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340052665
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340052865
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340053065
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340053210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340053410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340053510
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340053610
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340053810
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340054010
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340054210
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340054410
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340054512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340054612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340054812
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340055012
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340055212
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340055412
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340055512
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340055612
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340055812
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340056015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340056215
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340056415
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340056515
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340056615
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340056815
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340057015
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340100208
https://www.saratools.com/catalog.aspx?ItemNo=2340100408


710  2022 / 2023   ES  

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

Y CONTINÚA:

SISTEMAS DE SALIDA DE HERRAMIENTAS SARA®GO.

SU BROCA

¿Y USTED? COGE

YA NO PUEDE 
     MÁS.

 UNA NUEVA
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HERRAMIENTAS DE FRESADO

TÉCNICA
VALORES DE CORTE

RECOMENDACIONES DE USO

INSTRUCCIONES DE MECANIZADO

DESCRIPCIÓN DE LOS TIPOS

VISTAS DEL SISTEMA

INDICACIONES DE PROGRAMACIÓN

711
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Clave de denominación ISO para placas intercambiables de corte conforme a ISO 1832  INFORMACIÓN

S E K N 12 03 AF T N …
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

A M

B O

C P

D R

E S

H T

K V

L W

1   Forma de placa 2   Ángulo libre

A F

B G

C N

D P

E O Otro ángulo libre

d m s

A ± 0,025 ± 0,005 ± 0,025

C ± 0,025 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,013 ± 0,005 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,05-0,13

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

J1) ± 0,05-0,152) ± 0,005 ± 0,025

K1) ± 0,05-0,152) ± 0,013 ± 0,025

L1) ± 0,05-0,152) ± 0,013 ± 0,0251)

M ± 0,05-0,152) ± 0,08-0,202) ± 0,013

M ± 0,05-0,152) ± 0,08-0,202) ± 0,025

N ± 0,05-0,252) ± 0,13-0,382) ± 0,05-0,13
1) Placas con filos planos rectificados

2) Según el tamaño de la placa (véase norma ISO 1832)
Las tolerancias m y d son independientes de la forma de la placa.

3   Tolerancias

6   Grosor de la placa

s (mm)
01 1,59
T1 1,98
02 2,38
T2 2,78
03 3,18
T3 3,97
04 4,76
05 5,56
06 6,35
07 7,94
09 9,52

9   Dirección de corte

R

L

N

8  Formación de filos

E
Redondeado

F
De canto vivo

T
Con bisel

S
Con bisel y 
redondeado

7   Redondeado de esquinas

r (mm)
02 0,2
04 0,4
08 0,8
12 1,2
16 1,6
24 2,4

Ángulo de ajuste
A 45°
D 60°
E 75°
F 85 °
P 90°
Z Otros

00
Para diámetro 
en pulgadas se 

convierte en mm

M0
Para diámetro en 
sistema métrico

Ángulo libre en disco plano
A 3 °
B 5 °
C 7°
D 15 °
E 20 °
F 25°
G 30 °
N 0 °
P 11 °
Z Otros

Ejemplo de placas intercambiables de fresado
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Clave de denominación ISO para placas intercambiables de corte conforme a ISO 1832  INFORMACIÓN

A

B

C

F

G

H

J

M

N

Q

R

T

U

W

X Necesario plano o 
descripción exacta

4   Características de arranque de virutaje y sujeción 5  Longitud de la arista de corte

El código ISO incluye 9 símbolos, de los cuales los símbolos 8 y 9 solo se aplican en caso necesario.
El fabricante puede añadir más símbolos, adjuntados al código ISO con un guion,  
(p. ej., para la forma de la guía de virutaje).

10   Datos del fabricante
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Tabla de material de corte de calidades de metal duro, con recubrimiento 

Tabla de materiales de corte de calidades de metal duro, sin recubrimiento 

Tabla de materiales de corte CBN/PKD 

ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

Ranurado fresado
HW3410

Fresado

HW4640
HW4410
HW4415

ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

Ranurado fresado
HC3635

Fresado
HC4535
HC4635
HC4535
HC4540
HC4615
HC4620
HC4630
HC4635
HC4636
HC7630
Fresado de roscar
AMT7
AMT8
AMT9

Velocidad de corte – resistencia al desgaste

Avance – resistencia

Velocidad de corte – resistencia al desgaste

Avance – resistencia

ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

Fresado
ABC10
ABC25

Velocidad de corte – resistencia al desgaste

Avance – resistencia
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Tabla de materiales de corte de calidades de metal duro

Velocidad de corte – resistencia al desgaste

Avance – resistencia

 

ISOP ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 10 1520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

PH0910

PV
D

PH6103
PH6910
PH7910
PHP910
PHH910
PH6920
PH7920
PH6930
PH7930
PH7603
PHP530
PHH530
PHH603
PHP808
PHH808
PH6740
PH7740
PH6125
PH6135
PHP920
PHP930
PHH930
PHS740

CV
D

PHM740
PH5705
PH5320
PH5740
PHD103

PK
D 

/ 
CB

N

PHP403
PDP410
PBH910
PBH920
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Designaciones y fórmulas (fresado)  INFORMACIÓN

Dc Diámetro de filo mm

ae Anchura de corte radial mm

ap Profundidad de corte axial mm

f Avance por revolución mm/rev

fz Avance por diente mm/rev

De Diámetro de corte efectivo mm

Vc Velocidad de corte m/min

Q Volumen de virutaje cm3/min

l Longitud de trabajo mm

Vf Velocidad de avance mm/min

Dap Máx. diámetro de filo para la profundidad de corte 
indicada 

mm

zn Número de esquinas de corte en la herramienta 

zc Número efectivo de filos

hex Máximo grosor de viruta mm

hm Grosor de viruta medio mm

kc1 Fuerza de corte específica (hex = 1 mm) N/mm2

Pa Potencia de accionamiento kW

kr Ángulo de ajuste ° (grados)

Vco Velocidad de corte (constante)

Cvc Factor de corrección para velocidad de corte

n Revoluciones rpm

ηmt Grado de eficacia %

mc Aumento de la fuerza de corte específica mediante el 
grosor de viruta

Velocidad de corte

Avance

Avance por revolución

Fuerza de corte específ.

Grosor de viruta medio  
(fresado de planear y de 
escuadrar) 
ae / Dc ≤ 0,1

Grosor de viruta medio 
ae / Dc ≥ 0,1

Revoluciones
 

Avance por diente

Volumen de virutaje

Diám. de corte efectivo

Potencia de 
accionamiento

Tiempo de mecanizado

a p

Dc fz

kr

Vf

n

Dc

fz

a p
 M

ax
.

hm

Vf

n
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Recomendaciones para la forma del dentado  INFORMACIÓN

Serrar material macizo

Dentado estándar Dentado alterno

Sección del material Distribución de dientes Forma de dientes Sección del material Distribución de dientes Forma de dientes

< 12 mm 14 ZpZ.N < 25 mm 10/14 standard
12 - 30 mm 10 ZpZ.N 20 -   40 mm 8/12 standard
30 - 50 mm 8 ZpZ.N 25 -   70 mm 6/10 standard
50 - 80 mm 6 ZpZ.N 35 -   90 mm 5/8 ZpZ. standard
80 - 100 mm 4 ZpZ.Kl. 50 - 100 mm 4/6 ZpZ.plus
110 - 200 mm 3 ZpZ.Kl. 80 - 150 mm 3/4 ZpZ.plus
200 - 350 mm 2 ZpZ.Kl. 120 - 350 mm 2/3 ZpZ.plus
300 - 700 mm 1,25 Kl. 300 - 500 mm 1,33/2 ZpZ.plus

> 700 mm 0,75 Kl. > 500 mm 0,75 - 1,25 ZpZ.plus

en negrita = en catálogo

El dentado correcto

Para unos resultados de corte óptimos la selección de 
un dentado correcto es importante:

•  el reparto de dientes se produce desde el mango 
hasta el tensor.

•  un reparto de dientes pequeño puede provocar en 
los procesos de corte que se obture el corte y que 
la línea de sierra se obligue a una línea de corte.

•  una distribución de dientes demasiado grande 
puede provocar rotura de dientes ya que la presión 
del corte es muy grande para cada diente.

•  al menos debe de haber un contacto de tres 
dientes, para conseguir un resultado rentable.

Serrar tubos y perfiles

Espesor la pared Dientes por pulgada
S Ø B

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500 750 1000
    2 32 24 18 18 14 14 10/14 10/14 8/12 6/10 5/8 5/8
    3 24 18 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0°
    4 18 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0°
    5 18 10/14 10/14 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0°  
    6 14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0°
    8 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0° 3/4 0°
  10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0° 3/4 0°
  12 5/8 5/8 5/8 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos
  15 5/8 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos
  20 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos
  30 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos
  50 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos
  75 2/3 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos 0,75/1,25 pos
100 1,33/2 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos
150 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos
200 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos

en negrita = en catálogo

Si debe separar dos o más tuberías juntas, utilice la siguiente tabla para considerar la dureza doble de la pared.

Factores decisivos para la correcta elección de la distribución de dientes:
• Serrar conjunto de tubos y perfiles
• Serrar tubos y perfiles individuales

Tubos

Soportes

Agrupaciones

Material macizo

Vista de los pictogramas de las sierras de metal INFORMACIÓN
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Hoja de sierra circular de metal 

 Precisiones de fabricación según DIN e ISO para hojas de sierra circulares de metal HSS

ISO Velocidad 
de corte

Vc m/min

Revoluciones  mín./máx.
rpm

Refrigerante/lubricante
Ø 32 mm Ø 40 mm Ø 50 mm Ø 63 mm Ø 80 mm Ø 100 mm Ø 125 mm Ø 160 mm Ø 200 mm Ø 250 mm

P

Acero  
Hasta 500 N/mm2 25 - 50 250 - 500 200 - 400 160 - 320 125 - 250 100 - 200 80 - 100 63 - 130 50 - 100 40 - 80 31 - 62 Concentrado de líquido 

refrigerante de alto 
rendimiento con agua 1:20Acero  

Hasta 800 N/mm2 15 - 30 120 - 300 120 - 240 95 - 190 75 - 150 60 - 120 47 - 95 38 - 76 30 - 60 24 - 47 19 - 38

Acero  
Hasta 1100 N/mm2 10 - 20 100 - 200 79 - 160 63 - 125 50 - 100 40 - 80 31 - 63 25 - 50 20 - 40 16 - 32 12,7 - 25

Concentrado de líquido 
refrigerante de alto 

rendimiento con agua 1:15

M
Acero INOX  
(V2A, V4A)

7 - 15 75 - 150 55 - 120 45 - 95 35 - 75 28 - 60 22 - 47 18 - 38 14 - 30 11 - 24 9 - 19
Concentrado de líquido 

refrigerante de alto 
rendimiento con agua 1:12

K

Fundición gris  
Hasta GG18

25 - 45 250 - 450 200 - 350 160 - 290 125 - 225 100 - 180 80 - 145 63 - 115 50 - 90 40 - 70 31 - 57 En seco o aire comprimido

Fundición gris  
Por encima de GG18

25 - 30 250 - 300 200 - 240 160 - 190  125 - 150 100 - 120 80 - 95 63 - 76 50 - 60 40 - 47 31 - 38 En seco o aire comprimido

S

Bronce, aleaciones 
de cobre

120 - 200
1,200 
- 2,000

955 - 1,600 760 - 1,300 610 - 1,000 480 - 800 380 - 630 300 - 500 240 - 400 190 - 320 152 - 250
Concentrado de líquido 

refrigerante de alto 
rendimiento con agua 1:30

Cobre, latón, aluminio 400 - 1,000
4,000 

- 10,000
3,200 
- 8,000

2,500 
- 6,300

2,000 
- 5,050

1,600 
- 4,000

1,300 
- 3,200

1,000 
- 2,500

800 - 2,000 650 - 1,600 510 - 1,270
Concentrado de líquido 

refrigerante de alto 
rendimiento con agua 1:50

Perfiles de metal 
ligero*

1,000 - 2,400
10,000 
- 24,000

8,000 
- 19,100

6,300 
- 15,300

5,050 
- 12,120 

4,000 
- 9,560

3,200 
- 7,650

2,500 
- 6,120

2,000 
- 4,780

1,600 
- 3,820

1,270 
- 3,050

Manguito de lubricación

Plásticos* 1,500 - 2,400
15,000 
- 24,000

12,000 
- 19,100

9,500 
- 15,300

7,500 
- 12,120

6,000 
- 9,560

5,000 
- 7,650

3,800 
- 4,780

3,000 
- 4,780

2,400 
- 3,820

1,900 
- 3,050

En seco

Vc  = velocidad de corte (m/min)
n  = revoluciones (rpm), valor medio
f  =  debe determinarse el avance por revolución 

dependiendo de la sección y la estabilidad del material, del dentado de la hoja de la sierra y de las características de la máquina.

*  ¡Para altas velocidades de corte (a partir de 1000 m/min) es obligatorio utilizar hojas de sierra con mayor resistencia! 
Indicar en el pedido: revoluciones de máquina o velocidad de corte, y material que se va cortar.

Todas las hojas se han rectificado lateralmente mediante rectificado hueco.
Todos los tamaños a partir de 200 mm Ø y las hojas muy pequeñas tienen una banda de refuerzo de orificio central para mayor estabilidad.
Precisión, forma de diente y rectificación lateral conforme a DIN 1840.

DIN 1837 A de dentado fino con diente angular de forma A
• Dientes rectos con escotaduras de diente relativamente pequeñas respecto al tamaño
• Para piezas de trabajo de paredes delgadas y pequeñas profundidades de corte
• Especialmente apropiado para el mecanizado de materiales frágiles de viruta corta

DIN 1838 B de dentado grueso con diente de arco de forma B
• Dientes de arco con escotaduras de diente relativamente grandes respecto al tamaño
• De uso universal como DIN 1837 A gracias a una mejor formación de virutas y al mayor espacio para virutas
• Para material más resistente y mayores profundidades de corte

DIN 1838 C de dentado grueso con diente de arco de forma C
• Dentado de alto rendimiento (HZ) con cortador previo y de acabado
• El cortador previo se encuentra a 0,15-0,3 mm por encima del de acabado y está biselado en ambas esquinas del diente.
• De esta forma los dos dientes se reparten el trabajo de virutaje.
• Especialmente apropiado para la separación de piezas de trabajo con resistencia baja a media.
• La forma de diente rompevirutas consigue una mejor conducción de virutas.

Rango de medidas nominales mm
30 - 50 50 - 80 80 - 120 120 - 180 180 -250 250 - 315

Campo de tolerancia  
según js 15 (µm)

± 500 ± 600 ± 700 ± 800 ± 925 ± 1050

Tolerancia de diámetro según ISO
Rango de medidas nominales mm

≤1 1 - 3 3 - 6
Campo de tolerancia  

según js 11 (µm)
± 20 ± 30 ± 38

Tolerancia de grosor según ISO

Rango de medidas nominales mm
3 - 6 6 - 10 10 - 18 18 - 30 30 - 50 50 - 80

Campo de tolerancia  
según js 15 (µm)

+12  
-0

+15
-0

+18
-0

+21
-0

+25
-0

+30
-0

Tolerancia de perforación según ISO

Ø exterior
mm

Desviación 
admisible

mm
≤100 0,10
>100 0,16

Concentricidad  
según DIN 1840

Ø exterior
mm

Desviación 
admisible

mm
≤40 0,10

>40-100 0,16
>100-200 0,25
>200-315 0,40

Marcha frontal (tope 
lateral) según DIN 1840
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Hoja de sierra circular de metal duro macizo 

• Forma de diente A 
• Para profundidades de corte pequeñas y material de viruta corta
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Hoja de sierra circular de metal duro macizo 

• Forma de diente B
• Para material macizo, profundidades de corte grandes y material de viruta larga
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

202001....

202002....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance 
fz

 mm/Z

Refrigerante/
lubricante

P
Acero Hasta 700 St-52 1.0052 150 0,010 - 0,03 Emulsión 1:20
Acero Hasta 1000 16 MnCr 5 1.7131 120 0,005 - 0,02 Emulsión 1:10

M Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,005 - 0,015 Emulsión 1:10
K Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 100 0,005 - 0,010 En seco
S Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 60 0,003 - 0,005 Aceite de corte

N
Aleaciones de cobre 300 0,02 - 0,040 Emulsión
Aleaciones de latón 500 0,010 - 0,040 Emulsión
Aluminio 1,000 - 2,000 0,010 - 0,040 Emulsión

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance 
fz

 mm/Z

Refrigerante/
lubricante

P
Acero Hasta 700 St-52 1.0052 150 0,010 - 0,03 Emulsión 1:20
Acero Hasta 1000 16 MnCr 5 1.7131 120 0,005 - 0,02 Emulsión 1:10

M Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,005 - 0,015 Emulsión 1:10
K Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 100 0,005 - 0,010 En seco
S Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 60 0,003 - 0,005 Aceite de corte

N
Aleaciones de cobre 300 0,02 - 0,040 Emulsión
Aleaciones de latón 500 0,010 - 0,040 Emulsión
Aluminio 1,000 - 2,000 0,010 - 0,040 Emulsión

El rendimiento precisa calidad.

... elevada rentabilidad.

Tangencial es sinónimo de... 
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Hoja de sierra circular de metal, ejecución de precisión 

200150.... 200151....• Selección del paso de dientes correcto en relación con los materiales que se van a cortar
• Avance en relación con los materiales que se van a cortar y el paso de diente seleccionado
• Revoluciones en relación con los materiales que se van a cortar y el diámetro de hoja de sierra
• Datos referentes a las hojas de sierra circulares con superficie estándar Con recubrimientos de superficie pueden aumentarse los valores para avance y revoluciones.
•  Durante el corte hay procurar que la hoja de la sierra esté correctamente sujetada, la refrigeración sea suficiente, la máquina se maneje correctamente y el estado de 

la hoja de sierra sea óptimo.
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Paso de dientes
Tubos/perfiles, grosor de pared mm Material macizo, sección transversal mm

< 1 1 - 1,5 1,5 - 2 2 - 3 >3 10 - 20 20 - 40 40 - 60 60 - 90 90 - 110 110 - 130 130 - 150

P
Acero Hasta 500 3 4 4 5 ≥6 5 8 10 12 14 16 18
Acero Hasta 600 3 4 4 5 ≥6 5 6 1 12 14 16 16
Acero Hasta 1200 3 3 4 4 ≥5 4 6 8 10 12 14 14

M Acero INOX, austenítico 3 4 4 5 ≥6 4 6 8 11 14 16 16
K Fundición gris 5 6 8 11 14 16 16

N
Bronce y cobre 4 5 6 7 ≥8 6 8 10 12 - 14 14 - 16 16 - 18 18 - 20
Aleaciones de aluminio 4 5 6 7 ≥8 6 8 12 16 18 20 20
Aleaciones de latón 4 4 5 5 ≥8 6 8 10 12 16 18 18

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Avance mm/min
Tubos/perfiles, para paso de dientes Material macizo, para paso de dientes

3 4 5 6 8 10 12 14 16 3 4 5 6 8 10 12 14 16

P
Acero Hasta 500 450 400 350 300 250 200 150 130 120 350 300 250 200 150 100 80 70 50
Acero Hasta 600 350 300 250 180 130 100 90 80 70 250 200 150 100 80 70 65 60 55
Acero Hasta 1200 160 140 130 120 90 80 65 50 40 90 80 70 60 45 40 35 25 15

M Acero INOX, austenítico 150 130 110 90 75 60 55 50 35 70 60 55 50 40 35 30 20 15
K Fundición gris 550 440 350 300 220 180 150 125 110 350 280 210 180 140 120 90 75 65

N
Bronce y cobre 2.000 1.600 1.200 850 700 600 1.400 1.000 700 550 500 400
Aleaciones de aluminio 8.500 6.000 5.000 4.600 3.700 4.500 3.800 3.000 2.800 3.700
Aleaciones de latón 4.000 3.200 2.500 1.800 1.400 1.000 2.000 1.500 1.000 800 700 600

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Revoluciones rpm
Tubos/perfiles, con Ø de hoja de sierra mm Material macizo, con Ø de hoja de sierra mm

200 225 250 275 300 315 350 370 400 200 225 250 275 300 315 350 370 400

P
Acero Hasta 500 80 70 65 60 55 50 45 45 5 45 45 40 35 30 30 25 25 5
Acero Hasta 600 65 60 50 45 45 40 35 35 40 30 30 25 25 20 20 20 15 20
Acero Hasta 1200 40 35 30 30 25 25 25 20 30 25 20 20 15 15 15 15 15 15

M Acero INOX, austenítico 35 30 25 25 20 20 20 15 20 15 15 15 10 10 10 10 10 10
K Fundición gris 80 70 65 60 55 50 45 45 40 45 45 40 35 30 30 25 25 20

N
Bronce y cobre 480 430 380 350 350 300 270 260 240 320 300 250 230 210 200 180 170 160
Aleaciones de aluminio 1500 1250 1100 1050 950 900 820 770 720 950 850 750 700 650 600 550 520 470
Aleaciones de latón 950 850 770 700 640 600 550 520 480 650 550 500 450 430 400 350 350 300

www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!

Ventajas:
• rápido, cómodo y claro
• realice el pedido hasta las 19:30 horas  

y recíbalo al día siguiente
• encargar instrumentos de medición, incluida calibración
• disponibilidad en tiempo real
• en 8 idiomas 
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Determinación de fresa HSS-E

ISO
Material

Dureza
HB

Resistencia a la tracción
N/mm2

Velocidad de corte
Vc m/min

P

Magnético, acero blando < 120 < 400 40
Acero para construcción, acero para cementación < 200 < 700 32
Acero al carbono, no aleado < 250 < 850 25
Acero aleado < 250 < 850 25
Acero aleado, templado y revenido 250-350 850-1.200 20
Acero aleado, templado y revenido >350 >1200 12

M
Con buena mecanización < 250 < 850 20
Austenítico < 250 < 850 16
Ferrítico, austenítico < 300 <1000 12

K

Con grafito laminar < 150 < 500 32
Con grafito laminar 150-300 500-1.000 25
Con grafito esferoidal, fundición maleable < 200 < 700 32
Con grafito esferoidal, fundición maleable 200-300 700-1.000 20

S

Titanio, no aleado < 200 < 700 16
Titanio, aleado < 270 < 900 12
Titanio, aleado 270-350 900-1.250 10
Níquel, no aleado < 150 < 500 8
Níquel, aleado >270 < 900 8
Níquel, aleado 270-350 900-1.200 6

N

Cobre < 100 < 350 80
Latón, bronce < 200 < 700 40
Latón < 200 < 700 50
Bronce muy resistente < 470 <1500 16
Aluminio, magnesio, no aleado < 100 < 350 100
Aluminio aleado, Si <5 % < 150 < 500 80
Aluminio aleado, Si 5-10 % < 120 < 400 60
Aluminio aleado, Si >10 %
Reforzados con triquito
Aluminio y aleación de magnesio

< 120 < 400 50

Plásticos termoplásticos – – 80
Plásticos con endurecimiento térmico – – 60
Plásticos reforzados con fibras – – 60

Ø
mm

Velocidad de corte  Vc m/min

6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 125 160 200

Revoluciones  rpm

2 955 1.273 1.592 1.910 2.546 3.183 3.979 5.093 6.366 7.958 9.549 12.732 15.915 19.894 25.465 31.831
2,5 764 1.019 1.273 1.528 2.037 2.546 3.183 4.074 5.093 6.366 7.639 10.186 12.732 15.915 20.372 25.465
3 637 849 1.061 1.273 1.698 2.122 2.653 3.395 4.244 5.305 6.366 8.488 10.610 13.263 16.977 21.221
4 477 637 796 955 1.273 1.592 1.989 2.546 3.183 3.979 4.775 6.366 7.958 9.947 12.732 15.915
5 382 509 637 764 1.019 1.273 1.592 2.037 2.546 3.183 3.820 5.093 6.366 7.958 10.186 12.732
6 318 424 531 637 849 1.061 1.326 1.698 2.122 2.653 3.183 4.244 5.305 6.631 8.488 10.610
8 239 318 398 477 637 796 995 1.273 1.592 1.989 2.387 3.183 3.979 4.974 6.366 7.958
10 191 255 318 382 509 637 796 1.019 1.273 1.592 1.910 2.546 3.183 3.979 5.093 6.366
12 159 212 265 318 424 531 663 849 1.061 1.326 1.592 2.122 2.653 3.316 4.244 5.305
16 119 159 199 239 318 398 497 637 796 995 1.194 1.592 1.989 2.487 3.183 3.979
20 95 127 159 191 255 318 398 509 637 796 955 1.273 1.592 1.989 2.546 3.183
25 76 102 127 153 204 255 318 407 509 637 764 1.019 1.273 1.592 2.037 2.546
32 60 80 99 119 159 199 249 318 398 497 597 796 995 1.243 1.592 1.989
40 48 64 80 95 127 159 199 255 318 398 477 637 796 995 1.273 1.592
50 38 51 64 76 102 127 159 204 255 318 382 509 637 796 1.019 1.273
63 30 40 51 61 81 101 126 162 202 253 303 404 505 632 808 1.011
80 24 32 40 48 64 80 99 127 159 199 239 318 398 497 637 796
100 19 25 32 38 51 64 80 102 127 159 191 255 318 398 509 637
125 15 20 25 31 41 51 64 81 102 127 153 204 255 318 407 509
160 12 16 20 24 32 40 50 64 80 99 119 159 199 249 318 398

Nota:
• para asignar el material que se va a mecanizar, utilizar las tablas de las páginas 20-14 a 20-17.
• Todos los datos para el fresado son válidos para una instalación rígida, incluida la sujeción, la potencia de máquina 

suficiente y las aplicaciones de refrigerante.
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
• En el caso de modelos largos de fresas, el avance (Vf) debe reducirse a la mitad.

2. Tabla
A partir de la velocidad de corte (Vc) de la tabla 1, la tabla 2 permite averiguar las revoluciones dependiendo del diámetro de la herramienta utilizada.

1. Tabla
La tabla 1 permite consultar la velocidad de corte del presente material.
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Fresado de perfiles Fresado de ranuras
Fresado de ranuras 

en T
Fresado angular Fresado frontal

Fresado de 
ranuras

Determinación para fresas HSS-E Continuación

Inserto para herramientas

Fresado de perfiles Fresado de ranuras Especial

Anchura de corte radial ae
0,125

X D
0,25
X D

0,5
X D

0,75
X D

1
X D

0,5
X D

0,25
X D

0,75
X D

Profundidad de corte axial ap
1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

0,5
X D

1
X D

1,5
X D

2
X D

0,5
X D

0,5
X D

3
mm

6
mm

10
mm

6
mm

12
mm

20
mm

Fresa desechable - - - - - - J I H G E C L F - - - - - - - - - -
Cortador de 2 filos - - - - - - - - - - - - J E - - - - - - - - - -
Cortador de 3 filos - - - - - - I H G F D B J E - - - - - - - - - -
Cortador de 3 filos de aluminio - - - - - - M L J I G F N H E - - - - - - - - -
Cortador de filo múltiple P P M N L I K I G - - - - - - - - - - - - - - -
Fresa de desbaste - - - - - - L L L J H F L J F C - - - - - - - -
Fresa de desbaste (fina) - - - - - - M M M M K I M M I E - - - - - - - -
Fresa de ranuras en T - - - - - - - - - - - - - - - - J - - - - - - -
Fresa de ranuras - - - - - - - - - - - - - - - - - E - - - - - -
Fresa angular - - - - - - - - - - - - - - - - - G - - - - - -
Fresa frontal cilíndrica (acabado) - - - - - - - - - - - - - - - - - - J J H - - -
Fresa frontal cilíndrica (desbaste) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - J J H

3. Tabla
Esta tabla permite seleccionar la sección con la que se va a trabajar. Esto determina a su vez el tipo de herramienta y la letra del código de avance.

4. Tabla
La velocidad de corte de la tabla 1 y la letra del código de avance de la tabla 3 determinan el avance (Vf) de la tabla 4.

Letra del código de 
avance

Velocidad de corte  Vc m/min

6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 125 160 200

Avance (Vf) mm/min

A 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200
B 7 9 11 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220
C 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250
D 9 11 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280
E 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320
F 11 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350
G 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400
H 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450
I 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500
J 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560
K 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 600
L 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560 700
M 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 600 800
N 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560 700 900
O 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 600 800 1000
P 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560 700 900 1100



ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

4 - 5 6 - 7 8 - 9 10 12 - 14 16 - 18 20 25 - 28

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 30 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 45 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 35 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 25 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 10 - 20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
• Las valores orientativos son válidos para la ejecución con recubrimiento de TiAlN; para herramientas sin recubrimiento las 

velocidades de corte deben reducirse un 20-30 %.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

4 - 5 6 - 7 8 - 9 10 12 - 14 16 - 18 20 25 - 28

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 30 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 45 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 35 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 25 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 10 - 20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

Fresas HSS-E-PM 

226225.... 226235....

Fresas HSS-E-PM  Fresado de ranuras 

226215....

ae ap Factor de corrección
Cortador de 2 filos  1 x D 0,5 x D 1
Cortador de 3 filos  1 x D 0,5 x D 0,7

ae ap Factor de corrección
0,10 x D 1,5 x D 1
0,25 x D 1,5 x D 0,7
0,50 x D 1,5 x D 0,4



ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

4 - 5 6 - 7 8 - 9 10 12 - 14 16 - 18 20 25 - 28

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 30 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 45 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 35 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 25 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 10 - 20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Rango de diámetros
≤0,5 mm

Rango de diámetros
0,6 - 1 mm

Rango de diámetros
>1 mm Avance fz en mm/Z en relación con 

el diámetro de fresa en mm

Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx.
Vc m/
min

ap máx.
0,1 - 0,3 0,4-0,8 0,9 - 1,5

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,045 70 - 90 0,015 - 0,35 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,002 - 0,02 50 - 70 0,003 - 0,04 60 - 80 0,015 - 0,3 0,002 - 0,005 0,003 - 0,007 0,008 - 0,014

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,002 - 0,02 40 - 60 0,003 - 0,04 50 - 70 0,015 - 0,15 0,002 - 0,004 0,002 - 0,007 0,006 - 0,012

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Rango de diámetros
≤0,5 mm

Rango de diámetros
0,6 - 1 mm

Rango de diámetros
>1 mm

Avance fz en mm/Z en relación 
con 

el diámetro de fresa en mm
Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx.

1,6 - 2 2,5 - 3

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,045 70 - 90 0,015 - 0,35 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,002 - 0,02 50 - 70 0,003 - 0,04 60 - 80 0,015 - 0,3 0,012 - 0,023 0,018 - 0,035

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,002 - 0,02 40 - 60 0,003 - 0,04 50 - 70 0,015 - 0,15 0,011 - 0,018 0,016 - 0,022

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas HSS-E-PM 

226245....
226265....
226255....
226275....
226247....

ae ap Factor de corrección
0,10 x D 1,5 x D 1
0,25 x D 1,5 x D 0,7

1 x D 1 x D 0,4

Fresas frontales minis, fresas tóricas minis RockTec 52 

257001....

257009....

257023....

• Los valores Vc más bajos son válidos para ajustes libres largos y para el rango de diámetros 
más pequeño; los valores Vc más altos son válidos para las longitudes libres cortas y para el 
rango de diámetros mayor. 
Esto también se aplica para los valores máx. ap indicados.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las 
condiciones de la máquina. 
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Determinación para fresas frontales de metal duro macizo

ISO
Material

Dureza
HB

Resistencia a la tracción
N/mm2

Velocidad de corte
Vc m/min

P

Magnético, acero blando < 120 < 400 150
Acero para construcción, acero para cementación < 200 < 700 120
Acero al carbono, no aleado < 250 < 850 96
Acero aleado < 250 < 850 96
Acero aleado, templado y revenido 250-350 850-1.200 72
Acero aleado, templado y revenido >350 >1200 48

M
Con buena mecanización < 250 < 850 96
Austenítico < 250 < 850 72
Ferrítico, austenítico < 300 <1000 60

K

Con grafito laminar < 150 < 500 120
Con grafito laminar 150-300 500-1.000 96
Con grafito esferoidal, fundición maleable < 200 < 700 120
Con grafito esferoidal, fundición maleable 200-300 700-1.000 60

S

Titanio, no aleado < 200 < 700 72
Titanio, aleado < 270 < 900 60
Titanio, aleado 270-350 900-1.250 38
Níquel, no aleado < 150 < 500 72
Níquel, aleado >270 < 900 38
Níquel, aleado 270-350 900-1.200 24

N

Cobre < 100 < 350 300
Latón, bronce < 200 < 700 150
Latón < 200 < 700 192
Bronce muy resistente < 470 <1500 60
Aluminio, magnesio, no aleado < 100 < 350 384
Aluminio aleado, Si <5 % < 150 < 500 300
Aluminio aleado, Si 5-10 % < 120 < 400 192
Aluminio aleado, Si >10 %
Reforzados con triquito 
Aluminio y aleación de magnesio

< 120 < 400 120

Plásticos termoplásticos – – 300
Plásticos con endurecimiento térmico – – 240
Plásticos reforzados con fibras – – 240

1. Tabla
La tabla 1 permite consultar la velocidad de corte del presente material.

ø
mm

Velocidad de corte  Vc m/min

14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 150 192 240 300 384 480

Revoluciones  rpm

2 2.292 3.055 3.820 4.775 6.112 7.639 9.550 11.459 15.278 19.098 23.873 30.558 38.197 47.747 61.116 76.394
2,5 1.834 2.444 3.055 3.820 4.889 6.112 7.639 9.167 12.223 15.278 19.098 24.446 30.558 38.197 48.893 61.116
3 1.528 2.038 2.546 3.184 4.074 5.093 6.366 7.639 10.186 12.732 15.916 20.372 25.465 31.831 40.744 50.929
4 1.146 1.528 1.910 2.387 3.055 3.820 4.775 5.730 7.639 9.550 11.936 15.278 19.098 23.873 30.558 38.197
5 917 1.223 1.528 1.910 2.444 3.055 3.820 4.584 6.112 7.639 9.550 12.223 15.278 19.098 24.446 30.558
6 764 1.019 1.273 1.591 2.038 2.546 3.184 3.820 5.093 6.366 7.957 10.186 12.732 15.916 20.372 25.465
8 572 764 955 1.194 1.528 1.910 2.387 2.864 3.820 4.775 5.969 7.639 9.550 11.936 15.278 19.098
10 458 611 764 955 1.223 1.528 1.910 2.292 3.055 3.820 4.775 6.112 7.639 9.550 12.223 15.278
12 382 509 637 796 1.019 1.273 1.591 1.910 2.546 3.184 3.979 5.093 6.366 7.957 10.186 12.732
16 287 382 478 596 764 955 1.194 1.433 1.910 2.387 2.984 3.820 4.775 5.969 7.639 9.550
20 229 306 382 478 611 764 955 1.146 1.528 1.910 2.387 3.055 3.820 4.775 6.112 7.639
25 184 245 306 382 488 611 764 917 1.223 1.528 1.910 2.444 3.055 3.820 4.889 6.112

2. Tabla
A partir de la velocidad de corte (Vc) de la tabla 1, la tabla 2 permite averiguar las revoluciones dependiendo del diámetro de la herramienta utilizada.

Nota:
• para clasificar el material que se va a mecanizar, utilizar las tablas de las páginas 20-34 y 20-35.
• Todos los datos para el fresado son válidos para una instalación rígida, incluida la sujeción, la potencia de máquina suficiente y las aplicaciones de refrigerante.
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
• En el caso de modelos largos de fresas, el avance (Vf) debe reducirse a la mitad.
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Determinación para fresas frontales de metal duro macizo Continuación

Fresado de perfiles Fresado de ranuras

Inserto para herramientas

Fresado de perfiles Fresado de ranuras

Anchura de corte radial ae
0,125

X D
0,25
X D

0,5
X D

0,75
X D

1
X D

Profundidad de corte axial ap
1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

0,5
X D

1
X D

1,5
X D

2
X D

Cortador de 2 filos - - - - - - - - - - - - J E - -
Cortador de 3 filos - - - - - - I H G F D B J E - -
Cortador de 4 filos P P M N L I K I G - - - - - - -
Fresa de 60° N N K O J G I G E - - - - - - -
Cortador de 2 filos de aluminio - - - - - - L K I H F E M G D -
Fresa de desbaste - - - - - - L L L J H F L J F C
Fresa de desbaste (fina) - - - - - - M M M M K I M M I E

3. Tabla
Esta tabla permite seleccionar la sección con la que se va a trabajar. Esto determina a su vez el tipo de herramienta y la letra del código de avance.

4. Tabla
La velocidad de corte de la tabla 1 y la letra del código de avance de la tabla 3 determinan el avance (Vf) de la tabla 4.

Letra del código de 
avance

Velocidad de corte  Vc m/min

14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 150 192 240 300 384 480

Avance (Vf) mm/min

A 12 14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384
B 13 17 22 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420
C 14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480
D 17 22 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540
E 19 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600
F 22 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672
G 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720
H 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840
I 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960
J 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080
K 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960 1.200
L 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080 1.320
M 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960 1.200 1.440
N 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080 1.320 1.680
O 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960 1.200 1.440 1.920
P 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080 1.320 1.680 2.160



ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

≤2 Ø ≤4 Ø ≤8 Ø ≤12 Ø ≤16 Ø ≤20 Ø

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 110 - 160  0,01 0,02 0,04 0,05 0,06 0,07
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 90 - 160 0,01 - 0,015 0,02 - 0,03 0,04 - 0,05 0,05 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 90 - 150 0,015 0,03 0,05 0,05 0,07 0,08
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 90 - 140 0,007 - 0,01 0,015 - 0,02 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,06 - 0,07
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 120 0,007 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 80 - 110 0,007 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 84 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 70 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 90 - 156 0,007 - 0,018 0,015 - 0,035 0,03 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 104 - 156 0,005 - 0,015 0,01 - 0,03 0,02 - 0,05 0,03 - 0,05 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 130 - 156 0,018 0,035 0,06 0,07 0,09 0,12

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 100 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 120 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 120 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 140 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 150 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 200 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 50 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

• Nota:  
los valores de corte recomendados son valores orientativos para un mecanizado de desbaste convencional y tienen como 
requisito unas condiciones de máquina estables, una sujeción de la pieza de trabajo sin oscilaciones y la aplicación de un 
líquido refrigerante apropiado. Para el acabado puede aumentarse la velocidad de corte Vc un 20 %. Para el ranurado 
completo recomendamos reducir aprox. un 15 % la velocidad de corte Vc y un 30 % el avance Vf mm/min.
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Fresas frontales de metal duro macizo

254050....

254052....

254054....
254056....

 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ae 10% 20% 50% 100%

Factor para Vc 1,3 1,1 1 0,85

Factor para fz 1,5 1,3 1 0,8

Factores de corrección de velocidad de corte y de avance

254058....

Fresas frontales de alto rendimiento de metal duro macizo 

ISO Ranurado
ap: 1,00 x D/ ae: 1,00 x D
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Corte
Velocidad
Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el rango de diámetros de fresa en mm

3–4 5 – 6 8 -10 12 – 16 18 – 25

P

Acero de construcción no 
aleado

Hasta 700 St-52 1.0052 156 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Acero para temple y 
revenido no aleado

500 – 950 Ck45 1.1191 127 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 99 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 85 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 105 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 156 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 53 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 53 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 127 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 99 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 99 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 99 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

S
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 25 0,006 0,013 0,021 0,027 0,059
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,006 0,013 0,021 0,027 0,059

251033....
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ISO Acabado/recortado
ap: 1,00 x D / ae: 0,50 x D
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Corte
Velocidad
Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el rango de diámetros de fresa en mm

3–4 5 – 6 8 -10 12 – 16 18 – 25

P

Acero de construcción no 
aleado

Hasta 700 St-52 1.0052 156 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Acero para temple y revenido 
no aleado

500 – 950 Ck45 1.1191 127 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 99 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 85 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 105 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 156 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 53 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 53 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 127 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

S
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 25 0,007 0,015 0,025 0,032 0,07
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,007 0,015 0,025 0,032 0,07

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 90 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales VHRSW Z4
255100 ....

ISO Acabado/recortado
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 130 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
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ISO Acabado/recortado
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 130 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales VHRSW Z5 

255101 ....

Fresas de metal duro macizo VHVFFW3 y VHRFFW3/4
254015....

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 140 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 90 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

ISO Acabado/recortado
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 180 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 140 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 90 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.



ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae máx. ap máx. Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 5 8 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 0,2 x D 1,5 x D 140 - 160 0,02 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,2 x D 1,5 x D 130 - 150 0,02 0,03 0,05 0,07 0,1 0,12
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 70 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 60 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae máx. ap máx. Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 5 8 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,2 x D 1,5 x D 110 - 130 0,02 0,03 0,05 0,07 0,1 0,12
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 70 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 70 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 60 - 80 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae máx. ap máx. Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 5 8 12 16 20

P
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 80 - 110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 0,03-0,05 x D 1 x D 50 - 80 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a 
la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la 
máquina.
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Fresas frontales, fresas multidientes, fresas tóricas RockTec 52 

257003.... 257015....

257017....

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción 
de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales, fresas tóricas RockTec 52 

257005....

257019....

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la 
herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales, fresas tóricas RockTec 52 

257007....

257021....

257011....
257013....



ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

número de 
revolucio-

nes
 U/min

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,012 0,016 0,019 0,026 0,033 0,041 0,047 0,053 0,059 0,065
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 0,012 0,016 0,019 0,026 0,033 0,041 0,047 0,053 0,059 0,065
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 160 0,012 0,016 0,019 0,026 0,034 0,041 0,047 0,053 0,058 0,064
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,013 0,016 0,020 0,028 0,036 0,043 0,049 0,055 0,061 0,067
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 140 0,013 0,017 0,021 0,029 0,038 0,046 0,052 0,058 0,065 0,071
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,014 0,018 0,022 0,031 0,040 0,049 0,055 0,062 0,069 0,075
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 0,015 0,020 0,024 0,033 0,043 0,052 0,059 0,066 0,073 0,080
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 120 0,014 0,018 0,022 0,030 0,039 0,047 0,054 0,061 0,067 0,073
Acero para herramientas 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,014 0,018 0,022 0,030 0,039 0,047 0,054 0,061 0,067 0,073

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 80 0,016 0,020 0,025 0,034 0,043 0,054 0,062 0,069 0,076 0,083
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,013 0,016 0,020 0,027 0,035 0,043 0,049 0,055 0,061 0,066
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,016 0,020 0,025 0,034 0,043 0,054 0,062 0,069 0,076 0,083

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 170 0,012 0,015 0,019 0,026 0,034 0,042 0,048 0,054 0,060 0,065
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 130 0,014 0,018 0,022 0,030 0,039 0,049 0,055 0,061 0,067 0,074
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 130 0,014 0,017 0,021 0,029 0,038 0,047 0,053 0,059 0,065 0,071
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 130 0,013 0,017 0,021 0,029 0,037 0,046 0,052 0,057 0,063 0,069

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 330 0,016 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,068 0,075 0,083 0,090
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 300 0,015 0,020 0,026 0,036 0,048 0,061 0,070 0,078 0,084 0,089
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 220 0,013 0,017 0,021 0,029 0,038 0,048 0,054 0,062 0,069 0,074
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 240 0,014 0,018 0,023 0,032 0,043 0,053 0,061 0,069 0,075 0,081
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 260 0,015 0,019 0,025 0,035 0,046 0,058 0,066 0,075 0,081 0,087
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 280 0,015 0,020 0,026 0,037 0,049 0,062 0,071 0,080 0,086 0,092

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,018 0,024 0,029 0,040 0,051 0,063 0,072 0,080 0,087 0,095
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,019 0,025 0,033 0,048 0,063 0,078 0,088 0,096 0,104 0,104

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales Steel
254111 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,4 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

número de 
revolucio-

nes
 U/min

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 280 0,017 0,022 0,027 0,037 0,047 0,057 0,065 0,072 0,079 0,085
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 280 0,017 0,022 0,027 0,037 0,047 0,057 0,065 0,072 0,079 0,085
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 230 0,014 0,018 0,023 0,032 0,042 0,052 0,059 0,065 0,069 0,073
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 220 0,013 0,017 0,022 0,031 0,040 0,050 0,056 0,062 0,067 0,070
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 210 0,012 0,017 0,021 0,029 0,038 0,048 0,053 0,059 0,064 0,067
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,012 0,016 0,020 0,027 0,035 0,045 0,050 0,056 0,061 0,063
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 190 0,011 0,015 0,018 0,024 0,033 0,042 0,046 0,052 0,057 0,059
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 160 0,010 0,013 0,016 0,022 0,028 0,035 0,039 0,043 0,046 0,050
Acero para herramientas 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 160 0,010 0,013 0,016 0,022 0,028 0,035 0,039 0,043 0,046 0,050

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 100 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,037 0,041 0,044 0,045 0,049
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 140 0,010 0,013 0,016 0,022 0,028 0,036 0,039 0,043 0,046 0,048
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 100 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,037 0,041 0,044 0,045 0,049

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 250 0,017 0,022 0,027 0,037 0,047 0,057 0,065 0,071 0,077 0,084
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 190 0,010 0,012 0,016 0,021 0,028 0,035 0,040 0,045 0,049 0,052
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 180 0,010 0,012 0,016 0,022 0,028 0,035 0,040 0,045 0,048 0,051
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 170 0,010 0,012 0,016 0,022 0,028 0,035 0,039 0,044 0,047 0,051

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 0,020 0,027 0,034 0,047 0,061 0,076 0,087 0,097 0,106 0,115
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 380 0,020 0,027 0,034 0,048 0,062 0,077 0,086 0,095 0,102 0,110
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 300 0,018 0,023 0,029 0,040 0,051 0,063 0,071 0,079 0,086 0,091
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 320 0,019 0,025 0,031 0,043 0,055 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 340 0,019 0,026 0,033 0,046 0,059 0,073 0,082 0,089 0,096 0,102
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 360 0,020 0,027 0,034 0,048 0,062 0,077 0,086 0,094 0,100 0,106

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,009 0,011 0,014 0,020 0,026 0,032 0,036 0,040 0,044 0,047
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,007 0,010 0,013 0,019 0,024 0,033 0,033 0,038 0,039 0,039
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ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 180 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 0,006 0,015 0,018 0,018 0,032 0,032 0,032 0,052

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
80 - 
170

0,009 - 
0,012

0,015 - 
0,02

0,025 - 
0,035

0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 200 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 150 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075

ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 190 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 180 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Acero nitrurado

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 80 - 170
0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,084 - 
0,12

0,084 - 
0,12

0,091 - 
0,13

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 200 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 150 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 141 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 127 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 113 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 85 0,005 0,013 0,015 0,015 0,027 0,027 0,027 0,044

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
57 - 
120

0,008 - 
0,01

0,013 - 
0,017

0,021 - 
0,029

0,021 - 
0,029

0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 57 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 141 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 106 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 106 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063

ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 141 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 134 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 127 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 113 0,044 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
57 - 
120

0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,071 - 
0,101

0,071 - 
0,101

0,071 - 
0,101

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 57 0,044 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 141 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 106 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 106 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109

732  2022 / 2023   ES 

Fresas frontales 

254125....
254130....
254131.... 



ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 113 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 106 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 99 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 85 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 57 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 42 - 92
0,021 -
0,029

0,021 -
0,029

0,027 -
-0,038

0,044 -
0,063

0,059 -
-0,084

0,059 -
0,084

0,059 -
0,084

0,071 -
0,101

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 64 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 120 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 85 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 85 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101

ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 160 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 150 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 140 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 120 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 130
0,025 -
0,035

0,025 -
0,035

0,032 -
0,045

0,052 -
0,075

0,052 -
0,075

0,07 -
0,1

0,07 -
0,1

0,084 -
0,12

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 90 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 170 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 127 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 78 0,005 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Acero nitrurado

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
57 - 
113

0,008 - 
0,01

0,013 - 
0,017

0,021 0,021
0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 53 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 25 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063

ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 134 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 127 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 78 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 57 - 113
0,044 -
0,063

0,044 -
0,063

0,059 -
0,084

0,059 -
0,084

0,059 -
0,084

0,071 -
0,101

0,071 -
0,101

0,077 -
0,109

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 53 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 25 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 134 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
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Fresas frontales 

254133....

254119....
254132....

254139....
254140....



ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 180 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 110 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Acero nitrurado

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
80 - 
160

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,084 - 
0,12

0,084 - 
0,12

0,091 - 
0,13

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 75 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 35 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 190 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13

ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 180 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 110 0,006 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Acero nitrurado

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
80 - 
160

0,009 - 
0,012

0,015 - 
0,02

0,025 0,025
0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 75 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 35 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075

Fresas tóricas 

254019....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

6 - 8 10 - 12

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 80 590 - 615 590
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 80 590 - 615 590
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 70 420 - 425 420
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 70 420 - 425 420
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 70 420 - 425 420
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 420 - 425 420

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 35 - 45 125 125
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 50 130 130

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 100 710 - 735 710
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 90 700 - 725 700
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 95 705 - 730 705
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 95 705 - 730 705

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 25 - 30 65 - 70 60 - 65
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 15 - 20 35 - 40 30 - 35

ap ae

Material hasta 45 HRc
D hasta 3 mm
D superior a 3 mm

1,5 x D
1,5 x D

0,05 x D
0,1 x D

Material de 45-60 HRc 1 x D 0,02 x D

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

734  2022 / 2023   ES 
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• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas frontales 

ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Velocidad

de corte
Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 100 - 120 0,013 0,019 0,024 0,030 0,042 0,054 0,068 0,082 0,097 0,129
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 100 - 120 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 120 0,013 0,019 0,024 0,030 0,042 0,054 0,068 0,082 0,097 0,129
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 - 90 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 40 - 70 0,011 0,016 0,022 0,028 0,040 0,053 0,068 0,084 0,101 0,138
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 70 - 100 0,012 0,019 0,026 0,035 0,051 0,070 0,091 0,114 1,140 0,198
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 40 - 70 0,011 0,016 0,022 0,028 0,040 0,053 0,068 0,084 0,101 0,138

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 150 - 200 0,009 0,013 0,018 0,024 0,036 0,049 0,063 0,079 0,096 0,136
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 150 - 200 0,009 0,013 0,018 0,024 0,036 0,049 0,063 0,079 0,096 0,136

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 280 - 350 0,025 0,025 0,025 0,025 0,040 0,045 0,050 0,055 0,055 0,060
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 200 - 250 0,025 0,025 0,025 0,025 0,040 0,045 0,050 0,055 0,055 0,060

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 - 70 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 25 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 40 - 60 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184

ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Velocidad

de corte
Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 100 - 120 0,021 0,030 0,038 0,048 0,067 0,086 0,109 0,131 0,155 0,206
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 100 - 120 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 120 0,021 0,030 0,038 0,048 0,067 0,086 0,109 0,131 0,155 0,206
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 - 90 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 40 - 70 0,018 0,026 0,035 0,045 0,064 0,085 0,109 0,134 0,162 0,221
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 70 0,019 0,030 0,042 0,056 0,082 0,112 0,146 0,182 1,824 0,317

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 150 - 200 0,014 0,021 0,029 0,038 0,058 0,078 0,101 0,126 0,154 0,218
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 150 - 200 0,014 0,021 0,029 0,038 0,058 0,078 0,101 0,126 0,154 0,218

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 280 - 350 0,040 0,040 0,040 0,040 0,064 0,072 0,080 0,088 0,088 0,096
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 200 - 250 0,040 0,040 0,040 0,040 0,064 0,072 0,080 0,088 0,088 0,096

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 - 70 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 25 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 40 - 60 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294

254121....
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ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 163 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 148 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 124 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 71 0,005 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 64 - 113
0,08 - 
0,01

0,013 - 
0,017

0,021 0,021
0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 62 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 34 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 41 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 41 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 163 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 148 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 124 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 71 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,084

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 64 - 113
0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,071 - 
0,101

0,071 - 
0,101

0,084 - 
0,109

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 62 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 34 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 134 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 41 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 41 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 210 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 175 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 100 0,006 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
90 - 
160

0,09 - 
0,012

0,015 - 
0,02

0,025 0,025
0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 88 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 48 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 58 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 58 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 210 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 175 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 100 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,1

Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
90 - 
160

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,084 - 
0,12

0,084 - 
0,12

0,01 - 
0,13

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 88 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 48 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 190 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13

736  2022 / 2023   ES 

Fresas frontales INOX 
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Fresas de desbaste 

Fresado de ranuras Fresado de perfiles
ap ap ae

Acero hasta 1300 N/mm2

Acero hasta 1300 N/mm2  - 2000 N/mm2

Acero INOX

0,4 x D
0,3 x D
0,3 x D

1,5 x D
1 x D
1 x D

0,4 x D
0,3 x D
0,3 x D

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

6 8 10 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 150 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 150 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 130 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 120 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 60 0,012 0,015 0,02 0,021 0,027 0,03
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 60 0,012 0,015 0,02 0,021 0,027 0,03

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 120 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 0,012 0,015 0,018 0,02 0,025 0,028
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 80 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 80 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 80 0,012 0,015 0,02 0,021 0,023 0,025

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 180 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 160 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 105 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 0,03 0,040 0,050 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 145 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 130 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

N
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 240 0,050 0,06 0,080 0,1 0,13 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 200 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales HPC Power 3Z 

254503 ....

ISO Acabado/recortado
fz para ae = 0,5 x D  
y ap = 1,0 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 160 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 100 0,03 0,040 0,050 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 100 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 100 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 100 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 180 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

N
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 300 0,050 0,06 0,080 0,1 0,13 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 250 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

254018....
254022....

254025....
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ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 110 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 135 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 90 0,03 0,040 0,040 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 150 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 140 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 130 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales HPC Power 4Z acero 

ISO Acabado/recortado
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D 

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 160 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 100 0,03 0,040 0,040 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 180 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales HPC Power 4Z INOX 

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D  
y ap = 1,0 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 90 0,03 0,03 0,03 0,050 0,050 0,050 0,080 0,080 0,080 0,080
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110

N
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 250 0,06 0,06 0,06 0,12 0,12 0,12 0,190 0,190 0,190 0,190
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 210 0,050 0,050 0,050 0,1 0,1 0,1 0,160 0,160 0,160 0,160

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 25 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06

ISO Acabado/recortado
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 90 0,03 0,03 0,03 0,050 0,050 0,050 0,080 0,080 0,080 0,080
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110

N
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 250 0,06 0,06 0,06 0,12 0,12 0,12 0,190 0,190 0,190 0,190
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 210 0,050 0,050 0,050 0,1 0,1 0,1 0,160 0,160 0,160 0,160

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 25 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06

254511....

254517 ....
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ISO Fresado de ranuras

Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el rango de diámetros de fresa en mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P

Acero de construcción no 
aleado

Hasta 700 St-52 1.0052 210 0,035 0,05 0,06 0,07 0,095 0,12

Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,03 0,045 0,055 0,06 0,085 0,1
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,025 0,04 0,05 0,05 0,075 0,09

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 110 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 90 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07

K
Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1

S

Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 70 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 50 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075

ISO Fresado de contornos

Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el rango de diámetros de fresa en mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P

Acero de construcción no 
aleado

Hasta 700 St-52 1.0052 210 0,045 0,06 0,07 0,085 0,115 0,14

Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1 0,12
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,035 0,05 0,06 0,075 0,085 0,1

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 110 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 90 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08

K
Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11

S

Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 70 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 50 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085

ISO Perforación

Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el rango de diámetros de fresa en mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P

Acero de construcción no 
aleado

Hasta 700 St-52 1.0052 210 0,018 0,025 0,03 0,035 0,048 0,06

Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,015 0,023 0,028 0,03 0,043 0,05
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,013 0,02 0,025 0,025 0,038 0,045

K
Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05

254144.... 254145....

Fresas de perforación y de inmersión 

ISO Fresado en Incremento

Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el rango de diámetros de fresa en mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 210 0,025 0,038 0,045 0,05 0,07 0,09
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,025 0,035 0,04 0,045 0,065 0,075
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,02 0,03 0,035 0,04 0,055 0,07

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,015 0,023 0,034 0,045 0,05 0,055
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 110 0,015 0,023 0,034 0,045 0,05 0,055
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 90 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05

K
Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075

S

Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 70 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 50 0,015 0,02 0,035 0,045 0,05 0,055
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,015 0,02 0,035 0,045 0,05 0,055

P Acero 45°

M
Acero INOX, austenítico 10°
Acero INOX, sulfatado 10°
Acero INOX, martensítico 5 °

K Fundición maleable 45°
S Aleación con base de níquel 5 °

¡Respetar el ángulo de inmersión máximo!

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.



ISO Desbaste/ranurado 
ae = 1,0 x D 
ap = 0,6 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 150 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462  60 - 120 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 70 - 100 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 - 50 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales VHVTR Z4
255084.... 255087....

255088....

ISO Acabado/recorte 
ae = 0,5 x D 
ap = 1 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 150 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462  60 - 120 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 70 - 100 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 - 50 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
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• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales VHVTRW Z5
255102 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Dúplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 130 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

FRESAS DE METAL DURO MACIZO AL

MÁXIMO 
NIVEL

VAN HOORN 
Fresas frontales
N.° artículo 019900 0079

Información general de todos los catálogos gratuitos 
de fabricantes en la página 22/23



ap ae

Material hasta 45 HRc
D hasta 3 mm
D superior a 3 mm

1,5 x D
1,5 x D

0,05 x D
0,1 x D

Material de 45-60 HRc 1 x D 0,02 x D
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ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

6 - 8 10 - 12 14 - 16 18 - 20 25

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 160 1,180 - 1,230 1.180 1,100 - 1,150 1,040 - 1,080 840
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 160 1,180 - 1,230 1.180 1,100 - 1,150 1,040 - 1,080 840
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 90 250 250 220 - 240 180 - 200 140
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 100 260 260 230 - 250 190 - 210 150

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 200 1,420 - 1,470 1.420 1,310 - 1,360 1,240 - 1,310 1.000
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 1,400 - 1,450 1.400 1,290 - 1,340 1,220 - 1,290 980
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 190 1,410 - 1,460 1.410 1,300 - 1,350 1,230 - 1,300 990
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 190 1,410 - 1,460 1.410 1,300 - 1,350 1,230 - 1,300 990

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 50 - 60 130 - 140 120 - 130 90 - 100 70 - 80 60
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 30 - 40 70 - 80 60 - 70 40 - 50 38 - 40 30

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
• Valores de corte recomendados para modelos extralargos: Reducir los valores indicados un 25 %.

Fresas frontales 

254109....

 

Fresas de desbaste
254090....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

≤8 Ø ≤12 Ø ≤16 Ø ≤20 Ø

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 112 - 160 0,04 0,05 0,06 0,07
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 96 - 160 0,04 - 0,05 0,05 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 90 - 143 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,06 - 0,07
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 83 - 120 0,03 0,04 0,05 0,06
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 83 - 105 0,03 0,04 0,05 0,06

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 91 - 156 0,03 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 104 - 156 0,02 - 0,05 0,03 - 0,05 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 130 - 156 0,06 0,07 0,09 0,12

ae 50% 100%

Factor para Vc
Factor para fz

1
1

0,85
0,80

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Factores de corrección de velocidad de corte y de avance

www.saratools.com
¡Regístrese ahora en línea! 

¡Más de 200 000 herramientas disponibles en línea!
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Fresas de desbaste 

254137....    254141....   254142....   

ISO Desbaste
ap: 1,00 x D1  /  ae: 1,00 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 159 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 145 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 103 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 71 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Acero nitrurado

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
46 - 
113

0,013 - 
0,017

0,021 - 
0,029

0,021 - 
0,029

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,071 - 
0,101

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 67 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 47 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 120 0,017 0,029 0,029 0,038 0,067 0,067 0,084 0,084 0,101
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 71 0,017 0,029 0,029 0,038 0,067 0,067 0,084 0,084 0,101
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 71 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101

ISO Acabado/recorte
ap: 1,00 x D1  /  ae: 0,50 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 205 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 145 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 100 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Acero nitrurado

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
65 - 
160

0,015 - 
0,2

0,025 - 
0,035

0,025 - 
0,035

0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,084 - 
0,12

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 95 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 67 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 170 0,02 0,035 0,035 0,045 0,080 0,080 0,1 0,1 0,12
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 100 0,02 0,035 0,035 0,045 0,080 0,080 0,1 0,1 0,12
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas tóricas 

254017....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

6 - 8 10 - 12

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 85 295 - 315 280
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 85 295 - 315 280
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 85 295 - 315 280
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 70 235 215 - 230
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 70 235 215 - 230
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 235 215 - 230

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 45 95 90
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 50 100 95

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 85 295 - 315 280
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 55  125 - 130 110 - 125
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 60 130 - 135 115 - 130
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 60 130 - 135 115 - 130

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 30 50 - 55 40 - 50
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 20 25 - 30 18 - 25

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Profundidad de corte axial ap en rangos ISO

ap
0,5 x D

Profundidad de corte axial ap en rangos ISO

Dureza 45-50 HRc

Dureza 50-60 HRc

ap
0,5 x D

ap
0,5 x D



ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Rango de diámetros
≤0,5 mm

Rango de diámetros
0,6 - 1 mm

Rango de diámetros
>1 mm Avance fz en mm/Z en relación con 

el diámetro de fresa en mm
Vc m/
min

ap máx.
Vc m/
min

ap máx.
Vc m/
min

ap máx.
0,2 - 0,3 0,4-0,8 0,9 - 1,5

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,006 - 0,025 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,004 0,003 - 0,008 0,004 - 0,01
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,005 - 0,02 50 - 70 0,01 - 0,05 60 - 80 0,04 - 0,15 0,003 - 0,004 0,003 - 0,007 0,004 - 0,009

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,003 - 0,015 40 - 60 0,008 - 0,05 50 - 70 0,02 - 0,15 0,002 - 0,004 0,002 - 0,005 0,003 - 0,008

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Rango de diámetros
≤0,5 mm

Rango de diámetros
0,6 - 1 mm

Rango de diámetros
>1 mm

Avance fz en mm/Z en relación 
con 

el diámetro de fresa en mm
Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx.

1,6 - 2 2,5 - 3

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,006 - 0,025 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,006 - 0,022 0,013 - 0,029
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,005 - 0,02 50 - 70 0,01 - 0,05 60 - 80 0,04 - 0,15 0,006 - 0,016 0,013 - 0,022

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,003 - 0,015 40 - 60 0,008 - 0,05 50 - 70 0,02 - 0,15 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021

• Los valores Vc más bajos son válidos para ajustes libres largos y para el rango de 
diámetros menor; los valores Vc más altos se aplican para longitudes libres cortas 
y para el rango de diámetros mayor. Esto también se aplica para los valores máx. 
ap indicados.

• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y 
a las condiciones de la máquina.
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Fresas hemisféricas minis RockTec 52 

257025....

257033....

Fresas hemisféricas 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

1 - 2 3 - 4 5 - 6 8 - 10 12 - 14 16 - 18 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 168 1.071 1.071 1.197 1.407 1.225 1.141 1.001
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 168 1.071 1.071 1.197 1.407 1.225 1.141 1.001
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 154 1.071 1.071 1.197 1.407 1.225 1.141 1.001
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 140 854 868 903 1.064 952 868 784
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 140 854 868 903 1.064 952 868 784
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 140 868 882 917 1.078 966 882 798

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 98 392 455 525 616 567 525 462
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 98 399 462 532 623 574 532 469

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 217 1,071 - 1,316 1.316 1.470 1.750 1.505 1.435 1.316
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 189 1,029 - 1,274 1.274 1.428 1.708 1.463 1.393 1.274
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 203 1,050 - 1,295 1.295 1.449 1.729 1.484 1.414 1.295
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 203 1,050 - 1,295 1.295 1.449 1.729 1.484 1.414 1.295

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 84 294 336 406 462 427 371 322
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 63 196 224 252 294 273 252 224
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 56 133 154 168 196 182 168 154

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
• Valores de corte recomendados para modelos extralargos: Reducir los valores indicados un 25 %.

ap ae

Material hasta 45 HRc 0,1 x D 0,2 x D

Material de 45-60 HRc 0,05 x D 0,1 x D

250512....
250515....
254011....   

254112....   
254013....



• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

257029....

257037....

257031....
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Fresas hemisféricas RockTec 52 

257027....

257035....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae 
Máx.

ap 
Máx.

Vc m/min
Rango de diámetros

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

2 - 3 4 - 20 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 0,4 x R 0,1 x R 180 - 270 270 - 370 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,4 x R 0,1 x R 180 - 270 270 - 370 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 150 - 210 210 - 270 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 120 - 180 180 - 240 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae 
Máx.

ap 
Máx.

Vc m/min
Rango de diámetros

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

2 - 3 4 - 20 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 0,4 x R 0,1 x R 160 - 240 240 - 320 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,4 x R 0,1 x R 160 - 240 240 - 320 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 150 - 190 180 - 260 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 110 - 150 140 - 200 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae 
Máx.

ap 
Máx.

Vc m/min
Rango de diámetros

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

2 - 3 4 - 20 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 0,4 x R 0,1 x R 90 - 170 150 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,4 x R 0,1 x R 90 - 170 150 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 70 - 130 110 - 160 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 60 - 100 90 - 130 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11



• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza

Velocidad
de corte 

Vc m/min

Ø 10,5
fz

Ø 13,5
fz

Ø 16,5
fz

Ø 19,5
fz

Ø 22,5
fz

Ø 25,5
fz

Ø 28,5
fz

Ø 32,5
fz

Ø 38,5
fz

Ø 45,5
fz

20 Ø
fz

P

Aceros de construcción 
generales

<500 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057
>500-800 N/mm2 90 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057

Aceros de fácil 
mecanización

<850 N/mm2 90 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066

Aceros bonificados no 
aleados

<700 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057
700-850 N/mm2 85 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm2 80 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066

Aceros bonificados 
aleados

850-1000 N/mm2

70 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066

K Hierro fundido
<240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,045 0,045 0,045 0,073
<300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,045 0,045 0,045 0,073

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza

Velocidad
de corte 

Vc m/min

Ø 12,5
fz

16 Ø
fz

Ø 18
fz

Ø 21
fz

25 Ø
fz

Ø 28
fz

32 Ø
fz

Ø 32,5
fz

Ø 38,5
fz

Ø 45,5
fz

20 Ø
fz

P

Aceros de construcción 
generales

<500 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
>500-800 N/mm2 90 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057

Aceros de fácil 
mecanización

<850 N/mm2 90 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Aceros bonificados no 
aleados

<700 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
700-850 N/mm2 85 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm2 80 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Aceros bonificados 
aleados

850-1000 N/mm2

70 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

K Hierro fundido
<240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
<300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza

Velocidad
de corte 

Vc m/min

Ø 12,5
fz

16 Ø
fz

Ø 18
fz

Ø 21
fz

25 Ø
fz

Ø 28
fz

32 Ø
fz

Ø 32,5
fz

Ø 38,5
fz

Ø 45,5
fz

20 Ø
fz

P

Aceros de construcción 
generales

<500 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
>500-800 N/mm2 90 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057

Aceros de fácil 
mecanización

<850 N/mm2 90 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Aceros bonificados no 
aleados

<700 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
700-850 N/mm2 85 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm2 80 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Aceros bonificados 
aleados

850-1000 N/mm2

70 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

K Hierro fundido
<240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
<300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
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Fresas hemisféricas 

254138....

ISO Acabado/recorte
ap: 0,03 x D1  /  ae: 0,30 x D1
Grupo de materiales

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad
de corte 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 560 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 440 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 380 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 370 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 260 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 0,06 0,06 0,080
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 285 0,009 0,03 0,03 0,04 0,045 0,05 0,055 0,075 0,075 0,1

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 560 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 510 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 510 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 140 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 0,06 0,06 0,080

292004....

Fresas de ranuras 

292005....

292006....

Fresas de ranuras en T 



• Refrigeración = emulsión
•  Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 1 x D.   

Ejemplos de corrección: 
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para ap < 1 x D = 1,2

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la 
herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas frontales de un filo Ultra-N 

249100....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

0,6-1,5 2 3 4 5

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

6 8 10 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18

250001....
249700....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,3 x D 
y ap = 0,03 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

número de 
revoluciones

 U/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 1 2 3 5 6 8 10 12 16

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 450 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 350 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 450 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 310 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 310 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 250 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 250 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 250 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Acero para herramientas 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 170 0,005 0,007 0,007 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 450 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 410 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 430 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 430 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

H
Materiales templados de hasta 55 HRC X40Cr14 1.2083 120 0,005 0,011 0,011 0,035 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055
Materiales templados de hasta 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 90 0,005 0,011 0,011 0,035 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055
Materiales templados de hasta 64 HRC 100Cr6 1.2067 70 0,005 0,011 0,011 0,035 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas hemisféricas 220°
250510....

 



• Refrigeración = emulsión 
• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D.   

Ejemplos de corrección: 
Factor de corrección fz para longitud de saliente (5-10 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para longitud de saliente (> 10 x D) = 0,5 
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para copiado = 1,3

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la 
herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas frontales minis Ultra-N 

249001.... 249002....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz mín./máx. en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

ap mín./máx. en mm/Z en relación 
con el diámetro de fresa en mm

0,5 1 0,5 1

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Termoplástico PVC 400 - 550 450 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Duroplástico Melamina 300 - 450 360 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 250 - 420 320 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz mín./máx. en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

ap mín./máx. en mm/Z en relación 
con el diámetro de fresa en mm

1,5 2 1,5 2

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Termoplástico PVC 400 - 550 450 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Duroplástico Melamina 300 - 450 360 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 250 - 420 320 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz mín./máx. en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

ap mín./máx. en mm/Z en relación 
con el diámetro de fresa en mm

2,5 2,5

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Termoplástico PVC 400 - 550 450 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Duroplástico Melamina 300 - 450 360 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 250 - 420 320 0,04 - 0,06 0,12 - 2

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas hemisféricas Ultra-MS 

256016....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc m/min
Ø ≤0,5

mm

Ø 3 – 4
fz

Ø 5 – 6
fz

Ø 8 – 10
fz

Ø 12 – 16
fz

Ø 16 – 20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072 - 0,11
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 140 - 160 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,043 - 0,057 0,062 - 0,083 0,073 - 0,12
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 140 - 160 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,043 - 0,057 0,062 - 0,083 0,073 - 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072 - 0,11
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072 - 0,11

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 65 - 85 0,016 - 0,025 0,026 - 0,035 0,038 - 0,05 0,052 - 0,073 0,063 - 0,1

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 - 80 0,018 - 0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60 - 80 0,014 - 0,022 0,024 - 0,032 0,036 - 0,048 0,051 - 0,071 0,065 - 0,087
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 60 - 80 0,018 - 0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12



• Refrigeración = emulsión 
• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 1 x D.  

 
Ejemplos de corrección: 
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para ap < 1 x D = 1,2 
Herramientas sin recubrimiento: 
¡reducir los valores Vc un 10 %! Los valores Fz siguen siendo los mismos.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la 
herramienta y a las condiciones de la máquina.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Corrección de avance f2 = 1
Mecanizado de desbaste
Mecanizado de acabado

ae = 0,1 x D
ae = 0,1 x D

ap = máx. L1
ap = máx. L1

Corrección de avance f2 = 0,6
Mecanizado de desbaste
Mecanizado de acabado

ae = 0,1 x D
ae = 0,3 x D

ap = máx. L1
ap = máx. L1

Corrección de avance
Taladrar en profundidad 1 x D y después 
 realizar fresado longitudinal

f2 = 0,3
Perforación

f2 = 0,5
Fresado

ae = profundidad de corte radial
ap = profundidad de corte axial
D = diámetro de fresa
L1 = longitud de filo

La velocidad de avance se calcula en cada caso:
Vf = fz x z x n x f2
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Fresas para agujeros oblongos Ultra-N 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz mín./máx. en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz mín./máx. en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15

Fresas frontales VHLAW/VHRAW
 

255168....

255169....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Desbaste Acabado

8 12 16 8 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 500 0,1 0,2 0,3 0,6 0,8 0,12
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,1 0,2 0,3 0,6 0,8 0,12
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 280 0,1 0,2 0,3 0,5 0,7 0,1
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 300 0,1 0,2 0,3 0,5 0,7 0,1
Termoplástico PVC 300 0,1 0,2 03 0,5 0,1 0,14
Duroplástico Melamina 300 0,1 0,2 03 0,5 0,1 0,14

249200....
249201....
249202....

249207....
251520....



• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 1 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para ap < 1 x D = 1,2 
Modelo largo: corregir los valores fz en un factor 0,8 
Herramientas sin recubrimiento: ¡reducir los valores Vc un 10 %! Los valores fz siguen siendo los mismos.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de 
la máquina.

• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 1 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para ap < 1 x D = 1,2 
Modelo largo: corregir los valores fz en un factor 0,9 
Modelo extralargo: corregir los valores fz en un factor 0,8

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de 
la máquina.
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Fresas frontales Ultra-N 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15

Fresas frontales Ultra-N 

249400....
249401....

249450....
249460....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22

249300....
249301....
249302....
249303....

249304....
249305....
249307....
249308....

249309....
249350....
249351....
249352....

249355....
251518....
251519....
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ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 600 0,025 0,030 0,040 0,050 0,070 0,085 0,150
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 450 0,020 0,025 0,030 0,046 0,060 0,080 0,120
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 150 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 120 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 120 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Termoplástico PVC 300 0,020 0,025 0,035 0,045 0,060 0,080 0,100

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales Ultra-N 

249601 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,3 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 1000 0,044 0,055 0,066 0,088 0,110 0,132 0,176
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 750 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 240 0,028 0,350 0,040 0,480 0,060 0,072 0,100
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 240 0,028 0,350 0,040 0,480 0,060 0,072 0,100
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 220 0,022 0,030 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 220 0,022 0,030 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080
Termoplástico PVC 350 0,025 0,035 0,040 0,050 0,065 0,085 0,120

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 650 0,040 0,050 0,070 0,085 0,112 0,150 0,160 0,180
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 450 0,030 0,046 0,060 0,080 0,098 0,120 0,130 0,145
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 180 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 150 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Termoplástico PVC 300 0,035 0,045 0,060 0,080 0,090 0,100 0,120 0,130

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales Ultra-N 

249605 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,4 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 1000 0,066 0,088 0,110 0,132 0,150 0,176 0,198 0,220
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 750 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 240 0,040 0,480 0,060 0,072 0,085 0,100 0,120 0,150
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 240 0,040 0,480 0,060 0,072 0,085 0,100 0,120 0,150
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 220 0,035 0,040 0,050 0,065 0,070 0,080 0,100 0,120
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 220 0,035 0,040 0,050 0,065 0,070 0,080 0,100 0,120
Termoplástico PVC 350 0,040 0,050 0,065 0,085 0,100 0,120 0,135 0,150



• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 1 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para ap < 1 x D = 1,2 
Modelo largo: corregir los valores fz en un factor 0,9

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de 
la máquina.
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249480.... 249490....

Fresas frontales Ultra-N 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22

Y CONTINÚA:
SISTEMAS DE SALIDA DE HERRAMIENTAS SARA®GO.

SU BROCA

¿Y USTED? COGEYA NO PUEDE MÁS.
 UNA NUEVA

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE



• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 1 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para ap < 1 x D = 1,2 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de 
la máquina.

• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 0,2 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7
Modelo largo: corregir los valores fz en un factor 0,9 
Modelo extralargo: corregir los valores fz en un factor 0,8 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 1 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7
Factor de corrección fz para ap < 1 x D  = 1,2

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de 
la máquina.
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Fresas de desbaste Ultra-N 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 -250 175 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Termoplástico PVC 350 - 500 420 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Duroplástico Melamina 250 - 400 320 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 - 350 250 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25

Fresas tóricas Ultra-N 

249211.... 249212....
249213....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8 10 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga
Hasta 500 AlMg 3 3.3535 375 - 550 425

0,02 - 
0,035

0,025 - 
0,04

0,03 - 
0,05

0,04 - 
0,055

0,05 - 
0,07

0,06 - 
0,09

0,07 - 
0,1

0,1 - 
0,12

Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 175 - 275 200

0,02 - 
0,04

0,025 - 
0,04

0,03 - 
0,045

0,035 - 
0,05

0,05 - 
0,07

0,06 - 
0,09

0,07 - 
0,1

0,08 - 
0,14

Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 225 - 375 275
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 175 - 275 200
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 225 - 375 275
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 175 - 275 200
Termoplástico PVC 375 - 550 450
Duroplástico Melamina 275 - 450 350
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 225 - 375 275

Fresas tóricas Ultra-N 

249311.... 249312....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 375 - 550 425 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 175 - 275 200 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 225 - 375 275 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 175 - 275 200 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 225 - 375 275 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 175 - 275 200 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Termoplástico PVC 375 - 550 450 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Duroplástico Melamina 275 - 450 350 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 225 - 375 275 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15

249370....
249371....

249372....
251525....



• Los valores indicados son válidos para ae <0,5 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para longitud de saliente (5-10 x D) = 0,7
Factor de corrección fz para longitud de saliente (> 10 x D) = 0,5
Factor de corrección para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7
Factor de corrección fz para copiado = 1,3

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de 
la máquina.

• Los valores indicados son válidos para ae < 0,5 x D y ap 0,2 x D.  Refrigeración = emulsión

Ejemplos de corrección:
Factor de corrección fz para ranura completa (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Factor de corrección fz para ap < 1 x D = 1,2 
Modelo largo: corregir los valores fz en un factor 0,9 
Modelo extralargo: corregir los valores fz en un factor 0,8

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas hemisféricas minis Ultra-N 

249003....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

ap en mm en relación con el 
el diámetro de fresa en mm

0,5 1 0,5 1

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 230 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Termoplástico PVC 400 - 550 450 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Duroplástico Melamina 300 - 450 360 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 250 - 420 320 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

ap en mm en relación con el 
el diámetro de fresa en mm

1,5 2 1,5 2

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 230 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Termoplástico PVC 400 - 550 450 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Duroplástico Melamina 300 - 450 360 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 250 - 420 320 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15-0,75 0,12 - 1

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

ap en mm en relación con el 
el diámetro de fresa en mm

2,5 2,5

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 230 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Termoplástico PVC 400 - 550 450 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Duroplástico Melamina 300 - 450 360 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 250 - 420 320 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25

249240.... 249250....
249260....

Fresas hemisféricas Ultra-N 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc 
Mín./máx.

m/min

Vc
Inicio

m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 4 5 6 8 10 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450

0,02 - 
0,04

0,025 - 
0,04

0,03 - 
0,045

0,035 - 
0,05

0,05 - 
0,07

0,06 - 
0,09

0,07 - 
0,1

0,08 - 
0,14

Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330
Termoplástico PVC 400 - 550 450
Duroplástico Melamina 300 - 450 360
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 250 - 420 320
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ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 450 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 400 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050
Termoplástico PVC 220 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 110 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresa de un filo Ultra-N PRO 

249005 ....

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 450 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 400 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Termoplástico PVC 220 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 110 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresa de ranurar 20° Ultra-N PRO 

249006 .... 249007....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,3 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 800 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 730 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Termoplástico PVC 400 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 300 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Termoplástico PVC 150 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 80 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales Ultra-N PRO 

249008 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 480 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 440 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Termoplástico PVC 240 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 120 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 300 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Termoplástico PVC 150 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 80 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales Ultra-N PRO 

249009 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,3 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 480 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 440 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Termoplástico PVC 240 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 120 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
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ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 450 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 400 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090
Termoplástico PVC 220 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 110 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales Ultra-N PRO 

249010 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,3 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 800 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 730 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
Termoplástico PVC 400 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 360 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 380 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuNi12Zn24 2.0730 150 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 180 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 240 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales Ultra-N PRO 

249011 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 500 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 520 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuNi12Zn24 2.0730 200 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 230 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 320 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160

ISO copiar / Acabado 
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 0,05 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 220 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 180 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Termoplástico PVC 160 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 120 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas tóricas Ultra-N PRO 

249012 ....

ISO copiar / Acabado 
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 0,05 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 320 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Termoplástico PVC 240 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 160 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas tóricas Ultra-N PRO 

249013 ....
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ISO trocoidal / Desbaste 
fz para ae = 0,12 x D 
y ap = 3,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 260 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Termoplástico PVC 160 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 120 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas tóricas Ultra-N PRO 

249014 ....

ISO copiar / Acabado 
fz para ap = 0,03 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 800 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 600 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Termoplástico PVC 500 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas hemisféricas Ultra-N PRO 

249015 ....

ISO copiar / Acabado 
fz para ap = 0,03 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 700 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 550 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Termoplástico PVC 450 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas hemisféricas Ultra-N PRO 

249016 ....

ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 16 20

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 370 0,060 0,080 0,110 0,130 0,160 0,200
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 350 0,060 0,080 0,110 0,130 0,160 0,200
Termoplástico PVC 210 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,080

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas de desbaste Ultra-N PRO 

249017 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 16 20

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 520 0,080 0,100 0,130 0,150 0,200 0,250
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 490 0,080 0,100 0,130 0,150 0,200 0,250
Termoplástico PVC 280 0,032 0,040 0,050 0,055 0,063 0,090

ISO trocoidal / Desbaste 
fz para ae = 0,12 x D 
y ap = 3,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 470 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Termoplástico PVC 385 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. Desbaste

Fresado trocoidal Ultra-N PRO 

249019....
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ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 16 20

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 530 0,090 0,120 0,150 0,180 0,230 0,290
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 500 0,090 0,120 0,150 0,180 0,230 0,290
Termoplástico PVC 300 0,038 0,046 0,059 0,063 0,075 0,100

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas de desbaste Ultra-N PRO 

249018 ....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 0,5 x D 
y ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 6 8 10 12 16 20

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 750 0,110 0,140 0,180 0,220 0,280 0,350
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 700 0,110 0,140 0,180 0,220 0,280 0,350
Termoplástico PVC 400 0,045 0,055 0,070 0,075 0,090 0,120

254300....• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales

ISO Desbaste/ranurado 
fz für ae = 1,0 x D 
und ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

WNúmero de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 127 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 113 0,010 0,017 0,021 0,021 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 106 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,071
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 78 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,071

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101

ISO Acabado/recorte
fz für ae = 0,5 x D 
und ap = 1,0 x D  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 180 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 0,012 0,020 0,025 0,025 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 150 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,070 0,084
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 110 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,070 0,084

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 190 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
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256011.... 256012....

Fresas frontales minis, fresas tóricas minis Ultra-MS 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc m/min
Ø ≤0,5

mm

Vc m/min
≤1,5 Ø

mm

Vc m/min
Ø > = 1,5

mm

ap máx.
Ø ≤0,5

mm

ap máx.
≤1,5 Ø

mm

ap máx.
Ø > = 1,5

mm

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 20 – 50 30 – 60 40 – 60 0,01 – 0,04 0,01 – 0,09 0,05 – 0,5
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 25 – 55 40 – 90 70 – 100 0,01 – 0,05 0,02 – 0,1 0,05 – 0,6
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 25 – 55 40 – 90 70– 100 0,01 – 0,05 0,02 – 0,1 0,05 – 0,6
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 20 – 50 30 – 60 40 – 60 0,01 – 0,04 0,01 – 0,09 0,05 – 0,5
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 85 – 100 20 – 50 30 – 60 0,01 – 0,04 0,01 – 0,09 0,05 – 0,5

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 20 – 35 20 – 40 30 – 40 0,035 0,08 0,5

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 22 – 50 30 – 60 45 – 60 0,04 0,13 0,65
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 22 – 60 40 – 120 90 – 150 0,04 0,13 0,65
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 22 – 50 30 – 60 45 – 60 0,04 0,13 0,65

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Ø 0,5

fz
Ø 0,9

fz
1–1,5 Ø

fz
1,6–2,5 Ø

fz
2,5–4 Ø

fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 0,002 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,03
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,002 – 0,005 0,003 – 0,01 0,006 – 0,015 0,01 – 0,025 0,02 – 0,035
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 0,002 – 0,005 0,003 – 0,01 0,006 –0,015 0,01 – 0,025 0,02 – 0,035
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,002 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,03
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 0,002 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,03

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,003 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,035

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,002 – 0,007 0,004 – 0,008 0,006 – 0,015 0,01 – 0,023 0,025 – 0,035
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,001 – 0,005 0,003 – 0,009 0,006 – 0,021 0,016 – 0,03 0,035 – 0,06
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,002 – 0,007 0,004 – 0,008 0,006 –0,015 0,01 – 0,023 0,025 – 0,035

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales, fresas tóricas Ultra-MS 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc m/min
Ø ≤0,5

mm

Ø 3 – 4
fz

Ø 5 – 6
fz

Ø 8 – 10
fz

Ø 12 – 16
fz

Ø 16 – 20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 120 – 140 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 130 – 150 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 130 – 150 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 120 – 140 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 120 – 140 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 60 – 80 0,014 – 0,022 0,024 – 0,032 0,036 –0,048 0,05 – 0,07 0,06 – 0,09

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 – 80 0,018 – 0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60 – 80 0,014 – 0,022 0,024 – 0,032 0,036 – 0,048 0,051 – 0,071 0,065 – 0,087
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 60 – 80 0,018 –0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas hemisféricas minis Ultra-MS 

256013....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc m/min
≤1,5 Ø

mm

Vc m/min
≤1,5 Ø

mm

Vc m/min
Ø > = 1,5

mm

0,2–0,5 Ø
fz

0,6–0,9 Ø
fz

1,0–1,5 Ø
fz

1,6–2,5 Ø
fz

2,5–4,0 Ø
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 20 – 45 40 – 60 40 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,008 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 25 – 60 50–100 70 – 100 0,002 – 0,004 0,004 – 0,01 0,008 – 0,015 0,01 – 0,02 0,02 – 0,035
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 25 – 60 50–100 70 – 100 0,002 – 0,004 0,004 – 0,01 0,008 – 0,015 0,01 – 0,02 0,02 – 0,035
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 25 – 45 40 – 60 40 -60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,008 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 20 – 45 40 – 60 40 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,008 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,35

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 20 – 40 28 – 40 28 – 40 0,002 – 0,005 0,005 – 0,008 0,007 – 0,014 0,011 – 0,018 0,019 – 0,035

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 – 50 40 – 60 45 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,006 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 – 60 50 – 150 100 – 150 0,002 – 0,007 0,007 – 0,01 0,01 – 0,028 0,021 – 0,038 0,04 – 0,075
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 20 – 50 40 – 60 45 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,009 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Vc m/min
Ø ≤0,5

mm

Ø 3 – 4
fz

Ø 5 – 6
fz

Ø 8 – 10
fz

Ø 12 – 16
fz

Ø 16 – 20
fz

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 130 – 150 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,042 – 0,058 0,063 – 0,082 0,072 – 0,11
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 140 – 160 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,043 – 0,057 0,062 – 0,083 0,073 – 0,12
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 140 – 160 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,043 – 0,057 0,062 – 0,083 0,073 – 0,12
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 130 – 150 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,042 – 0,058 0,063 – 0,082 0,072 – 0,11
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 – 150 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,042 – 0,058 0,063 – 0,082 0,072 – 0,11

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 65 – 85 0,016 – 0,025 0,026 – 0,035 0,038 – 0,05 0,052 – 0,073 0,063 – 0,1

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 – 80 0,018 – 0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60 – 80 0,014 – 0,022 0,024 – 0,032 0,036 – 0,048 0,051 – 0,071 0,065 – 0,087
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 60 – 80 0,018 – 0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12

256007.... 256010....
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ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,03 0,040 0,06 0,080 0,1 0,12

ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas tóricas minis DIA+ 

258005....

ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,03 0,040 0,06 0,080 0,1 0,12

ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas tóricas DIA+ 

258013....

ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas tóricas largas DIA+ 

258014....

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 0,2
fz

0,3   0,4   0,5 Ø
fz

0,6   0,7   0,8 Ø
fz

0,9   1,0   1,2 Ø
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025

ISO Acabado
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,03 0,040 0,06 0,080 0,1 0,12

ISO Desbaste
Grupo de materiales

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

5,0   6,0 Ø
fz

8 Ø
fz

Ø 10
fz

12 Ø
fz

N Grafito, plásticos reforzados con fibras 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas hemisféricas minis DIA+ 

258006....
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ISO Grupo de materiales Velocidad de 
corte

Vc 
m/min

Aplicación
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

2 4 6 8 10 12 16 20

N

Duroplástico 200 - 300 Desbaste 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,204
Madera dura 200 - 250 Acabado 0,018 0,036 0,054 0,072 0,09 0,108 0,144 0,18

Cartón prensado 200 - 250
Fresado de ranuras 0,016 0,032 0,048 0,064 0,08 0,096 0,128 0,16

Desbaste de copiado 0,028 0,056 0,084 0,112 0,14 0,168 0,224 0,28
Acabado de copiado 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,24

Termoplástico 250 - 400 Desbaste 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,24
Policarbonato 250 - 350 Acabado 0,022 0,044 0,066 0,088 0,11 0,132 0,176 0,22
Materiales no ferrosos 250 - 350 Fresado de ranuras 0,017 0,034 0,051 0,068 0,085 0,102 0,163 0,17

Goma dura 50 - 150
Desbaste de copiado 0,037 0,074 0,111 0,148 0,185 0,222 0,296 0,37
Acabado de copiado 0,030 0,060 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24 0,3

Kevlar 90 - 150 Todos 0,012 0,016 0,022 0,027 0,033 0,043
Estructura panal 350 Todos 0,060 0,060 0,06 0,06 0,07 0,08

Plásticos reforzados con fibras GFK/CFK 150 - 250
Desbaste 0,026 0,052 0,078 0,104 0,13 0,156 0,028 0,26
Acabado 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,24

Fresado de ranuras 0,020 0,040 0,060 0,080 0,1 0,12 0,16 0,2
Factores de corrección

Fresado de escuadrar y de contornos, desbaste ap = 1,0 x D           ae = 0,5 x D
Fresado de escuadrar y de contornos, acabado ap = 1,0 x D           ae = 0,1 x D
Fresado de ranuras ap = 0,5 x D           ae = 1,0 x D
Fresado de copiar, desbaste ap = 0,5 x D           ae = 0,5 x D
Fresado de copiar, acabado ap = 0,03 x D           ae = 0,02 x D

Fresas para materiales combinados 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 250603 ....
250604 ....

250618....
250619....

ISO Grupo de materiales Velocidad de 
corte

Vc 
m/min

Aplicación
Avance f en mm/rev  en relación con el diámetro de fresa en mm

2 4 6 8 10 12 16 20

N

Duroplástico 200 - 300 Fino 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0
Madera dura 200 - 250 Medio 0,14 0,28 0,42 0,56 0,7 0,85 1,12 1,4
Cartón prensado 200 - 250 Grueso 0,12 0,24 0,36 0,48 0,6 0,72 0,96 1,2
Termoplástico 250 - 400 Fino 0,16 0,32 0,48 0,64 0,8 0,96 1,28 1,6
Policarbonato 250 - 350 Medio 0,13 0,26 0,39 0,52 0,65 0,78 1,04 1,3
Materiales no ferrosos 250 - 350 Grueso 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

Plásticos reforzados con fibras GFK/CFK 150 - 250

Contorno fino 0,16 0,32 0,48 0,64 0,8 0,96 1,28 1,6
Contorno medio 0,14 0,28 0,42 0,56 0,7 0,84 1,12 1,4
Contorno grueso 0,12 0,24 0,36 0,48 0,6 0,72 0,96 1,2
Ranuras finas 0,14 0,28 0,42 0,56 0,7 0,84 1,12 1,4

Ranuras medias 0,12 0,24 0,36 0,48 0,6 0,72 0,96 1,2
Ranuras gruesas 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

Factores de corrección
Fresado de escuadrar y de contornos, desbaste ap = 1,0 x D           ae = 0,1 x D
Fresado de escuadrar y de contornos, acabado ap = 0,75 x D           ae = 0,03 x D
Fresado de ranuras ap = 0,3 x D           ae = 1,0 x D

250605 ....
250606 ....

250607 ....
250608 ....

250609 ....
250610 ....

250611 ....
250612 ....

250613 ....
250614 ....

250615 ....
250616 ....

250617 ....

ISO Grupo de materiales Velocidad de 
corte

Vc 
m/min

Aplicación
Avance f en mm/rev  en relación con el diámetro de fresa en mm

6 8 10 12

N
Plásticos reforzados con fibras GFK/CFK

70 - 100 Fresado de ranuras 0,06 0,1 0,15 0,2
150 - 200 Fresado de contornos 0,06 0,1 0,15 0,2

Factores de corrección
Fresado de escuadrar y de contornos, desbaste ap = dependiendo del cambio up-down cut           ae = 0,5 x D

250600 ....
250601 ....
250602 ....

Fresas de contornos para GFK y CFK
 

250050....
250051....

250052....
250053....

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Tipo A: frente liso
Tipo B: frente como espiga de fresado
Tipo C: frente como fresa frontal
Tipo D: punta de broca

Ø 
mm

Revoluciones
rpm

Avance
mm/min

1,6 40,000 - 45,000 1,000 - 1,500
2,4 25,000 - 30,000 1,100 - 1,800
3 20,000 - 25,000 1,100 - 1,800
4 20,000 - 24,000 900 - 1,700
6 20,000 - 24,000 900 - 1,700
10 15,000 - 20,000 700 - 1,500
12 10,000 - 15,000 500 - 1,300
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Fresas rotativas de metal duro INFORMACIÓN
Recomendaciones de uso, tipos de dentado, tablas comparativas

Material Dentado  6 Dentado 2 Dentado aluminio

Dentado cruzado universal con alta potencia de 
virutaje y marcha circular silenciosa, para utilizar 
con aceros muy aleados e inoxidables, hierro 
de fundición y costuras de soldadura

Dentado estándar para mecanizar fundición 
de acero, aceros templados y no templados y 
costuras de soldadura

Dentado de aluminio especial con grandes 
cámaras de virutas, para el mecanizado de 
aluminio, metales no férricos, goma dura, 
madera prensada y madera duraasí como 
plásticos

Acero • •
Acero templado • •
Acero inoxidable • •
Hierro • •
Titanio • •
Níquel • •
Cobre, aleaciones de cobre • •
Aluminio •
Material plástico •

Recomendaciones de uso

Tipos de dentado ATORN BIAX Pferd Lukas

Dentado cruciforme 6 63 3 Plus 7

Dentado estándar con rompevirutas 2 3 3 3

Aluminio ALU 13 Alu 9

Comparación de las denominaciones del tipo de dentado

Forma ATORN  DIN  
(conforme a 8033) BIAX Pferd Lukas

Forma cilíndrica sin dentado frontal ZYA ZYA TCA HMA HFA

Forma cilíndrica con dentado frontal ZYAS ZYA…S TCB HMA…ST HFAS

Forma de rodillos WRC WRC TCC HMC HFC

Forma esférica KUD KUD TCD HMF HFD

Forma de gota TRE TRE TCE HMO HFE

Forma de arco redondeado RBF RBF TCF HMH HFF

Forma de arco en punta SPG SPG TCG HMK HFG

Forma de llamas H – TCH HMB HFH

Forma de bolo redondo KEL KEL TCK HML HFL

Foma de bolo en punta SKM SKM TCI HMG HFM

Forma de ángulo WKN WKN TCN HMW HFN

Comparación de las denominaciones de forma

Ø de cabezal

3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16  mm

Material revoluciones máx. en r.p.m. 90.000 65.000 55.000 35.000 25.000

Aluminio
Material plástico

Rango de revoluciones 60.000 - 80.000 15.000 - 60.000 10.000 - 50.000 7.000 - 30.000 6.000 - 20.000

Revoluciones óptimas 65.000 40.000 25.000 20.000 15.000

Latón, cobre
aleación de cobre,
hierro fundido, bronce

Rango de revoluciones 45.000 - 80.000 22.500 - 60.000 15.000 - 40.000 11.000 - 30.000 9.000 - 20.000

Revoluciones óptimas 65.000 45.000 30.000 25.000 20.000

Acero
Rango de revoluciones 60.000 - 80.000 45.000 - 60.000 30.000 - 40.000 22.500 - 30.000 18.000 - 20.000

Revoluciones óptimas 80.000 50.000 30.000 25.000 20.000

Acero templado,
acero inoxidable,
titanio, níquel

Rango de revoluciones 60.000 - 80.000 30.000 - 45.000 19.000 - 30.000 15.000 - 22.500 12.000 - 18.000

Revoluciones óptimas 80.000 40.000 25.000 20.000 15.000

Recomendaciones de velocidad



• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

• Los valores Vc más bajos son válidos para ajustes libres largos 
y para el rango de diámetros menor; los valores Vc más altos 
son válidos para longitudes libres cortas y para el rango de 
diámetros mayor. Esto también se aplica para los valores máx. 
ap indicados. 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción 
de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas frontales minis, fresas tóricas minis RockTec 65 

257002....

257010....

257024....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Rango de diámetros

≤0,5 mm
Rango de diámetros

0,6 - 1 mm
Rango de diámetros

>1 mm

Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx.

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 - 45 0,003 - 0,025 30 - 70 0,004 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,4
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 45 0,002 - 0,02 30 - 70 0,003 - 0,045 50 - 80 0,015 - 0,35
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 13 - 40 0,002 - 0,02 30 - 55 0,003 - 0,04 35 - 65 0,015 - 0,3

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,04 70 - 90 0,015 - 0,15
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,04 70 - 90 0,015 - 0,15
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 40 - 60 0,001 - 0,01 50 - 70 0,003 - 0,015 60 - 80 0,015 - 0,08

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Avance fz en mm/Z en relación con 

el diámetro de fresa en mm

0,1 - 0,3 0,4-0,8 0,9 - 1,5 1,6 - 2 2,5 - 3

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,002 - 0,005 0,003 - 0,007 0,008 - 0,014 0,012 - 0,023 0,018 - 0,035

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,002 - 0,004 0,002 - 0,007 0,006 - 0,012 0,011 - 0,018 0,016 - 0,022
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,002 - 0,004 0,002 - 0,007 0,006 - 0,012 0,011 - 0,018 0,016 - 0,022
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 0,001 - 0,003 0,001 - 0,003 0,003 - 0,009 0,008 - 0,016 0,015 - 0,022

Fresas frontales, fresas multidiente, fresas tóricas RockTec 65 

257004.... 257016....

257018....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae
Máx.

ap
Máx.

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 5 8 12 16 20

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,2 x D 1,5 x D 160 - 200 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 160 - 200 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 250 - 300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 250 - 300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 250 - 300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H

Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,05 x D 1 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 64 HRc

100Cr6 1.2067
0,03-0,05 x D

(máx. 0,2-0,5 mm)
1 x D 80 - 120 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

257012....



• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

257040...
294048...

294049...

Acero <1400 N/mm2, acero templado 45-55 HRc

Diámetro
VC = 160 m/min

n (rpm)
Avance 

(mm/min)
ae ap

4 12.500 5.000 2 0,1
5 10.000 5.200 2,5 0,125
6 8.500 5.440 3 0,15
8 6.300 5.500 4 0,2

10 5.100 5.500 5 0,25
12 4.200 5.300 6 0,3

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
• Para fresado de contornos o fresado en la dirección Z, fresar en un ángulo de inclinación de 1º o más y reduciendo el valor de 

avance entre el 60 % y el 70 %.

Fundición dura <52 HRc, acero templado 55-60 HRc

Diámetro
VC = 120 m/min

n (rpm)
Avance 

(mm/min)
ae ap

4 9.500 2.280 2 0,07
5 7.600 2.400 2,5 0,088
6 6.300 2.500 3 0,105
8 4.700 2.600 4 0,14

10 3.800 2.700 5 0,175
12 3.150 2.600 6 0,21

763Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com   2022 / 2023   ES 

Fresas frontales, fresas multidiente, fresas tóricas RockTec 65 

257006....

257014....

257020....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae
Máx.

ap
Máx.

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 5 8 12 16 20

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,2 x D 1,5 x D 140 - 160 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 140 - 160 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 200 - 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 200 - 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 200 - 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H

Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 100 - 130 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,05 x D 1 x D 100 - 130 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 64 HRc

100Cr6 1.2067
0,03-0,05 x D

(máx. 0,2-0,5 mm)
1 x D 70 - 100 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

Fresas frontales, fresas tóricas RockTec 65 

257008....

257022....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae
Máx.

ap
Máx.

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm

3 5 8 12 16 20

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H

Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 80 - 110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,05 x D 1 x D 80 - 110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 64 HRc

100Cr6 1.2067
0,03-0,05 x D

(máx. 0,2-0,5 mm)
1 x D 50 - 80 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

Fresas frontales de gran avance de metal duro macizo RockTec 65 



• Los valores Vc más bajos son válidos para ajustes libres largos 
y para el rango de diámetros menor; los valores Vc más altos 
son válidos para longitudes libres cortas y para el rango de 
diámetros mayor. Esto también se aplica para los valores máx. 
ap indicados. 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción 
de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas hemisféricas minis RockTec 65 

257026....

257034....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Rango de diámetros

≤0,5 mm
Rango de diámetros

0,6 - 1 mm
Rango de diámetros

>1 mm

Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx. Vc m/min ap máx.

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 55 0,007 - 0,03 30 - 75 0,01 - 0,05 50 - 100 0,04 - 0,15
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 - 45 0,006 - 0,025 30 - 60 0,01 - 0,05 40 - 80 0,04 - 0,15
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 25 - 45 0,005 - 0,02 30 - 60 0,01 - 0,05 40 - 80 0,04 - 0,15

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,004 - 0,015 60 - 80 0,008 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,15
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 50 - 70 0,003 - 0,015 60 - 80 0,008- 0,05 70 - 90 0,02- 0,15
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 40 - 60 0,003 - 0,015 50 - 70 0,008 - 0,05 60 - 80 0,02 - 0,15

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Avance fz en mm/Z en relación con 

el diámetro de fresa en mm

0,2 - 0,3 0,4-0,8 0,9 - 1,5 1,6 - 2 2,5 - 3

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,003 - 0,004 0,003 - 0,008 0,004 - 0,01 0,006 - 0,022 0,013 - 0,029
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,003 - 0,004 0,003 - 0,007 0,004 - 0,009 0,006 - 0,016 0,013 - 0,022

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,002 - 0,004 0,002 - 0,005 0,003 - 0,008 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,002 - 0,004 0,002 - 0,005 0,003 - 0,01 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 0,001 - 0,004 0,001 - 0,005 0,003 - 0,01 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021

BUSCADOR DE MORDAZAS DE SUJECIÓN

SUS MORDAZAS DE SUJECIÓN

INTRODUZCA LAS DIMENSIONES Y YA HA LLEGADO
AL REVÉS.

A LA META:

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE



• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

257038....

257030....

257032....
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Fresas hemisféricas RockTec 65 

257028....

257036....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae
Máx.

ap
Máx.

Vc     m/min
Rango de diámetros

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

2 - 3 mm 4 - 20 mm 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,4 x R 0,1 x R 180 - 270 250 - 370 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 150 - 210 210 - 270 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 100 - 160 160 - 220 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,4 x R 0,1 x R 100 - 160 160 - 220 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 0,4 x R 0,1 x R 50 - 75 60 - 80 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,08 0,07 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae
Máx.

ap
Máx.

Vc     m/min
Rango de diámetros

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

2 - 3 mm 4 - 20 mm 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,4 x R 0,1 x R 130 - 250 200 - 320 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 130 - 230 200 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 130 - 230 200 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 130 - 230 200 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 120 - 200 160 - 260 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 100 - 150 130 - 200 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,4 x R 0,1 x R 100 - 150 130 - 200 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 0,4 x R 0,1 x R 40 - 60 45 - 65 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,08 0,07 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

ae
Máx.

ap
Máx.

Vc     m/min
Rango de diámetros

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

2 - 3 mm 4 - 20 mm 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 70 - 130 120 - 180 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 60 - 110 90 - 130 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,4 x R 0,1 x R 60 - 110 90 - 130 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 0,4 x R 0,1 x R 25 - 40 30 - 45 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,08 0,07 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11



• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Perforación
90°, 120 °

Avellanado
60°, 90°, 120 °

Perforación
90°, 120 °

Fresado de ranura en T
60°, 90°, 120 °

Fresado combinado
60°, 90°, 120 °

Fresado de chaflán
60°, 90°, 120 °

Fresado circular
60°, 90°, 120 °

Fresado de contornos
60°, 90°, 120 °
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Fresas de cuarto de círculo 

291310....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en relación con diámetro D1 en mm
con ae 0,05 x D y ap 1,5 x D

8 10 12 16 20 - 25

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 95 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,09
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 70 - 100 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,09
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 60 - 100 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08 0,08 - 0,09
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 60 - 95 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 60 - 95 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 35 - 60 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 35 - 70 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 25 - 60 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 70 - 95 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 - 85 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 80 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 60 - 80 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 140 - 500 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 140 - 500 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 85 - 180 0,01 - 0,015 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 95 - 190 0,01 - 0,015 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 10 - 30 0,01 - 0,015 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 65 - 90 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 65 - 90 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08

Herramienta multifuncional 

251541.... 251546....
251549....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz en mm/diente

Punteado/perforación/avellanado Fresado de ranura en T
Fresado combinado / fresado de biselado / 

fresado circular / fresado de contornos
Ø 3 - 4 Ø 5 - 6 Ø 8 - 10 12 Ø 16 Ø 20 Ø Ø 3 - 4 Ø 5 - 6 Ø 8 - 10 12 Ø 16 Ø 20 Ø Ø 3 - 4 Ø 5 - 6 Ø 8 - 10 12 Ø 16 Ø 20 Ø

P

Acero Hasta 500 70 - 75 0,05 0,08 0,14 0,19 0,24 0,28 0,005 0,008 0,014 0,019 0,025 0,03 0,008 0,014 0,025 0,04 0,052 0,065
Acero 500 - 800 40 - 60 0,05 0,08 0,14 0,2 0,25 0,28 0,005 0,008 0,014 0,019 0,025 0,03 0,008 0,013 0,025 0,04 0,052 0,062
Acero 800 - 1,000 35 - 40 0,045 0,07 0,12 0,18 0,22 0,28 0,004 0,006 0,012 0,017 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,04 0,05 0,062
Acero 1,000 - 1,300 30 - 35 0,045 0,07 0,12 0,17 0,22 0,26 0,004 0,006 0,012 0,016 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,036 0,05 0,06

M Acero INOX 30 - 35 0,045 0,07 0,12 0,17 0,22 0,26 0,004 0,006 0,012 0,016 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,036 0,045 0,07

K
Fundición gris hasta 180 HB 35 - 40 0,045 0,07 0,12 0,18 0,22 0,28 0,004 0,006 0,012 0,017 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,04 0,05 0,062
Fundición gris por encima de
 180 HB

30 - 35 0,045 0,07 0,12 0,17 0,22 0,26 0,004 0,006 0,012 0,016 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,04 0,05 0,06

N

Aluminio 150 0,05 0,09 0,15 0,2 0,27 0,35 0,008 0,013 0,023 0,03 0,042 0,05 0,008 0,013 0,03 0,045 0,05 0,065
Aleaciones de cobre 50 - 120 0,1 0,15 0,25 0,3 0,35 0,45 0,008 0,01 0,017 0,02 0,03 0,04 0,01 0,015 0,03 0,045 0,05 0,065
Plásticos 150 0,05 0,09 0,19 0,2 0,27 0,35 0,01 0,015 0,025 0,033 0,045 0,056 0,012 0,015 0,035 0,05 0,053 0,07

S
Aleaciones especiales 20 0,04 0,06 0,11 0,16 0,2 0,25 0,003 0,005 0,01 0,013 0,018 0,025 0,007 0,011 0,025 0,035 0,050 0,06
Titanio 25-30 0,04 0,06 0,11 0,16 0,2 0,25 0,004 0,006 0,01 0,013 0,018 0,027 0,008 0,013 0,025 0,036 0,045 0,07

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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 Fresas de metal duro macizo 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 254157.... 254158....

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
3 4 5

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 115-165 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 115-165 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 85-125 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750

S
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 45-65 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 45-65 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
6 8 10

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 115-165 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 <1,500
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 115-165 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 <1,500
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 85-125 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 <1,500

S
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 45-65 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 <1,500
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 45-65 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 <1,500

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
12 16 20 

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 115-165 0,085-0,12 < 36,00 <1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 115-165 0,085-0,12 < 36,00 <1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 85-125 0,085-0,12 < 36,00 <1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000

S
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 45-65 0,085-0,12 < 36,00 <1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 45-65 0,085-0,12 < 36,00 <1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000

 Fresas de metal duro macizo 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 254153....

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
3 4 5

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

S
Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 80-120 0,015-0,03 < 9,00 < 0,360 0,025-0,050 < 12,00 < 0,480 0,03-0,06 < 15,00 < 0,600
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 80-120 0,015-0,03 < 9,00 < 0,360 0,025-0,050 < 12,00 < 0,480 0,03-0,06 < 15,00 < 0,600

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
6 8 10

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

S
Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 80-120 0,040-0,07 < 18,00 < 0,720 0,050-0,085 < 24,00 < 0,960 0,06-0,1 < 30,00 < 1,200
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 80-120 0,040-0,07 < 18,00 < 0,720 0,050-0,085 < 24,00 < 0,960 0,06-0,1 < 30,00 < 1,200

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
12 16 20

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

S
Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 80-120 0,085-0,12 < 36,00 < 1,440 0,1-0,145 < 40,00 < 1,920 0,125-0,175 < 50,00 < 2,400
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 80-120 0,085-0,12 < 36,00 < 1,440 0,1-0,145 < 40,00 < 1,920 0,125-0,175 < 50,00 < 2,400
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ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
10 12 14

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

H
Acero templado 45-50 HRc 100-150 0,07-0,095 < 22,0 < 0,500 0,085-0,110 < 26,0 < 0,600 0,09-0,115 < 26,0 < 0,700
Acero templado 50-60 HRc 110-170 0,07-0,095 < 22,0 < 0,500 0,085-0,110 < 26,0 < 0,600 0,09-0,115 < 26,0 < 0,700

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
16 18 20

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

H
Acero templado 45-50 HRc 100-150 0,095-0,125 < 34,0 < 0,800 0,1-0,13 < 34,0 < 0,900 0,105-0,140 < 41,0 < 1,000
Acero templado 50-60 HRc 110-170 0,095-0,125 < 34,0 < 0,800 0,1-0,13 < 34,0 < 0,900 0,105-0,140 < 41,0 < 1,000

 Fresas de metal duro macizo 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 254154....

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
2,5 3 4

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

H
Acero templado 45-50 HRc 100-150 0,015-0,025 < 4,0 < 0,125 0,02-0,035 < 5,0 < 0,150 0,03-0,045 < 11,0 < 0,200
Acero templado 50-60 HRc 110-170 0,015-0,025 < 4,0 < 0,125 0,02-0,035 < 5,0 < 0,150 0,03-0,045 < 11,0 < 0,200

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
5 6 8

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

H
Acero templado 45-50 HRc 100-150 0,035-0,055 < 13,0 < 0,250 0,045-0,065 < 13,0 < 0,300 0,06-0,080 < 20,0 < 0,400
Acero templado 50-60 HRc 110-170 0,035-0,055 < 13,0 < 0,250 0,045-0,065 < 13,0 < 0,300 0,06-0,080 < 20,0 < 0,400

ISO
Grupo de materiales Resistencia/

Dureza
N/mm2

Ejemplos de
material 
químico

Ejemplos de
Número

Velocidad de corte
Vc m/min

Avance
fz (mm/z) Lubricante refrigerante

mín. máx. mín. máx.

N

Aleaciones de aluminio de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 200 6000 0,05 0,30
Emulsión/MMSAleaciones de aluminio de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 200 4000 0,05 0,25

Aleaciones de cobre (Bronce) de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 250 3000 0,03 0,30
Grafito C8000 150 2500 0,05 0,40

Secado/aire
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 200 3000 0,05 0,40
Termoplástico PVC 100 1200 0,01 0,25

Emulsión/MMS
Duroplástico Melamina 100 2500 0,05 0,30

Grupo de materiales Factor de corrección Vc (m/min)

Aleaciones de fundición de aluminio 5 %<Si ≤12 % 1,6 790-1000

Aleaciones de fundición de aluminio 12 %<Si 1,5 790-1000

Materiales sintéticos reforzados con fibra de vidrio 1,0 400-500

Grafito 1,0 700-850

ØD
mm

 

 a p

ae ap

fz (mm/z) fz (mm/z)

3 0,020 0,022

4 0,025 0,028

6 0,035 0,040

8 0,050 0,055

10 0,060 0,070

12 0,075 0,078

Fresa frontal PKD
253025.... 253026....• ¡Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la pieza de trabajo y a las condiciones de la máquina!

ae
 =

 0
,2

 x
 ø

D
c

ap = 0,1 x øDc ap = 0,05 x øDc
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 Fresas de metal duro macizo 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 254159....

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
3 4 5

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 400-625 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
6 8 10

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 400-625 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
12 14 16

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 400-625 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número 
de

material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
18 20 25

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 400-625 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500

 Fresas de metal duro macizo 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 254155....

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número 
de

material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
3 4 5

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 240-300 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 240-300 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 160-240 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 160-240 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130-200 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130-200 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000

K Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 125-225 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número 
de

material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
6 8 10

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 240-300 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 240-300 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 160-240 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 160-240 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130-200 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130-200 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000

K Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 125-225 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000

ISO Perímetro Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min
12 16 20

Grupo de materiales fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

fz  
mm/diente

ap  
máx. mm

ae  
máx. mm

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 240-300 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 <3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 240-300 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 <3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 160-240 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 <3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 160-240 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 <3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130-200 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 <3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130-200 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 <3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000

K Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 125-225 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 <3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
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ISO Desbaste/ranurado 
fz para ap = 0,05 x D 
  

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

Grupo de materiales 8 12 16

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,064 0,096 0,130
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 190 0,064 0,096 0,130
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 180 0,056 0,084 0,110
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 180 0,056 0,084 0,110
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 180 0,056 0,084 0,110
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 150 0,048 0,072 0,096
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 150 0,048 0,072 0,096
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 130 0,040 0,060 0,080
Acero para herramientas 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,040 0,060 0,080

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 80 0,032 0,048 0,064
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 100 0,048 0,072 0,096
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,032 0,048 0,064

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 180 0,056 0,084 0,110
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 120 0,048 0,072 0,096
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 135 0,048 0,072 0,096
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 135 0,048 0,072 0,096

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 600 0,064 0,096 0,130
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 550 0,064 0,096 0,130
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 180 0,056 0,084 0,110
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 0,056 0,084 0,110
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 170 0,056 0,084 0,110
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 170 0,056 0,084 0,110
Termoplástico PVC 400 0,064 0,096 0,130

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 120 0,032 0,048 0,064

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresa de segmento circular 

254171.... 254173 ....

ISO copiar / Acabado 
fz para ap = 0,05 x D 

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

Grupo de materiales 8 12 16

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 600 0,064 0,096 0,130
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 550 0,064 0,096 0,130
Termoplástico PVC 400 0,064 0,096 0,130

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresa de segmento circular 

254170.... 254172 ....

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresa cerámica 

255153 ....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min
6 8 10

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 550 0,100 0,180 3,600 0,130 0,240 4,800 0,150 0,300 6,000

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min
12 16 20

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 550 0,180 0,350 7,000 0,220 0,500 10,000 0,260 0,600 12,000
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ISO Desbaste/ranurado 
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 0,05 mm max 

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

número de 
revoluciones

 U/min

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Termoplástico PVC 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duroplástico Melamina 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Grafito C8000 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
plásticos reforzados con fibras panal 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresa de superficies de sellado 

255151 .... 255152....

ISO Acabado/recorte
fz para ae = 1,0 x D 
y ap = 0,01 mm max 

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

número de 
revoluciones

 U/min

Avance fz en mm/Z en relación con
el diámetro de fresa en mm 

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Termoplástico PVC 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duroplástico Melamina 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Grafito C8000 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
plásticos reforzados con fibras panal 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
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Recomendaciones sobre los valores de corte   INFO 

En nuestra página web encontrará recomendaciones 
detalladas sobre los valores de corte para el programa 
de fresado duro. Simplemente escanee el código QR.

Valores de corte

   

RockTec PRO

RECOMENDACIONES SOBRE 

LOS VALORES DE CORTE

MÁXIMA POTENCIA POR NATURALEZA.
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Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
M4x0.7 R 3,33 MTB 06031 C7 0.7 ISO* -
M5x0.8 R 4,23 MTB 06038 C9 0.8 ISO* -
M6x0.75 5,38 MTB 06045 C10 0.75 ISO* -
M6x1.0 R 5,04 MTB 06046 C10 1.0 ISO* -
M8x1.0 7,04 MTB 06046 C10 1.0 ISO* -
M8x1.25 R 6,78 MTB 0606 C14 1.25 ISO* -
M9x1.0 8,15 MTB 0606 C12 1.0 ISO* -
M10x1.0 9,04 MTB 0808 D16 1.0 ISO* -
M10x1.5 8,53 MTB 08078 C17 1.5 ISO* -
M12x0.5 11,53 SR0009H12 12 I 0.5 ISO
M12x0.75 11,28 SR0009H12 12 I 0.75 ISO
M12x1.0 11,04 SR0009H12 12 I 1.0 ISO
M12x1.25 10,76 SR0009H12 12 I 1.25 ISO
M12x1.5 10,37 MTB 08078 C17 1.5 ISO* -
M12x1.75 R 10,27 MTB 1009 C20 1.75 ISO* -
M14x0.5 13,53 SR0012F14 14 I 0.5 ISO
M14x0.75 13,28 SR0012F14 14 I 0.75 ISO
M14x1.0 13,04 SR0009H12 12 I 1.0 ISO
M14x1.5 12,53 SR0009H12 12 I 1.5 ISO
M14x2.0 R 12,02 MTB1010C27 2.0 ISO* -
M16x0.5 15,53 SR0012F14 14 I 0.5 ISO
M16x0.75 15,28 SR0012F14 14 I 0.75 ISO
M16x1.0 15,04 SR0012F14 14 I 1.0 ISO
M16x1.5 14,53 SR0012F14 14 I 1.5 ISO
M16x2.0 R 14,02 SR0012F14 14 I 2.0 ISO
M18x0.5 17,53 SR0012F14 14 I 0.5 ISO
M18x0.75 17,28 SR0012F14 14 I 0.75 ISO
M18x1.0 17,04 SR0012F14 14 I 1.0 ISO
M18x1.5 16,53 SR0012F14 14 I 1.5 ISO
M18x2.0 16,02 SR0012F14 14 I 2.0 ISO
M18x2.5 R 15,52 SR0012F14 14 I 2.5 ISO
M20x0.5 19,53 SR0014H14 14 I 0.5 ISO
M20x0.75 19,28 SR0014H14 14 I 0.75 ISO
M20x1.0 19,04 SR0014H14 14 I 1.0 ISO
M20x1.5 18,53 SR0014H14 14 I 1.5 ISO
M20x2.0 18,02 SR0014H14 14 I 2.0 ISO
M20x2.5 R 17,52 SR0014H14 14 I 2.5 ISO
M22x0.5 21,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M22x0.75 21,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M22x1.0 21,04 SR0017H14 14 I 1.0 ISO
M22x1.5 20,53 SR0017H14 14 I 1.5 ISO
M22x2.0 20,02 SR0017H14 14 I 2.0 ISO
M22x2.5 R 19,52 SR0017H14 14 I 2.5 ISO
M24x0.5 23,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M24x0.75 23,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M24x1.0 23,04 SR0018H21 21 I 1.0 ISO
M24x1.5 22,53 SR0018H21 21 I 1.5 ISO
M24x2.0 22,02 SR0018H21 21 I 2.0 ISO
M24x3.0 R 21,00 SR0018H21 21 I 3.0 ISO
M27x0.5 26,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M27x0.75 26,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M27x1.0 26,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M27x1.5 25,53 SR0021H21 21 I 1.5 ISO
M27x2.0 25,02 SR0021H21 21 I 2.0 ISO
M27x3.0 R 24,00 SR0021H21 21 I 3.0 ISO
M30x0.5 29,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M30x0.75 29,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M30x1.0 29,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M30x1.5 28,53 SR0021H21 21 I 1.5 ISO
M30x2.0 28,02 SR0021H21 21 I 2.0 ISO
M30x3.0 27,00 SR0021H21 21 I 3.0 ISO
M30x3.5 R 26,49 SR0021H21 21 I 3.5 ISO
M33x0.5 32,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M33x0.75 32,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M33x1.0 32,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M33x1.5 31,53 SR0021H21 21 I 1.5 ISO
M33x2.0 31,02 SR0021H21 21 I 2.0 ISO
M33x3.0 30,00 SR0021H21 21 I 3.0 ISO
M33x3.5 R 29,49 SR0021H21 21 I 3.5 ISO
M36x0.5 35,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M36x0.75 35,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M36x1.0 35,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M36x1.5 34,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M36x2.0 34,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M36x3.0 33,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M36x4.0 31,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M39x0.5 38,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO

Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
M39x0.75 38,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M39x1.0 38,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M39x1.5 37,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M39x2.0 37,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M39x3.0 36,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M39x4.0 R 34,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M42x0.5 41,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M42x0.75 41,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M42x1.0 41,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M42x1.5 40,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M42x2.0 40,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M42x3.0 39,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M42x4.0 37,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M42x4.5 R 37,46 SR0029J30 30 I 4.5 ISO
M45x0.5 44,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M45x0.75 44,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M45x1.0 44,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M45x1.5 43,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M45x2.0 43,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M45x3.0 42,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M45x4.0 40,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M45x4.5 R 40,46 SR0029J30 30 I 4.5 ISO
M48x0.5 47,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M48x0.75 47,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M48x1.0 47,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M48x1.5 46,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M48x2.0 46,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M48x3.0 45,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M48x4.0 43,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M52x0.5 51,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M52x0.75 51,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M52x1.0 51,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M52x1.5 50,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M52x2.0 50,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M52x3.0 49,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M52x4.0 47,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M56x0.5 55,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M56x0.75 55,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M56x1.0 55,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M56x1.5 54,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M56x2.0 54,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M56x3.0 53,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M56x4.0 51,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M60x0.5 59,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M60x0.75 59,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M60x1.0 59,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M60x1.5 58,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M60x2.0 58,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M60x3.0 57,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M60x4.0 55,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M64x0.5 63,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M64x0.75 63,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M64x1.0 63,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M64x1.5 62,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M64x2.0 62,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M64x3.0 61,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M64x4.0 59,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M64x6.0 R 57.90 SR0048M40 40 I 6.0 ISO
M68x0.5 67,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M68x0.75 67,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M68x1.0 67,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M68x1.5 66,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M68x2.0 66,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M68x3.0 65,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M68x4.0 63,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M68x6.0 R 61,91 SR0048M40 40 I 6.0 ISO
M70x0.5 69,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M70x0.75 69,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M70x1.0 69,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M70x1.5 68,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M70x2.0 68,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M70x3.0 67,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M70x4.0 65,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M70x6.0 63,91 SR0048M40 40 I 6.0 ISO

Selección de fresa de roscar 

R = rosca normal 
* Fresa de metal duro macizo   

Roscas interiores ISO
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Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
1/4x20UNC 5,12 MTB 06047 C12 20 UN* -
1/4x28UNF 5,47 MTB 0605 C11 28 UN* -
5/16x18UNC 6,57 MTB 06056 C14 18 UN* -
5/16x20UN 6,71 MTB 06047 C12 20 UN* -
5/16x24UNF 6,91 MTB 08066 C14 24 UN* -
5/16x28UN 7,06 MTB 0606 C14 28 UN* -
3/8x16UNC 7,98 MTB 08067 C16 16 UN* -
3/8x18UNC 8,17 MTB 06056 C14 18 UN* -
3/8x20UN 8,29 MTB 06047 C12 20 UN* -
3/8x24UNF 8,51 MTB 0808 D21 24 UN* -
3/8x28UN 8,65 MTB 0606 C14 28 UN* -
7/16x14UNC 9,35 MTB 08077 C20 14 UN* -
7/16x16UN 9,58 MTB 08067 C16 16 UN* -
7/16x18UNS 9,74 MTB 06056 C14 18 UN* -
7/16x20UNF 9,88 MTB 0808 C21 20 UN* -
7/16x24UNS 10,08 MTB 0808 D21 24 UN* -
7/16x28UNEF 10,24 MTB 0606 C14 28 UN* -
1/2x13UNC 10,81 MTB 10092 C22 13 UN* -
1/2x14UNS 10,93 MTB 08077 C20 14 UN* -
1/2x20UNF 11,47 SR0009H12 12 I 20 UN
1/2x24UNS 11,68 SR0009H12 12 I 24 UN
1/2x28UNEF 11,82 SR0009H12 12 I 28 UN
9/16x12UNC 12,22 MTB 12105 C26 12 UN* -
9/16x14UNS 12,52 MTB 08077 C20 14 UN* -
9/16x16UN 12,75 SR0009H12 12 I 16 UN
9/16x18UNF 12,92 SR0009H12 12 I 18 UN
9/16x20UN 13,06 SR0009H12 12 I 20 UN
9/16x24UNEF 13,26 SR0009H12 12 I 24 UN
9/16x28UN 13,41 SR0009H12 12 I 28 UN
5/8x11UNC 13,63 MTB 12114 C28 11 UN* -
5/8x12UN 13,82 SR0012F14 14 I 12 UN
5/8x14UNS 14,12 SR0012F14 14 I 14 UN
5/8x16UN 14,33 SR0012F14 14 I 16 UN
5/8xUNF 14,52 SR0012F14 14 I 18 UN
5/8x20UN 14,64 SR0012F14 14 I 20 UN
5/8x24UNEF 14,86 SR0012F14 14 I 24 UN
5/828UN 15,00 SR0012F14 14 I 28 UN
5/8x32UN 15,11 SR0012F14 14 I 32 UN
11/16x12UN 15,39 SR0012F14 14 I 12 UN
11/16x16UN 15,93 SR0012F14 14 I 16 UN
11/16x20UN 16,23 SR0012F14 14 I 20 UN
11/16x24UNEF 16,43 SR0012F14 14 I 24 UN
11/16x28UN 16,59 SR0012F14 14 I 28 UN
11/16x32UN 16,70 SR0012F14 14 I 32 UN
3/4x10UNC 16,57 MTB 16144 D34 10 UN* -
3/4x12UN 16,99 SR0012F14 14 I 12 UN
3/4x14UNS 17,28 SR0012F14 14 I 14 UN
3/4x16UNF 17,50 SR0012F14 14 I 16 UN
3/4x18UNS 17,69 SR0012F14 14 I 18 UN
3/4x20UNEF 17,82 SR0012F14 14 I 20 UN
3/4x24UNS 18,03 SR0012F14 14 I 24 UN
3/428UN 18,17 SR0014H14 14 I 28 UN
3/4x32UN 18,29 SR0014H14 14 I 32 UN
13/16x12UN 18,57 SR0014H14 14 I 12 UN
13/16x16UN 19,10 SR0014H14 14 I 16 UN
13/16x20UNEF 19,41 SR0014H14 14 I 20 UN
13/16x28UN 19,76 SR0014H14 14 I 28 UN
13/16x32UN 19,88 SR0014H14 14 I 32 UN
7/8x9UNC 19,47 MTB 1616 C38 9 UN*
7/8x10UNS 19,75 MTB 16144 D34 10 UN*
7/8x12UN 20,17 SR0014H14 14 I 12 UN
7/8x14UNF 20,47 SR0014H14 14 I 14 UN
7/8x16UN 20,68 SR0014H14 14 I 16 UN
7/8x18UNS 20,87 SR0014H14 14 I 18 UN
7/8x20UNEF 20,99 SR0014H14 14 I 20 UN
7/8x24UNS 21,21 SR0017H14 14 I 24 UN
7/8x28UN 21,35 SR0017H14 14 I 28 UN
7/8x32UN 21,46 SR0017H14 14 I 32 UN
15/16x12UN 21,74 SR0017H14 14 I 12 UN
15/16x16UN 22,28 SR0017H14 14 I 16 UN
15/16x20UNEF 22,58 SR0017H14 14 I 20 UN
15/16x28UN 22,94 SR0017H14 14 I 28 UN
15/16x32UN 23,05 SR0017H14 14 I 32 UN
1x8UNC 22,29 MTB 20195 D42 8 UN* -
1x10UNS 22,29 MTB 16144 D34 10 UN* -
1x12UNF 23,34 SR0017H14 14 I 12 UN
1x14UNS 23,63 SR0017H14 14 I 14 UN
1x16UN 23,85 SR0017H14 14 I 16 UN
1x18UNS 24,04 SR0017H14 14 I 18 UN
1x20UNEF 24,17 SR0017H14 14 I 20 UN
1x24UNS 24,38 SR0017H14 14 I 24 UN
1x28UN 24,52 SR0017H14 14 I 28 UN
1x32UN 24,64 SR0017H14 14 I 32 UN
1 1/16x12UN 24,92 SR0017H14 14 I 12 UN
1 1/16x16UN 25,45 SR0021H21 21 I 16 UN

Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
1 1/16x18UNEF 25,62 SR0021H21 21 I 18 UN
1 1/16x20UN 25,76 SR0021H21 21 I 20 UN
1 1/16x28UN 26,11 SR0017H14 14 I 28 UN
1 1/8x10UNS 26,10 SR0021H21 21 I 10 UN
1 1/8x12UNF 26,52 SR0021H21 21 I 12 UN
1 1/8x14UNS 26,82 SR0021H21 21 I 14 UN
1 1/8x16UN 27,03 SR0021H21 21 I 16 UN
1 1/8xUNEF 27,22 SR0021H21 21 I 18 UN
1 1/8x20UN 27,34 SR0021H21 21 I 20 UN
1 1/8x24UNS 27,56 SR0021H21 21 I 24 UN
1 1/8x28UN 27,70 SR0017H14 14 I 28 UN
1 3/16x12UN 28,09 SR0021H21 21 I 12 UN
1 3/16x16UN 28,63 SR0021H21 21 I 16 UN
1 3/16x18UNEF 28,79 SR0021H21 21 I 18 UN
1 3/16x20UN 28,93 SR0021H21 21 I 20 UN
1 3/16x28UN 29,29 SR0017H14 14 I 28 UN
1 1/4x10UNS 29,27 SR0021H21 21 I 10 UN
1 1/4x12UNF 29,69 SR0021H21 21 I 12 UN
1 1/4x14UNS 29,98 SR0021H21 21 I 14 UN
1 1/4x16UN 30,20 SR0021H21 21 I 16 UN
1 1/4x18UNEF 30,39 SR0021H21 21 I 18 UN
1 1/4x20UN 30,52 SR0021H21 21 I 20 UN
1 1/4x24UNS 30,73 SR0021H21 21 I 24 UN
1 1/4x28UN 30,87 SR0017H14 14 I 28 UN
1 5/16x12UN 31,27 SR0021H21 21 I 12 UN
1 5/16x16UN 31,80 SR0021H21 21 I 16 UN
1 5/16x18UNEF 31,97 SR0021H21 21 I 18 UN
1 5/16x20UN 32,11 SR0021H21 21 I 20 UN
1 5/16x28UN 32,46 SR0017H14 14 I 28 UN
1 3/8x10UNS 32,45 SR0021H21 21 I 10 UN
1 3/8x12UNF 32,87 SR0021H21 21 I 12 UN
1 3/8x14UNS 33,17 SR0021H21 21 I 14 UN
1 3/8x16UN 33,38 SR0029J30 30 I 16 UN
1 3/8x18UNEF 33,57 SR0029J30 30 I 18 UN
1 3/8x20UN 33,69 SR0029J30 30 I 20 UN
1 3/8x24UNS 33,91 SR0029J30 30 I 24 UN
1 3/8x28UN 34,05 SR0017H14 14 I 28 UN
1 7/16x8UN 33,39 SR0029J30 30 I 8 UN
1 7/16x12UN 34,44 SR0029J30 30 I 12 UN
1 7/16x16UN 34,98 SR0029J30 30 I 16 UN
1 7/16x18UNEF 35,14 SR0029J30 30 I 18 UN
1 7/16x20UN 35,28 SR0029J30 30 I 20 UN
1 7/16x28UN 35,64 SR0017H14 14 I 28 UN
1 1/2x8UN 34,99 SR0029J30 30 I 8 UN
1 1/2x10UNS 35,62 SR0029J30 30 I 10 UN
1 1/2x12UNF 36,04 SR0029J30 30 I 12 UN
1 1/2x14UNS 36,33 SR0029J30 30 I 14 UN
1 1/2x16UN 36,55 SR0029J30 30 I 16 UN
1 1/2x18UNEF 36,73 SR0029J30 30 I 18 UN
1 1/2x20UN 36,87 SR0029J30 30 I 20 UN
1 1/2x24UNS 37,08 SR0021H21 21 I 24 UN
1 1/2x28UN 37,22 SR0017H14 14 I 28 UN
1 9/16x6UN 35,50 SR0029J30 30 I 6 UN
1 9/16x12UN 37,62 SR0029J30 30 I 12 UN
1 9/16x16UN 38,15 SR0029J30 30 I 16 UN
1 9/16x18UNEF 38,32 SR0029J30 30 I 18 UN
1 9/16x20UN 38,46 SR0029J30 30 I 20 UN
1 5/8x8UN 38,16 SR0029J30 30 I 8 UN
1 5/8x10UNS 38,80 SR0029J30 30 I 10 UN
1 5/8x12UN 39,22 SR0029J30 30 I 12 UN
1 5/8x14UNS 39,52 SR0029J30 30 I 14 UN
1 5/8x16UN 39,73 SR0029J30 30 I 16 UN
1 5/8x18UNEF 39,92 SR0029J30 30 I 18 UN
1 5/8x20UN 40,04 SR0029J30 30 I 20 UN
1 5/8x24UNS 40,26 SR0021H21 21 I 24 UN
1 11/16x6UN 38,67 SR0029J30 30 I 6 UN
1 11/16x8UN 39,74 SR0029J30 30 I 8 UN
1 11/16x12UN 40,79 SR0029J30 30 I 12 UN
1 11/16x16UN 41,33 SR0029J30 30 I 16 UN
1 11/16x18UNEF 41,49 SR0029J30 30 I 18 UN
1 11/16x20UN 41,63 SR0029J30 30 I 20 UN
1 3/4x6UN 40,26 SR0029J30 30 I 6 UN
1 3/4x8UN 41,34 SR0029J30 30 I 8 UN
1 3/4x10UNS 41,97 SR0029J30 30 I 10 UN
1 3/4x12UN 42,39 SR0029J30 30 I 12 UN
1 3/4x14UNS 42,68 SR0029J30 30 I 14 UN
1 3/4x16UN 42,90 SR0029J30 30 I 16 UN
1 3/4x18UNS 43,09 SR0029J30 30 I 18 UN
1 3/4x20UN 43,22 SR0029J30 30 I 20 UN
1 13/16x6UN 41,85 SR0029J30 30 I 6 UN
1 13/16x8UN 42,91 SR0029J30 30 I 8 UN
1 13/16x12UN 43,97 SR0029J30 30 I 12 UN
1 13/16x16UN 44,50 SR0029J30 30 I 16 UN

Roscas interiores UN
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Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
1 13/16x20UN 44,81 SR0029J30 30 I 20 UN
1 7/8x6UN 43,43 SR0029J30 30 I 6 UN
1 7/8x8UN 44,51 SR0029J30 30 I 8 UN
1 7/8x10UNS 45,15 SR0029J30 30 I 10 UN
1 7/8x12UN 45,57 SR0029J30 30 I 12 UN
1 7/8x14UNS 45,87 SR0029J30 30 I 14 UN
1 7/8x16UN 46,08 SR0029J30 30 I 16 UN
1 7/8x18UNS 46,27 SR0029J30 30 I 18 UN
1 7/8x20UN 46,39 SR0029J30 30 I 20 UN
1 15/16x6UN 45,02 SR0029J30 30 I 6 UN
1 15/16x8UN 46,09 SR0029J30 30 I 8 UN
1 15/16x12UN 47,14 SR0029J30 30 I 12 UN
1 15/16x16UN 47,68 SR0029J30 30 I 16 UN
1 15/16x20UN 47,98 SR0029J30 30 I 20 UN
2x6UN 46,61 SR0029J30 30 I 6 UN
2x8UN 47,69 SR0029J30 30 I 8 UN
2x10UNS 48,32 SR0029J30 30 I 10 UN
2x12UN 48,74 SR0029J30 30 I 12 UN
2x14UNS 49,03 SR0029J30 30 I 14 UN
2x16UN 49,25 SR0029J30 30 I 16 UN
2x18UNS 49,44 SR0029J30 30 I 18 UN
2x20UN 49,57 SR0029J30 30 I 20 UN
2 1/16x16 UNS 50,85 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/8x6UN 49,78 SR0029J30 30 I 6 UN
2 1/8x8UN 50,86 SR0029J30 30 I 8 UN
2 1/8x12UN 51,92 SR0029J30 30 I 12 UN
2 1/8x16UN 52,43 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/8x20UN 52,74 SR0029J30 30 I 20 UN
2 3/16x16UNS 54,03 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/4x6UN 52,96 SR0048M40 40 I 6 UN
2 1/4x8UN 54,04 SR0048M40 40 I 8 UN
2 1/4x10UNS 54,67 SR0048M40 40 I 10 UN
2 1/4x12UN 55,09 SR0048M40 40 I 12 UN
2 1/4x14 UNS 55,38 SR0048M40 40 I 14 UN
2 1/4x16UN 55,60 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/4x18UNS 55,79 SR0029J30 30 I 18 UN
2 1/4x20UN 55,92 SR0029J30 30 I 20 UN
2 5/16x16UN 57,20 SR0029J30 30 I 16 UN
2 3/8x6UN 56,15 SR0048M40 40 I 6 UN
2 3/8x8UN 57,21 SR0048M40 40 I 8 UN

Roscas interiores UN (continuación)

Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
1/8x28BSP 8,60 MTB 08078 C14 28W* -
1/4x19BSP 11,50 SR0009H12 12-19W
3/8x19BSP 15,10 SR0012F14 14-19W
1/2x14BSP 18,80 SR0014H14 14-14W
3/4x14BSP 24,20 SR0017H14 14-14W
1x11BSP 30,50 SR0021H21 21-11W
1 1/4x11BSP 39,10 SR0029J30 30-11W
1 1/2x11BSP 45,00 SR0029J30 30-11W
2x11BSP 56,80 SR0029J30 30-11W
2 1/2x11BSP 72,40 SR0048M40 40-11W
3x11BSP 85,10 SR0048M40 40-11W
3 1/2x11BSP 97,50 SR0048M40 40-11W
4x11BSP 110,20 SR0048M40 40-11W
5x11BSP 135,60 SR0048M40 40-11W
6x11BSP 161,00 SR0048M40 40-11W

Roscas para tubos Withworth, roscas interiores cilíndricas BSP 

Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
1/8x28BSPT 8,60 MTB 08078 C14 28BSPT* ---------
1/4x19BSPT 11,50 SR0009H12 12-19BSPT
3/8x19BSPT 15,10 SR0012F14 14-19BSPT
1/2x14BSPT 18,80 SR0014H14 14-14BSPT
3/4x14BSPT 24,20 SR0017H14 14-14BSPT
1x11BSPT 30,50 SR0021H21 21-11BSPT
1 1/4x11BSPT 39,10 SR0029J30 30-11BSPT
1 1/2x11BSPT 45,00 SR0029J30 30-11BSPT
2x11BSPT 56,80 SR0029J30 30-11BSPT
2 1/2x11BSPT 72,40 SR0048M40 40-11BSPT
3x11BSPT 85,10 SR0048M40 40-11BSPT
3 1/2x11BSPT 97,50 SR0048M40 40-11BSPT
4x11BSPT 110,20 SR0048M40 40-11BSPT
5x11BSPT 135,60 SR0048M40 40-11BSPT
6x11BSPT 161,00 SR0048M40 40-11BSPT

Roscas para tubos Withworth, roscas interiores cónicas BSPT

Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
1/8x27NPT 8,33 MTB 08076 C10 27NPT* ---------
1/4x18NPT 10,74 SR0009H12 12-18 NPT
3/8x18NPT 14,27 SR0012F14 14-18 NPT
1/2x14NPT 17,50 SR0014H14 14-14NPT
3/4x14NPT 22,81 SR0017H14 14-14NPT
1x11.5NPT 28,65 SR0021H21 21-11.5 NPT
1 1/4x11.5NPT 37,39 SR0029J30 30-11.5 NPT
1 1/2x11.5NPT 43,46 SR0029J30 30-11.5 NPT
2x11.5NPT 55,25 SR0029J30 30-11.5 NPT
2 1/2x8NPT 65,96 SR0048M40 40-8 NPT
3x8NPT 81,74 SR0048M40 40-8 NPT
3 1/2x8NPT 94,36 SR0048M40 40-8 NPT
4x8NPT 106,96 SR0048M40 40-8 NPT

Roscas interiores NPTF

Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
1/8x27NPTF 8,33 MTB 08076 C10 27 NPTF* ---------
1/4x18NPTF 10,74 SR0009H12 12-18 NPTF
3/8x18NPTF 14,27 SR0012F14 14-18 NPTF
1/2x14NPTF 17,50 SR0014H14 14-14NPTF
3/4x14NPTF 22,81 SR0017H14 14-14NPTF
1x11.5NPTF 28,65 SR0021H21 21-11.5 NPTF
1 1/4x11.5NPTF 37,39 SR0029J30 30-11.5 NPTF
1 1/2x11.5NPTF 43,46 SR0029J30 30-11.5 NPTF
2x11.5NPTF 55,25 SR0029J30 30-11.5 NPTF
2 1/2x8NPTF 65,96 SR0048M40 40-8 NPTF
3x8NPTF 81,74 SR0048M40 40-8 NPTF
3 1/2x8NPTF 94,36 SR0048M40 40-8 NPTF
4x8NPTF 106,96 SR0048M40 40-8 NPTF

Roscas interiores NPTF

Rosca Medida de núcleo Herramienta necesaria Placa rev. necesaria
PG 9 13,86 SR0012F14 14-18 PG
PG 11 17,26 SR0014H14 14-18 PG
PG 13.5 19,06 SR0014H14 14-18 PG
PG 16 21,16 SR0017H14 14-18 PG
PG 21 26,78 SR0021H21 21-16 PG
PG 29 35,48 SR0021H21 21-16 PG
PG 36 45,48 SR0021H21 21-16 PG
PG 42 52,48 SR0021H21 21-16 PG
PG 48 57,78 SR0021H21 21-16 PG

Roscas interiores PG DIN 40430

* Fresa de metal duro macizo   

* Fresa de metal duro macizo   

* Fresa de metal duro macizo   
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Fresas frontales de roscar   

258002....
258003....

258027....
258028....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz
mm/diente

Ø4 Ø6 Ø8 Ø10 Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 Ø30

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 100 - 250 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 110 - 180 0,03 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0,12 0,15 0,18
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 - 170 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 90 - 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 - 170 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11
K Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 70 - 150 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 160 - 300 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 160 - 300 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 50 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 50 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales de roscar para orificios pequeños

258010....
258022....

258025....
258026....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz
mm/Z

Ø1,5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 120 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 60 - 90 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 70 - 90 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 80 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07

M INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 60 - 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06
K Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 40 - 80 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 50 - 200 0,1 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 50 - 200 0,1 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 40 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 40 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

   

Fresas frontales de roscar
258011....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número 
de

material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz
mm/Z

Ø1 Ø1,5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø7 Ø8 Ø9 Ø10 Ø12 Ø14 Ø16

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 60 - 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09 0,1 0,11

Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 50 - 60 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,09 0,1
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 40 - 50 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las 
condiciones de la máquina.

• Nota código de programación: código de sentido de giro de husillo hacia la izquierda M04

   

Fresas de taladrar y roscar
 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con 
el diámetro de fresa en mm 

4 5 6 8 9 10 12

P
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 120 0,03 0,05 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,05
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 80 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 100 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 90 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 - 0,04

K
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 40 - 80 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 40 - 80 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05

N
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 100 - 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 60 - 140 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
Duroplástico Melamina 50 - 200 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
• Nota código de programación: código de sentido de giro de husillo hacia la izquierda M04

 
 

258100....
258510....
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ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa 
en mm

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 80 - 160 0,01 - 0,05
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 160 0,01 - 0,05
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 160 0,01 - 0,05
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 60 - 120 0,01 - 0,05
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 120 0,01 - 0,05

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 60 - 120 0,01 - 0,05
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 120 0,01 - 0,05

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 80 - 160 0,01 - 0,05
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 - 120 0,01 - 0,05

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 100 - 300 0,03 - 0,1
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 80 - 160 0,03 - 0,1
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 80 - 160 0,03 - 0,1
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 80 - 160 0,03 - 0,1
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 80 - 160 0,03 - 0,1
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 80 - 160 0,03 - 0,1
Termoplástico PVC 80 - 160 0,03 - 0,1

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresa de roscar de 1 corte AT-1
294300....
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Programación CNC para rosca interior
Operación de fresado ascendente
(Programa para la aplicación en centros de mecanizado)

A = (D0 - D) / 2

A = Radio de la trayectoria de herramienta
D0 = Ø nominal de rosca
D = Ø de corte

Programación estándar
G90 G00 G54 G43 H1X0 Y0 Z10 S---
G00 Z-(profundidad de rosca)
G01 G91 G41 D1 X(A/2) Y-(A/2) Z0 F---
G03 X(A/2) Y(A/2) R(A/2) Z(1/8 x incremento)
G03 X0 Y0 I-(A) J0 Z(incremento)
G03 X-(A/2) Y(A/2) R(A/2) Z(1/8 x 

incremento)
G01 G40 X-(A/2) Y-(A/2) Z0
G90 X0 Y0 Z0

Ejemplo
M32 x 2 (profundidad de rosca 18 mm)
Portaherramientas: SR0021 H21
(Ø de corte 21 mm)
Placa: 21 I 2,0 ISO
A = (32-21) / 2 = 5,5
Programación resultante:
G90 G00 G54 G43 H1X0 Y0 Z10 S2800
G00 Z-18
G01 G91 G41 X2,75 Y2,75 Z0 F85 D1
G03 X2,75 Y2,75 R2,75 Z0,25
G03 X0 Y0 I-5,5 J0 Z2
G03 X-2,75 Y2,75 R2,75 Z0,25
G01 G40 X-2,75 Y-2,75 Z0
G90 G0 X0 Y0 Z0

Ø nominal de rosca

Trayectoria de herramienta

Rosca interior Rosca exterior

Rosca
a la 

derecha

Rosca
a la 
izquierda

Rosca
a la 

derecha

Rosca
a la 
izquierda
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Placas para fresas de roscar 

Las fresas de roscar ATORN están fabricadas especialmente para su uso en 
centros de mecanizado
y fresadoras CNC que disponen de un control de 3 ejes
con interpolación de tornillos.

Ventajas y aplicación
• Rosca interior y exterior
• Rosca pasante y ciega
• El fresado en avance y en contra avance y la modificación del sentido de avance axial 

permiten la creación de roscas cilíndricas y cónicas, así como la creación de prácticamente 
todas las variantes de roscas convencionales.

• Creación de roscas con tolerancias diferentes
• Sujeción óptima
• Virutas cortas
• Presión de corte reducida

Calidad de metal duro AMT7
• Calidad de grano ultrafino con recubrimiento de TiAlN
• Para aplicaciones universales  

en todos los materiales  
a velocidades de corte  
medias a altas

ISO Velocidad de corte Vc  
m/min

Avance f
mm/rev

P

Acero al carbono 115 - 280

0,05 - 0,15

Acero aleado 130 - 280
Acero de alta aleación 105 - 180
Acero fundido 150 - 190

M Acero INOX 130 - 190
K Fundición gris 80 - 170
N Metales no ferrosos, aluminio 180 - 34

259001 ....
259002 ....
259003 ....



779Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com   2022 / 2023   ES 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de cabeza intercambiable Z4
255600....

ISO Perímetro
ae = 0,5 x D 
ap = 0,6 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 190 0,075 0,075 0,1 0,12
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,075 0,075 0,1 0,12
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 170 0,075 0,075 0,1 0,12
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 160 0,075 0,075 0,1 0,12
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 110 0,052 0,052 0,07 0,084
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 150 0,052 0,052 0,07 0,084

M Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 75 0,052 0,052 0,07 0,084

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 190 0,075 0,075 0,1 0,12
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 140 0,075 0,075 0,1 0,12
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 140 0,075 0,075 0,1 0,12

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de desbaste de cabeza intercambiable NRZ
255601...
255602...

ISO Perímetro
ae = 0,5 x D 
ap = 0,6 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 190 0,075 0,075 0,1 0,12
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,075 0,075 0,1 0,12
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 170 0,075 0,075 0,1 0,12
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 150 0,052 0,052 0,07 0,084
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 110 0,052 0,052 0,07 0,084
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 0,052 0,052 0,07 0,084

M Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 90 0,075 0,075 0,1 0,12

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 170 0,075 0,075 0,1 0,12
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 120 0,075 0,075 0,1 0,12
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 120 0,075 0,075 0,1 0,12

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de desbaste de cabeza intercambiable Z3 tipo W
255603....

ISO Perímetro
ae = 0,5 x D 
ap = 0,6 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 400 0,065 0,065 0,085 0,11
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 350 0,065 0,065 0,085 0,11
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 160 0,05 0,05 0,075 0,09
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 160 0,05 0,05 0,075 0,09
Termoplástico 40 – 70 PVC, vidrio acrílico 450 0,065 0,065 0,085 0,11
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• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta 
y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de cabeza intercambiable Z2 / Z3 / Z4

ISO Perímetro
ae = 0,1 x D 
ap = 0,6 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 220 0,12 0,12 0,16 0,2
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,084 0,084 0,11 0,14
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 195 0,084 0,084 0,11 0,14
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 190 0,084 0,084 0,11 0,14
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 155 0,06 0,06 0,08 0,1
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 175 0,06 0,06 0,08 0,1

M Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,084 0,084 0,11 0,14

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 180 0,084 0,084 0,11 0,14
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 140 0,084 0,084 0,11 0,14
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 150 0,084 0,084 0,11 0,14

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 250 0,084 0,084 0,11 0,14
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 300 0,084 0,084 0,11 0,14
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 200 0,084 0,084 0,11 0,14
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 200 0,084 0,084 0,11 0,14
Termoplástico 40 – 70 PVC, vidrio acrílico 200 0,084 0,084 0,11 0,14

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de cabeza intercambiable de filo múltiple
255607....

ISO Perímetro
ae = 0,3 x D 
ap = 0,6 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 220 0,065 0,065 0,075 0,1
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,065 0,065 0,075 0,1
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 180 0,065 0,065 0,075 0,1
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 160 0,065 0,065 0,075 0,1
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 90 0,045 0,045 0,053 0,07
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 120 0,045 0,045 0,053 0,07

M Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,045 0,045 0,053 0,07

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 200 0,065 0,065 0,075 0,1
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 170 0,065 0,065 0,075 0,1
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 170 0,065 0,065 0,075 0,1

N
Aleac. de cobre de viruta larga  300 – 700 MS 63 2.0320 200 0,065 0,065 0,075 0,1
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 200 0,065 0,065 0,075 0,1

255604.... 255605.... 255606....
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• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de cabeza intercambiable tóricas tipo H
255608....

ISO Ranurado
ae = 0,1 x D 
ap = 0,6 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 194 0,074 0,074 0,089 0,111
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 189 0,074 0,074 0,089 0,111
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 183 0,074 0,074 0,089 0,111
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 181 0,074 0,074 0,089 0,111
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 137 0,074 0,074 0,089 0,111
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 175 0,074 0,074 0,089 0,111

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 178 0,074 0,074 0,089 0,111
Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 162 0,074 0,074 0,089 0,111
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 162 0,074 0,074 0,089 0,111

H

Acero templado 45-50 HRc 107 0,074 0,074 0,089 0,111
Acero templado 50-60 HRc 60 0,074 0,074 0,089 0,111
Acero templado 60-70 HRc 52 0,074 0,074 0,089 0,111

ISO Perímetro
ae = 0,03 x D 
ap = 0,6 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 355 0,1 0,1 0,12 0,15
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 345 0,1 0,1 0,12 0,15
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 335 0,1 0,1 0,12 0,15
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 330 0,1 0,1 0,12 0,15
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 320 0,1 0,1 0,12 0,15
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 320 0,1 0,1 0,12 0,15

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 325 0,1 0,1 0,12 0,15
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 295 0,1 0,1 0,12 0,15
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 295 0,1 0,1 0,12 0,15

H

Acero templado 45-50 HRc 195 0,1 0,1 0,12 0,15
Acero templado 50-60 HRc 110 0,1 0,1 0,12 0,15
Acero templado 60-70 HRc 95 0,1 0,1 0,12 0,15

 

El rendimiento precisa calidad.

… con 90 grados.

Estable e incisivo… 
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• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresa de cabeza intercambiable tórica tipo H-N
255609....

ISO Perímetro
ae = 1 x D 
ap = 0,1 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 0,2 0,2 0,25 0,3
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,2 0,2 0,25 0,3
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 150 0,2 0,2 0,25 0,3
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 140 0,2 0,2 0,25 0,3
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,2 0,2 0,25 0,3
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 130 0,2 0,2 0,25 0,3

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 180 0,2 0,2 0,25 0,3
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 150 0,2 0,2 0,25 0,3
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 150 0,2 0,2 0,25 0,3

H

Acero templado 45-50 HRc 95 0,15 0,15 0,2 0,25
Acero templado 50-60 HRc 70 0,09 0,09 0,12 0,15
Acero templado 60-70 HRc 60 0,08 0,08 0,09 0,12

ISO Ranurado
ae = 0,3 x D
ap = 0,03 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad de 
corte 

Vc m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 570 0,065 0,065 0,09 0,12
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 450 0,065 0,065 0,09 0,12
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 390 0,065 0,065 0,09 0,12
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 350 0,065 0,065 0,09 0,12
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 240 0,045 0,045 0,06 0,08
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 300 0,065 0,065 0,09 0,12

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 400 0,065 0,065 0,09 0,12
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 380 0,065 0,065 0,09 0,12
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 380 0,065 0,065 0,09 0,12

H

Acero templado 45-50 HRc 180 0,045 0,045 0,06 0,08
Acero templado 50-60 HRc 160 0,045 0,045 0,06 0,08
Acero templado 60-70 HRc 150 0,045 0,045 0,06 0,08

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresa de cabeza intercambiable de radio Z2

255610.... 255611....
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• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de cabeza intercambiable de radio Z2 220°
255612....

ISO Perímetro
ae = 0,3 x D 
ap = 0,03 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 450 0,065 0,065 0,09 0,1
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 350 0,065 0,065 0,09 0,1
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 305 0,065 0,065 0,09 0,1
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 310 0,065 0,065 0,09 0,1
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 170 0,045 0,045 0,055 0,65
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 250 0,065 0,065 0,09 0,1

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 450 0,065 0,065 0,09 0,1
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 410 0,065 0,065 0,09 0,1
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 410 0,065 0,065 0,09 0,1

H

Acero templado 45-50 HRc 120 0,045 0,045 0,055 0,65
Acero templado 50-60 HRc 90 0,045 0,045 0,055 0,65
Acero templado 60-70 HRc 70 0,045 0,045 0,055 0,65

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de cabeza intercambiable
255613....

ISO Perímetro
ae = 0,3 x D 
ap = 0,5 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 120 0,045 0,065 0,08 0,09
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 105 0,045 0,065 0,08 0,09
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 95 0,045 0,065 0,08 0,09
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 90 0,045 0,065 0,08 0,09
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 65 0,03 0,045 0,06 0,07
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 80 0,045 0,065 0,08 0,09

M Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,03 0,045 0,06 0,07

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 120 0,045 0,065 0,08 0,09
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 90 0,045 0,065 0,08 0,09
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 60 0,045 0,065 0,08 0,09

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 300 0,045 0,065 0,08 0,09
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 280 0,045 0,065 0,08 0,09
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 200 0,045 0,065 0,08 0,09
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 200 0,045 0,065 0,08 0,09

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de desbarbado de cabeza intercambiable
255614.... 

ISO Perímetro
ae = 0,3 x D 
ap = 0,5 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 190 0,085 0,113 0,141 0,169
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,085 0,113 0,141 0,169
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 170 0,085 0,113 0,141 0,169
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 120 0,044 0,05 0,075 0,1
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 160 0,063 0,075 0,1 0,125
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 120 0,044 0,05 0,075 0,1

M

Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,038 0,044 0,063 0,075
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 75 0,031 0,038 0,056 0,075
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 75 0,031 0,038 0,056 0,075

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,05 0,056 0,075 0,1
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 100 0,07 0,085 0,113 0,144
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 70 0,07 0,085 0,113 0,144

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 700 0,05 0,063 0,081 0,106
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 500 0,085 0,113 0,141 0,169
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 300 0,085 0,113 0,141 0,169
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 300 0,085 0,113 0,141 0,169
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• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

 Fresas de cuarto de círculo de cabeza intercambiable
255615....

ISO Perímetro
ae = 0,1 x D 
ap = 0,1 x D

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc  m/min

Avance fz en mm/Z
en relación con diámetro de fresa en mm

Grupo de materiales 10 12 16 20

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 190 0,012 0,015 0,025 0,032
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,012 0,015 0,025 0,032
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191 160 0,012 0,015 0,025 0,032
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 140 0,012 0,015 0,025 0,032
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 0,012 0,015 0,025 0,032
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 100 0,012 0,015 0,025 0,032

M

Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,012 0,015 0,025 0,032
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 75 0,012 0,015 0,025 0,032
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 75 0,012 0,015 0,025 0,032

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,012 0,015 0,025 0,032
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 100 0,012 0,015 0,025 0,032
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 70 0,012 0,015 0,025 0,032

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 600 0,012 0,015 0,025 0,032
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 500 0,012 0,015 0,025 0,032
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 300 0,012 0,015 0,025 0,032
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 300 0,012 0,015 0,025 0,032

 

El rendimiento precisa calidad.

…  con una sola 
herramienta.

Taladrado y torneado...
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Sistema de herramientas para el mecanizado de orificios MINI-MILL

263001 - 263111....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance f en mm/rev  
en relación con el diámetro de broca en mm

Fresado de perforación Fresado de roscar

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 120 - 200 0,2 - 0,4 0,15 - 0,25
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 160 0,15 - 0,3 0,15 - 0,25
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 100 - 180 0,15 - 0,3 0,15 - 0,25

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 120 - 200 0,15 - 0,3 0,15 - 0,25
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150 0,1 - 0,25 0,15 - 0,25

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 100 - 170 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 120 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 80 - 120 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3

N
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581 300 - 500 0,15 - 0,4 0,2 - 0,3
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 300 - 500 0,15 - 0,4 0,2 - 0,3

S Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 80 - 110 0,01 - 0,08 0,01 - 0,08

 Ueff x (D + d)
D

D x Uprog

(D + d)
=

Uprog =

Ueff

Fresado, contorno 
exterior

 Ueff x (D - d)
D

D x Uprog

(D - d)
=

Uprog =

Ueff

Fresado, contorno 
interior

Grosor de viruta medio
hm > 0,05 mm/rev ¡Procurar 

conseguir este valor!

d
ae

fz = hm x
d
ae

hm =

fz
 Vc x 1000

d x π=n

Ueff = fz x z x n

n   =  revoluciones de husillo  rpm
Vc  = velocidad de corte  m/min
d   = diámetro de fresa  mm
D   = diámetro de rosca  mm
Ueff = velocidad de avance efectiva mm/min
   (en el contorno)

hm  = grosor de viruta medio   mm/rev
Uprog = velocidad de avance programada  mm/min.
fz  = avance por diente   mm/min.
z  = número de filos de la fresa  mm
ae  = profundidad de corte radial  mm

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Placas de corte CMT 

266100 - 266109....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance f en mm/rev  
en relación con el diámetro de broca en mm

Ø 10 12 Ø Ø 18 25 Ø

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 60 -120 0,16 0,17 0,2 0,22
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 60 - 90 0,14 0,16 0,2 0,22
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 50 - 80 0,1 0,12 0,16 0,18
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 70 - 90 0,1 0,12 0,15 0,18

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 100 0,1 0,11 0,15 0,17
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 90 0,1 0,11 0,15 0,17

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 40 - 80 0,16 0,17 0,2 0,22
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 40 - 80 0,16 0,17 0,2 0,22
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 40 - 80 0,16 0,17 0,2 0,22

N

Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 50 - 200 0,19 0,19 0,22 0,24
Aleac. cobre (bronce), de viruta corta Hasta 850 CuNi12Zn24 2.0730 60 - 140 0,1 0,11 0,16 0,18
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250 50 - 200 0,19 0,19 0,22 0,24
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 50 - 200 0,19 0,19 0,22 0,24

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 40 0,07 0,07 0,1 0,12
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 40 0,07 0,07 0,1 0,12

H Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,08 - 0,09 0,08 - 0,09 0,12 0,14

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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Fresas de planear de giro suave de 45° 

262550....

ISO Grupo de materiales Vc m/min Máx. avance de diente
fz en mm con ae = 0,75 

x d1
(d1 = diámetro de fresa)

Placa reversible
adecuada

SAHT 13062)

M

Acero resistente al óxido y a los ácidos, 
ferrítico, martensítico 500-950 N/mm²

140 – 170 0,30

HC4540
HC4640

Acero resistente al óxido y a los ácidos, 
austenítico 500-950 N/mm²

200 – 280
0,25

60 – 1201)

Acero templable martensítico 
500 – 950 N/mm²

180 – 240
0,25

60 – 1201)

K

Hierro fundido con grafito laminar 100-400 N/mm² 200 – 260 0,40

HC4410
Hierro fundido aleado 150-250 N/mm² 160 – 200 0,30
Hierro fundido con grafito esferoidal 400-800 N/mm² 140 – 180 0,35
Fundición maleable 350-700 N/mm² 160 – 200 0,35

N
Aleaciones de aluminio, de viruta larga hasta 550 N/
mm²

300 – 1000 0,40

Aleaciones de cobre, de viruta larga 300-700 N/mm² 250 – 500 0,40

S
Titanios aleados, resistencia media hasta 950 N/mm² 40 – 801) 0,15

HC4640
Titanios aleados, alta resistencia 900-1400 N/mm² 30 – 401) 0,15

1) Valor de corte para arranque de viruta en húmedo
2) Los valores fz hacen referencia a las profundidades de corte para ap = 3 mm (SAHT 1306)

Fresas de planear de 45° 

260150....

Placa reversible SN..X 1206 
ANN... ap máx. 5,0 mm

Placa reversible SNMU 1260 
ANER... ap máx. 5,0 mm

Placa reversible ONMU 1505 
ANN... ap máx. 0,5-3,0 mm

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance 
por filo 

fz mm/z

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance 
por filo 

fz mm/z

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance 
por filo 

fz mm/z

Metal duro
Clase

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052

150 - 300 0,10 - 0,30 110 - 200 0,05 - 0,25 100 - 170 0,05 - 0,25 HC 4630

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

90 - 160 0,10 - 0,35 90 - 170 0,05 - 0,25 90 - 160 0,05 - 0,25 HC 4535Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025

120 - 180 0,10 - 0,40 200 - 300 0,05 - 0,25 200 - 300 0,05 - 0,25 HC 4410
Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535

180 - 350 0,10 - 0,20 HW 4310
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas de planear de 45° 

262555....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance 
fz 

mm/Z

Clase de metal duro
de la placa de corte 

intercambiable utilizada

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715
200 - 300 0,1 - 0,3 JC 5040 (JC 8050)Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052

Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 170 - 250 0,1 - 0,3 JC 5040 (JC 8050)
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 100 - 150 0,1 - 0,3 JC 5040

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006

170 - 250 0,1 - 0,3 JC 8050 (JC 8015)
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 150 - 250 0,1 - 0,3 JC 605W (JC 8015)
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 120 - 180 0,1 - 0,3 JC 8015

H Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 60 - 100 0,1 - 0,2 JC 8015

• Placa de corte intercambiable SEMT 13T3 AGSN-PM, ap máx. 6 mm
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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 Fresas de planear 45°PLUS 91245  
• ae = 0,7 x D
• PH5... = Refrigeración: aire o emulsión
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260211....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Velocidad 

fz 
mm/z

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH5705 PH7920 PH5740 PH7740

++ ± ± ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,15 - 0,4 180 - 320 160 - 240
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,15 - 0,4 150 - 240 140 - 200
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,15 - 0,4 140 - 200 120 - 170

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,1 - 0,3 110 - 160
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,1 - 0,3 90 - 140
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 0,3 80 - 120

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,15 - 0,4 170 - 305 150 - 260
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,14 - 0,4 180 - 350 155 - 290
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,14 - 0,4 130 - 210 115 - 180

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,1 - 0,17 20 - 55
Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

 Fresas de planear 45°LINEPRO 09945
• ae = 0,7 x D
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 260213....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material Velocidad 

fz 
mm/z

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH0910 PH6920 PH6740

++ ± ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,1 - 0,3 150 - 230 130 - 160
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,1 - 0,3 140 - 220 120 - 150
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,1 - 0,3 130 - 180 100 - 130

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,1 - 0,2 100 - 120
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,1 - 0,2 80 - 110
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 0,2 70 - 100

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,1 - 0,25 150 - 280 130 - 250
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,1 - 0,25 130 - 230 110 - 220
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,1 - 0,2 80 - 190 80 - 170

N Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo 3.3535 0,1 - 0,2 350 - 1400
Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

Valores de corte de la placa de corte reversible Wiper
Fw = 1,4 x Fn (Fn = Fz x Z)
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Fresas de planear y copiar, OCKX, XCKX, RCKX 1606 y SAHT 1306 

260111....

Fresas de escuadrar de 90° 

262547....    283310....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte

Vc m/min

Avance 
por filo fz

mm/diente

Metal duro
Clase

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715

135 - 180
120 - 300

0,1 - 0,35
HC 4540
HC 4620

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006

180 - 240 0,1 - 0,35 HC 4540
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025
50 - 120
160 - 300

0,1 - 0,35
HC 4410
HC 4620

Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance por filo fz
mm/diente

Mecanizado de acabado Mecanizado medio Mecanizado de desbaste

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 160 - 200 0,08 0,15 0,2
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 160 - 200 0,08 0,15 0,2

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 130 - 140 0,06 0,12 0,2
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 130 - 140 0,06 0,12 0,2

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 140 - 200 0,12 0,25 0,35
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 140 - 180 0,1 0,2 0,3
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 140 - 180 0,1 0,2 0,3
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 140 - 200 0,12 0,25 0,35

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 - 60 0,05 0,08 0,12

ae/D 50 - 100% 30% 20% 10% 5% 2%
Factor 1 1,2 1,5 2,1 3 4,8

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas frontales en espiral de desbaste de 90° 

262544....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Dureza
Brinell

Clase de
metal duro

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance por filo fz
mm/diente

20 Ø + 25 Ø 32 Ø + 40 Ø
A B A B

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 200
DC325M 110 - 200

0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25
DC735 110 - 175

Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 125 - 275
DC325M 90 - 135

0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25
DC735 90 - 125

Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 275 - 325
DCM325M 80 - 100

0,07 - 0,15 0,07 - 0,18 0,08 - 0,2 0,08 - 0,25
DC735 80 - 90

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 175 - 275

DC325M 90 - 150
0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25

DC735 90 - 160

INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 135 - 175
DC325M 100 - 130

0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25
DC725 100 - 110

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 140 - 200 DC210 85 - 105 0,08 - 0,2 0,1 - 0,25 0,1 - 0,25 0,1 - 0,3
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 110 - 250 DC210 55 - 85 0,07 - 0,18 0,08 - 0,2 0,08 - 0,23 0,1 - 0,27

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 DC210 250 - 450 0,12 - 0,23 0,11 - 0,28 0,13 - 0,28 0,15 - 0,35

Las siguientes condiciones de corte son orientativas.
Existen distintos factores que pueden influir en estos valores:
• Rigidez de la máquina
• Sujeción de la pieza de trabajo A = fresado de ranuras:    Ap (profundidad de corte axial) hasta 1 x diámetro de fresa
• Material  B = fresado de escuadrar: Ae (profundidad de corte radial) hasta 0,5 x diámetro de fresa y
          Ap (profundidad de corte axial) hasta 1,2 x diámetro de fresa

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.
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4-10 Power/4-15 Power 

262559....
262560....

262562....
262563....

Fresas de ranuras en T 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de 
corte

Vc m/min

Avance por filo
fz

mm/diente
Clase de metal duro

Denominación de
placas reversibles

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715

100 - 300 0,1 - 0,3 HC 4630 LNMX 10../15.. PNR-MM

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006

120 - 180 0,05 - 0,25 HC 4535 LNMX 10../15.. PNR-MM
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025

120 - 300 0,08 - 0,25 HC 4410 LNMX 10../15.. PNR-MM
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535

200 - 300 0,1 - 0,3 HW 4310 LNMX 10../15.. PNR-MA
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 500 G-AlSi 12 3.2581
Aleac. cobre (latón), de viruta larga Hasta 600 Cu ZN 20 2.0250
Aleac. cobre (latón), de viruta corta Hasta 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance f en mm/rev  
en relación con el diámetro de broca en mm

21 - 25 32 - 40 50

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 250 0,1 0,12 0,16
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,08 0,09 0,1
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 170 0,08 0,06 0,08
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 170 0,08 0,06 0,08

M INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 200 0,06 0,06 0,06

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 200 0,12 0,16 0,18
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,1 0,12 0,12
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 200 0,08 0,08 0,1

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,06 0,06 0,06
Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,06 0,06 0,06

ap máx. [mm] 9 - 11 14 - 17 21

ae100%

ØD ØD ØD

ae20%

50%ae ae

ae/D 100% 50% 20% 10%
Vc 100% 90% 80% 70%
X 1 1 1,3 1,5

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

La velocidad de corte Vc debe reducirse según decrezca la anchura de acceso ae/D.
El avance por filo fz debe corregirse en un factor X.

ISO ae = 0,75 x D 
ap = 0,6 mm

Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material

Velocidad de  
corte

Vc m/min

Avance fz en mm/Z
Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz en mm/Z

Grupo de materiales
HC4640 HC4410

XDMW 0903SR XDMT 0903ER XDMW 0903SR XDMT 0903ER

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 200 - 260 1,7 1,4 260 - 270 1,5 1,3
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 - 260 1,7 1,4 260 - 270 1,5 1,3
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 150 - 180 1,4 1,2 160 - 190 1,3 1,1
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 160 - 210 1,2 1,0 180 - 220 1,2 1,0

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 200 - 240 0,9
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 200 - 240 0,9

K
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 - 200 1,0
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 200 - 240 1,0

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 100 1,0
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 80 0,7
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 70 0,4

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas de gran avance XDM.. 

286001..../286002....
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250010.... 250011....

Herramienta de desbarbado Orbitool® para el mecanizado interior

1. Revoluciones rpm
La herramienta gira en el sentido de las agujas del reloj. Cuanto mayor es la 
velocidad, más cantidad de material se retira. Las limitaciones son las revoluciones 
del husillo de la máquina y la calidad de superficie deseada. Las revoluciones 
recomendadas para la HERRAMIENTA DE DESBARBADO ORBITOOL® son entre 
2000 y 8000 rpm.
Con revoluciones bajas, se reducen las vibraciones y hay un mejor acabado.
Los materiales de mayor dureza exigen revoluciones más altas.

 2. Índice de avance
El índice de avance determina la cantidad de material retirado y la forma de la 
arista de corte de los orificios cruzados. Con un material más blando, como por 
ejemplo el aluminio, unos índices de avance más reducidos provocan el biselado 
en lugar de un radio. El valor recomendado es un índice de avance entre 0,05 y 
0,6 mm por movimiento circular de la herramienta.

3. Revoluciones del movimiento circular
Existen tres posibilidades para mover la HERRAMIENTA DE DESBARBADO 
ORBITOOL® en el orificio de la pieza de trabajo.
Rango de revoluciones recomendado para el movimiento circular: 20 - 100 min-1

Para calcular el diámetro del movimiento circular:
D = Dh - Ds
D = diámetro del movimiento circular
Dh = diámetro del orificio
Ds = diámetro del mango de la fresa de la HERRAMIENTA DE DESBARBADO 

ORBITOOL®

Notas
La potencia de retirada de la herramienta aumenta si la sujeción de la herramienta está rígida. La flexibilidad de la barra de herramienta permite su uso en casi todos los 
campos de aplicación. Sin embargo, en caso de longitudes de mango excesivamente cortas de la HERRAMIENTA DE DESBARBADO ORBITOOL®, especialmente con 
diámetros de mango muy pequeños, puede producirse una deformación permanente de la barra de herramienta. En caso de procesos de virutaje muy sensibles, superficies 
delicadas o longitudes de mango demasiado cortas, puede servir de ayuda el uso de una pieza intermedia flexible (opcional). Los orificios roscados también pueden 
desbarbarse sin problema. La arandela de tope de la herramienta de fresado protege el perfil de rosca contra posibles daños.

Movimiento circular 
(interpolación)

Velocidad de giro

Herramienta giratoria,
pieza de trabajo giratoria

Herramienta giratoria,
movimiento helicoidal,

pieza de trabajo 
estacionaria

Herramienta giratoria,
pieza de trabajo en 

movimiento
sobre los ejes X e Y
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 Fresas de gran avance HIFEED 6410
• ae = 0,7 x D
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260218....
260219....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material Velocidad 

fz 
mm/z

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH7910 PH7920 PH7930 PH7740 PHM740

++ ± ± –– ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,4 - 1,8 160 - 280 150 - 230 140 - 220 100 - 180
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 - 1,8 150 - 230 140 - 220 130 - 180 90 - 170
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,3 - 1,5 140 - 190 130 - 180 100 - 170 80 - 140

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,4 - 1,3 130 - 220 100 - 180 100 - 180
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,4 - 1,3 120 - 180 90 - 150 90 - 150
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 1,0 70 - 140 70 - 120 70 - 120

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,5 - 1,8 160 - 350 150 - 310
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,5 - 1,8 150 - 300 140 - 260
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,5 - 1,5 120 - 360 100 - 220

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 - 1,0 35 - 65 25 - 60 25 - 60
Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

 Fresado en rampa o inmersión en espiral

In
cr

em
en

to

Dc

LR
a p

DH

In
cr

em
en

to

Dc

LR
a p

DH

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

20 15 1 3,2 26,4 - 6
- 38 17

25 9,5 1 6,0 36,4 - 5
- 48 12

32 5,5 1 10,4 50,4 - 5
- 62 9

35 4,5 1 12,7 56,4 - 5
- 68 8

42 3,5 1 16,3 70,4 - 5
- 82 7

 Plunging

S
DR

L ≤ 3Dc L > 3Dc
S max.

fz (mm/z)
0,08 - 0,15 0,05 - 0,1 S max. = √Dc x DR - DR2

 

S máx. y DR (en función del diámetro Dc)

DR
Dc

20 25 32 35 42
1 4,4 4,9 5,6 5,8 6,4
2 6,0 6,8 7,7 8,1 8,9
3 7,1 8,1 9,3 9,8 10,8
4 8,0 9,2 10,6 11,1 12,3
5 8,7 10 11,6 12,2 13,6
6 9,2 10,7 12,5 13,2 14,7
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  Fresas de gran avance HIFEED 06690 
• ae = 0,7 x D
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260221....
260220....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material Velocidad 

fz 
mm/z

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH7910 PH7920 PH7930 PH7740 PHM740

++ ± ± –– ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,5 - 2,0 160 - 280 150 - 230 140 - 220 100 - 180
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,5 - 2,0 150 - 230 140 - 220 130 - 180 90 - 170
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,5 - 1,8 140 - 190 130 - 180 100 - 170 80 - 140

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,5 - 1,8 130 - 220 100 - 180 100 - 180
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,5 - 1,8 120 - 180 90 - 150 90 - 150
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,5 - 1,8 70 - 140 70 - 120 70 - 120

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,5 - 2,0 160 - 350 150 - 310 120 - 240
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,5 - 2,0 150 - 300 140 - 260 100 - 200
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,5 - 1,8 120 - 260 100 - 220 80 - 150

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 - 1,3 35 - 65 25 - 60 25 - 60
Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

Programación

ae

x

Rp
b

Placas de corte intercambiables Rp X b ae
SO...13M5.. 2,5 1,1 10,5 10,0

Programación

ae

x

Rp
b

Placas de corte intercambiables Rp X b ae
SO...0803.. 2,0 0,8 6,8 6,3
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 Fresado en rampa o inmersión en espiral

In
cr

em
en

to

Dc

LR

a p

DH

In
cr

em
en

to

Dc

LR

a p

DH

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

32 10 1,5 6 43 - 6
- 62 16

35 9 1,5 9,5 49 - 6
- 68 16

42 6,4 1,5 13,4 63 - 7
- 82 14

50 4,3 1,5 19,9 79 - 6
- 98 11

52 4 1,5 21,5 83 - 6
- 102 10

63 3 1,5 28,6 105 - 6
- 124 10

66 2,6 1,5 33 111 - 6
- 130 9

80 2 1,5 43 139 - 6
- 158 8

 Plunging

S
DR

L ≤ 3Dc L > 3Dc
S max.

fz (mm/z)
0,1 - 0,2 0,07 - 0,14 S max. = √Dc x DR - DR2

 

S máx. y DR (en función del diámetro Dc)

DR
Dc

32 35 42 50 52 63 66 80
1 5,6 5,8 6,4 7,0 7,1 7,9 8,1 8,9
2 7,7 8,1 8,9 9,8 10,0 11,0 11,3 12,5
3 9,3 9,8 10,8 11,9 12,1 13,4 13,7 15,2
4 10,6 11,1 12,3 13,6 13,9 15,4 15,7 17,4
5 11,6 12,2 13,6 15,0 15,3 17,0 17,5 19,4
6 12,5 13,2 14,7 16,2 16,6 18,5 19,0 21,1
7 13,2 14,0 15,7 17,3 17,7 19,8 20,3 22,6
8 13,9 14,7 16,5 18,3 18,8 21,0 21,5 24,0
9 14,4 15,3 17,2 19,2 19,7 22,0 22,6 25,3
10 14,8 15,8 17,9 20,2 20,5 23,0 23,7 26,5
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ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material Velocidad 

fz 
mm/z

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH7920 PH7930
XPET 06...LP XPET 06...HF XPHW 06...MH ± ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 0,05 - 0,12 180 - 240 160 - 220
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 0,05 - 0,12 170 - 250 150 - 230
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 0,05 - 0,12 160 - 210 140 - 190

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 130 - 220
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 120 - 180
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 70 - 140

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 160 - 350 160 - 350
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 150 - 320 150 - 300
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 130 - 280 120 - 260

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 35 - 65
Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

Fresas de gran avance LINEPRO 20090
• ae = 0,7 x D
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260240....
260239....

 

 ae Vc fz ap mm
ranurado 100% < 20% < 20% 1 - 3

Fresado de perímetros
< 50% > 8% > 8% 1 - 4
≤ 25% > 12% > 12% 1 - 4

 Fresado en rampa o inmersión en espiral

LR

ap

Dc

DH
In

cr
em

en
to

di
LR

ap

Dc

DH

In
cr

em
en

to

di

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

10 5,5 4 41,5 17,2 - 2,2
- 18,4 2,5

12 4,0 4 57,2 21,2 - 2,0
- 22,4 2,3

16 2,5 4 91,6 29,2 - 1,8
- 30,4 2,0

17 2,2 4 104,1 31,2 - 1,7
- 32,4 1,9

20 1,9 4 120,6 37,2 - 1,8
- 38,4 1,9

21 1,6 4 143,2 39,2 - 1,6
- 40,4 1,7

25 1,3 4 171,0 47,2 - 1,6
- 48,4 1,7

32 1,0 4 229,2 61,2 - 1,6
- 62,4 1,7

Programación

b Rp

X

Placas de corte intercambiables Rp X b
XPET 05 HF 1,1 0,84 2,3
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Programación

b Rp

X

Placas de corte intercambiables Rp X b
XPET 10 HF 1,6 0,33 3,45

Fresas de gran avance LINEPRO 20190
• ae = 0,7 x D
• PH5... =Refrigeración: aire o emulsión
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260243....
260242....
260241....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH7603 PH0910 PH5705 PH7920 PH7930 PH 5740 PHS740

++ ++ ++ ± ± –– ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 - 260 160 - 220 140 - 200 120 - 150
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 190 - 270 150 - 230 130 - 180 110 - 170
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 180 - 230 140 - 190 100 - 170 100 - 130

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 130 - 220
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 120 - 180
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 70 - 140

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 160 - 390 160 - 350 140 - 260 120 - 240
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 150 - 320 150 - 300 130 - 220 110 - 200
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 120 - 260 120 - 260 100 - 180 90 - 170

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 350 - 1.400
S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 - 65
H Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 120 - 230

Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material

Velocidad 
fz 

mm/z

XPET 10..LP XPET10..MP XPET 10..LN XPET..HF XPHW 10..MH

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,08 - 0,2 0,10 - 0,25 0,4 - 0,8 0,1 - 0,25
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,4- 0,8 0,1 - 0,25
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,08 - 0,15 0,10 - 0,2 0,4 - 0,6 0,1 - 0,25

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,4 - 0,7
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,4 - 0,7
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,08 - 0,15 0,10 - 0,2 0,4 - 0,6

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,08 - 0,2 0,10 - 0,25 0,5 - 0,8
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,08 - 0,2 0,10 - 0,25 0,5 - 0,8
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,5 - 0,6

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 0,07 - 0,25
S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6
H Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 0,08 - 0,15

 ae Vc fz ap mm
ranurado 100% < 20% < 20% 2 - 4

Fresado de perímetros
< 50% > 8% > 8% 3 - 6
≤ 25% > 12% > 12% 7 - 9
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 Fresado en rampa o inmersión en espiral

LR

ap

Dc

DH

In
cr

em
en

to

di
LR

ap

Dc

DH

In
cr

em
en

to

di

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

16 7,5 10 76 27,6 - 4,8
- 30,4 6,0

17 7 10 81,4 29,6 - 5,9
- 32,4 5,9

20 5 10 114,3 35,6 - 4,3
- 38,4 5,1

22 4,5 10 127,1 39,6 - 4,3
- 42,4 5,0

25 3,5 10 163,5 45,6 - 4,0
- 48,4 4,5

27 3 10 190,8 49,6 - 3,7
- 52,4 4,2

32 2,5 10 229 59,6 - 3,8
- 62,4 4,2

40 1,7 10 336,9 75,6 - 3,3
- 78,4 3,6

50 1,3 10 440,7 95,6 - 3,2
- 98,4 3,4

63 1 10 572,9 121,6 - 3,2
- 124,4 3,4

Fresas de gran avance LINEPRO 20290
• ae = 0,7 x D
• PH5... =Refrigeración: aire o emulsión
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260245....
260244....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material Velocidad 

fz 
mm/z

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH0910 PH5705 PH7920 PH5740 PHS740 PH7740

++ ++ ± –– –– ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,1 - 0,35 160 - 280 140 - 220 140 - 220
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,1 - 0,35 150 - 230 130 - 180 130 - 180
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,1 - 0,30 140 - 190 100 - 170 100 - 170

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,1 - 0,30 130 - 220
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,1 - 0,30 120 - 180
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 0,25 70 - 140

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,1 - 0,35 160 - 380 160 - 350 150 - 300 140 - 260
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,1 - 0,35 150 - 320 150 - 300 140 - 250 130 - 220
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,1 - 0,30 120 - 280 120 - 260 120 - 220 100 - 180

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 0,1 - 0,35 350 - 1.400
S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,1 - 0,20 30 - 65

Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  



797Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com   2022 / 2023   ES 

 Fresado en rampa o inmersión en espiral

LR

ap

Dc

DH

In
cr

em
en

to

di
LR

ap

Dc

DH

In
cr

em
en

to

di

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

32 3,8 17 255,9 58,8 - 5,6
- 62,4 6,3

40 2,7 17 360,5 74,8 - 5,2
- 78,4 5,7

50 2,0 17 186,8 94,8 - 4,9
- 98,4 5,3

63 1,5 17 649,2 120,8 - 4,8
- 124,4 5,0

80 1,0 17 973,9 154,8 - 4,1
- 158,4 4,3

100 0,8 17 1.217,5 194,8 - 4,2
- 198,4 4,3

125 0,7 17 1.498,4 244,8 - 4,3
- 264,4 4,4

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material Velocidad 

fz 
mm/z

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PHP920 PHP930 PHH930 PHS740
XNKU 06..-MP ± ± ± ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,05 - 1,50 180 - 250 160 - 230 160 - 230
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,05 - 1,50 170 - 210 150 - 190 150 - 190
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,05 - 1,50 160 - 200 140 - 180 140 - 180

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,05 - 1,40 130 - 170 120 - 180
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,05 - 1,40 100 - 160 100 - 150
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,05 - 1,40  80 - 140 70 - 130

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,05 - 1,50 180 - 320 160 - 300
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,05 - 1,50 170 - 280 150 - 260
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,05 - 1,50 100 - 240 80 - 220

S Aleaciones con base de níquel Hasta 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,05 - 1,30 30 -75 30 - 70
Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

Fresas de gran avance TETRAFEED
• ae = 0,7 x D
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260311....
260312....
260313....

 

 Programación

b Rp

x

ae

Placas de corte intercambiables Rp X b ae
XNKU 06T310-MP 1,8 0,4 3,6 3,4
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 Fresado en rampa o inmersión en espiral

Lr

ap

Dc

a°

DH
di

Pi
tc

h

a°

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

16 0,5 1 114,6 24,8 - 0,2
- 30,0 0,3

20 0,5 1 114,6 32,8 - 0,3
- 38,0 0,4

25 0,8 1 71,6 42,8 - 0,7
- 48,0 1,0

32 0,8 1 71,6 56,8 - 1,0
- 62,0 1,3

35 0,5 1 114,6 62,8 - 0,7
- 68,0 0,9

40 0,4 1 143,2 72,8 - 0,7
- 78,0 0,8

42 0,4 1 143,2 76,8 - 0,7
- 82,0 0,8

50 0,3 1 191,0 92,8 - 0,7
- 98,0 0,7

52 0,3       1 191,0 96,8 - 0,7
- 102,0 0,8

63 0,25 1 229,2 118,8 - 0,7
- 124,0 0,8

 Plunging

S
DR

L ≤ 3Dc L > 3Dc
S max.

fz (mm/z)
0,08 - 0,15 0,05 - 0,10 S max. = √Dc x DR - DR2

 

S máx. y DR (en función del diámetro Dc)

DR mm
Dc mm XNKU 06..

1 3,9 4,4 4,9 5,6 5,8 6,2 6,4 7,0 7,1 7,9
2 5,3 6,0 6,8 7,7 8,1 8,7 8,9 9,8 10,0 11,0
3 6,2 7,1 8,1 9,3 9,8 10,5 10,8 11,9 12,1 13,4
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Fresas de gran avance ALUPRO 76090
• ae = 0,7 x D
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260250....
260251....
260252....
260253....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material

Vc 
m/min 

Anchura de corte
ae

mm

Schnitttiefe
ap
mm

Velocidad 
fz 

mm/zPH0910

N Al.-Leg. langspanend bis 500 AlMg 3 3.3535 350 - 3.000

≤ 25% ØDc
≤ 5 0,35 - 0,40

5 - 10 0,30 - 0,35
10 - 15 0,25 - 0,30

≤ 50% ØDc
≤ 5 0,35 - 0,40

5 - 10 0,30 - 0,35
10 - 15 0,25 - 0,30

≤ 75% ØDc
≤ 5 0,30 - 0,35

5 - 10 0,25 - 0,30
10 - 15 0,20 - 0,25

 Revoluciones permitidas
ØDc Ø20 Ø25 Ø32 Ø4 Ø50 Ø63 Ø80 Ø100
min-1 40.000 38.000 33.000 29.000 24.000 21.000 19.000 16.000

 Fresado en rampa o inmersión en espiral

DH

In
cr
em
en
to

i
LR

ap

Dc

DH

In
cr
em
en
to

i
LR

ap

Dc

Radio de placas de corte 
reversibles

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

≤ 3,2 mm

20 23 15 35,3 36,2 - 21,6
- 38,4 24,5

25 21 15 39,1 46,2 - 25,6
- 48,4 28,2

32 15 15 56,0 60,2 - 23,7
- 62,4 25,6

40 10 15 85,1 76,2 - 20,0
- 78,4 21,3

50 8 15 106,7 96,2 - 20,4
- 98,4 21,4

63 6 15 142,7 122,2 - 19,5
- 124,4 20,3

80 4 15 214,5 156,2 - 16,7
- 158,4 172

100 2,5 15 343,6 196,2 - 13,2
- 198,4 13,5

≥ 4,0 mm

20 23 13 37,1 36,2 - 18,5
- 38,4 21,0

25 21 13 40,3 46,2 - 22,3
- 48,4 24,6

32 15 13 56,2 60,2 - 21,3
- 62,4 22,9

40 10 13 90,3 76,2 - 17,0
- 78,4 18,0

50 8 13 109,9 96,2 - 17,8
- 98,4 18,7

63 6 13 140,2 122,2 - 17,9
- 124,4 18,6

80 4 13 220,7 156,2 - 14,6
- 158,4 15,1

100 2,5 13 309,2 196,2 - 13,2
- 198,4 13,5
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ISO Grupo de materiales Vc m/min
HC4410 HW4410

N

Aleaciones de aluminio, de viruta larga 100–400 N/mm² 1500 – 3000
1000 – 2000

1000 – 2000
800 – 1600

Aleaciones de aluminio, de viruta corta hasta 400 N/mm² 1000 800
Aleaciones de cobre, de viruta larga 150–250 N/mm² 300 250
Aleaciones de cobre, de viruta corta hasta 500 N/mm² 500 400
Aleaciones de magnesio 160–300 N/mm² 500 400
Termoplásticos 350–700 N/mm² 400 300
Duroplásticos 20–40 N/mm² 200 150

ISO Máximos avances por diente = fz (mm/z)
VPGT 1604…

ap máx. = 8 mm
VCGT 2205…

ap máx. = 9 mm

N
0,35 0,5
0,3 0,4

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Fresas de inmersión para metales no ferrosos 

260400....
260401....

260402....
260403....
270104....

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad de 
corte

Vc m/min

Avance fz/diente Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz/diente Velocidad de 
corte

Vc m/min

Avance fz/diente

HC4640 HC4540 / HC4544 HC4410 / HC4430

ADKX
0602

ADKX
0903

ADKX
1204

ADKX
1705

ADKX
0903

ADKX
1204

ADKX
1705

ADKX
0602

ADKX
0903

ADKX
1204

ADKX
1705

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 180 – 220 0,08 0,12 0,18 0,30 220 – 240 0,06 0,10 0,14 0,24
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715 180 – 220 0,08 0,12 0,18 0,30 220 – 240 0,06 0,10 0,14 0,24
Acero para temple y revenido 
no aleado

500 – 950 Ck45 1.1191 180 – 220 0,08 0,12 0,18 0,30 220 – 240 0,06 0,10 0,14 0,24

Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131 180 – 220 0,06 0,10 0,16 0,24 220 – 240 0,05 0,08 0,14 0,20
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 180 – 220 0,05 0,08 0,14 0,20 220 – 240 0,04 0,06 0,11 0,16
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 180 – 220 0,06 0,10 0,16 0,24 220 – 240 0,05 0,08 0,14 0,20

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 180 – 220 0,05 0,08 0,10 0,16 180 – 240 0,08 0,12 0,18
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 180 – 220 0,05 0,08 0,10 0,16 180 – 240 0,08 0,12 0,18
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 180 – 220 0,05 0,08 0,10 0,16 180 – 240 0,08 0,12 0,18

K

Fundición gris 100 – 400 GG 25 0.6025 220 – 280 0,12 0,18 0,25 0,35
Fundición gris aleada 150–250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 220 – 280 0,12 0,18 0,25 0,35
Fundición esferoidal 400 – 800 GGG 60 0.7060 140 – 180 0,08 0,12 0,20 0,30
Fundición maleable 350 – 700 GTS 55 0.8155 140 – 180 0,08 0,12 0,2 0,30

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 300 – 400 0,10 0,12 0,15 0,20
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 300 – 400 0,10 0,12 0,15 0,20
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 200 – 250 0,10 0,12 0,15 0,20
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 200 – 250 0,10 0,12 0,15 0,20
Termoplástico

40 – 70
PVC, vidrio 
acrílico

250-300 0,12 0,20 0,25 0,35

Duroplástico 20 – 40 Baquelita 200 – 250 0,12 0,20 0,25 0,35

S

Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165 60 – 80 0,08 0,12 0,15 60 – 80 0,05 0,08 0,12 0,15
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 40 – 60 0,08 0,12 0,15 40 – 60 0,05 0,08 0,12 0,15
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 40 – 60 0,08 0,12 0,15 40 – 60 0,05 0,08 0,12 0,15
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 -40 0,08 0,12 0,15 20 – 40 0,05 0,08 0,12 0,15

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplos de
material

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Avance fz/diente

HC4410 / HW4410

ADHX
0602

ADHX
0903

ADHX
1204

ADHX
1705

P

Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052
Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715
Acero para temple y revenido no aleado 500 – 950 Ck45 1.1191
Acero cementado aleado Hasta 950 16 MnCr 5 1.7131
Acero para herramientas 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416

M
Acero INOX, austenítico 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301
Acero INOX, sulfatado 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104
Acero INOX, martensítico 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006

N

Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 550 AlMg 3 3.3535 800-1000 0,20 0,25 0,30 0,40
Aleac. aluminio, de viruta corta Hasta 400 G-AlSi 12 3.2581 350-500 0,10 0,12 0,15 0,20
Aleac. de cobre de viruta larga 300 – 700 MS 63 2.0320 350-500 0,12 0,15 0,20 0,30
Aleac. de cobre de viruta corta Hasta 500 MS 58 2.0402 250-300 0,10 0,12 0,15 0,20
Termoplástico 40 – 70 PVC, vidrio acrílico 250-300 0,12 0,20 0,24 0,35
Duroplástico 20 – 40 Baquelita 200-350 0,12 0,20 0,24 0,35

S

Titanio aleado Hasta 950 TiAl6V4 3.7165
Titanio aleado 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174
Aleación con base de níquel Hasta 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670
Aleación con base de níquel 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Programa de fresas de alto rendimiento 

Profundidad de corte ap, mm

ADHX
..0602

ADHX
..0903

ADHX
..1204

ADHX
..1705

5,5 8,5 12,0 16,5

264001 - 264014
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Fresas de gran avance TOROMILL 24590 / 25090 / 25190
• ae = 0,7 x D
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260281....
260284....
260287....

260290....
260289....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PH6103 PH6910 PH6920 PH6125 PH6135 PH6740 PDP410

++ ++ ± ± –– –– ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 180 - 300 180 - 250 150 - 230 160 - 190 150 - 180 130 - 160
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 180 - 250 170 - 210 140 - 220 140 - 180 140 - 170 120 - 150
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 180 - 230 160 - 200 130 - 180 130 - 160 120 - 150 100 - 130

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 170 - 300 150 - 280 130 - 250
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 150 - 250 130 - 230 110 - 220
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 90 - 210 80 - 190 80 - 170

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535
H Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 120 - 240

Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material

RD..07 RD..10 RD..12 RD..16 RD..20

fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 ≤ 0,18 ≤ 1,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,27 ≤ 2,5 ≤ 0,33 ≤ 3,5 ≤ 0,33 ≤ 5
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 ≤ 0,18 ≤ 1,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,25 ≤ 2,5 ≤ 0,33 ≤ 3,5 ≤ 0,33 ≤ 5
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 ≤ 0,15 ≤ 1,5 ≤ 0,21 ≤ 2,5 ≤ 0,20 ≤ 2,5 ≤ 0,27 ≤ 3,5 ≤ 0,27 ≤ 5

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 ≤ 0,20 ≤ 1,5 ≤ 0,25 ≤ 2,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,35 ≤ 3,5 ≤ 0,35 ≤ 5
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 ≤ 0,20 ≤ 1,5 ≤ 0,25 ≤ 2,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,35 ≤ 3,5 ≤ 0,35 ≤ 5
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 ≤ 0,18 ≤ 1,5 ≤ 0,22 ≤ 2,5 ≤ 0,22 ≤ 2,5 ≤ 0,32 ≤ 3,5 ≤ 0,32 ≤ 5

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 ≤ 0,45 ≤ 1,5 ≤ 0,80 ≤ 2,5
H Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 ≤ 0,12 ≤ 1,5 ≤ 0,18 ≤ 2,5 ≤ 0,18 ≤ 2,5 ≤ 0,25 ≤ 3,5 ≤ 0,20 ≤ 5

fresa de escuadrar tangencial  90° TGPLUS 90190
• ae = 0,7 x D
• PH7... =Refrigeración: aire 
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260247....
260248....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de 
material, 
química

Número de 
material Velocidad 

fz 
mm/z

(LNXT 13..MP)

Velocidad de corte Vc m/min

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PHS320 PH7920 PHS740 PH7740

++ ± ± ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 0,10 - 0,35 180 - 250 140 - 170 140 - 170
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,10 - 0,30 170 - 210 130 - 160 130 - 160
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,10 - 0,20 160 - 200 110 - 140 110 - 140

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,10 - 0,30 120 - 180
INOX, austenítico 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,10 - 0,25 100 - 150
Dúplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,10 - 0,20 70 - 130

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 0,10 - 0,35 180 - 320 170 - 300
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 0,10 - 0,30 160 - 270 150 - 250
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 0,10 - 0,25 100 - 230 90 - 210

Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  
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 Fresado en rampa o inmersión en espiral

Lr

ap

Dc

DH

di

In
cr
em
en
to

Radio de placas de corte 
reversibles

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

RD..07

15 9,4 3,5 21,1 23 - 4
- 30 7

16 8 3,5 24,9 25 - 3
- 32 7

20 6 3,5 33,3 33 - 4
- 40 6

RD..10

20 25 5 10,7 30 - 14
- 40 29

25 22 5 12,4 40 - 19
- 50 31

30 13,5 5 20,8 50 - 15
- 60 22

35 12 5 23,5 60 - 16
- 70 23

42 10 5 28,4 74 - 17
- 84 23

52 7 5 40,7 94 - 16
- 104 20

RD..12

24 17 6 19,6 36 - 11,1
- 48 23

25 16,2 6 20,7 38 - 11
- 50 22

35 12 6 28,2 58 - 15
- 70 23

42 10,3 6 33 72 - 17
- 84 23

50 64 6 53,5 88 - 13
- 100 17

52 6 6 57,1 92 - 13
- 104 17

66 3,5 6 79,8 120 - 12
- 132 15

80 2,5 6 104,1 148 - 12
- 160 14

RD..16

32 20 8 22 48 - 18
- 64 36

35 18 8 24,6 54 - 19
- 70 35

52 113 8 34,7 88 - 26
- 104 37

66 8,5 8 53,5 116 - 23
- 132 30

80 6 8 76,1 144 - 21
- 160 26

125 3,5 8 130,8 234 - 20
- 250 24

160 2,5 8 183,2 304 - 19
- 320 21

RD..20

80 6 10 76,1 140 - 19
- 160 26

100 5 10 91,4 180 - 21
- 200 27

125 4,5 10 101,6 230 - 25
- 250 30

160 3 10 152,6 300 - 23
- 320 26 
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ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de corte
Vc m/min

HC 4620 HC 4430 HC 4630

P
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 175 - 280 150 - 230 100 - 170
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 145 - 215 130 - 180
Acero para herramientas 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 - 190 110 - 160

M
INOX ferrít./martens. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 130
INOX, austenítico 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 160 110 - 180

K
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 140 - 270 120-230
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 160

262565 .... 295828 ....

Placas de fresado WNEU 08 

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Aplicación ae / Ø
Avance

fz
mm/diente

Factor de corrección Vc 

Anchura de acceso 100% 0,05 0,1 0,15 1

Fresado de escuadrar
25% 0,06 0,12 0,2 1,3
10% 0,08 0,16 0,3 1,5
5% 0,11 0,22 0,4 1,6

Grosor de viruta medio hm 0,06 0,09 0,16 –
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Fresas de gran avance LINEPRO 40095 / 40595 / 41095
• ae = 0,7 x D
• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina. 260295....

260293....
260294....

 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad de corte Vc m/min
PCD PCBN

◄ Resistencia al desgaste    Resistencia►

PHD103 PH6103 PH6910 PH6125 PH6135 PDP410 PBH910
++ ++ ++ ± ––

P
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 180 - 300 180 - 250 160 - 190 150 - 180
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 180 - 250 170 - 210 140 - 180 140 - 170
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 180 - 230 160 - 200 130 - 160 120 - 150

K
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 170  300 160 - 290
Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025 150 - 250 140 - 240
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 90 - 210 80 - 200

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 300 - 1.000 800 - 3.000
H Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 120 - 260 200 - 600

Condiciones de aplicación:       ++ = Buenas        ± = Normales      –– = Complicadas  

Placas de corte intercambiables
fz  mm/t

ap Rec.
ae Vc

XD.. 04 0,1 - 0,2 0,1 - 0,15 0,1 - 0,5
XD.. 06 0,15 - 0,3 0,1 - 0,25 0,2 - 0,8
XD.. 10 0,15 - 0,35 0,1 - 0,3 0,2 - 0,8

 Fresado en rampa o inmersión en espiral

Lr

ap

Dc

In
cr
em

en
to

DH

Placas de corte 
intercambiables

ØDc
Ramping Inmersión en espiral

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Incremento max. / U

XDHW 04...
10 7,3 0,8 6,2 18 - 3,2

- 20 4

12 5,3 0,8 8,6 22 - 2,9
- 24 3,5

XDHW 06...

16 8 1 7,1 30 - 6,2
- 32 7,1

20 5,7 1 10 38 - 5,6
- 40 6,3

25 4 1 14,3 48 - 5,1
- 50 5,5

XDHW 10...

25 8,7 1 6,5 48 - 11,1
- 50 12

35 5,2 1 11 68 - 9,4
- 70 10

42 4 1 14,3 82 - 8,8
- 84 9,2

52 3 1 19,1 102 - 8,2
- 104 8,6

66 2,3 1 24,9 130 - 8,1
- 132 8,3

80 1,8 1 31,8 158 - 7,7
- 160 7,9
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Recomendaciones de calidad para distintos grupos de materiales

Calidad de metal duro Geometría de placas ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H

XP3320 PFB-SP

XP3225
PFB-SP 
PFB-Q

 1)

XP3310 PFB-SH

XC4505 PFB-D  2)

 1) Mejor elección para aluminio y aleaciones de cobre
 2) Mejor elección para grafito y materiales combinados

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Profundidad de 
corte

ap, mm
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

6 - 8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

P
Acero de corte libre Hasta 575 9 SMn 28 1.0715 300 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18
Acero para temple y revenido Hasta 900 42 CrMo4 1.7225 300 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14
Acero para temple y revenido Hasta 1100 43CrMo4 1.3563 250 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14

M INOX ferrít./martens. Hasta 800 X10 Cr13 1.4006 250 0,02 x D 0,07 0,12 0,14 0,17

K
Fundición gris Hasta 300 GG 25 0.6025 400 0,02 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Fundición gris aleada Hasta 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 300 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18

N
Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 500 0,03 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Aleac. cobre (bronce), de viruta larga Hasta 1200 CuSn4 2.1016 300 0,03 x D 0,11 0,13 0,17 0,22

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 90 0,02 x D 0,06 0,08 0,11 0,13
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 50 0,015 x D 0,04 0,05 0,06 0,06

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 180 0,015 x D 0,05 0,06 0,07 0,07
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 200 0,015 x D 0,06 0,07 0,08 0,01
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 150 0,01 x D 0,05 0,06 0,07 0,07

Valores de corte recomendados, tipos de placas SP, SH, Q
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Recomendaciones de uso para fresas de ranuras de bolas PFB
 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Profundidad de 
corte

ap, mm
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

6 - 8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

N
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 3.3535 300 0,03 x D 0,11 0,13 0,17 0,2
Grafito C8000 2.1016 500 0,03 x D 0,14 0,17 0,21 0,25

Valores de corte recomendados, tipo de placa D
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260530 ....
260531 ....

260532 ....
260533 ....

260534 ....
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Profundidad de corte 
ap, mm

Diámetro de corte real, mm

Dc R 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5

6 3 1,5 2,2 2,6 3 3,3 4,1

7 3,5 1,6 2,3 2,8 3,3 3,6 4,5

8 4 1,8 2,5 3 3,5 3,9 4,8

10 5 2 2,8 3,4 3,9 4,4 5,4 6 7,1

12 6 2,2 3,1 3,7 4,3 4,8 6 6,6 7,9 8,9

16 8 2,5 3,6 4,3 5 5,6 7 7,7 9,3 10,6 11,6

20 10 2,8 4 4,9 5,6 6,2 7,8 8,7 10,5 12 13,2 14,3 15,2

25 12,5 3,2 4,5 5,4 6,3 7 8,8 9,8 11,9 13,6 15 16,2 17,3 18,3

30 15 3,5 4,9 6 6,9 7,7 9,7 10,8 13,1 15 16,6 18 19,3 20,4 21,4 22,4

32 16 3,6 5 6,2 7,1 7,9 10 11,1 13,5 15,5 17,2 18,7 20 21,2 22,2 23,2 

Dc mm 6 7 8 10 12 16 20 25 30 32

Pf mm 0,4 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,2 1,3 1,4

h mm 0,007 0,007 0,008 0,009 0,01 0,01 0,012 0,014 0,014 0,015

Anchura de línea / calidad de superficie recomendadas

Profundidad de corte y diámetro de corte real

Determinación del diámetro de corte real D

Procesos de rugosidad de la superficie de fresado teóricos

Dc = 20 mm

 br = 1 mm
  h = 0,0125 mm

Dc2-Pf2

(øDc)

Zeilenbreite   br/mm

øDc

br

br

h a p

Dc2 - br2    )
0,002

0,004

0,006

0,008

0,01

0,012

0,014

0,016

0,018

0,02

00 ,1 0,20 ,3 0,40 ,5 0,60 ,7 0,80 ,9 11 ,1 1,21 ,3 1,41 ,5

ø8ø7ø 6ø 10 ø12ø 16 ø20 ø25ø 30ø 32
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ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Profundidad de 
corte

ap, mm
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

2,5 x D 5 x D 8 x D 8 - 10 12 - 16 20 - 32

P
Acero de corte libre Hasta 575 9 SMn 28 1.0715 200

x 0,8 x 0,6

0,05 x D 0,2 0,22 0,25
Acero para temple y revenido Hasta 900 42 CrMo4 1.7225 180 0,05 x D 0,18 0,22 0,25
Acero para temple y revenido Hasta 1100 43CrMo4 1.3563 150 0,05 x D 0,15 0,18 0,2

M INOX ferrít./martens. Hasta 800 X10 Cr13 1.4006 150 0,03 x D 0,12 0,15 0,18

K
Fundición gris Hasta 300 GG 25 0.6025 200 0,05 x D 0,2 0,25 0,3
Fundición gris aleada Hasta 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 150 0,05 x D 0,15 0,2 0,25

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 300 0,05 x D 0,25 0,3 0,35

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 x D 0,08 0,1 0,15
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 30 0,02 x D 0,05 0,8 0,12

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 80 0,025 x D 0,08 0,1 0,15
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 120 0,03 x D 0,1 0,12 0,18
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 60 0,02 x D 0,05 0,08 0,1

Valores de corte recomendados, tipos de placa ST, SH
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Recomendaciones de uso de la fresa tórica PFR
 

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Profundidad de 
corte

ap, mm
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

2,5 x D 5 x D 8 x D 8 - 10 12 - 16 20 - 32

N
Plásticos reforzados con fibras CFK, GFK 3.3535 200

x 0,8 x 0,6
0,5 x D 0,1 0,15 0,2

Grafito C8000 2.1016 250 0,1 x D 0,4 0,5 0,5

Valores de corte recomendados, tipo de placa D
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min

Profundidad de 
corte

ap, mm
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

P
Acero de corte libre Hasta 575 9 SMn 28 1.0715 450 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18
Acero para temple y revenido Hasta 900 42 CrMo4 1.7225 450 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14
Acero para temple y revenido Hasta 1100 43CrMo4 1.3563 375 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14

M INOX ferrít./martens. Hasta 800 X10 Cr13 1.4006 375 0,02 x D 0,07 0,12 0,14 0,17

K
Fundición gris Hasta 300 GG 25 0.6025 600 0,02 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Fundición gris aleada Hasta 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 450 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 750 0,03 x D 0,12 0,14 0,18 0,22

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 120 0,02 x D 0,06 0,08 0,11 0,13
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 70 0,015 x D 0,04 0,05 0,06 0,06

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 270 0,015 x D 0,05 0,06 0,07 0,07
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 300 0,015 x D 0,06 0,07 0,08 0,1
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 230 0,01 x D 0,05 0,06 0,07 0,07

Valores de corte recomendados, mango de acero, fresado de acabado
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Velocidad 
de corte

Vc m/min 

Profundidad de 
corte

ap, mm
Avance fz en mm/Z en relación con el diámetro de fresa en mm

Corta Largo Extralargo 8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

P
Acero de corte libre Hasta 575 9 SMn 28 1.0715 540 480 360 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18
Acero para temple y revenido Hasta 900 42 CrMo4 1.7225 540 480 360 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14
Acero para temple y revenido Hasta 1100 43CrMo4 1.3563 450 400 300 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14

M INOX ferrít./martens. Hasta 800 X10 Cr13 1.4006 450 400 300 0,02 x D 0,07 0,12 0,14 0,17

K
Fundición gris Hasta 300 GG 25 0.6025 720 640 480 0,02 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Fundición gris aleada Hasta 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 540 480 360 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18

N Aleac. aluminio, de viruta larga Hasta 500 AlMg 3 3.3535 600 800 600 0,03 x D 0,12 0,14 0,18 0,22

S
Titanios aleados Hasta 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 150 144 110 0,02 x D 0,06 0,08 0,11 0,13
Superaleaciones Hasta 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 80 80 60 0,015 x D 0,04 0,05 0,06 0,06

H
Materiales templados de hasta 55 HRc X40Cr14 1.2083 290 288 220 0,015 x D 0,05 0,06 0,07 0,07
Materiales templados hasta 60 HRc X153CrMoV12 1.2379 340 320 240 0,015 x D 0,06 0,07 0,08 0,1
Materiales templados hasta 64 HRc 100Cr6 1.2067 260 240 180  0,01 x D 0,05 0,06 0,07 0,07

Valores de corte recomendados, mango de metal duro macizo, fresado de acabado
• Los valores orientativos indicados deben ajustarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

260540 ....
260541 ....

260542 ....
260543 ....

260544 ....
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ISO Grupo de materiales Resistencia/
dureza
N/mm2

Ejemplo de
material, 
química

Número de
material

Calidad de 
metal duro

Velocidad 
de corte

Vc m/min

P

Acero de corte libre Hasta 700 9 SMn 28 1.0715

HC4640

200 - 220
Acero de construcción no aleado Hasta 700 St-52 1.0052 200 - 220
Acero de construcción 700 - 950 Ck45 1.1191 200 - 220
Acero para temple y revenido 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 180 - 200
Acero fundido Hasta 950 GS 40 1.0416 140 - 160
Acero cementado Hasta 1200 16 MnCr 5 1.7131 140 - 180
Acero para temple y revenido 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 - 160
Acero nitrurado 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 120 - 140
Acero para herramientas 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 120 - 140

K

Fundición gris Hasta 260 HB GG 25 0.6025

HC4420

200 - 240
Fundición gris aleada Hasta 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 - 200
Fundición esferoidal Hasta 280 HB GGG 60 0.7060 140 - 180
Fundición maleable Hasta 280 HB GTS 55 0.8155 160 - 200

• Los valores orientativos indicados deben adaptarse a la sujeción de la herramienta y a las condiciones de la máquina.

Valores de corte recomendados fresa de escuadrar tangencial de 90° 

262566 ....

Avance de diente recomendado fz  
con ae = 0,6 x d1

10 mm

8 mm

6 mm

4 mm

2 mm

0 mm
0,100,20,30,4

Avance de diente fz, 
mm 

Pr
o

fu
nd

id
a

d
 d

e 
co

rt
e 

a
p

Fresas de disco 

262610....262600....

ISO Grupo de materiales Clase Velocidad 
de corte

Vc m/min

P
Acero al carbono HC 4630 con recubrimiento de TiAlN 200
Acero para herramientas HC 4630 con recubrimiento de TiAlN 150

M INOX, austenítico HC 4630 con recubrimiento de TiAlN 160

K
Fundición gris HW 4415

HC 4630 con recubrimiento de TiAlN 
100
140

N Aleaciones de aluminio HW 4415 350

• Para evitar que las placas reversibles se desgasten rápidamente, el grosor 
de viruta hm medio debe ser como mínimo de 0,1 mm. El grosor de la 
viruta en el fresado de ranuras es mucho más pequeño que el avance por 
diente. Por eso hay que tener en cuenta la relación entre la profundidad 
de ranura Ar y el diámetro de fresa D. El grosor de viruta medio y el 
avance mínimo correspondiente se pueden consultar en el gráfico adjunto.

 Ejemplo: Ø de fresa D = 160 mm
 Profundidad de ranura Ar = 8 mm
 Ar / D = 0,05
 Resultado: Avance por diente fz = 0,4 mm

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

Y CONTINÚA:

SISTEMAS DE SALIDA DE HERRAMIENTAS SARA®GO.

SU BROCA

¿Y USTED? COGE

YA NO PUEDE 
     MÁS.

 UNA NUEVA
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

Y CONTINÚA:

SISTEMAS DE SALIDA DE HERRAMIENTAS SARA®GO.

SU BROCA

¿Y USTED? COGE

YA NO PUEDE 
     MÁS.

 UNA NUEVA




